Circular saw EN P06
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Sega circolare 1 P37
Sierra circular ES P47
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Original instructions EN
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1. SOFT GRIP HANDLE
2. LOCK OFF SWITCH
3. LASER ON/OFF SWITCH (WX426)
4. ON/OFF SWITCH
5. AUXILIARY HANDLE
6. SPINDLE LOCK BUTTON
7. BASE PLATE ANGLE SCALE
8. BASE PLATE BEVEL LOCK
9. PARALLEL GUIDE
10. BASE PLATE
11. LOWER GUARD
12. SAW BLADE*
13. BLADE BOLT
14. LOWER GUARD LEVER
15. VACUUM ADAPTER
16. DEPTH OF CUT LOCK LEVER
17. HEX KEY STORAGE AREA
6 18. PARALLEL GUIDE LOCK KNOB (See Fig. D)
19. LASER GUIDE (See Fig. K)(WX426)
20. BEVELTRAC™ (See Fig. D2)(WX425)

* Not all the accessories illustrated or described are included in standard delivery.




TECHNICAL DATA

Type WX425 WX426 ( 4- designation of machinery, representative of Saw )

Voltage 220-240V~50/60Hz
Power input 1200W
No load speed 5000/min
Max. cutting capacity

90° 55mm

45° 38mm
Bevel capacity 0-45°
Blade size 160mm
Bore size 16mm
Protection class @/II
Machine weight 3.5kg
NOISE INFORMATION
A weighted sound pressure LpA 87dB(A)
Koa 3dB(A)
A weighted sound power L, 98dB(A)
KA 3dB(A)
Wear ear protection when sound pressure is over 80dB(A)

VIBRATION INFORMATION

Vibration total values (triax vector sum) determined according to EN 60745:

Typical weighted vibration

Vibration emission value a,=4.4m/s?

Uncertainty K=1.5m/s?

WARNING: The vibration emission value during actual use of the power tool can differ
from the declared value depending on the ways in which the tool is used dependant on the
following examples and other variations on how the tool is used:
How the tool is used and the materials being cut or drilled.
The tool being in good condition and well maintained.
The use the correct accessory for the tool and ensuring it is sharp and in good condition.
The tightness of the grip on the handles and if any anti vibration accessories are used.




And the tool is being used as intended by its design and these instructions.
This tool may cause hand-arm vibration syndrome if its use is not adequately managed.

WARNING: To be accurate, an estimation of exposure level in the actual conditions of use

should also take account of all parts of the operating cycle such as the times when the tool
is switched off and when it is running idle but not actually doing the job.This may significantly
reduce the exposure level over the total working period.

Helping to minimise your vibration exposure risk.

ALWAYS use sharp chisels, drills and blades.

Maintain this tool in accordance with these instructions and keep well lubricated (where appropriate)
If the tool is to be used regularly then invest in anti vibration accessories.

Avoid using tools in temperatures of 10°C or less.

Plan your work schedule to spread any high vibration tool use across a number of days.

Blade

Parallel guide

Vacuum adapter (32mm&35mm)
Hex key

We recommend that you purchase your accessories from the same store that sold you the tool.
Use good quality accessories marked with a well-known brand name. Choose the type according
to the work you intend to undertake. Refer to the accessory packaging for further details. Store
personnel can assist you and offer advice.




ADDITIONAL SAFETY
INSTRUCTIONS FOR YOUR
CIRCULAR SAW

1. Always wear a dust mask, hearing
protection and eye protection.

2. Only use saw blades recommended in the
specification.

3. Always wear gloves when handling saw
blades and rough material. Saw blades
shall be carried in a holder whenever
practicable.

4. Fully unwind cable drum extension to
avoid potential overheating.

5. When an extension cable is required you
must ensure it has the correct ampere
rating for your power tool and is in a safe
electrical condition.

6. Ensure your mains supply voltage is the
same as indicated on the rating plate.

7. Your circular saw is a hand held tool, do
not clamp your circular saw.

8. Before cutting, check the cutting line is free
of nails, screws, etc.

9. Do not cut small workpieces with a circular
saw. If possible, use a jigsaw.

10.Only make cuts with the blade direction
downwards, never upwards or at the side.

11. Do not use a blade unless the rated blade
speed exceeds the saw no load speed.

12.Never remove the guard system. Never
use the saw if the guard system does not
function correctly. Never lock the moving
guard open.The guard must move freely.

13.Never use saw blades made from high
speed steel (HSS).

14. Always check walls, floors and ceilings to
avoid hidden power cable and pipes.

15. After long working periods external metal
parts and accessories could be hot.

16.Do not cut material containing asbestos.

17. Do not use metal or stone saw blades. Only
use wood saw blades.

18.Do not use circular saw to cut tree limbs or
logs.

19.Do not use any abrasive wheels.

SAFETY INSTRUCTIONS FOR ALL SAWS
1. DANGER: Keep hands away from
cutting area and the blade. Keep

your second hand on auxiliary handle,
or motor housing. If both hands are
holding the saw, they cannot be cut by the
blade.

2. Do not reach underneath the
workpiece. The guard cannot protect you
from the blade below the workpiece.

3. Adjust the cutting depth to the
thickness of the workpiece. Less than
a full tooth of the blade teeth should be
visible below the workpiece.

4. Never hold piece being cut in your
hands or across your leg. Secure the
workpiece to a stable platform. It is
important to support the work properly to
minimize body exposure, blade binding, or
loss of control.

5. Hold power tool by insulated gripping
surfaces when performing an
operation where the cutting tool may
contact hidden wiring or its own cord.
Contact with a “live” wire will also make
exposed metal parts of the power tool
“live” and shock the operator.

6. When ripping always use a rip fence
or straight edge guide. This improves
the accuracy of cut and reduces the chance
of blade binding.

7. Always use blades with correct size
and shape (diamond versus round) of
arbour holes. Blades that do not match
the mounting hardware of the saw will run
eccentrically, causing loss of control.

8. Never use damaged or incorrect blade
washers or bolt. The blade washers and
bolt were specially designed for your saw,
for optimum performance and safety of
operation.

FURTHER SAFETY INSTRUCTIONS FOR
ALL SAWS CAUSES AND OPERATOR
PREVENTION OF KICKBACK:
Kickback is a sudden reaction to a pinched,
bound or misaligned saw blade, causing an
uncontrolled saw to lift up and out of the
workpiece toward the operator;

- When the blade is pinched or bound tightly
by the kerf closing down, the blade stalls
and the motor reaction drives the unit
rapidly back toward the operator;




- If the blade becomes twisted or misaligned
in the cut, the teeth at the back edge of the
blade can dig into the top surface of the
wood causing the blade to climb out of the
kerf and jump back toward the operator.

KICKBACK IS THE RESULT OF

SAW MISUSE AND/OR INCORRECT

OPERATING PROCEDURES OR

CONDITIONS AND CAN BE AVOIDED

BY TAKING PROPER PRECAUTIONS AS

GIVEN BELOW.

1. Maintain a firm grip with both hands
on the saw and position your arms to
resist kickback forces. Position your
body to either side of the blade, but
not in line with the blade. Kickback
could cause the saw to jump backwards,
but kickback forces can be controlled by the
operator, if proper precautions are taken.

2. When blade is binding, or when
interrupting a cut for any reason,
release the trigger and hold the saw
motionless in the material until the
blade comes to a complete stop. Never
attempt to remove the saw from the
work or pull the saw backward while
the blade is in motion or kickback
may occur. Investigate and take corrective
actions to eliminate the cause of blade
binding.

3. When restarting a saw in the
workpiece, centre the saw blade in
the kerf and check that saw teeth are
not engaged into the material. If saw
blade is binding, it may walk up or kickback
from the workpiece as the saw is restarted.

4. Support large panels to minimise the
risk of blade pinching and kickback.
Large panels tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under
the panel on both sides, near the line of cut
and near the edge of the panel.

5. Do not use dull or damaged blades.
Unsharpened or improperly set blades
produce narrow kerf causing excessive
friction, blade binding and kickback.

6. Blade depth and bevel adjusting
locking levers must be tight and
secure before making cut. If blade

adjustment shifts while cutting, it may
cause binding and kickback.

7. Use extra caution when making a
“plunge cut” into existing walls or
other blind areas. The protruding blade
may cut objects that can cause kickback.

SAFETY INSTRUCTION FOR CIRCULAR

SAW WITH LOWER GUARD

1. Check lower guard for proper closing
before each use. Do not operate the
saw if lower guard does not move
freely and close instantly. Never
clamp or tie the lower guard into the
open position. If saw is accidentally
dropped, lower guard may be bent. Raise
the lower guard with the retracting handle
and make sure it moves freely and does
not touch the blade or any other part, in all
angles and depths of cut.

2. Check the operation of the lower
guard spring. If the guard and the
spring are not operating properly,
they must be serviced bhefore use.
Lower guard may operate sluggishly due
to damaged parts, gummy deposits, or a
build-up of debris.

3. Lower guard may be retracted
manually only for special cuts such
as “plunge cuts” and “compound
cuts.” Raise lower guard by retracting
handle and as soon as blade enters
the material, the lower guard must be
released. For all other sawing, the lower
guard should operate automatically.

4. Always observe that the lower guard
is covering the blade before placing
saw down on bench or floor. An
unprotected, coasting blade will cause the
saw to walk backwards, cutting whatever is
in its path. Be aware of the time it takes for
the blade to stop after switch is released.

GENERAL SAFETY WARNINGS FOR YOUR
LASER
WARNING: Read all safety warnings
and all instructions. Failure to follow
the warnings and instructions may result in
serious injury.
Save all warnings and instructions for




future reference.

These lasers do not normally present an
optical hazard although staring at the beam
may cause flash blindness.

Do not stare directly at the laser beam. A

hazard may exist if you deliberately stare into

the beam, please observe all safety rules as

follows:

1. The laser shall be used and maintained
in accordance with the manufacturer’s
instructions.

2. Never aim the beam at any person or an
object other than the work piece.

3. The laser beam shall not be deliberately
aimed at another person and shall be
prevented from being directed towards
the eye of a person for longer than 0.25
seconds area.

4. Always ensure the laser beam is aimed
at a sturdy work piece without reflective
surfaces, e.g. wood or rough-coated
surfaces are acceptable. Bright shiny
reflective sheet steel or similar is not
suitable for laser applications as the

reflective surface may direct the laser beam

back at the operator.

5. Do not change the laser device with a
different type. The manufacturer or an
authorized agent must carry out repairs.

6. CAUTION: Use of controls or adjustments

other than those specified herein may
result in hazardous radiation exposure.

ADDITIONAL SAFETY WARNING FOR
CLASS 2 LASER

The laser device fitted to this tool is CLASS
2 with a maximum radiation of TmW and
650nm wavelength.

CLASS 2 LASER RADIATION, DO NOT
STARE INTO BEAM

SYMBOLS

O 12 ®0® Ol > ®

To reduce the risk of injury, user
must read instruction manual

Warning

Double insulation

Wear eye protection

Wear ear protection

Wear dust mask

Waste electrical products should
not be disposed of with household
waste. Please recycle where
facilities exist. Check with your
Local Authority or retailer for
recycling advice.

Laser radiation

Do not stare into beam




OPERATING INSTRUCTIONS

@ NOTE: Before using the tool, read the
instruction book carefully.

INTENDED USE:

The machine is intended for lengthways
and crossways cutting of wood with straight
cutting lines as well as bevel angles to 45°
while resting firmly on the work piece.

1. DEPTH OF CUT ADJUSTMENT

(See Fig. A)

Lift the depth of cut lock lever and raise the
saw body away from the base plate. Set the
depth of cut with the scale and push the lever
down to lock. Always add 3mm to your depth
of cut so that the blade can cut through the
material.

2. BASE PLATE ANGLE ADJUSTMENT
(See Fig. B1 & B2)

Lift the base plate bevel lock to loosen and
rotate the base plate to desired bevel angle
with the scale provided. Push the bevel lock
down to clamp the base plate position. Check
the angle and ensure that the base plate is
firmly secured. The angle markings on the
base plate are accurate for most general
purposes but it is recommended to set the
angle with a protractor and make a test cut on
other material for accurate work. Do not use
the depth of cut scale when making bevel cuts
due to possible inaccuracy.

USING THE CIRCULAR SAW

1. SAFETY ON/OFF SWITCH (See Fig. C)
Your switch is locked off to prevent accidental
starting. Depress the lock off button then

the on/off switch and release the lock off
button. Your switch is now on.To switch off,
just release the on/off switch.The blade may
continue to rotate after switching off. Wait until
the machine comes to a complete stop before
setting down.

2. PARALLEL GUIDE ADJUSTMENT
(See Fig. D1,D2)

It is used for making cuts parallel to a
workpiece edge at a chosen distance. Slide
the parallel guide arm through the fixture to

achieve the required cutting distance then
tighten the lock knob (18) to clamp.

CUTTING GUIDE

For WX426 (See Fig. D1)

For straight cuts, use the 0° guide mark to
align with your parallel guide scale. For a 45°
bevel cut, use the 45° guide mark to align with
your parallel guide scale. Securely clamp the
parallel guide.

NOTE: It is best to carry out a trial cut.

For WX425 (See Fig. D2)

The Beveltrac™ (20) fixed in front of the base
plate is used as cutting guide.

3. HAND GRIP POSITION (See Fig. E)
Always hold your saw firmly with both hands
when operating.

4. FITTING / REPLACING A SAW BLADE
(See Fig. F, G, H)
Press the spindle lock button and use the hex
key to loosen and remove the blade bolt (13).
Remove the washer (B) and the outer flange
(C). Rotate the lower blade guard clockwise
by pushing the guard lever to take out the old
blade (12). Fit a replaced blade. Ensure that
the blade bore is located on the inner flange
(D) and the blade direction arrow points in
the same direction as the lower blade guard
arrow. Place the outer flange, the washer
and the blade bolt onto the blade bore. Press
the spindle lock again and use the hex key to
tighten the bolt with 1/4 turn more than finger
tight. Check if the blade is securely clamped.
WARNING: Blade teeth are very
sharp. For best cutting results ensure
you use a saw blade suited to the material and
cut quality you need.

5. DUST EXTRACTION OUTLET (See Fig. )
To remove sawdust, connect a suitable
external dust extraction machine (e.g. vacuum
cleaner) to the dust extraction outlet with

the vacuum adaptor and a flexible hose
connection. Ensure the hose connection is
secure.

6. HEX KEY STORAGE (See Fig. J)
The hex key provided with the saw can be




placed in the storage area located at back of
the base plate.

7. USING THE LASER GUIDE (See Fig. K)
(WX4a26)
WARNING: Never stare directly into the
laser beam and never point the beam at
anybody.The laser beam energy is extremely
harmful to human eyes.
Push the laser on/off switch (3) to ‘I to turn the
laser on.The laser device can provide a beam
in the same plane as the blade, which projects
onto the workpiece to generate a line.The
saw blade can be directed to follow the line in
order to align the cut. Either straight cutting
or bevel cutting, it will make more precise
movement during operation.
Push the laser on/off switch (3) to ‘0’ to turn
the laser off.
NOTE: Clean the laser generator
periodically.

8. ACCESSIBLE MOTOR BRUSH
REPLACEMENT (See Fig. L)
There are two replaceable motor brushes
which can be easily accessed on either the
front or back of the motor housing.
WARNING: Disconnect the plug
from the power source before making
any adjustments, changing accessories, or
storing power tools. Such preventative safety
measures reduce the risk of starting the power
tool accidentally.
ATTENTION: When servicing a
tool, ALWAYS use only genuine
replacement parts
1. Locate the plastic motor brush access
caps on either the front or back of the motor
housing.
2. Remove the threaded access cap using a
flat head screwdriver and turn in a counter-
clockwise rotation to loosen. Do not apply
excessive force as this may damage the
access plug.
3. Remove the old motor brush.
4. Insert the new motor brush making sure
that it is completing inserted into the brush
holder.
5. Replace the access cap with the flat-head
screwdriver turning clockwise to tighten.

WORKING HINTS FOR YOUR
CIRCULAR SAW

If your power tool becomes too hot, run it no
load for 2-3 minutes to cool the motor. Avoid
prolonged usage at very low speeds.
Always use a blade suited to the material and
material thickness to be cut. The quality of cut
will improve as the number of blade teeth
increase. Always ensure the work-piece is
firmly held or clamped to prevent movement.
Support large panels close to the cut line.
Any movement of the material may affect
the quality of the cut. The blade cuts on the
upward stroke and may chip the uppermost
surface or edges of your work piece. When
cutting, ensure your uppermost surface is
a non-visible surface when your work is
finished. Feeding too fast significantly reduces
the performance of the machine and shortens
the life of the saw blade. Always face the
good side of the work piece down to ensure
minimum splintering. Only use sharp saw
blades of the correct type.
For pocket cutting (soft materials only) this
operation requires much skill with a saw and
must only be carried out by a competent
person.

WARNING: The blade teeth are

exposed during this operation, so
operate with extreme caution.
Clearly mark the area to be cut. Set the depth
of cut on the saw. Position the saw over the
marked area with the front edge of the base
plate resting on the work surface and cutting
guide aligned with marked line on workpiece.
Ensure the blade is not touching but is close
to the work surface. The moving lower guard
must be rotated open by using the lever.
Switch on the saw and gently swing the blade
down into the material but maintain a pivoting
force on the front edge of the base.The
moving lower guard can now be released for
normal action of the guard.

MAINTENANCE

Remove the plug from the socket before
carrying out any adjustment, servicing or
maintenance.




Your power tool requires no additional
lubrication or maintenance.There are no user
serviceable parts in your power tool. Never
use water or chemical cleaners to clean your
power tool. Wipe clean with a dry cloth.
Always store your power tool in a dry place.
Keep the motor ventilation slots clean. Keep
all working controls free of dust.

If the supply cord is damaged, it must be
replaced by the manufacturer, its service
agent or similarly qualified persons in order to
avoid a hazard.

ENVIRONMENTAL
PROTECTION

Waste electrical products should not

be disposed of with household waste.
mmm Please recycle where facilities exist.
Check with your local authorities or retailer for
recycling advice.

PLUG REPLACEMENT
(UK & IRELAND ONLY)

If you need to replace the fitted plug then
follow the instructions below.
IMPORTANT
The wires in the mains lead are colored in
accordance with the following code:
Blue - Neutral
Brown - Live
As the colors of the wires in the mains lead of
this appliance may not correspond with the
coloured markings identifying the terminals in
your plug, proceed as follows. The wire which
is coloured
blue must be connected to the terminal which
is marked with N.The wire which is coloured
brown must be connected to the terminal
which is marked with L.

WARNING: Never connect live or

neutral wires to the earth terminal of the
plug. Only fit an approved BS1363/A plug and
the correct rated fuse.
NOTE: If a moulded plug is fitted and has to
be removed take great care in disposing of the
plug and severed cable, it must be destroyed
to prevent engaging into a socket.

13 Amp fuse approved
to BS1362

Connect
Blue to N

(neutral) Brown L (live)

Outer sleeve
firmly clamped

Cable grip




DECLARATION OF
CONFORMITY

We,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Declare that the product,

Description WORX Circular saw

WORX Circular saw with laser

Type WX425 WX426 ( 4- designation of
machinery, representative of Saw)
Function Cutting various materials with a
rotating toothed blade

Complies with the following directives,
Machinery Directive 2006/42/EC
Electromagnetic Compatibility Directive
2004/108/EC

RoHS Directive 2011/65/EU

Standards conform to
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

The person authorized to compile the
technical file,

Name Russell Nicholson

Address Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

oo Nus

2013/03/22
LeoYue
POSITEC Quality Manager




1. SOFTHANDGRIFF

2. SICHERHEITS SCHALTER-VERRIEGELUNG

3. LASER EIN-/AUSSCHALTER (WX426)

4. EIN/AUS-SCHALTER

5. ZUSATZHANDGRIFF

6. SPINDELARRETIERKNOPF

7. GRUNDPLATTEN-WINKELSKALA

8. GRUNDPLATTEN-WINKELFESTSTELLER

9. PARALLELANSCHLAG

10. GRUNDPLATTE

11. UNTERE SCHUTZHAUBE

12. SAGEBLATT *

13. BLATTSCHRAUBE

14. UNTERER RUCKZIEHHEBEL

15. STAUBSAUGERADAPTER

16. SCHNITTIEFENEINSTELLHEBEL

17. AUFBEWAHRUNG MASCHINENSCHLUSSEL

18. KLEMMSCHRAUBE PARALLELANSCHLAG (Siehe D)

19. LASERFUUHRUNG (Siehe K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Siehe D2)(WX425)

* Abgebildetes oder heschriebenes Zubehor gehort teilweise nicht zum
Lieferumfang.




TECHNISCHE DATEN

Typ WX425 WX426 ( 4- Bezeichnung der Maschine, Repriasentant der Sige)

Nennspannung 220-240V~50/60Hz
Nennaufnahme 1200W
Nenndrehzahl 5000/min
Schnitttiefe
90° 55mm
45° 38mm
Schnittwinkel 0-45°
SégeblattgroRe 160mm
Blattbohrung 16mm
Schutzklasse @/II
Gewicht 3.5kg
INFORMATIONEN UBER LARM
Gewichteter Schalldruck LpA 87dB(A)
oA 3dB(A)
Gewichtete Schallleistung L, 98dB(A)
KA 3dB(A)
Tragen Sie bei einem Schalldruck tiber einen Gehérschutz 80dB(A)

INFORMATIONEN UBER VIBRATIONEN

Vibrationsgesamtmesswertermittlung gemaf EN 60745:

Typischer gewichteter Vibrationswert

Vibrationsemissionswert a, =4.4m/s’
Unsicherheit K=1.5m/s?

WARNUNG: Der Vibrationsemissionswert wahrend des tatsachlichen Gebrauchs des
Elektrowerkzeugs kann vom angegebenen Wert abweichen, je nachdem, wie das Werkzeug
gemal folgender Beispiele und anderweitiger Verwendungsmaoglichkeiten eingesetzt wird:
Wie das Werkzeug verwendet wird und Materialen geschnitten oder angebohrt werden.
Das Werkzeug ist in gutem Zustand und gut gepflegt.
Verwendung des richtigen Zubehors fiir das Werkzeug und Gewahrleistung seiner Scharfe und

17




seines guten Zustands.

Die Festigkeit der Handgriffe und ob Antivibrationszubehor verwendet wird.

Und ob das verwendete Werkzeug dem Design und diesen Anweisungen entsprechend
verwendet wird.

Wird dieses Werkzeug nicht anemessen gehandhabt, kann es ein Hand-Arm-
Vibrationssyndrom erzeugen.

WARNUNG: Um genau zu sein, sollte ein Abschatzung des Belastungsgrades aller

Arbeitsabschnitte wahrend tatsachlicher Verwendung berticksichtigt werden, z.B. die Zeiten,
wenn das Werkzeug ausgeschaltet ist, und wenn es sich im Leerlauf befindet und eigentlich nicht
eingesetzt wird. Auf diese Weise kann der Belastungsgrad wahrend der gesamten Arbeitszeit
wesentlich gemindert werden.

Minimieren Sie |hr Risiko, dem Sie bei Vibrationen ausgesetzt sind.

Verwenden Sie IMMER scharfe Meissel, Bohrer und Sageblatter.

Pflegen Sie dieses Werkzeug diesen Anweisungen entsprechend und achten Sie auf eine gute
Einfettung (wo erforderlich).

Bei regelméaBiger Verwendung dieses Werkzeugs sollten Sie in Antivibrationszubehor investieren.
Vermeiden Sie den Einsatz von Werkzeugen bei Temperaturen von 10°C oder darunter.

Machen Sie einen Arbeitsplan, um die Verwendung von hochvibrierenden Werkzeugen auf
mehrereTage zu verteilen.

ZUBEHORTEILE

Sidgeblatt

Parallelanschlag
Staubsaugeradapter (32mm&35mm)
Sechskantschliissel

Wir empfehlen Ihnen, Sageblatter beim selben Fachhandler zu beziehen, bei dem Sie auch Ihr
Elektrowerkzeug gekauft haben. Verwenden Sie nur hochwertige Sageblatter von namhaften
Herstellern. Weitere Informationen finden Sie auf der Verpackung der Sageblatter.




ZUSATZLICHE
SICHERHEITSHINWEISE
FUR KREISSAGEN

1. Tragen Sie grundsatzlich eine Staubmaske,
einen Gehorschutz und eine Schutzbrille.

2. Verwenden Sie ausschlieBlich die in den
Spezifikationen genannten Sageblatter.

3. Tragen Sie grundsatzlich Handschuhe,
wenn Sie mit Sageblattern und groben
Materialien umgehen. Sageblatter sollten -
wenn moglich - in einem speziellen Halter
transportiert werden.

4. Ziehen Sie das Kabel komplett aus; damit
beugen Sie mdglicher Uberhitzung vor.

5. Wenn ein Verlangerungskabel erforderlich
ist, mussen Sie darauf achten, dass es
fiir die erforderliche Amperezahl Ihres
Werkzeugs zugelassen ist und sich in
einwandfreiem Zustand befindet.

6. Uberzeugen Sie sich davon, dass die
Versorgungsspannung der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung
entspricht.

7. lhre Kreissage ist ein Handwerkzeug.
Klemmen Sie das Gerat nicht fest.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden,
dass der Schnittbereich frei von Nageln,
Schrauben und ahnlichen Dingen ist.

9. Schneiden Sie keine kleinen Werkstlicke
mit einer Kreissage. Verwenden Sie, wenn
moglich, eine Laubsage.

10.Fiihren Sie ausschlieBlich Schnitte mit
nach unten gerichtetem Sageblatt aus; das
Sageblatt sollte niemals nach oben oder zu
den Seiten zeigen.

11. Verwenden Sie keine Sageblatter, die nicht
mindestens flr die Leerlaufgeschwindigkeit
lhres Werkzeugs geeignet sind.

12.Entfernen Sie niemals den
Beriihrungsschutz (Pendelhaube).
Benutzen Sie die Sdge niemals, wenn
der Berlihrungsschutz nicht richtig
funktionieren sollte. Fixieren Sie den
Beriihrungsschutz niemals in der offenen
Position. Der Bertuhrungsschutz muss sich
frei bewegen konnen.

13.Verwenden Sie niemals Ségeblatter aus
Schnellarbeitsstahl (HSS).

14.Untersuchen Sie Wande, Boden und

Decken vor der Arbeit auf verborgene Kabel
und Rohre.

15.Nach langerem Einsatz konnen dul3ere
Metall- und Zubehorteile heil werden.

16.Schneiden Sie keine asbesthaltigen
Materialien.

17. Verwenden Sie keine Metall- oder Stein-
Sageblatter. Verwenden Sie ausschlie3lich
Holz-Sageblatter.

18.Benutzen Sie die Kreissdge nicht zum
Schneiden von Asten oder Baumstiammen.

19.Benutzen Sie keinerlei Schleifscheiben.

&wmmum;

1. Halten Sie lhre Hinde aus dem
Sigebereich und vom Sigeblatt
fern. Legen Sie lhre zweite Hand auf
den Zusatzhandgriff oder auf das
Motorgehiduse. \Wenn Sie beide Hande an
die Kreissage legen, besteht keine Gefahr,
dass sie vom Séageblatt erfasst werden
kénnen.

2. Greifen Sie nicht unter das Werkstiick.
Der Sageschutz bietet unterhalb des
Werkstlickes keinen Schutz. 19

3. Stellen Sie die Schnitttiefe auf das

zu bearbeitende Material ein. Unter

dem Werkstlck darf nicht mehr als ein

Sageblattzahn hervorragen.

Halten Sie das Werkstiick niemals

mit den Hinden fest. Legen Sie es

nicht auf lhre Beine. Befestigen Sie

das Werkstiick immer auf einer festen

Unterlage. Die sichere Befestigung

des Werkstlickes ist entscheidend.

Ungentligende Befestigung erhoht nicht nur

das Unfallrisiko, sondern auch die Gefahr,

dass das Sageblatt sich verklemmt oder

dass Sie die Kontrolle tiber das Werkzeug

verlieren.

5. Halten Sie das Werkzeug an den
isolierten Griffen, wenn die Gefahr
besteht, dass Sie beim Arbeiten in
Wanden, Decken usw. verborgene
Leitungen oder das Netzkabel
beriihren kénnten. Metallteile am
Werkzeug, die mit Strom fihrenden
Drahten in Beriihrung kommen, werden
selbst Strom fihrend und kénnen der

P




Bedienperson einen elektrischen Schlag
versetzen.

6. Verwenden Sie beim Lingssigen
stets einen Anschlag oder eine
Geradfiihrung. Dies verbessert die
Schnittgenauigkeit und vermindert das
Risiko, dass das Blatt sich verklemmt.

7. Verwenden Sie ausschlieBlich
Blitter der richtigen Grof8e und
Form der Wellenbohrung. Die
Verwendung von Blattern, die fur die
Befestigungsvorrichtung der Kreissage
ungeeignet sind, lassen die Sage unrund
laufen und erhdéhen das Risiko, dass Sie die
Kontrolle Gber die Sage verlieren.

8. Verwenden Sie niemals beschidigte
oder unpassende Scheiben oder
Bolzen. Die Scheiben und Bolzen sind
speziell fur die optimale Leistung und die
Betriebssicherheit dieser Sdge ausgelegt.

ZUSATZLICHE

SICHERHEITSANWEISUNGEN FUR ALLE

SAGEN URSACHEN UND VERMEIDUNG

VON RUCKSCHLAGEN:

- Rickschlagen ist eine unkontrollierbare
Bewegung der Sége, bei der die Sage sich
aufgrund eines verklemmten, verbogenen
oder schlecht ausgerichteten Sageblatts
plotzlich aus der Schnittfuge heraus hebt
und dem Bediener entgegen schlagt.

- Wenn das Séageblatt in der Schnittfuge
festklemmt, blockiert das Sageblatt und die
Motorkréafte lassen das gesamte Werkzeug
plotzlich in Richtung Bediener schnellen.

- Wenn das Sageblatt sich in der Schnittfuge
verklemmt oder verdreht, konnen die
hinteren Zéhne sich in die Holzoberflache
eingraben und die Sage aus dem
Werkstlick herausheben und in Richtung
Bediener katapultieren. Riickschlagen ist
das Ergebnis einer unvorschriftsmaRigen
Verwendung und/oder unrichtigen
Vorgehensweise oder Arbeitsbedingung,
und kann durch Beachtung der obigen
Sicherheitshinweise vermieden werden.

RUCKSCHLAG IST DAS ERGEBNIS
MISSBRAUCHLICHER ANWENDUNG
UND/ODER FALSCHER ARBEITSWEISEN
ODER ARBEITSBEDINGUNGEN.

MIT HILFE DER NACHSTEHENDEN
SICHERHEITSHINWEISE KONNEN SIE
RUCKSCHLAG VERMEIDEN.

1.

Fassen Sie das Werkzeug fest mit
beiden Hianden und halten Sie lhre
Arme so, dass sich eventueller
Riickschlag nicht auf gefihrliche
Weise auswirken kann. Sorgen Sie
dafiir, dass lhr Koérper seitlich zum
Sigeblatt steht, nicht in einer Linie
damit. Beim Riickschlag kann die Sage
nach hinten schlagen; allerdings kdnnen
die Kréafte, die dabei auftreten, vom
Bediener kontrolliert werden, sofern er sich
an die richtigen VorsichtsmalRnahmen halt.
Falls sich das Blatt festfrisst oder

ein Schnitt aus irgendeinem Grunde
unterbrochen wird, lassen Sie den
Ein-/Ausschalter los und halten die
Sidge unbewegt im Material, bis das
Sigeblatt komplett gestoppt ist.
Versuchen Sie niemals, die Sige aus
dem Werkstiick oder nach hinten zu
ziehen, wihrend sich das Ségeblatt
bewegt - dies kann zum Riickschlag
fithren. Prifen Sie nach, wo das Problem
liegt und treffen Sie entsprechende
MaRRnahmen, um ein erneutes Festfressen
des Sageblattes zu vermeiden.

Wenn Sie die Sdge wieder anlaufen
lassen, wihrend sich das Sigeblatt
im Werkstiick befindet, zentrieren

Sie das Sdgeblatt in der Schnittfuge
und vergewissern sich, dass sich die
Sagezihne nicht im Material verkantet
haben. Falls das Sageblatt festgefressen
ist, wandert es beim Anlauf der Sédge nach
oben oder schlagt aus dem Werksttick
zurlck.

Stiitzen Sie lingere Werkstiicke ab;
damit verringern Sie die Gefahr, dass
sich das Sidgeblatt verklemmt oder die
Siige zuriickschligt. Langere Werkstlicke
tendieren dazu, sich unter ihrem eigenen
Gewicht durchzubiegen. Das Werksttick
muss auf beiden Seiten von unten gestuitzt




werden. Dabei missen sich die Stlitzen
in der Nahe der Schnittlinie und nahe den
Kanten des Werkstlicks befinden.

5. Benutzen Sie keine stumpfen oder
beschidigten Sdgeblitter. Stumpfe
oder nicht richtig angebrachte Sageblatter
bewirken eine besonders enge Schnittfuge,
die zu UbermaRiger Reibung, Festfressen
des Sageblattes und Riickschlag flihren
kann.

6. Die Fixierhebel fiir Schnitttiefe und
Schnittwinkel miissen stramm und
sicher angezogen sein, bevor Sie mit
dem Werkzeug arbeiten. Falls sich die
Sageblatteinstellung wahrend der Arbeit
andert, kann es zum Festfressen des
Séageblattes und zum Riickschlag kommen.

7. Gehen Sie mit besonderer Sorgfalt
vor, wenn Sie Eintauchschnitte in
Wiinden oder anderen Blindbereichen
ausfiihren. Das vorstehende Sageblatt
kann auf Objekte treffen, die einen
Ruckschlag verursachen konnen.

SICHERHEITSHINWEISE

FUR KREISSAGEN MIT

PENDELSCHUTZHAUBE

1. Priifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn,
ob die untere Schutzhaube richtig
geschlossen ist. Verwenden Sie
die Sdge nicht, wenn die untere
Schutzhaube nicht freigingig ist.
Schalten Sie die Sdge sofort aus.
Versuchen Sie niemals, die gedffnete
untere Schutzhaube festzuklemmen
oder hochzubinden. Die untere
Schutzhaube kann beschadigt werden,
wenn die Sige herunter fallt. Offnen Sie
die Schutzhaube mit dem Riickziehhebel
und vergewissern Sie sich, dass sie in
allen Richtungen und fiir alle Schnitttiefen
freigangig ist und die Sage oder andere
Teile des Werkzeugs nicht berthrt.

2. Kontrollieren Sie die
Funktionstiichtigkeit der
Schutzhaubenfeder. Lassen Sie eine
schwergingige Schutzhaube oder
eine defekte Feder instand setzen, ehe
Sie das Werkzeug wieder verwenden.
Die Funktion der unteren Schutzhaube

kann durch Beschadigungen oder
Verschmutzungen eingeschrankt werden.

3. Die untere Schutzhaube darf
nur fiir spezielle Sagearbeiten
manuell zuriickgezogen werden,

z. B. fiir Einstecharbeiten oder

fiir Mehrfachschnitte. Offnen Sie

die untere Schutzhaube mit dem
Riickziehhebel und lassen Sie sie

los, sobald die Sige in das Material
eingreift. Bei allen anderen Sagearbeiten
darf die Funktion der unteren Schutzhaube
nicht manuell manipuliert werden.

4. Das Sigeblatt muss durch die untere
Schutzhaube geschiitzt werden, ehe
Sie die Sdge auf die Werkbank oder
auf den Boden legen. Eine ungeschlitzte,
noch auslaufende Sage bewegt sich
selbststandig riickwarts und schneidet
alles, was im Weg liegt. Seien Sie sich
immer bewusst, dass die Sage nach dem
Ausschalten noch eine Weile weiter lauft.

SICHERHEITSHINWEISE FUR IHREN
LASER
WARNUNG: Lesen Sie alle 21
Sicherheitshinweise und

Anweisungen. Versdumnisse bei der

Einhaltung der Sicherheitshinweise und

Anweisungen kénnen elektrischen Schlag,

Brand und/oder schwere Verletzungen

verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise

und Anweisungen fiir die Zukunft auf.

Diese Laser stellen unter normalen

Umstanden keine optische Gefahr da.

Trotzdem kann ein direktes Schauen in den

Strahl zu temporarem Erblinden fiihren.

Schauen Sie nicht direkt in den Laserstrahl.

Eine Gefahr besteht, wenn Sie absichtlich

direkt in den Laser schauen. Bitte beachten

Sie alle Sicherheitshinweise. Diese lauten wie

folgt:

1. Der Laser muss entsprechend den
Anweisungen des Herstellers verwendet
und gewartet werden.

2. Laserstrahl niemals auf Personen oder
Gegenstande aulBer dem Werksttick richten.

3. Laserstrahl niemals absichtlich auf eine
andere Person richten. Der Laserstrahl nicht




langer als 0,25 Sekunden auf die Augen
anderer Personen gerichtet sein.

4. Stellen Sie sicher, dass der Laser stets auf
ein stabiles Werkstlick ohne reflektierende
Oberflache gerichtet ist. Z.B. Holz oder
raue Oberflachen. Helle und reflektierende
Oberflachen wie Stahl sind nicht fir die
Verwendung mit dem Laser geeignet.
Dabei kann der Strahl auf den Benutzer
reflektiert werden.

5. Lasergerat nicht gegen einen andernTyp
austauschen. Reparaturen mussen durch
den Hersteller oder dessen autorisierten
Vertreter vorgenommen werden.

6. VORSICHT: Verwendung der Kontrollen
oder Justierungen, die in dieser Anleitung
nicht beschrieben sind, kdnnen zu
schadlicher Strahlung flihren.

SICHERHEITSHINWEISE FUR IHREN
LASER

Das Lasergerat dieses Werkzeugs ist ein Gerat
der Klasse 2, mit einer maximalen Strahlung
von TmW und einer Wellenlange von 650nm.
KLASSE 2 LASERSTRAHLUNG, NICHT IN
DEN STRAHL SEHEN

SYMBOLS

i

P>

Lesen Sie unbedingt die Anleitung,
damit es nicht zu Verletzungen
kommt

Achtung - Bedienungsanleitung
lesen!

Schutzisolation

Beim Arbeiten mit der
Elektrowerkzeug, tragen Sie eine
Schutzbrille.

Tragen Sie Gehorschutz, Wenn Sie
die Elektrowerkzeug benutzen.

Tragen Sie eine Elektrowerkzeug

Innerhalb der EU weist dieses
Symbol darauf hin, dass

dieses Produkt nicht Gber den
Hausmdiill entsorgt werden darf.
Altgerate enthalten wertvolle
recyclingfahige Materialien, die
einer Wiederverwertung zugefiihrt
werden sollten und um der Umwelt
bzw. der menschlichen Gesundheit
nicht durch unkontrollierte
Mullbeseitigung zu schaden. Bitte
entsorgen Sie Altgerate deshalb
Uber geeignete Sammelsysteme
oder senden Sie das Gerat zur
Entsorgung an die Stelle, bei der
Sie es gekauft haben. Diese wird
dann das Gerat der stofflichen
Verwertung zufiihren.

Laserstrahlung

Nicht in den Strahl sehen




HINWEISE ZUM BETRIEB

@ HINWEIS: Lesen Sie das Handbuch
vor Inbetriebnahme des Werkzeuges
sorgfaltig durch.

BESTIMMUNGSGEMASSER GEBRAUCH:
Das Gerét ist fiir das Hand-Ségen in Holz,
Holzéhnlichen Materialien, Spanplatten

oder kunststoffbeschichtete Spanplatten
vorgesehen. Das Gerat ist fir Gerade- sowie
flir Schragschnitte bis 45 ° bei fester Auflage
auf dem Werkstlck ausgelegt.

1. SCHNITTTIEFENEINSTELLUNG

(Siehe A)

Heben Sie den Schnitttiefeneinstellhebel an
und heben Sie das Gehause der Sage von der
Grundplatte ab. Stellen Sie die Schnitttiefe
anhand der Skala ein und driicken Sie den
Schnitttiefeneinstellhebel zur Fixierung nach
unten. Addieren Sie grundsatzlich 3 mm zur
Schnitttiefe hinzu, damit das Blatt das gesamte
Material durchschneiden kann.

2. SCHNITTWINKEL EINSTELLEN

(Siehe B1 & B2)

Losen Sie die Verriegelung der
Grundplattenschwenkung und richten Sie die
Grundplatte mithilfe des Winkelanzeigers auf
den gewtinschten Winkel ein. Fixieren Sie die
Grundplatte mithilfe der Verriegelung in dieser
Position. Kontrollieren Sie den Winkel und
vergewissern Sie sich, dass die Grundplatte
festgeklemmt ist. Die Winkelmarkierungen

an der Grundplatte sind flir die meisten
Anwendungen ausreichend. Fiir genauere
Arbeiten wird empfohlen den Winkel mit
einem Winkelmesser einzustellen und einen
Probeschnitt durchzufiihren. Verwenden Sie
denTiefenanschlag nicht fur schréage Schnitte;
andernfalls kann der Schnitt ungenau werden.

VERWENDEN DER KREISSAGE

1. SICHERHEITS-EIN-/AUSSCHALTER
(Siehe C)

Der Schalter ist in der Aus-Position gesperrt,
damit das Werkzeug nicht aus Versehen
anlauft. Driicken Sie den Freigabeknopf,
danach den Ein-/Ausschalter. AnschlieBend
lassen Sie den Freigabeknopf los. Das

Werkzeug ist nun eingeschaltet. Zum
Ausschalten lassen Sie einfach den Ein-/
Ausschalter los.

2. EINSTELLUNG DES
PARALLELANSCHLAGS (Siehe D1,D2)
Der Parallelanschlag dient der Ausflihrung
von Schnitten parallel zur Werkstiickkante.
Schieben Sie den Parallelanschlag durch
beide Spannvorrichtungen, stellen Sie

den gewlinschten Schnittabstand ein und
klemmen Sie den Anschlag dann mit den
beiden Schrauben fest.

SAGEN ENTLANG EINER MARKIERUNG
Nur WX426 (Siehe D1)

Fir gerade Schnitte verwenden Sie

die 0° Markierung zur Ausrichtung der
Parallelfiihrungsskala. Flir 45°Schnitte
verwenden Sie die 45° Markierung zur
Ausrichtung der Parallelfiihrungsskala.
HINWEIS: Am besten Probeschnitt
durchfihren.

Nur WX425 (Siehe D2)

Nutzen Sie die Beveltrac™ (20) am Vorderteil
der Grundplatte. 23

3. HANDGRIFFPOSITION (Sieche E)
Halten Sie Ihre Sdge im Betrieb grundsatzlich
mit beiden Handen.

4. SAGEBLATT ANBRINGEN UND
WECHSELN (Siehe F.G,H)

Driicken Sie den Spindelarretierknopf und
entfernen Sie die Blattschraube (13) und den
aulBeren Flansch (C) mit dem mitgelieferten
Spanner. Drehen Sie die untere Schutzhaube
im Uhrzeigersinn und halten Sie diesen

mit dem unteren Rickziehhebel gedffnet,
wahrend Sie das Sageblatt (12) anbringen
oder austauschen. Achten Sie darauf, dass die
Bohrung des Sageblattes am inneren Flansch
(D) anliegt und der Drehrichtungspfeil am
Sageblatt in dieselbe Richtung wie der Pfeil an
der unteren Schutzhaube zeigt. Uberzeugen
Sie sich davon, dass die Oberflache des
Sageblattes und die Flansche sauber sind.
Driicken Sie den Spindelarretierknopf noch
einmal, bringen Sie den duf3eren Flansch tber
der Spindel an und ziehen Sie die Schraube




mit einer Vierteldrehung mehr als handfest
an. Uberzeugen Sie sich davon, dass das
Sageblatt sicher eingespannt ist.

WARNUNG: Die Zihne des

Sigeblattes sind sehr scharf. Fir
beste Arbeitsergebnisse wahlen Sie ein zum
Material und zur jeweiligen Schnittqualitat
passendes Sageblatt.

5. STAUBABSAUGOFFNUNG (Siche I)
Zum Absaugen von Ségestaub verbinden Sie
ein geeignetes, externes Staubabsauggerat
(zum Beispiel einen Staubsauger) liber den
Adapter und einen flexiblen Schlauch mit der
Staubabsaugoffnung. Vergewissern Sie sich,
dass der Schlauch fest sitzt.

6. MIASCHINENSCHLUSSEL (Siehe J)
Der Sechskantschlissel ist auf der Riickseite
der Kreissdge untergebracht. Legen Sie den
Schlissel zurlick, wenn er unbenutzt ist.

7. LASERGERAT (Siehe K)(WX426)
WARNUNG:Laserstrahl niemals auf
Personen oder Gegenstande aul3er dem

WerkstUck richten. Der Laserstrahl kann das

menschliche Auge stark verletzen.

Setzen Sie den Laser-Ein/Ausschalter (3) auf

‘lI'’um den Laser einzuschalten. Der Laser

zeichnet eine Linie auf dem Werksttick, die

dem Schneidweg des Sageblatts entspricht.

Das Ségeblatt kann entlang dieser Linie

geflihrt werden und auf dieser entlang sagen.

Entweder flir gerade oder schrage Schnitte.

Dadurch werden die Schnitte genauer.

Sluk for laseren ved at seette laser-teend/sluk-

kontakten (3) pa "0"

HINWEIS: Reinigen Sie den

Lasergenerator in regelmiBigen

Abstinden.

8. KOHLENBURSTENWECHSEL (Siehe L)
Das Werkzeug ist mit zwei auswechselbaren
Kohlenbursten ausgestattet, die sehr leicht
von Hand gewechselt werden kdnnen. Diese
befinden sich an der vorderen und hinteren
Seite des Motorgehéauses.
WARNUNG: Vor Einstell-, Reparatur-,
Wartungs- und Servicearbeiten ist
das Gerat vom Stromnetz zu trennen.

Sie vermeiden dadurch das Risiko eines
ungewollten Einschaltens des Werkzeugs.

ACHTUNG: Verwenden Sie

bei Reparaturarbeiten immer
gleichwertige Ersatzteile!
1. Finden Sie die Plastikverschllsse der
Offnungen fiir die Kohlenbiirsten auf
der vorderen und hinteren Seite des
Motorgehauses.
2. Bauen Sie mit einem flachen
Schraubendreher die Verschliisse der
Kohlenbirsten durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigesinn aus. Gehen Sie dabei vorsichtig
vor, damit die Plastikverschllisse nicht
beschadigt werden.
3. Die alten Kohlenbdrsten wie auf dargestellt
ausbauen.
4. Neue Kohlenblrsten einsetzen und
sicherstellen, dass sie in der richtigen Position
befestigt werden.
5. Drehen Sie den Verschluss mit dem
Schraubendreher im Uhrzeigesinn ein und
stellen Sie sicher, dass der Verschluss richtig
befestigt wurde.

TIPPS ZUR ARBEIT MIT
IHRER KREISSAGE

Wenn |hr Elektrowerkzeug zu heil3 werden
sollte, lassen Sie es zur Kiihlung des Motors
etwa zwei bis drei Minuten lang unbelastet
laufen. Vermeiden Sie ldngere Einsatze bei
sehr geringen Geschwindigkeiten.

Benutzen Sie immer ein flir das Material

und die Materialstéarke geeignetes Sageblatt.
Die Schnittqualitat nimmt mit Anzahl der
Sagezahne zu. Das Werkstlick muss bei allen
Arbeiten sicher befestigt oder festgeklemmt
werden, damit es nicht verrutschen kann.
Grofl3e Werkstlicke miissen neben der
Schnittlinie unterstltzt werden. Jede
Bewegung des Materials beeintrachtigt die
Schnittqualitat. Das Sageblatt schneidet in der
Aufwartsbewegung und kann die Oberflache
splittern. Achten Sie deshalb darauf, dass
die Austrittskante eine nicht sichtbare Kante
des fertigen Werkstticks ist. Eine zu schnelle
Zuflihrung reduziert die Leistung des Gerates
erheblich und verkiirzt die Lebenszeit des




Sageblattes. Bearbeiten Sie Werkstlicke
grundsétzlich mit der attraktiveren Seite
nach unten, um UbermaRigem Absplittern
vorzubeugen. Verwenden Sie immer scharfe
Sageblatter vom richtigen Typ.
Taschenschnitte (nur weiche Materialien).
Solche Arbeiten erfordern eine hohe
Geschicklichkeit im Umgang mit einer Sége
und dirfen nur von sachkundigen Personen
ausgeflhrt werden.

WARNUNG: Bei diesem Vorgang

werden die Sagezahne freigelegt; gehen
Sie also mit auRerster Vorsicht vor.
Markieren Sie den Schnittbereich gut sichtbar.
Stellen Sie die Schnitttiefe der Sage ein.
Positionieren Sie die Sége oberhalb des
markierten Bereiches. Die Vorderkante der
Grundplatte ruht dabei auf dem Werkstick,
die Schnittfihrung ist mit der auf dem
Werkstlick angezeichneten Linie ausgerichtet.
Vergewissern Sie sich, dass sich das Sageblatt
knapp tber dem Werksttlick befindet,
seine Oberflache jedoch nicht bertihrt. Die
bewegliche untere Schutzhaube muss mit
dem Ruckziehhebel geoffnet werden. Schalten
Sie die Sége ein und senken Sie das Sageblatt
sanft in das Material ab; Giben Sie dabei jedoch
einen stetigen Druck auf den Drehpunkt an der
Vorderkante der Grundplatte aus. Sie konnen
die untere Schutzhaube nun freigeben und
normal arbeiten lassen.

WARTUNG

Ziehen Sie grundsiitzlich den
Netzstecker, bevor Sie Einstell-,
Reparatur- oder Wartungstitigkeiten
ausfiihren.

lhr Werkzeug benétigt keine zusatzliche
Schmierung oder Wartung. Es enthalt keine
Teile, die Sie warten missen. Reinigen

Sie lhr Werkzeug niemals mit Wasser oder
chemischen Loesungsmitteln. Wischen

Sie es mit einem trockenenTuch sauber.
Lagern Sie Ihr Werkzeug immer an einem
trockenen Platz. Sorgen Sie dafiir, dass bei
staubigen Arbeiten die Liftungséffnungen
frei sind. Falls es erforderlich sein sollte, den
Staub zu entfernen, trennen Sie zuerst das
Elektrowerkzeug vom Stromversorgungsnetz.

Verwenden Sie nichtmetallische Objekte zum
Entfernen von Staub und vermeiden Sie das
Beschadigen innererTeile.

Wenn ein Ersatz von Stecker oder
Anschlussleitung erforderlich ist, dann ist
dies von unserer Servicestelle oder einer
Elektrofachwerkstatt durchzuflihren, um
Sicherheitsgefahrdungen zu vermeiden.
Lassen Sie Reparaturen nur durch unsere
Servicestelle oder durch eine Fachwerkstatt
mit Originalersatzteilen durchfiihren.

UMWELTSCHUTZ

Schadhafte und/ oder entsorgte
elektrische oder elektronische Gerate

mmm MUssen an den daflir vorgesehenen
Recycling-Stellen abgegeben werden. Wir

mochten Sie daher bitten, uns mit lhrem

aktiven Beitrag beim Umweltschutz zu

unterstltzen und dieses Geréat bei den

Wertstoff-/ Recycling-Sammelstellen

abzugeben. Bitte erkundigen Sie sich bei der
ortlichen Behorde oder beim Vertragshandler

Uber Millsammlung und -Entsorgung. 25




KONFORMITATSERK-
LARUNG

Wir,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Erklaren hiermit, dass unser Produkt
Beschreibung WORX Kreissige

WORX Kreissidge mit Laser

Typ WX425 WX426 ( 4- Bezeichnung der
Maschine, Repriisentant der Sige)
Funktion Schneiden verschiedener
Materialien mit einer rotierenden
Zahnhobeleisen

Den Bestimmungen der folgenden Richtlinien
entspricht:

Maschinenrichtlinic 2006/42/EC
EMV-Richtlinie 2004/108/EC

RoHS Weisung 2011/65/EU

Verwendete Normen
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

Zur Kompilierung der technischen Datei
ermachtigte Person

Name Russell Nicholson

Anschrift Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

oo Nus

2013/03/22
Jacky Zhou
POSITEC Qualitatsleiter




1. POIGNEE GRIP SOUPLE

2. BOUTON DE VERROUILLAGE

3. INTERRUPTEUR DE NIARCHE/ARRET DU LASER (WX426)
4. CONMMUTATEUR DE SECURITE MIARCHE/ARRET

5. POIGNEE AUXILIAIRE

6. VERROU D'ARBRE

7. REGLE D'ANGLE DE LA SEMELLE

8. VERROU DE BISEAU DE LA SEMELLE

9. GUIDE PARALLELE

10. PLAQUE DE BASE

11. CAPOT PROTECTEUR DE LAME INFERIEUR

12. LAME DE SCIE *

13. BOULON DE LAME

14. LEVIER DU CAPOT PROTECTEUR DE LAME INFERIEUR
15. ADAPTATEUR D'ASPIRATION

16. LEVIER DE REGLAGE DE COUPE

17. EMPLACEMENT POUR CLE HEXAGONALE

18. BOUTON D'ENCLENCHEMENT DU GUIDE PARALLELE (Voir D) 27
19. GUIDE LASER (Voir K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Voir D2)(WX425)

* Les accessoires reproduits ou décrits ne sont pas tous compris avec le modéle
standard livré.




CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Modéle WX425 WX426 (4-désignations des piéces, illustration de la scie )

Tension 220-240V~50/60Hz
Puissance 1200W
Vitesse a vide 5000/min

Capacité maximum de coupe

90° 55mm

45° 38mm
Capacité de biseau 0-45°
Diamétre de la lame 160mm
Alésage de la lame 16mm
Double isolation [ajm
Poids 3.5kg

INFORMATIONS RELATIVES AU BRUIT
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Niveau de pression acoustique L, 87dB(A)
Koa 3dB(A)
Niveau de puissance acoustique L., 98dB(A)
Kua 3dB(A)
Porter des protections auditives lorsque la pression sonore est supérieure a 80dB(A)

INFORMATIONS RELATIVE AUX VIBRATIONS

Valeurs totales de vibrations déterminées selon I' EN 60745

Valeur d'émission de vibrations a,=4.4m/s?

Valeur de vibration mesurée -
Incertitude K=1.5m/s?

AVERTISSEMENT: La valeur d’émission de vibrations pendant I'utilisation réelle de
I'outil électrique peut différer de la valeur déclarée selon la fagon dont I'outil est utilisé,
selon les exemples suivants et d’autres variations sur la fagon dont I'outil est utilisé:
Comment l'outil est utilisé et quels matériaux sont coupés ou percés.
Loutil est en bon état et bien entretien
Lutilisation du bon accessoire pour |'outil et I'assurance qu’il est affuté et en bon état.




Le serrage du grip sur les poignées et le cas échéant les accessoires anti-vibrations utilisés.
Et I'outil est utilisé comme prévu dans sa conception et dans les présentes instructions.

Cet outil peut causer un syndrome de vibration du bras et de la main s’il n’est pas
correctement géré.

AVERTISSEMENT: Pour étre précise, une évaluation du niveau d’exposition en conditions

réelles d'utilisation doit également tenir compte de toutes les parties du cycle d'utilisation
telles que les moments ou |'outil est éteint, et ceux ou il fonctionne au ralenti mais ne réalise pas
réellement de tache. Ceci peut réduire de facon significative le niveau d’exposition et la période
de fonctionnement totale.

Aider a minimiser le risque d’exposition aux vibrations.

UtilisezTOUJOURS des ciseaux, des forets et des lames affutés

Entretenez cet outil en accord avec les présentes instructions et maintenez-le lubrifié (si
approprié)

Si I'outil doit étre utilisé régulierement, alors investissez dans des accessoires anti-vibrations.
Evitez d'utiliser des outils & des températures de 10°C ou moins

Planifiez votre travail pour étaler toute utilisation d’outil a fortes vibrations sur plusieurs jours.

Lame de scie

Piéce guide paralléle

Adaptateur d'aspiration (32mm&35mm)
Clé hexagonale

Nous recommandons d’acheter tous les accessoires dans le magasin d’acquisition de la
machine. Il est impératif d’utiliser des accessoires de bonne qualité et de marque connue et de
choisir I'accessoire correct recommandé dans ce manuel. Pour plus d’informations, se référer a
I'emballage des accessoires. Le personnel du magasin est également la pour vous conseiller.
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MESURES DE SECURITE
ggrEI’I.EMENTAIIIBS POUR

1. Toujours porter un masque anti-sciure,
un casque anti-bruit et des lunettes de
protection.

2. Utiliser uniguement les lames de scie
recommandées dans les instructions.

3. Toujours porter des gants lors de la
manipulation de lames de scie et de
matériel coupant. Les lames de scie
doivent étre transportées dans un étui
lorsque c’est possible.

4. Dérouler entierement le cable d’extension
afin d’éviter toute surchauffe éventuelle.

5. Lorsqu’une rallonge est nécessaire,
s’assurer que I'ampérage est adapté a
I'outil et qu’elle est en bon état.

6. S’assurer que le voltage de votre source
principale d'alimentation est le méme que
celui de I'outil.

7. La scie circulaire est un outil a main, ne pas
la fixer.

8. Avant la coupe, vérifier que la ligne de
coupe est dépourvue de clous, vis, etc.

9. Ne pas couper de petites pieces avec la
scie circulaire. Utiliser plutét une scie
sauteuse.

10.Effectuer les coupes avec la lame pointée
vers le sol, ne jamais la pointer en I'air ou
sur le coté.

11. Ne pas utiliser de lames a moins que la
vitesse de la lame ne dépasse la vitesse a
vide de la scie.

12.Ne jamais enlever le systéeme de capot
protecteur. Ne jamais utiliser la scie si le
systéme de capot protecteur ne fonctionne
pas correctement. Ne jamais verrouiller le
capot mobile sur la position ouverte. Le
capot doit bouger librement.

13.Ne jamais utiliser de lames de scie faites
pour l'acier a grande vitesse (HSS).

14.Toujours vérifier les murs, les sols et
plafonds afin de découvrir d’éventuels
cables et tuyaux cachés.

15.Aprés de longues périodes de travail, les
parties externes en métal et les accessoires
pourraient étre chauds.

16.Ne pas couper de matériaux contenant de

I"'amiante.

17. Ne pas utiliser des lames pour métal ou

pierre. Utiliser uniquement des lames pour
bois.

18.Ne pas utiliser la scie circulaire pour couper

des branches d’arbre ou des b(iches.

19. Ne pas utiliser de meules.

& MISE EN GARDE!

w

Garder les mains en dehors de la zone
de coupe et éloignées de la lame.
Garder la seconde main sur la poignée
auxiliaire ou sur le boitier du moteur.
Si les deux mains maintiennent la scie, la
lame ne pourra pas les atteindre.

. Ne pas toucher la partie inférieure de

la piéce a travailler. Le capot protecteur
ne peut pas protéger de la lame en dessous
de la piéce de bois.

. Ajuster la profondeur de coupe a

I'épaisseur de la piéce a usiner. On
devrait voir moins d'une dent entiére des
dents de la lame en dessous de la piece a
usiner.

. Ne jamais tenir la piéce que vous

coupez entre vos mains ou sur votre
jambe. Fixer la piéce a usine sur une
plate-forme stable. Il est important

de soutenir correctement le travail pour
réduire I'exposition du corps, la flexion de
la lame ou la perte de controle.

. Tenir I'outil par les surfaces

antidérapantes et isolées lors
d'utilisations ou I'outil pourrait entrer
en contact avec des fils cachés ou
avec son propre cordon. Uentrée en
contact avec un fil électrique sous tension
rendra les parties en métal de I'outil
exposées également sous tension et
I"utilisateur pourrait subir une décharge
électrique.

6. Pour le sciage en long, toujours

utiliser un guide longitudinal ou une
régle a tracer. Cela améliore I'exactitude
de la coupe et réduit le risque de flexion de
la lame.

Toujours utiliser des lames de bonne
taille et de bonne forme (losange
contre rond) de trous d'arbre. Les




lames qui ne correspondent pas aux
piéces de montage de la scie couperont de
maniere excentrique, entrainant une perte
de controle.

8. Ne jamais utiliser de rondelle ou
d’écrou de lame endommagé ou
incorrect. Les rondelles et les écrous de
lame ont été congus spécialement pour
votre lame, pour des résultats optimaux et
un fonctionnement sécuritaire.

MESURES DE SECURITE

SUPPLEMENTAIRES POUR TOUT TYPE

DE SCIE CAUSES ET PREVENTION DES

EFFETS DE REBOND:

- Leffet de rebond est une réaction soudaine
d’une lame de scie mal alignée, tordue ou
grippée qui dévie la scie de la piece de bois
vers |'utilisateur.

- Lorsque la lame est grippée ou tordue pres
de I'extrémité de la coupe de scie, la lame
se bloque et la réaction du moteur raméne
trés rapidement I'unité en direction de
I"utilisateur.

- Silalame se tord ou s’aligne mal dans
la coupe, la dent de I'extrémité arriere
de la lame peut plonger dans la surface
supérieure du bois et la lame peut sortir
de la coupe de scie pour étre projetée vers
I"utilisateur.

L'EFFET DE REBOND EST LE RESULTAT

D'UNE MAUVAISE UTILISATION DE

LA SCIE ET/OU DE PROCEDURES

OU DE CONDITIONS D'UTILISATION

INCORRECTES ET PEUT ETRE EVITE

EN SUIVANT LES INSTRUCTIONS CI-

DESSOUS.

1. Maintenir fermement la scie avec les
deux mains et positionner les bras
pour résister aux forces de I'effet
de rebond. Positionner le corps de
chaque cdté de la lame mais non dans
le prolongement de celle-ci. Leffet
de rebond pourrait faire sauter la scie
en arriére mais ces forces peuvent étre
controlées par |'utilisateur si les mesures
nécessaires sont prises.

2. Lorsque la lame se grippe ou
lorsque la coupe est interrompue

pour quelques raisons, relacher
I'interrupteur et maintenir la scie
dans la piéce de bois jusqu’a I'arrét
complet de I'outil. Ne jamais essayer
de retirer la scie du travail ou de tirer
la scie en arriére lorsque la lame est
en marche ou un effet de rebond
pourrait se produire. Chercher la cause
du grippage de la lame et prendre les
mesures correctives.

3. Lors du redémarrage de la scie dans
la piéce de bois, centrer la scie dans
la ligne de coupe et vérifier que les
dents de la scie ne sont pas engagées
dans la piéce. Si la lame de scie est
grippée, elle pourrait sauter hors de la
piece de bois lors du redémarrage de la
scie.

4. Supporter les gros panneaux afin de
réduire le risque de dérapage ou de
retour en arriére de la lame. Les gros
panneaux ont tendance a fléchir sous leur
propre poids. Les supports doivent étre
placés sous la planche de chaque c6té, prés
de la ligne de coupe et prés du bord de la
planche.

5. Ne pas utiliser de lames émoussées
ou endommagées. Des lames non
aiguisées ou incorrectes produisent des
lignes de coupe étroites provocant un
frottement excessif, un grippage de la lame
ou un effet de rebond.

6. La profondeur de la lame et les leviers
bloqués de réglage du biseau doivent
étre fixés fermement et en toute
sécurité avant d’effectuer la coupe. Si
les réglages du biseau dévient pendant la
coupe, cela pourrait provoquer le grippage
de la lame ou un effet de rebond.

7. Etre davantage prudent lors de la
réalisation d'une “coupe en plongée”
sur des murs existants ou sur d'autres
surfaces cachées. La lame saillante peut
couper des objets qui peuvent provoquer
un effet de rebond.

31

MESURES DE SECURITE POUR SCIE
CIRCULAIRE AVEC CAPOT PENDULAIRE
INTEGRE

1. Vérifier que le capot inférieur est bien
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fermé avant toute utilisation. Ne pas
mettre la scie en marche si le capot
inférieur ne bouge pas librement et
ne se ferme pas instantanément. Ne
jamais mettre ou bloquer le capot
inférieur sur la position ouverte. Si

la scie tombe accidentellement, le capot
inférieur peut se tordre. Soulever le capot
inférieur avec la poignée rétractable et
s’assurer qu’il bouge librement et ne
touche pas la lame ni aucune autre partie,
dans tous les angles et profondeurs de
coupe.

2. Verifier le bon fonctionnement du
ressort du capot inférieur. Si le
capot protecteur et le ressort ne
fonctionnent pas correctement, ils
doivent étre réparés avant toute
utilisation. Le capot inférieur peut
fonctionner lentement du fait de parties
endommageées, de dépbdts gommeux ou
d’un amoncellement de débris.

3. Le capot inférieur doit étre retiré
manuellement uniquement pour
des coupes spéciales telles que
les coupes en plongée “. Soulever
le capot inférieur en retirant la
poignée et dés que la lame pénétre le
matériau, le capot inférieur doit étre
relaché. Pour toutes les autres opérations
de sciage, le capot inférieur devrait
fonctionner automatiquement.

4. Toujours s"assurer que le capot
inférieur recouvre la lame avant de
poser la scie sur I'établi ou sur le sol.
Une lame a nue, non protégée provoquera
un saut en arriere de la scie qui tranchera
tout ce qui se trouve sur son passage.
Prendre en compte le temps nécessaire a la
lame pour s’arréter aprés que l'interrupteur
a été relaché.

MESURES DE SECURITE POUR LE LASER
AVERTISSEMENT! Lire tous les
avertissements de sécurité et

toutes les instructions. Ne pas suivre les

avertissements et instructions peut donner
lieu a un choc électrique, un incendie et/ou
une blessure sérieuse.

Conserver tous les avertissements et

toutes les instructions pour pouvoir s'y

reporter ultérieurement.

Ce type de laser ne présente normalement pas

de danger pour les yeux bien que le fait de

fixer le rayon puisse causer des aveuglements
par éclair.

Ne pas regarder directement le rayon. |l existe

un danger si l'utilisateur regarde délibérément

le rayon, suivre toutes les regles de sécurité
ci-dessous:

1. Le laser doit étre utilisé et entretenu selon
les instructions du fabriquant.

2. Ne jamais pointer le rayon en direction
d’une personne ou d’'un objet autre que
I'ouvrage.

3. Le rayon du laser ne doit pas étre pointé en
direction d'une autre personne et ne doit
pas étre dirigé vers les yeux pendant plus
de 0,25 secondes.

4. Toujours s'assurer que le rayon du laser
est dirigé sur un ouvrage qui ne possede
pas de surfaces réfléchissantes, ex. le bois
ou les surfaces brutes sont acceptés.Les
feuilles d'acier brillant et réfléchissant ou
d’autres produits similaires ne sont pas
indiqués dans I'utilisation du laser étant
donné qu’une surface réfléchissante peut
renvoyer le rayon du laser en direction de
I"utilisateur.

5. Ne pas remplacer le laser par un autre de
type différent. Les réparations doivent étre
réalisées par le fabriquant ou autre agent
autorisé.

6. AVERTISSEMENT: L'utilisation de
commandes ou de réglages autres que
ceux spécifiés dans le manuel peuvent
provoquer de dangereuses expositions aux
radiations.

MESURES DE SECURITE POUR LE LASER
DE CLASSE 2

Le laser intégré a cet outil est de la classe 2
avec une radiation maximale de TmW et une
longueur d’onde de 650nm.

RAYONNEMENT LASER DE CLASSE 2, NE
PAS REGARDER LE FAISCEAU




SYMBOLES

Pour réduire le risque de blessure,
I"utilisateur doit lire le manuel
d’instructions

Avertissement

o] [> &

Classe de protection

Porter des lunettes de protection

Porter un casque anti-bruit

Porter un masque anti-poussiére

Les déchets provenant de produits
électriques ne doivent pas étre
jetés avec les ordures ménageres.
Cet outil devra étre apporté dans le
centre de recyclage le plus proche
pour un traitement approprié.

Rayonnement laser

Ne pas regarder le faisceau

Ok I ®D

FONCTIONNEMENT

@ REMARQUE: Avant d'utiliser cet outil,
lire attentivement les instructions.

RESTRICTIONS D'UTILISATION:

La machine est congue pour le coupage du
bois sur la longueur et la largeur, en ligne
droite ainsi qu’avec un angle de biseau
jusqu’a 45° tout en appuyant fermement sur le
morceau de bois.

1. REGLAGES DE LA PROFONDEUR DE
COUPE (Voir A)

Soulever le levier de réglage de coupe et
éloigner le corps de la scie de la semelle.
Régler la profondeur de coupe en utilisant la
régle et pousser le levier jusqu’a ce qu'il soit
verrouillé. Toujours rajouter 3 mm a votre
profondeur de coupe pour que la lame puisse
couper le matériau.

2. REGLAGE DE L'ANGLE DE LA SEMELLE
(Voir B1 & B2)

Desserrer le verrou de biseau de la semelle et
faire pivoter la semelle afin de régler I'angle
de biseau en utilisant la régle d’angle de la
semelle fournie. Régler ensuite la position

de la semelle en utilisant le verrou. Enfin,
vérifier I'angle et s’assurer que la semelle est
fermement fixée. Les encoches de repéres
d'angles sur la semelle sont précises pour la
plupart des travaux d’ordre général mais il
est conseillé pour les travaux précis de régler
I"angle avec un rapporteur d’angle et faire
une coupe de test sur une autre piece. Ne pas
utiliser la régle de profondeur de coupe pour
des coupes en biseau du fait d'une éventuelle
imprécision.

UTILISATION DE LA SCIE CIRCULAIRE
1. INTERRUPTEUR DE SECURITE
MARCHE/ARRET (Voir C)

Linterrupteur est verrouillé pour empécher des
démarrages accidentels. Relacher le bouton
de verrouillage puis l'interrupteur marche/
arrét et relacher le bouton de verrouillage.
Linterrupteur est maintenant sur la position
marche. Pour éteindre, il suffit de relacher
I'interrupteur marche/arrét.

La lame continuera peut étre de tourner aprés
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I"avoir éteint. Attendez jusqu’a ce que I'outil
s’arréte complétement avant de le poser.

2. REGLAGES DU GUIDE PARALLELE
(Voir D1,D2)

Il est utilisé pour effectuer des coupes
paralléles au bord d'une piéce de travail a une
distance choisie. Faire glisser le bras du guide
paralléle a travers les deux dispositifs pour
atteindre la distance de coupe nécessaire et
visser pour verrouiller. Il peut étre utilisé des
deux cotés de la semelle.

GUIDE DE COUPE

Seulement pour WX426 (Voir D1)

Pour des coupes droites, utiliser la marque
de repére 0° pour étre en alignement avec
la régle de guide paralléle. Pour une coupe
en biseau a 45°, utiliser I’'encoche de repere
pour étre en alignement avec la régle de guide
paralléle.

REMARQUE: Le mieux est d'effectuer une
coupe d’essai.

Seulement pour WX425 (Voir D2)

La Beveltrac™ (20) fixée devant la plaque de
base est utilisé comme guide de coupe.

3. DES MAINS (Voir E)
Tenir toujours la scie fermement des deux
mains lors du fonctionnement.

4. INSTALLATION / REMPLACEMENT DE
LA LAME DE SCIE (Voir F,G,H)

Appuyez sur le bouton de blocage de la lame
et utilisez la clé hexgaonale pour desserrer

le boulon de fi xation (13). Retirez la rondelle
(B) et le fl asque extérieur (C). Pivotez le
protecteur de lame inférieur dans le sens des
aiguilles d’'une montre en poussant la poignée
du protecteur mobile et retirez I'ancienne lame
(12). Placez la lame de rechange. Assurez-vous
que l'alésage de la lame est placé sur la bride
intérieure (D) et la direction de la fleche de

la lame est dirigée dans la méme direction
que la fleche inférieure de garde de la lame.
Replacez le fl asque extérieur (C), la rondelle
(B) et le boulon de fi xation de la lame (13).
Appuyer sur le bouton de blocage une
nouvelle fois et rajuster la bride extérieure sur
les facettes de I'arbre et serrer le boulon 1/4 de

tour supplémentaire. Vérifier que la lame est
correctement fixée.
AVERTISSEMENT :Les dents de la
lame sont trés coupantes. Porter
des gants. Utilisez donc des gants pour le
changement de lame.

5. SYSTEME D’EXTRACTION DE LA
SCIURE (Voir 1)

Pour enlever la sciure, brancher une machine
d’extraction de la sciure externe appropriée
(ex. aspirateur) au systéme d’extraction de

la sciure en utilisant un adaptateur et un
raccord flexible. S’assurer que I'adaptateur est
sécurisé par deux vis.

6. ENTREPOSAGE DE LA CLE
HEXAGONALE (Voir J)

La clé hexagonale est entreposée a l'arriere de
la scie sauteuse. Ranger la clé quand elle ne
sert pas.

7. LASER (Voir K)(WX426)
AVERTISSEMENT: Ne jamais pointer
le rayon en direction d’une personne ou

d'un objet autre que I'ouvrage. Lénergie du

rayon laser est extrémement nocive pour les
yeux humains.

Enfoncez le commutateur marche/arrét du

laser (3) sur ‘I’ pour allumer le laser.Le laser

peut vous procurer un rayon au méme endroit
que la lame, se projetant sur la piece pour
créer une ligne. La lame peut étre dirigée

pour suivre une ligne de maniére a ce que

la coupe soit droite. Dans le cas, soit d'une

coupe droite, soit une de biseau, ce systeme

vous permettra de faire des mouvements plus
précis pendant la coupe.

Enfoncez le commutateur marche/arrét du

laser (3) sur ‘0" pour éteindre le laser.

REMARQUE: Nettoyez périodiquement le

générateur laser.

8. RENIPLACER LA BROSSE ACCESSIBLE
DU MOTEUR (Voir L)
Il'y a deux brosses de moteur remplagables
qui peuvent étre facilement atteintes sur
I"avant ou I'arriére du boitier du moteur.
AVERTISSEMENT: Débrancher la
prise de la source d’alimentation avant




d’effectuer des réglages, de changer les
accessoires ou de ranger les outils motorisés.
De telles mesures de sécurité réduisent le
risque de démarrage accidentel de I'outil.
ATTENTION: Lors de la réparation
d’un outil, TOUJOURS utiliser
exclusivement des piéces de rechange
d’origine
1. Placer les capuchons d’accés en plastique
de la brosse du moteur sur I'avant ou l'arriére
du boitier du moteur.
2. Enlever le capuchon d’acces fileté en
utilisant un tournevis a téte fraisée et visser
dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre. Ne pas appliquer de force excessive
car cela pourrait endommager la prise d'acces.
3. Retirer I'ancienne brosse de moteur comme
illustré .
4. Insérer la nouvelle brosse de moteur en
s’assurant qu’elle est entierement insérée
dans le porte-brosse.
5. Replacer le capuchon d’acces en vissant
avec le tournevis a téte fraisée dans le sens
des aiguilles d'une montre.

GCONSEILS D’UTILISATION
POUR VOTRE SCIE
CIRCULAIRE

Si I'outil motorisé devient trop chaud, le faire
tourner a vide pendant 2-3 minutes afin de
refroidir le moteur.

Eviter les utilisations prolongées a des
vitesses tres faibles. Toujours utiliser des
lames appropriées au matériel et au matériau
a couper. Plus il y a de dents sur la lame de
scie, plus la qualité de la coupe sera bonne.
Toujours s’assurer que la piéce a travailler
est fermement maintenue ou fixée pour
I'empécher de bouger. Maintenir les gros
panneaux prés de la ligne de coupe. Tout
mouvement du matériel pourrait affecter la
qualité de la coupe. La lame coupe la course
ascendante et pourrait écorner la surface
supérieure ou les bords de I'ouvrage.
Pendant la coupe, s’assurer que la surface
supérieure sera une surface non visible
lorsque le travail sera terminé.

AVERTISSEMENT: les dents de la lame

sont exposées pendant cette opération,
il faut donc agir avec précaution.
Marquer clairement la zone a découper. Régler
la profondeur de coupe sur la scie. Positionner
la scie sur la zone marquée avec le bord avant
de la semelle appuyé sur la surface de travail
et avec le guide de coupe aligné avec la ligne
de repere sur I'ouvrage. S'assurer que la
lame ne touche pas la surface de travail mais
qu’elle en est proche. Le capot protecteur de
lame inférieur doit étre tourné en position
ouvert en utilisant le levier. Mettre la scie en
marche et plonger en douceur la lame dans le
matériau mais maintenir une force pivotante
sur le bord avant de la semelle. Faire bouger
la scie d’avant en arriére jusqu’a ce la semelle
soit appuyée sur la piéce de travail pour une
coupe normale. Le capot de protection de
lame inférieur peut étre maintenant relaché
pour agir normalement.

ENTRETIEN

Retirer la fiche de la prise avant de 35
procéder a un réglage, une réparation ou
un entretien.

Loutil motorisé ne requiert pas de graissage
ou d’entretien supplémentaire. Il n'y a pas de
piéces réparables par |'utilisateur dans cet
outil. Ne jamais utiliser d’eau ou de nettoyants
chimiques pour nettoyer I'outil. Nettoyer

avec un chiffon sec. Toujours conserver |'outil
motorisé dans un endroit sec. Maintenir les
fentes de ventilation du moteur propres.
Empécher que les commandes de marche
soient couvertes de sciure. Il est normal que
des étincelles soient visibles dans les fentes
de ventilation, cela n"’endommagera pas I'outil
motorisé.

Si I'alimentation est endommagée, elle doit
étre remplacée par le fabricant, son agent de
maintenance ou une personne qualifiée de
facon similaire, afin d’éviter tout danger.




PROTECTION DE
L'ENVIRONNEMENT

Les déchets d'équipements électriques

et électroniques ne doivent pas étre
mmm déposés avec les ordures ménageres.
Ils sont collectés pour étre recyclés dans des
centres spécialisés. Consultez les autorités
locales ou votre revendeur pour obtenir
des renseignements sur |'organisation de la
collecte.
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DECLARATION DE
CONFORMITE

Nous,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Déclarons ce produit,

Description WORX Scie circulaire

WORX Scie circulaire avec laser

Modéle WX425 WX426 (4-désignations
des piéces, illustration de la scie)
Fonction La coupe de matériaux différents
avec une lame dentée tournante

Conforme aux directives suivantes:
Directive européenne machine
2006/42/CE

Directive européenne sur la comptabilité
électromagnétique 2004/108/CE
Directive RoHS 2011/65/EU

Et conforme aux normes:
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

La personne autorisée a compiler le dossier
technique,

Nom Russell Nicholson

Adresse Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

oo Nus

2013/03/22
Jacky Zhou
Responsable qualité POSITEC




1. IMPUGNATURA MORBIDA

2. BLOCCO DI AVVIAMENTO

3. INTERRUTTORE D'ACCENSIONE/SPEGNINMENTO LASER (WX426)

4. INTERRUTTORE DI AVVIO/ARRESTO

5. IMPUGNATURA SUPPLEMENTARE

6. TASTO DI BLOCCAGGIO DELL'ALBERINO

7. SCALA ANGOLARE DELLA PIASTRA

8. BLOCCO PIASTRA TAGLIO A SMUSSO

9. GUIDA PARALLELA

10. PATTINO

11. PROTEZIONE INFERIORE

12. LAMA *

13. BULLONE LAMA

14. LEVA PROTEZIONE INFERIORE

15. ADATTATORE PER L'ASPIRAZIONE

16. BLOCCO PROFONDITA DI TAGLIO

17. SCONMPARTO ALLOGGIAMENTO CHIAVI ESAGONALI

18. VITE BLOCCAGGIO GUIDA PARALLELA (Vedi D)

19. GUIDA LASER (Vedi K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Vedi D2)(WX425)

* Accessori illustrati o descritti non fanno necessariamente parte del volume di
consegna.
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DATI TECNICI

Codice WX425 WX426 (4-Designazione del macchinario, rappresentativo della sega)

Tensione 220-240V~50/60Hz
Potenza 1200W
Velocita nominale a vuoto 5000/min

Capacita di taglio

90° 55mm

45° 38mm
Orientamento 0-45°
Dimensioni lama 160mm
Foro fissaggio lama 16mm
Doppio isolamento IE/II
Peso 3.5kg

INFORMAZIONI SUL RUMORE

Pressione acustica ponderata A LpA 87dB(A)
Koa 3dB(A)
Potenza acustica ponderata A L. 98dB(A)
Kua 3dB(A)
Indossare protezione per le orecchie quando la pressione acustica & superiore a 80dB(A)

INFORMAZIONI SULLA VIBRAZIONE

| valori totali di vibrazione sono determinati secondo lo standard EN 60745:

Valore emissione vibrazioni a,=4.4m/s?

Vibrazione ponderata tipica
Incertezza K=1.5m/s?

AVVERTENZA: || valore delle vibrazioni emesse durante il reale utilizzo dello strumento
possono differire dal valore dichiarato in base ai modi con cui viene usato lo strumento, ai
seguenti esempi e ad altre variabili:
Come viene usato I'apparecchio e i materiali tagliati o forati.
Le condizioni e la buona manutenzione dello strumento




L'uso dell’accessorio corretto per il taglio e la sua affilatura, nonché le sue buone condizioni.
La stretta sull'impugnatura e I'eventuale utilizzo di accessori antivibrazione.
L'adeguatezza dell’utilizzo dell’utensile rispetto a quanto previsto.

Questo strumento potrebbe causare la sindrome della vibrazione dell’avambraccio se
il suo utilizzo non viene gestito correttamente.

AVVERTENZA: Per essere precisi, una stima del livello di esposizione nelle attuali

condizioni di utilizzo dovrebbe anche tenere conto di tutte le parti del ciclo operativo, come
le volte in cui lo strumento viene spento e il tempo in cui viene lasciato girare a vuoto senza
realmente fare il suo lavoro. Questo potrebbe ridurre significativamente il livello di esposizione
sul periodo di lavoro totale.

Un aiuto a minimizzare il proprio rischio di esposizione alle vibrazioni.

Usare sempre scalpelli, trapani e lame affilati.

Conservare questo strumento sempre in conformita a queste istruzioni e mantenerlo ben
lubrificato (dove appropriato).

Se lo strumento deve essere usato regolarmente, investire in accessori antivibrazione.
Evitare I'utilizzo dello strumento a temperature di 10°C o inferiori

Pianificare il programma di lavoro in modo da suddividere i lavori che implicano le maggiori
vibrazioni nell’arco di piu giorni.

Lama 39

Guida parallela
Adattatore per I'aspirazione (32mm&35mm)
Chiave

Si raccomanda di acquistare tutti gli accessori nello stesso negozio in cui & stato acquistato
I"attrezzo. Usare accessori di buona qualita e di marca sconosciuta. Fare riferimento alla
confezione dell’accessorio per altri dettagli. Il personale del negozio puo aiutarvi e consigliarvi.




ALTRE ISTRUZIONI DI
SICUREZZA DELLA SEGA
CIRCOLARE

1. Indossare sempre una mascherina
antipolvere, e protezione per gli occhi e per
le orecchie.

2. Usare solamente le lame raccomandate
nelle specifiche.

3. Indossare sempre i guanti quando si
maneggiano le lame e materiali grezzi. Le
lame devono essere sempre trasportate in
una custodia, quando applicabile.

4. Estrarre completamente il cavo di prolunga
per evitare il surriscaldamento.

5. Quando & necessario I'impiego di
prolunghe, e fondamentale accertarsi che
il cavo abbia il corretto amperaggio per
I"attrezzo e che quest’ultimo sia in buone
condizioni (di sicurezza elettrica).

6. Assicurarsi che la tensione elettrica sia
uguale a quella indicata sull’etichetta.

7. Lasega circolare € un attrezzo da
manovrare a mano; non fissare la sega
circolare ai morsetti.

8. Prima del taglio, controllare che la linea di
taglio sia libera da chiodi, viti, eccetera.

9. Non tagliare con la sega circolare pezzi di
dimensioni ridotte. Se possibile, usare un
seghetto alternativo.

10.Eseguire solo tagli con la lama rivolta verso
il basso, mai rivolta verso l'alto o I'esterno.

11. Non usare lame la cui velocita
convenzionale non eccede la velocita a
vuoto della sega.

12.Non rimuovere mai il sistema di
protezione. Non usare mai la sega se il
sistema di protezione non funziona in
modo appropriato. Non bloccare mai
in posizione di apertura il sistema di
protezione mobile. Il sistema di protezione
deve muoversi liberamente.

13.Non usare mai lame per metalli (di tipo
HHS).

14.Controllare sempre pareti, pavimenti e
soffitti per evitare tubature e cablaggi
nascosti.

15.Dopo periodi prolungati d’attivita, le parti
metalliche esterne e gli accessori possono
diventare caldi.

16.Non tagliare materiali che contengono

amianto.

17. Non usare lame per metallo o pietra. Usare

solo lame per legno.

18.Non usare la sega circolare per tagliare

rami o tronchi di alberi.

19.Non usare alcun tipo di disco abrasivo.

& AVVISO!

i

Tenere le mani lontane dalla zona di
taglio e dalla lama. Tenere I'altra mano
sull'impugnatura ausiliaria, oppure
sull'alloggio del motore. Se entrambe le
mani tendono la sega, non possono essere
tagliate dalla lama.

Non toccare la parte inferiore del
pezzo in lavorazione. La protezione

non puo proteggere dalla lama sulla parte
inferiore del pezzo in lavorazione.
Regolare la profondita di taglio a
seconda dello spessore del pezzo

in lavorazione. Sulla parte inferiore del
pezzo in lavorazione deve essere visibile
meno della meta del dente della lama.
Non tenere mai in mano o appoggiato
alle gambe il pezzo in lavorazione.
Fissare il pezzo in lavorazione ad una
piattaforma stabile. E importante fissare il
pezzo da lavorare in modo appropriato per
ridurre al minimo i contatti con il corpo,
inceppamenti della lama e perdite di
controllo dell’attrezzo.

Afferrare lo strumento per le apposite
maniglie quando si eseguono
operazioni durante le quali I'attrezzo
potrebbe entrare in contatto con cavi
nascosti. || contatto con cavi elettrici in
tensione espone |'operatore al rischio di
scosse elettriche.

Quando si eseguono tagli longitudinali,
usare una guida di taglio oppure una
guida di scorrimento rettilinea. In
questo modo si migliora I'accuratezza

del taglio e si riducono le possibilita
d’inceppamento della lama.

Usare sempre lame con dimensioni e
forma corrette (romboidale piuttosto
che tonda) rispetto ai fori per I’albero
della sega circolare. Le lame che non




corrispondono al sistema di montaggio
della sega, funzioneranno in modo
anomalo e provocheranno la perdita di
controllo.

8. Non usare mai rondelle o bulloni
delle lame che siano danneggiati o
inappropriati. Le rondelle ed i bulloni
delle lame sono progettati in modo
specifico per la sega, per fornire prestazioni
ottimali e sicurezza operativa.

ALTRE ISTRUZIONI DI SICUREZZA
PER TUTTE LE SEGHE. CAUSE DEI
CONTRACCOLPI ED ISTRUZIONI PER
PREVENIRLI:

- | contraccolpi sono reazioni immediate
all'incastro, inceppamento o mancato
allineamento delle lame che provocano
il sollevamento e I'allontanamento
incontrollato dell’attrezzo dal pezzo in
lavorazione verso I'operatore.

- Quando la lama € incastrata o inceppata
saldamente nel solco del taglio, la lama va
in stallo e la reazione del motore porta la
sega rapidamente verso I'operatore.

- Se lalama si deforma o perde
I"allineamento con il taglio, i denti della
parte posteriore possono scavare la
superficie del legno provocando la
fuoriuscita della lama dal solco facendo
saltare la segna verso I'operatore.

1 CONTRACCOLPI SONO IL RISULTATO
DI UN ABUSO DELLA SEGA E/O DI
PROCEDURE O CONDIZIONI OPERATIVE
SCORRETTE CHE POSSONO ESSERE
EVITATE ADOTTANDO LE PRECAUZIONI
APPROPRIATE RIPORTATE DI SEGUITO.
1. NMantenere una presa salta con

entrambe le mani sulla sega ed

impostare le braccia per resistere alla

forza del contraccolpo. Impostare

il corpo ai lati della lama, non in

linea con la lama. || contraccolpo puo

. Non usare lame spuntate o

motivo, rilasciare il grilletto e tenere
ferma la sega sul materiale finché la
lama si é fermata completamente.
Non tentare mai di rimuovere la sega
dal pezzo in lavorazione, oppure di
estrarre la sega mentre la lama é in
movimento, diversamente si provoca
il contraccolpo. Trovare e risolvere la
causa dell'inceppamento della lama.

. Quando si riavvia la macchina sul

pezzo in lavorazione, centrare la

sega nel solco del taglio e verificare
che i denti non siano impegnati

nel materiale. Se la lama e inceppata,
potrebbe scattare in avanti o rimbalzare
dal pezzo in lavorazione come e riavviata la
sega.

per ridurre al minimo il rischio

di inceppamenti della lama e di
contraccolpi. | pannelli di grandi
dimensioni tendono a collassare sotto il
loro stesso peso. | supporti devono essere
collocati sotto entrambi i lati dei pannelli,
vicino alla linea di taglio e sui lati del
pannello. M

danneggiate. Lame spuntate o installate
in modo inappropriato, producono

solchi ridotti che causano una eccessiva
frizione, I'inceppamento della lama ed il
contraccolpo.

. Prima di eseguire il taglio le leve di

blocco della profondita di taglio e

del taglio a bisello devono essere
strette e bloccate. Se la regolazione
della lama si sposta durante il taglio, si
verifica inceppamento della lama ed il
contraccolpo.

Usare particolare attenzione quando si
eseguono “tagli ad affondo” su pareti
o altre zone cieche. La lama puo tagliare
oggetti che provocano in contraccolpi.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER SEGA
del contraccolpo puo essere controllata CIRCOLARE CON PROTEZIONE INTERNA
dall’operatore se sono prese le precauzioni DEL PENDOLO
appropriate. 1. Prima di ogni uso verificare che

2. Quando la é inceppata, oppure quando la protezione inferiore si chiuda in
si interrompe il taglio per qualsiasi modo appropriato. Non usare la sega

provocare rimbalzi della sega, pero la forza




se la protezione inferiore non si
muove liberamente e non si chiude
istantaneamente. Non fissare né
legare mai la protezione inferiore in
posizione di apertura. Se |la sega ¢ fatta
cadere accidentalmente, la protezione
inferiore puo deformarsi. Sollevare la
protezione inferiore con la maniglia
retrattile ed assicurarsi che si muova
liberamente e non tocchi la lama o altre
parti, in tutte le angolazioni e profondita di
taglio.

2. Controllare il funzionamento della
molla della protezione inferiore. Se la
protezione e la molla non funzionano
in modo appropriato, devono essere
riparate prima dell’uso. La protezione
inferiore puo funzionare in modo rallentato
a causa di parti danneggiate, depositi
gommosi, oppure un accumulo di
sporcizia.

3. La protezione inferiore deve essere
aperta manualmente solamente per
tagli speciali come i “tagli ad affondo”
ed i “tagli complessi”. Sollevare la
protezione inferiore usando la maniglia
retrattile che deve essere abbassata
come la lama affonda nel materiale.
Per tutti gli altri tagli, la protezione inferiore
deve sempre funzionare automaticamente.

4. Accertarsi sempre che la protezione
inferiore copra la lama prima di
appoggiare la sega su mobili o sul
pavimento. Questo evitera di danneggiare
| mobili o il pavimento. Prestare attenzione
al tempo che impiega la lama per fermarsi
dopo avere rilasciato l'interruttore.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER IL
LASER
ATTENZIONE! E assolutamente
necessario leggere attentamente
tutte le istruzioni. Eventuali errori
nell’adempimento delle istruzioni qui di
seguito riportate potranno causare scosse
elettriche, incendi e/o lesioni gravi.
Conservare tutti gli avvisi e le
istruzioni per poterle consultare quando
necessario.
Questi laser di norma non rappresentano un

pericolo per gli occhi, tuttavia I'osservazione

diretta del raggio laser puo provocare

accecamenti. Non guardare direttamente il

raggio laser.

Esistono pericoli se si guarda deliberatamente

il raggio laser; osservare tutte le seguenti

regolare di sicurezza:

1. 1l laser deve essere usato e mantenuto in
accorso alle istruzioni del produttore.

2. Non puntare mai il raggio laser verso le
persone oppure oggetti diversi dal pezzo in
lavorazione.

3. Il raggio laser non deve essere puntato
deliberatamente verso le persone e non
deve essere diretto agli occhi delle persone
per piu di 0.25 secondi.

4. Assicurarsi sempre che il raggio laser sia
puntato su pezzi solidi e senza superfici
riflettenti; il legno e superfici grezze sono
accettabili. Fogli metallici lucidi e riflettenti,
e simili, non sono adatti per le applicazioni
laser, perché la superficie puo ri-dirigere il
raggio laser all’'operatore.

5. Non cambiare il dispositivo laser con uno
di tipo diverso. Le riparazioni devono
essere eseguite dal produttore o da
personale autorizzato.

6. ATTENZIONE: L'uso dei controlli e delle
regolazioni, in modo diverso da quello qui
specificato, puo provocare |'esposizione a
radiazioni pericolose.

ISTRUZIONI DI SICUREZZA PER IL
LASER DI CLASSE 2

Il dispositivo laser in dotazione all’attrezzo & di
Classe 2 con una radiazione massima di TmW
ed una lunghezza d’onda di 650nm.
RADIAZIONI LASER DI CLASSE 2, ON
GUARDARE IL RAGGIO LASER




SIMBOLI

® Per ridurre il rischio di lesioni,
& I'utente deve leggere il manuale di

istruzioni

Attenzione

D Classe protezione

Indossare protezione per gli occhi

Indossare protezione per le orecchie

Indossare una mascherina antipolvere

| prodotti elettrici non possono
essere gettati tra i rifiuti domestici.
L'apparecchio da rottamare

deve essere portato al centro

di riciclaggio per un corretto
trattamento. Controllare con le
autorita locali o con il rivenditore
per localizzare il centro di
riciclaggio piu vicino.

Radiazioni laser

@ On guardare il raggio laser

PROCEDURA PER LA
CARICA

@ NOTA: Leggere scrupolosamente il
manuale delle istruzioni prima di usare
I"attrezzo.

USO CONFORME ALLE NORME:
Lapparecchiatura & stata concepita per
poter eseguire tagli in senso longitudinale e
trasversale nel legno e per tagli inclinati fino
45° se ben poggiata sul pezzo da lavorare.

1. REGOLAZIONE PROFONDITA DI
TAGLIO (Vedi A)

Sollevare la leva di regolazione della
profondita di taglio ed allontanare il

corpo della sega dalla piastra. Impostare

la profondita di taglio usando la scala ed
abbassare la leva per bloccare. Aggiungere
sempre 3mm alla profondita di taglio cosi che
la lama possa tagliare in maniera corretta.

2. IMPOSTARE L'INCLINAZIONE DEL

TAGLIO (Vedi B1 & B2)

Allentare entrambe le manopole di blocco a3
della piastra di taglio e ruotare la piastra

per impostare I'angolazione usando la scala
graduata della piastra. Quindi bloccare

in posizione la piastra usando entrambe

le manopole. Infine, controllare I'angolo

ed accertarsi che la base sia bloccata. Le
marcature angolari sulla scala della piastra
sono accurate per gli scopi piul generici,

pero si raccomanda di impostare I'angolo
usando un goniometro ed eseguire taglio di
prova su materiale di scarto per tutti i tagli di
precisione. Non usare la scala della profondita
di taglio quando si eseguono tagli inclinati
perché I'accuratezza non €& assicurata.

UTILIZZO DELLA SEGA CIRCOLARE
1. INTERRUTTORE D'ACCENSIONE /
SPEGNIMENTO (Vedi C)

Linterruttore € bloccato in posizione di
spegnimento per impedire accensioni
accidentali. Premere il tasto di blocco, poi
premere il tasto d’accessione spegnimento,
quindi rilasciare il tasto di blocco. Adesso
I'interruttore & attivo. Per spegnere, basta
rilasciare |'interruttore d’accensione/
spegnimento.




2. REGOLAZIONE DELLA GUIDA
PARALLELA (Vedi D1,D2)

Usata per eseguire tagli paralleli ad una
distanza determinata sui bordi del pezzo

in lavorazione. Far scorrere il braccio della
guida parallela su entrambe le scanalature
per ottenere la distanza di taglio richiesta,
poi stringere entrambe le viti per bloccarla in
posizione.

GUIDA DI TAGLIO

Solo per WX426 (Vedi D1)

Per tagli diritti, usare il contrassegno 0° per
allineare la scala della guida parallela. Per tagli
a smusso di 45°, usare il contrassegno 45° per
allineare la scala della guida parallela.
AVVERTENZA: Eseguire preferibilmente un
taglio di prova.

Solo per WX425 (Vedi D2)

La Beveltrac™ (20) che si trova nella parte
anteriore della piastra di base va usata come
riferimento per il taglio.

3. POSIZIONE IMPUGNATURA (Vedi E)
Afferrare sempre la sega con entrambe le
mani durante |'uso.

4. INSTALLAZIONE E CAMBIO DELLA
LAMA (Vedi F.G,H)
Premere il tasto di blocco alberino, usare la
chiave fornita in dotazione per rimuovere
il bullone della lama (13) girando in senso
antiorario la flangia esterna (C). Ruotare in
senso orario la protezione inferiore della
lama e tenerla aperta usando la sua leva
mentre si cambia la lama. Assicurarsi che
I"alesaggio lama si trovi sulla flangia interna
e che la direzione della lama punti nella
stessa direzione della freccia della protezione
inferiore della lama. Accertarsi che la
superficie della lama e le flangie siano pulite.
Premere di n uovo il tasto di blocco alberino,
rimettere la flangia esterna sui supporti
dell’alberino e stringere il bullone di 1/4 di
giro. Assicurarsi che la lama sia ben fissata.
AVVISO: I denti della lama sono
molto affilati, indossare i guanti. Per
ottenere i migliori risultati di taglio, assicurarsi
di usare una lama adatta al materiale ed alla
qualita di taglio necessaria.

5. PRESA ASPIRAPOLVERE (Vedi I)

Per rimuovere la segatura, collegare una
macchina adatta all’aspirazione della polvere
(e.g. aspirapolvere) alla presa aspirapolvere
usando una adattatore ed un tubo flessibile.
Assicurarsi che il collegamento sia saldo.

6. ALLOGGIAMENTO CHIAVI ESAGONALI
(Vedi J)

Il pulsante hex si trova sul retro della sega
circolare. Riportare il puolsante in posizione
iniziale quando non e in uso.

7. DISPOSITIVO LASER (Vedi K)(WX426)
AVVERTENZA: Non puntare mai il
raggio laser verso le persone oppure

oggetti diversi dal pezzo in lavorazione. Il

raggio laser & estremamente dannoso per

I"occhio umano.

Premere l'interruttore del laser (3) sulla ‘I’

per accendere. |l dispositivo laser fornisce un

raggio sullo stesso piano della lama, che si

proietta sul pezzo in lavorazione e genera una
riga. La lama della sega puo essere diretta

per seguire la riga per allineare il taglio alla

riga. Che si tratti di tagli diritti o a smusso, il

laser aiuta ad eseguire movimenti piu precisi

durante la fase di taglio. Premere I'interruttore
del laser (3) su ‘0" per spegnere il laser.

NOTA: Pulire il generatore laser

periodicamente.

8. SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE DEL
MOTORE (Vedi L)
Il motore € provvisto di due spazzole
sostituibili che possono essere facilmente
raggiunte sia dalla parte anteriore, sia dalla
parte posteriore del vano motore.
AVVERTENZA: Scollegare la spina dalla
presa di corrente prima di effettuare
regolazioni, sostituire i componenti o riporre
gli utensili. Simili misure precauzionali di
sicurezza riducono il rischio di avviamento
accidentale dell’'utensile motorizzato.
ATTENZIONE: USARE SENMPRE
PARTI DI RICAMBIO ORIGINALI
1. Localizzare i coperchi di accesso alle
spazzole del motore, poste sulla parte
anteriore o sul retro dell’alloggiamento del
motore stesso.




2. Rimuovere il coperchio di accesso filettato,
avvitandolo in senso antiorario per mezzo di
un cacciavite a testa piatta, senza sforzarlo
eccessivamente, onde evitare di danneggiare
il tappo di accesso.

3. Rimuovere la spazzola vecchia, come
mostrato nella.

4. Inserire la nuova spazzola del motore
verificando che si inserisca completamente
nell’apposito portaspazzole.

5. Rimettere il coperchio avvitandolo in senso
orario con un cacciavite a testa piatta.

GONSIGLI SUL
FUNZIONAMENTO DELLA
SEGA CIRCOLARE

Se I'attrezzo diventa troppo caldo, impostare
la velocita al massimo e farlo funzionare a
vuoto per 2-3 minuti in modo da raffreddare il
motore.
Evitare I'uso prolungato a velocita molto
basse. Usare sempre una lama adatta al
materiale ed allo spessore da tagliare. La
qualita del taglio migliorera in proporzione
al numero di denti della lama. Assicurarsi
che il pezzo in lavorazione sia ben fissato
con morsetti per evitare che si muova.
Supportare la linea di taglio su pannelli di
grandi dimensioni. Tutti i movimenti del
materiale possono influenzare la qualita
taglio. La lama taglia con una corsa verso
I"alto e puo scheggiare la parte superiore o i
lati del pezzo in lavorazione. Assicurarsi che
lo strato superiore sia una superficie non
visibile a lavoro terminato. Tagliare troppo
rapidamente riduce in modo significativo le
prestazioni della macchina e riduce la durata
della lama. Mettere sempre sottosopra il lato
finito del pezzo in lavorazione per ridurre le
scheggiature. Usare solo lame ben affilate del
tipo corretto.
TAGLIO DI FINESTRE (SOLO PER MATERIALI
TENERI) Questa operazione richiede
un’esperienza consolidata nell’'uso della sega
e deve essere eseguita solamente da persone
competenti.

AVVISO: Durante questa operazione

i denti della lama sono esposti, quindi

procedere con estrema cautela.

Segnare in modo chiaro I'area da tagliare.
Impostare la profondita di taglio sulla sega.
Collocare la sega sull’area da tagliare con la
parte frontale della piastra appoggiata alla
superficie e con la guida di taglio allineata
con le linee segnate sul pezzo in lavorazione.
Assicurarsi che la lama non tocchi ma che sia
vicina alla superficie. La protezione inferiore
deve essere ruotata in posizione d’apertura
usando la leva. Accendere la sega ed
abbassare delicatamente la lama sul materiale
mantenendo inclinata la parte frontale

della piastra. Spostare avanti e indietro la
sega finché la piastra appoggia sul pezzo

in normale pozione di taglio. Adesso si pud
rilasciare la protezione inferiore in modo che
esegua la sua normale azione.

MANUTENZIONE

Rimuovere la spina dalla presa di

corrente prima di eseguire qualsiasi
regolazione, riparazione o manutenzione.
L'attrezzo non richiede di lubrificazione as
o0 manutenzione aggiuntiva. All'interno
dell’attrezzo non ci sono parti riparabili da
parte dell’'utente. Non usare mai acqua o
detergenti chimici per pulire I'attrezzo. Pulire
con un panno asciutto. Riporre sempre gli
attrezzi elettrici in luoghi asciutti. Tenere pulite
le aperture di ventilazione del motore.Tenere
puliti dalla polvere tutti i controlli operativi.
Se il cavo d’alimentazione € danneggiato,
deve essere sostituito dal produttore, il suo
distributore o persona egualmente qualificata
per evitare pericoli.

PROTEZIONE AMBIENTALE

| prodotti elettrici obsoleti non devono

essere smaltiti insieme ai rifiuti urbani.
= Riciclare i prodotti laddove sono
presenti gli appositi centri. Mettersi in contatto
con le autorita locali, o con il rivenditore, per
informazioni sul riciclaggio.
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1. SUJECCION ERGONOMICA

2. BOTON DE SEGURIDAD

3. DISPOSITIVO DEL LASER (WX426)

4. INTERRUPTOR ENCENDIDO / APAGADO

5. EMPUNADURA AUXILIAR

6. BOTON DE BLOQUEO DEL DISCO

7. GRADUACION DE INCLINACION DE LA BASE

8. TORNILLO DE AJUSTE DEL ANGULO DE CORTE

9. GUIA PARALELA

10. PLACA BASE

11. CUBIERTA DE PROTECCION MOVIL

12. DISCO *

13. TORNILLO DE FIJACION DEL DISCO

14. PALANCA DE CUBIERTA DE PROTECCION

15. ADAPTADOR PARA ASPIRADOR

16. PALANCA DE AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE
17. ALMACENAMIENTO DE LAS LLAVES HEXAGONALES
18. MARIPOSA DE BLOQUEO DE LA GUIiA PARALELA (Ver D) a7
19. GUIA LASER (Ver K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Ver D2)(WX425)

* Los accesorios ilustrados o descritos pueden no corresponder al material
suministrado de serie con el aparato.




CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelo WX425 WX426 (4-denominaciones de maquinaria, representantes de sierras)

Voltaje 220-240V~50/60Hz
Potencia 1200W
Velocidad nominal sin carga 5000/min

Méx. capacidad de corte

90° 55mm

45° 38mm
Rango de angulos de corte 0-45°
Didmetro exterior de disco 160mm
Diametro interior de disco 16mm
Doble aislamiento @/II
Peso 3.5kg

— INFORMACION DE RUIDO

Nivel de presion acustica de ponderacion LpA 87dB(A)
Koa 3dB(A)
Nivel de potencia acustica de ponderacion L, 98dB(A)
KA 3dB(A)
Usese proteccion auditiva cuando la presidn aclstica sea mayor a 80dB(A)

INFORMACION DE VIBRACION

Los valores totales de vibracidn se determinan segun la norma EN 60745:

Valor de emision de vibracion a,=4.4m/s?

Frecuencia de vibracion tipica
Incertidumbre K=1.5m/s?

ADVERTENCIA: El valor de emisidn de vibraciones durante el uso de la herramienta
podria diferir del valor declarado dependiendo de la forma en que se use la herramienta
segun los ejemplos siguientes, y otras variaciones sobre el uso de la herramienta:
Como se utiliza la herramienta y se cortan o perforan los materiales.
Si la herramienta se encuentra en buenas condiciones de mantenimiento.
Si se utiliza el accesorio correcto para la herramienta y se garantiza que esta afilado y en buenas




condiciones.
Si se agarran las asas firmemente y se utilizan accesorios antivibracién.
Y si la herramienta se utiliza segun su diseno y estas instrucciones.

Esta herramienta podria causar sindrome de vibracion del brazo y la mano si no se
utiliza correctamente.

ADVERTENCIA: Para conseguir una mayor precision, debe tenerse en cuenta una
estimacion del nivel de exposicion en condiciones reales de todas las partes del ciclo
de uso, como los tiempos durante los que la herramienta esta apagado o cuando esta en
funcionamiento pero no esta realizando ningun trabajo. Ello podria reducir notablemente el nivel
de exposicion sobre el periodo de carga total.

Ayuda a minimizar el riesgo de exposicion a la vibracion.

Utilice SIEMPRE cinceles, brocas y cuchillas afiladas.

Mantenga esta herramienta de acuerdo con estas instrucciones y bien lubricada (si es necesario).
Si la herramienta se utiliza regularmente, invierta en accesorios antivibracién.

Evite el uso de herramientas a temperaturas de 10°C o menos.

Planifique su programa de trabajo para distribuir el uso de la herramienta a lo largo de varios
dias.

Disco

Guia paralela

Adaptador para aspirador (32mm&35mm)
Llave hexagonal

Recomendamos que adquiera todos sus accesorios en el mismo comercio donde compro la
herramienta. Utilice accesorios de buena calidad y de marca reconocida. Elija los accesorios de
acuerdo con el trabajo que pretende realizar. Consulte los estuches de los accesorios para mas
detalles. El personal del comercio también puede ayudar y aconsejar.




INSTRUCCIONES
ADICIONALES DE
SEGURIDAD PARA SU
HERRAMIENTA

1. Use siempre una mascara antipolvo,
proteccion auditiva y proteccion ocular.

2. Utilice solamente los discos de sierra
recomendados en las especificaciones.

3. Siempre use guantes al manejar discos
de sierra. Siempre que sea posible, los
discos de sierra deben transportarse en un
estuche.

4. Desenrolle completamente los alargadores
para evitar un eventual recalentamiento.

5. Cuando se requiera de un alargador, debe
asegurarse de que tenga el amperaje
suficiente para su herramienta eléctrica
y que esté en perfectas condiciones de
seguridad.

6. Cerciorese de que el voltaje de la toma
de corriente donde pretende enchufar su
maquina sea el mismo que el voltaje 220V
de la herramienta.

7. Su sierra circular es una herramienta
portatil; no la fije con gatos o mordazas.

8. Antes de cortar, compruebe que la linea del
corte esté libre de clavos, tornillos, etc.

9. No corte piezas excesivamente pequenas
con una sierra circular. Si es posible, utilice
una sierra caladora.

10.Realice solamente cortes con la hoja
apuntando hacia abajo; nunca hacia arriba
o hacia un costado.

11. No utilice una hoja de sierra que no cumpla
con las especificaciones minimas de
velocidad.

12.Nunca retire el sistema de proteccion
del disco. Nunca utilice la sierra si el
sistema de proteccion del disco no
funciona correctamente. Nunca bloquee la
proteccion del disco en posicion de abierto.
Esta debe moverse libremente.

13.Nunca utilice hojas de sierra fabricadas con
acero de alta velocidad (HSS).

14.Compruebe siempre que no haya cableado
eléctrico o tuberias de agua o gas ocultas
detras de la superficie donde vaya a
trabajar.

15.Después de largos periodos de trabajo, los

accesorios y las piezas metdlicas externas
pueden recalentarse.

16.No corte material que contenga clavos o
partes metdlicas.

17. No utilice hojas de sierra de metal o piedra.
Utilice solamente hojas de sierra para
madera.

18.No utilice la sierra circular para cortar
troncos o ramas de arbol.

19.No utilice ningun tipo de discos abrasivos.

& PELIGRO

1. Nantenga ambas manos apoyadas
sobre los pomos y empuiiaduras de la
sierra. Mantenga sus manos alejadas del
area de corte.

2. No trabaje por debajo de la pieza que
esta cortando. La cubierta movil no
podréa protegerlo.

3. Ajuste la profundidad de corte al
grosor de la pieza de trabajo. Menos
de un diente completo de la hoja debe ser
visible por debajo de la pieza de trabajo.

4. Nunca sostenga la pieza a cortar
en sus manos o sobre su pierna.
Asegure la pieza de trabajo sobre una
plataforma estable. Es importante apoyar
correctamente la pieza de trabajo para
reducir al minimo la exposicion del cuerpo,
el atascamiento de la hoja o la pérdida de
control.

5. Sostenga la herramienta por las
empuiiaduras aislantes cuando realice
una operacion de corte, perforacion o
deshbaste . De este modo evitara posibles
descargas eléctricas, en caso de que su
herramienta o accesorio contacte con
cables ocultos.

6. Cuando haga cortes longitudinales
siempre use una guia de corte o
guia de borde recto. Esto mejora la
exactitud del corte y reduce el riesgo de
atascamiento de la hoja.

7. Siempre utilice hojas con orificios de
eje del tamaiio y forma adecuados.
Las hojas que no se adecuan a las
especificaciones de la maquina,
funcionaran de modo excéntrico, causando
pérdida de control.




8. Nunca emplee tornillos o arandelas
de disco incorrectos o daiiados. Las
arandelas y los tornillos del disco fueron
disenados especialmente para su sierra,
para funcionamiento y seguridad éptimos
de la operacién.

MAS INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

PARA TODAS LAS SIERRAS

CONSEJOS PARA EVITAR BLOQUEOS O

ENGANCHONES BRUSCOS DEL DISCO:

- El bloqueo brusco del disco es una
reaccion repentina que se produce
cuando se utilizan discos con dientes muy
separados o mal alineados, pudiendo
provocar que una sierra sin control salte
por encima de la pieza de trabajo hacia el
trabajador.

- Cuando la hoja se atasca firmemente la
reaccion del motor conduce la unidad
repentinamente hacia el trabajador.

- Siel disco se tuerce o esta mal alineado
durante el corte, los dientes del extremo
trasero pueden incrustarse en la superficie
superior de la madera haciéndola saltar y
proyectarse hacia el trabajador.

ESTE EFECTO ES EL RESULTADO DEL
USO ERRONEO DE LA SIERRA Y/O DE
PROCEDIMIENTOS O CONDICIONES

DE FUNCIONAMIENTO INCORRECTOS

Y PUEDE SER EVITADO TONMIANDO LAS

PRECAUCIONES APROPIADAS QUE SE

DESCRIBEN A CONTINUACION.

1. Nantenga su herramienta firmemente
con ambas manos y asegure sus
brazos para resistir y contrarrestar
las posibles fuerzas resultantes de un
bloqueo repentino del disco. Coloque
su cuerpo a cualquier lado del disco,
pero nunca alineado al mismo. Su
herramienta solo se desplazaria en este eje
longitudinal al disco, evitando asi cualquier
aproximacién a su cuerpo.

2. Cuando el disco se atasque o cuando
se interrumpe un corte por cualquier
razdn, suelte el gatillo y sostenga
la sierra en el material sin moverla
hasta que el disco se haya parado
completamente. Nunca saque la

sierra de la pieza de trabajo mientras
el disco esta en movimiento, ya que
podria atascarse repentinamente.
Investigue y tome acciones correctivas
para eliminar la causa del atascamiento del
disco.

3. Sujete y asiente bien los paneles
grandes para reducir al minimo
el riesgo de que el disco se frene
repentinamente debido al propio
peso de los paneles o paiios de gran
tamaiio cortados. Los paneles grandes
tienden a ceder bajo su propio peso. Los
soportes deben ser colocados debajo del
panel a ambos lados, cerca de la linea de
corte y del borde del panel.

4. Support large panels to minimize the
risk of blade pinching and kickback.
Large panels tend to sag under their own
weight. Supports must be placed under
the panel on both sides, near the line of cut
and near the edge of the panel.

5. No utilice discos desafilados o
daifadeos. Los discos sin filo o defectuosos
producen una muesca estrecha causando
friccion excesiva o atascamiento del mismo
y blogueos repentinos.

6. Las palancas de bloqueo de
profundidad del disco y de bisel deben
estar ajustadas y aseguradas antes
de efectuar un corte. Si el ajuste de la
hoja cambia durante el corte, puede causar
atascamiento y bloqueos repentinos.

7. Tenga especial cuidado al hacer
cortes mediante descenso vertical
en paredes y otros lugares ciegos. La
parte del disco que sobresale puede cortar
objetos capaces de causar un enganchoén o
blogueo repentino.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
LA CUBIERTA DE PROTECCION MOVIL
1. Verifique que cubierta inferior de
proteccion cierre apropiadamente
antes de cada uso. No accione la
sierra si esta no se mueve libremente
ni se cierra inmediatamente.
Nunca ate o fije con abrazaderas la
cubierta inferior de proteccion en
la posicién abierta. Si la sierra se cae




accidentalmente, la cubierta inferior puede
doblarse. Levantela con el mango retractil
y cerciérese de que se mueva libremente
y que no toque el disco u otras partes en
todos los angulos y profundidades de
corte.

2. Compruebe el funcionamiento del
resorte de la cubierta inferior. Si
la cubierta y el resorte no estan
funcionando correctamente, deben ser
revisados por un técnico cualificado
antes del uso. La cubierta inferior puede
funcionar lentamente debido a piezas
danadas, restos gomosos o acumulacién
de desechos.

3. La cubierta inferior debe ser
plegada manualmente solo en
casos de cortes especiales, como
cortes mediante descenso vertical
o cortes compuestos. Levante
la cubierta inferior por el mango
retractil y cuando el disco penetre
en el material, la cubierta debera ser
soltada. Para las demas operaciones
de aserrado, la cubierta inferior debe
funcionar automaticamente.

4. Siempre verifique que la cubierta de
proteccion inferior esté cubriendo el
disco antes de colocar la sierra sobre
el banco o el suelo. Asegurese de que el
disco estda montado en la posicion correcta
y de que el tornillo de fijacién se encuentra
bien apretado.Tome nota del tiempo que
tarda la hoja en detenerse una vez que el
interruptor ha sido apagado.

TOPICOS DE SEGURIDAD
PARA SU LASER

& i Advertencia! Leer todas las
instrucciones. Si no se respetan las
instrucciones, existe un riesgo de descargas
eléctricas, de incendio y/o de graves heridas.
Conserve todas las advertencias e
instrucciones para futuras consultas.
Normalmente estos lasers no presentan
riesgo ocular alguno, aunque mirar fijamente
el haz puede causar deslumbramiento.

No fije su vista directamente en el rayo laser,
ya que puede existir cierto riesgo; por favor,

siga todas las reglas de seguridad que se
enumeran a continuacion:

1.

El laser debe ser utilizado y mantenido

de acuerdo con las instrucciones del
fabricante.

Nunca apunte el haz hacia una persona u
objeto, a excepcion de la pieza de trabajo.
El rayo laser no debe ser dirigido
deliberadamente hacia otra persona ni
menos hacia el ojo de una persona por
mas 0,25 segundos.

Cuide siempre de que el rayo laser apunte
hacia una pieza de trabajo robusta sin
superficies reflexivas. Las superficies
revestidas en madera o recubrimientos
bastos son aceptables. Las hojas de

acero reflectivo brillante o similares no
son convenientes para las aplicaciones
del laser, ya que la superficie reflexiva
puede redireccionar el rayo laser hacia el
operador.

No cambie el dispositivo laser por otro de
diferente tipo. Las reparaciones deben ser
realizadas por el fabricante o un agente
autorizado.

PRECAUCION: E| uso de controles o
ajustes diferentes de los aqui especificados
puede dar lugar a la exposicién de
radiacion peligrosa.

TOPICOS DE SEGURIDAD PARA SU
LASER DE CLASE 2

El dispositivo laser que lleva esta herramienta
es de clase 2 con una radiacion maxima de
TmW y una longitud de onda de 650nm.
RADIACION LASER DE CLASE 2, NO
PERNMAANEZCA ANTE EL HAZ




SiMBOLOS

Para reducir el riesgo de lesion,
lea el manual de instrucciones

Advertencia

Clase de proteccion

Utilice proteccién ocular

Utilice proteccién auditiva

Utilice una mascara antipolvo

®O®@[O>®

Los residuos de equipamientos
eléctricos y electronicos no

deben depositarse con las
basuras domésticas. Se recogen
para reciclarse en centros
especializados. Consulte

las autoridades locales o su
distribuidor para obtener
informacion sobre la organizacion
de la recogida.

1

Radiacion laser

No permanezca ante el haz

& B

INSTRUCCIONES DE
FUNCIONAMIENTO

@ ATENCION: Antes de utilizar la
herramienta, lea detenidamente el
manual de instrucciones.

UTILIZACION REGLAMENTARIA:

La maquina ha sido disenada para realizar
cortes cruzados y longitudinales con lineas de
corte rectas o angulos biselados de hasta 45°
permaneciendo firmemente sobre la pieza de
trabajo.

1. PROFUNDIDAD DE CORTE (Ver A)
Levante la palanca de ajuste de la profundidad
de corte y manualmente separe la base de la
sierra del cuerpo de la herramienta. El nivel de
profundidad se senala en la escala graduada.
Una vez seleccionada la profundidad
requerida ajuste nuevamente la palanca para
fijarla.

2. ANGULO DE CORTE (Ver B1 & B2)

Afloje la mariposa de bloqueo de inclinacion

e incline la placa hasta el angulo deseado e 53
indicado por la escala. Apriete la mariposa.
Por ultimo, compruebe el angulo y asegurese
de que la placa queda firmemente bloqueada.
Los angulos indicados en la placa son
suficientemente precisos para la mayoria de
las aplicaciones pero se recomienda para
trabajos mas precisos medir el angulo con
ayuda de un transportador de angulos y
hacer un corte de prueba en otro material. No
utilice la escala de profundidad de corte en un
corte de este tipo, debido a las imprecisiones
posibles.

USO DE LA SIERRA CIRCULAR

1. INTERRUPTOR DE SEGURIDAD (Ver C)
Para poner en marcha su sierra: Mantenga
apretado el botén de seguridad. Presione

el interruptor de encendido / apagado y su
magquina comenzara a funcionar. Suelte

el botén de seguridad. Para detener la

sierra, simplemente suelte el interruptor de
encendido apagado. El disco puede continuar
girando después de soltar el interruptor.
Espere a que este se pare completamente
antes de soltarla y dejarla apoyada en
cualquier lugar.




2. FIJACION DE LA GUIA PARALELA
(Ver D1,D2)

Inserte el brazo de la guia paralela en las
ranuras ubicadas en la parte delantera de la
base. Ajuste la distancia paralela de corte que
requiere segun el visor graduado.

GUIA DE CORTE

Solo en WX426 (Ver D1)

Para cortes a direito, use a marca-guia de

0°, para alinhar com a sua escala do guia
paralelo. Para um corte obliquo de 45°, use

a marca-guia de 45°, para alinhar com a sua
escala do guia paralelo.

OBSERVACION: Se recomienda efectuar un
corte de prueba.

Solo en WX425 (Ver D2)

La Beveltrac™ (20) instalada en la parte frontal
de la placa base se utiliza como guia de corte.

3. EMPUNADURA (Ver E)

Para mayor seguridad y comodidad cuando
trabaje, se recomienda utilizar la empunadura
de su sierra circular y sostenerla firmemente
con ambas manos contra la pieza a trabajar.

4. SUSTITUCION DEL DISCO (Ver F,G,H)
Presione el boton de bloqueo de eje y utilice
la llave hexagonal para aflojar y extraer el
perno de la sierra (13). Extraiga la arandela (B)
y la brida exterior (C). Gire la proteccion de
cuchilla inferior hacia la derecha presionando
la palanca de proteccidn para extraer la
cuchilla antigua. Instale una cuchilla nueva.
Asegurese que el agujero del disco esté
colocado en la brida interior (D) y que la
direccion de sus dientes sea la misma que la
de la flecha de la cubierta inferior. Coloque
la brida exterior, la arandela y el perno de la
cuchilla en el orificio de la sierra. Aseglrese
que el agujero disco ajuste perfectamente
sobre la arandela y que la flecha que indica
el sentido de giro en el disco, coincida con la
senalada en la cubierta de proteccion.
ADVERTENCIA: Use guantes, ya
que los dientes de la hoja son
muy filosos. Para mejores resultados de
corte, cerciorese de usar una hoja de sierra
adecuada al material y la calidad de corte que
necesita.

5. CONEXION DE UN ASPIRADOR (Ver I)
Para colocar un aspirador, debera conectar el
tubo del aspirador al colector de evacuacion
de serrin, utilizando el adaptador y un tubo
flexible. Asegurese de que el conjunto se
monte correctamente.

6. LLAVE HEXAGONAL (Ver J)

La llave hexagonal se encuentra ubicada en
la parte posterior de la sierra de calar. Para
evitar su pérdida, vuelva a colocar la llave en
el mismo lugar mientras no la utilice.

7. GUIA LASER (Ver K) (WX426)
ADVERTENCIA: Nunca apunte el haz
hacia una persona u objeto, a excepcion

de la pieza de trabajo. La energia del haz laser

es extremadamente perjudicial para el ojo
humano.

Coloque el interruptor de encendido / apagado

(3) en la posicion ‘I’ para encender el laser.

El laser proporciona un haz en el plano del

disco, que se proyecta en la pieza de trabajo

para generar una linea. Puede dirigir el disco
siguiendo la linea para alinear el corte. Tanto
en cortes rectos como en cortes con angulo,
esto hard mas precisos los movimientos
durante la operacion.

Coloque el interruptor de encendido / apagado

(3) en la posicion ‘0’ para apagar el laser.
ATENCION: limpie periédicamente
el generador del haz laser.

8. REEMPLAZO DE LAS ESCOBILLAS DEL
MOTOR (Ver L)
Existen dos escobillas reemplazables del
motor a las que se puede acceder facilmente
tanto por la parte frontal como por la parte
posterior de la carcasa del motor.
Advertencia: Desconecte el enchufe de la toma
de corriente antes hacer cualquier ajuste,
cambiar accesorios o guardar su ingletadora.
Estas medidas preventivas de seguridad
reducen el riesgo de arranque accidental de la
herramienta.
ATENCION: SIEMPRE que deba
reparar una herramienta, utilice
uinicamente piezas de recambio
originales
1. Localice los tapones de plastico de acceso




a las escobillas del motor en la parte frontal o
posterior de la carcasa del motor.

2. Quite el tapon roscado de acceso usando
un destornillador de cabeza plana y gire en
sentido antihorario para aflojar. No aplique
fuerza excesiva, ya que esto puede danar el
tapon.

3. Extraiga las escobillas usadas segun se
muestra en.

4. Inserte las escobillas nuevas cerciorandose
de que queden completamente insertadas en
el portaescobillas..

5. Reinstale el tapon con el destornillador de
cabeza plana girando en sentido horario para
ajustarlo.

GONSEJOS DE TRABAJO
PARA SU SIERRA CIRCULAR

Si su herramienta eléctrica se calienta
demasiado, hagala funcionar sin carga
durante 2-3 minutos para enfriar el motor.
Evite el uso prolongado a velocidades muy
bajas.
A mayor numero de dientes, mejor sera
la calidad del corte. Asegurese siempre de
sostener firmemente la pieza de trabajo -con
o sin gatos o mordazas- para prevenir el
movimiento. Vele por que las aberturas de
ventilacion del motor estén limpias.
Nunca arranque su sierra circular cuando el
disco toca la pieza a trabajar (es importante
de hacer funcionar su maquina sin carga con
el fin alcance su velocidad méxima antes de
empezar el trabajo).
ADVERTENCIA: Los dientes del
disco quedan expuestos durante esta
operacion, por lo tanto debe tener mucho
cuidado.
Marque claramente el area a cortar. Ajuste
la profundidad de corte en la sierra. Coloque
la sierra sobre el area marcada con el borde
delantero de la base apoyado en la superficie
de trabajo y con la guia de corte alineada
con la linea marcada en la pieza de trabajo.
Verifique que el disco no esté tocando,
pero que esté cerca de la pieza de trabajo.
La cubierta de seguridad inferior debe
mantenerse abierta usando la palanca. Ponga
en marcha la sierra y aproximela lentamente

hacia el material manteniendo el pomo en el
borde frontal de la base. Ahora puede soltar
la cubierta de seguridad inferior para que
funcione normalmente.

MANTENIMIENTO

Retire el enchufe de la toma de corriente
antes de efectuar cualquier ajuste,
reparacion o mantenimiento.

Su herramienta eléctrica no requiere de
lubricacion ni mantenimiento adicional. No

posee piezas en su interior que deban ser
reparadas por el usuario. Nunca emplee

agua o productos quimicos para limpiar

su herramienta. Use simplemente un pano

seco. Guarde siempre su herramienta en un

lugar seco. Mantenga limpias las ranuras de
ventilacion del motor. Mantenga todos los
controles de funcionamiento libres de polvo.

La observacion de chispas que destellan

bajo las ranuras de ventilacion indica un
funcionamiento normal que no danara su
herramienta.

“Si el cable de alimentacién estd danado 55
debera ser reemplazado por el fabricante,
su agente de servicio o por alguna persona
cualificada para evitar riesgos.

PROTECCION AMBIENTAL

ﬁ Los residuos de equipamientos
eléctricos y electronicos no deben

mmm depositarse con las basuras domésticas.
Se recogen para reciclarse en centros
especializados. Consulte a las autoridades
locales o a su distribuidor para obtener
informacion sobre la organizacion de la
recogida.




DECLARACION DE
CONFORMIDAD

Los que reciben,
POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Declaran que el producto,

Descripcon WORX Sierra circular

WORX Sierra circular con laser

Modelo WX425 WX426
(4-denominaciones de maquinaria,
representantes de sierras)

Funcién De corte de diversos materiales
con una hoja dentada de rotaciéon

Cumple con las siguientes directivas :
Directiva de Maquinaria 2006/42/EC
Directiva de Compatibilidad Electromagnética
2004/108/EC

Directiva de RoHS 2011/65/EU

Normativas conformes a
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EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1
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archivo técnico,

Firma Russell Nicholson

Direccion Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK
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2013/03/22
Jacky Zhou
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1. PEGA COM PUNHO MACIO
2. BOTAO DE BLOQUEIO

3. INTERRUPTOR LASER ON/OFF (WX426)

4. INTERRUPTOR DE LIGAR/DESLIGAR

5. PEGA AUXILIAR

6. BOTAO DE BLOQUEIO DO VEIO

7. ESCALA DE ANGULOS DA PLACA BASE

8. BLOQUEIO DO ANGULO DA PLACA BASE

9. GUIA PARALELA

10. PLACA DE BASE

11. PROTECCAO INFERIOR DA LAMINA

12. LAMINA DA SERRA *

13. PARAFUSO DA LAMINA

14. ALAVANCA DA PROTECCAO INFERIOR

15. ADAPATDOR DE ASPIRACAO

16. PROFUNDIDADE DA ALAVANCA DE AJUSTE DE CORTE

17. AREA PARA ARMAZENAMENTO DA CHAVE HEXAGONAL

18. PARAFUSO DE TRAVAO DA GUIA PARALELA (Ver D) 57
19. GUIA LASER (Ver K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Ver D2)(WX425)

* Acessodrios ilustrados ou descritos ndo estio totalmente abrangidos no
fornecimento.




DADOS TECNICOS

Tipo WX425 WX426 ( 4-designacado de aparelho mecianico, representativo de Serra)

Voltagem 220-240V~50/60Hz
Poténcia 1200W
Velocidade nominal em vazio 5000/min
Capacidade de corte

90° 55mm

45° 38mm
Capacidade de esquadria 0-45°
Dimensao da lamina 160mm
Orificio da lamina 16mm
Isolamento duplo @/II
Peso da maquina 3.5kg
INFORMAGAO DE RUIDO
Pressao de som avaliada L, 87dB(A)
Koa 3dB(A)
Poténcia de som avaliada L. 98dB(A)
KA 3dB(A)
Use proteccao de ouvidos quando a pressao for superior a 80dB(A)

INFORMAGAO DE VIBRAGAO

Os valores totais de vibragao sao determinados de acordo com a normativa EN 60745

Vibracao caracteristica ponderada

Valor da emissao da vibragéo a, =4. 4m/s?
Instabilidade K=1.5m/s?

AVISO: Os valores de emissao de vibragao durante a utilizagao da ferramenta podem
divergir dos valores declarados, dependendo da forma como a ferramenta é utilizada,
dependendo dos exemplos seguintes e de outros modos de utilizagao:
O modo como a ferramenta ¢é utilizada, os materiais a cortar ou perfurar.
A ferramenta estar em boas condicoes e bem conservada.
A utilizagao do acessorio correcto para a ferramenta e a garantia de que esta afiada e em boas




condicoes.
A firmeza com que se segura nas pegas e se quaisquer acessorios vibratorios sao utilizados
Se a ferramenta é utilizada para o objectivo para a qual foi concebida e segundo as instrugoes.

Esta ferramenta pode causar sindrome de vibragcao mao-braco, se nao for
adequadamente utilizada.

AVISO: Para ser preciso, uma estimativa do nivel de exposicdo nas condigdes actuais

de utilizagdo devem ter em conta todas as partes do ciclo de operagdo, como tempos em
que a ferramenta esta desligada e quando esta em funcionamento, mas inactiva, ou seja, nao
realizando o seu trabalho. Isto podera reduzir significativamente o nivel de exposicao durante o
periodo total de trabalho.

Como minimizar o seu risco de.

Utilize sempre formoes, brocas e laminas afiadas.

Mantenha esta ferramenta de acordo com as instrucoes e bem lubrificada (quando aplicéavel).
Se a ferramenta for utilizada regularmente, invista em acessorios anti-vibragéo.

Evite utilizar ferramentas a temperaturas de 10°C ou inferior.

Planeie o seu horario de trabalho de forma a distribuir a utilizacao de ferramentas de alta
vibragdo ao longo de vérios dias.

Lamina da serra

Guia paralela

Adapatdor de aspira¢do (32mm&35mm)
Chave de bocas

Recomendamos-lhe que compre todos os acessérios no fornecedor onde tenha adquirido a
ferramenta. Utilize acessorios de boa qualidade e de marca conhecida. Escolha os acessorios de
acordo com o trabalho que tenciona executar. Para mais pormenores, consulte a embalagem
destes. Os comerciais também pode ajudar e aconselhar.




REGRAS DE SEGURANGA
ADICIONAIS DA SERRA
CIRCULAR

1. Use sempre uma mascara protectora,
proteccgao auricular e 6culos de protecgao.

2. Utilize somente as |aminas de serra
recomendadas na especificacao.

3. Use sempre luvas quando manusear as
laminas da serra e materiais asperos. As
laminas da serra devem ser transportadas
num porta-laminas, sempre que possivel.

4. Desenrole completamente a extensao do
tambor do cabo para evitar o potencial
sobreaquecimento.

5. Quando precisar de um cabo de extensao,
assegure-se de que tem a amperagem
adequada para a sua ferramenta eléctrica e
se as condicoes eléctricas sao seguras.

6. Certifique-se de que a sua tensao de
alimentacao é a mesma que esta indicada
na placa de caracteristicas.

7. Asua serra circular é uma ferramenta
manual. A serra circular nao pode ser
fixada.

8. Antes de iniciar o corte, verifique se a linha
de corte esta livre de pregos, parafusos,
etc.

9. Nao corte pecas de trabalho pequenas
com uma serra circular. Utilize uma serra
vertical, se possivel.

10. Faca sempre cortes com a lamina virada
para baixo, e nunca para cima ou para o
lado.

11. Nao utilize uma lamina a nao ser que a
velocidade nominal da lamina exceda a
velocidade da serra em vazio.

12.Nunca retire o sistema de proteccao.
Nunca utilize a serra se o sistema de
protecgao nao estiver a funcionar
correctamente. Nunca bloqueie a proteccao
movel quando estiver aberta. A proteccao
deve mover-se livremente.

13.Nunca utilize laminas de serra fabricadas
em aco de alta velocidade (HSS).

14.Verifique sempre se as paredes,
pavimentos e tectos tém cabos eléctricos
ou tubagens ocultos.

15.Ap0os longos periodos de trabalho, os
componentes metalicos externos e os

acessorios podem aquecer.

16.Nao corte materiais que contenham
amianto.

17. Nao utilize as laminas da serra para metal
ou pedra. Utilize somente laminas de serra
para madeira.

18.Nao utilize a serra circular para cortar
ramos ou troncos de arvores.

19.Nao utilize quaisquer rodas abrasivas.

& ATENCAO:

Mantenha as maos afastadas de area
de corte e da lamina. NMantenha uma
das maos no manipulo auxiliar ou na
caixa do motor. Se segurar a serra com
as duas maos, nao ha perigo de serem
cortadas pela lamina.

Nao tenha nem coloque nada por
baixo da peca de trabalho. Por baixo
da peca de trabalho, a protec¢ao nao pode
defendé-lo da lamina.

3. Ajuste a profundidade de corte a
espessura da peca de trabalho. Por
baixo da peca de trabalho, deve ficar
visivel pelo menos um dente completo de
toda a lamina.

4. Nunca segure com as miaos uma peca
que estiver a cortar, nem a apoie nas
pernas. Fixe a peca de trabalho numa
plataforma estavel. E importante apoiar
a peca de trabalho adequadamente para
minimizar o risco de exposi¢ao do corpo,
prisao da lamina ou perda de controlo.

5. Segure a ferramenta eléctrica
agarrando nas superficies isoladas
quando realizar um trabalho em que a
ferramenta de corte possa estar em
contacto com cablagem oculta ou
com o préprio cabo. O contacto com um
fio “sob tensao” também expoe as partes
metalicas da ferramenta eléctrica “sob
tensao” e pode causar um choque eléctrico
ao operador.

Quando serrar madeira no sentido do
comprimento utilize sempre um calcgo
ou uma régua como guia. Isto melhora a
exactidao do corte e reduz as hipoteses de
prisao da lamina.

7. Utilize sempre laminas com a




dimensdo correcta e o formato
(diamante versus circular) dos
orificios do veio. As [dminas que nao
coincidam com as pecas de montagem
da serra funcionarao excentricamente,
causando a perda de controlo.

8. Nunca utilize as anilhas ou a porca
da lamina danificadas ou impréprias.
As anilhas e a porca da lamina foram
concebidas especificamente para a sua
serra, para um rendimento e seguranga do
trabalho 6ptimos.

INSTRUCOES DE SEGURANCA
ADICIONAIS PARA TODAS AS SERRAS.
CAUSAS E MEDIDAS DE PREVENCAO DO
OPERADOR CONTRA O RECUO:

- O recuo é uma reaccao repentina quando
uma lamina da serra esta entalada, presa
ou desalinhada, que provoca o descontrolo
da serra e faz com saia da peca de trabalho
na direccao do operador;

- Quando a lamina esta entalada ou presa
no fecho do entalhe, a ldmina encrava e
o motor reage movendo rapidamente a
unidade para tras na direccao do operador;

- Se a lamina estiver torcida ou desalinhada
durante o corte, os dentes na extremidade
de retorno podem descer mais fundo na
superficie superior da madeira, fazendo
com que a lamina salte do entalhe e recue
na direccao do operador.

O RECUO E 0 RESULTADO DE UMA MA
UTILIZACAO E/OU PROCEDIMENTOS
OU CONDICOES DE FUNCIONAMENTO
INCORRECTOS, QUE PODERA EVITAR
SE TOMAR AS PRECAUCOES ABAIXO
DESCRITAS.

1. Segure bem na pega com as duas
maos na serra e coloque os bracos
de forma a resistir as forcas de recuo.
Posicione o corpo em cada lado da
lamina, mas nao em paralelo com a
lamina. O recuo podera fazer com que
lamina salte para tras, mas as forgas
de recuo podem ser controladas pelo
operador se forem tomadas precaucoes
adequadas.

2. Quando a lamina estiver presa ou o

corte for interrompido por qualquer
razao, solte o gatilho e segure na
serra imével no material até a lamina
parar completamente. Nunca tente
tirar a serra da peca de trabalho ou
puxar a serra para tras enquanto a
lamina estiver em movimento, caso
contrario pode ocorrer o recuo.
Investigue e aplique medidas correctivas
para eliminar a causa de prisao da lamina.

3. Quando voltar a utilizar a serra na
peca de trabalho, centre a lamina
da serra no entalhe e verifique
se os dentes da lamina ndo estio
encravados no material. Se a |amina
da serra estiver presa pode avancéa-la ou
recua-la da pega de trabalho, e a serra volta
a funcionar.

4. Painéis de suporte grandes para
minimizar o risco de entalacdo ou de
recuo da lamina. Os painéis grandes
tendem a vergar sob ao seu préprio
peso. Os suportes devem ser colocados
por baixo do painel em ambos os lados
proximo da linha de corte e da extremidade
do painel.

5. Nao utilize laminas desgastadas ou
danificadas. Quaisquer conjuntos de
laminas em mas condigdes ou nao afiados
provocam o atrito excessivo, a prisao da
lamina e o recuo.

6. As alavancas de bloqueio e de ajuste
do angulo e profundidade da lamina,
devem estar bem fixas antes de iniciar
o corte. Quaisquer alteracoes de ajuste
da lamina durante o corte podem causar
prisoes e recuos.

7. Tome precaucdes adicionais quando
fizer um “corte profundo ” em
paredes falsas ou outras superficies ja
existentes. A |amina saliente pode cortar
objectos que podem provocar o recuo.

INSTRUCOES DE SEGURANCA

PARA UMA SERRA CIRCULAR COM

PROTECCAO PENDULAR INTERIOR

1. Verifique se proteccao inferior esta
correctamente fechada antes de cada
utilizacdo. Nao trabalhe com a serra
se a proteccao inferior ndo se mover




livremente e fechar repentinamente.
Nunca fixe nem aperte a proteccao
inferior na posicao de aberta. Se a serra
cair acidentalmente, a proteccao inferior
pode ficar dobrada. Levante a proteccao
inferior com o manipulo de retracgao,
certifique-se de que a protecgao se move
livremente e ndo toque na lamina ou

em quaisquer outras peg¢as, em todos os
angulos e profundidades de corte.

2. Verifique o funcionamento da mola da
proteccio inferior. Se a proteccio e a
mola ndo funcionarem correctamente
tém que ser reparadas antes da
utilizac¢do. A proteccao inferior pode
funcionar lentamente devido a pecas
danificadas, residuos pegajosos ou
acumulacao de residuos.

3. A proteccao inferior sé deve ser
recuada manualmente para cortes
especiais, tais como “cortes
profundos” e “cortes mistos”. Levante
a proteccao inferior pelo manipulo de
retracgdo, e assim que a lamina entrar
no material, a proteccao inferior
pode ser libertada. Para todos os outros
cortes, a proteccgao inferior deve funcionar
automaticamente.

4. Verifique sempre se a proteccao
inferior esta a cobrir a lamina, antes
de colocar a serra na bancada ou
no chdo. Uma lamina sem proteccao e
inclinada pode fazer com a serra ande
para tras, cortando tudo o que estiver no
seu caminho.Tenha atencao ao tempo
que a lamina demora a parar depois de o
interruptor ser activado.

PONTOS DE SEGURANCA QUANTO AO
LASER

ATENCAO! Leia atentamente

as seguintes instrugdes. A nao
observancia destas instrugoes pode causar
choque eléctrico, incéndio e/ou lesbes graves.
Guarde estas instrucdes para referéncia
futura.
Este tipo de laser normalmente nao apresenta
riscos Opticos, embora colocar o raio na
direccao dos olhos pode causar cegueira.
Nao olhe directamente para o raio laser. Pode

haver risco caso se olhe deliberadamente na

direcgéo do raio, entao favor observar todas

as regras de seguranca que se seguem:

1. O laser deve ser usado e mantido de
acordo com as instrugoes do fabricante.

2. Nunca direccione o raio para nenhuma
pessoa ou objecto que ndo seja a pega a
ser trabalhada.

3. O raio laser nao deve ser direccionado
deliberadamente para ninguém, e deve se
evitar que seja direccionado para o olho de
uma pessoa por mais de 0,25 segundos.

4. Certifique-se sempre de que o raio esteja
direccionado para uma pecga macica sem
superficies reflectoras, como madeira
ou superficies cobertas. Placas de aco
brilhantes ou afins ndo sao adequadas para
as operacoes com laser, pois a superficie
reflectora por reflectir o raio de volta para o
usuario.

5. Nao troque o aparelho laser por outro.
Consertos devem ser realizados pelo
fabricante ou algum agente autorizado.

6. CUIDADO: O uso dos controlos ou ajustes
diferentes do que esta descrito aqui pode
resultar em exposicao arriscada a radiagao.

PONTOS DE SEGURANCA QUANTO AO
LASER DE CLASSE 2

O aparelho de laser embutido nesta
ferramenta é de classe 2 com radiagao
maxima de 3mW e 650nm de comprimento
de onda.

RADIACAO LASER DE CLASSE 2, NAO
OLHE DIRECTAMENTE PARA O FEIXE
LUMINOSO




Para reduzir o risco de ferimentos

’
SIMBOLOS
o utilizador deve ler o manual de

@
instrucoes
N

D Classe de proteccao

Usar oculos de protecgao

Usar proteccao auricular

Usar mascara anti-poeira

Os equipamentos eléctricos nao
devem ser despositados com

o lixo doméstico. Se existirem
instalacoes adequadas deve
recicla-los. Consulte a sua
autoridade local para tratamento
de lixos ou fornecedor para obter
aconselhamento sobre reciclagem.
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Radiacao laser

Néao olhe directamente para o feixe
luminoso

OB

INSTRUGOES DE
FUNCIONAMENTO

@ NOTA: Antes de utilizar a ferramenta,
leia atentamente o livro de instrucoes.

UTILIZACAO DE ACORDO COM AS
DISPOSICOES:

A maquina destina-se ao corte de madeira no
sentido longitudinal e transversal, com linhas
de corte estreitas, bem como angulos de
abertura até 45°, permanecendo firmemente
na peca do trabalho.

1. AJUSTE DA PROFUNDIDADE DE
CORTE (Ver A)

Eleve a alavanca de bloqueio de profundidade
de corte e levante o corpo da serra da

placa base. Regule a profundidade de corte
utilizando a escala, empurre a alavanca para
baixo e bloqueie-a. Adicione sempre 3mm a
sua profundidade de corte para que a lamina
nao possa cortar através do material.

2. AJUSTE DO ANGULO DA PLACA BASE
(Ver B1 & B2)

Solte o bloqueio de dois botoes de angulos
da placa base e rode a placa base para regular
o angulo de inclinagao utilizando a escala de
angulos da placa base fornecida. A seguir,
fixe a posicao da placa base utilizando o
bloqueio. Por ultimo, verifique o angulo e
assegure-se de que a placa base estda bem
fixada. As marcacdes de angulo na placa base
sao adequadas para a maioria dos cortes em
geral, mas para trabalhos mais rigorosos
recomenda-se a defini¢do do angulo com
uma escala e a realizagdo de um corte de teste
noutro material. Nao utilize a profundidade da
escala de corte quando fizer cortes em angulo
devido a eventuais erros de exactidao.

USANDO A SERRA CIRCULAR

1. INTERRUPTOR ON/OFF (Ver C)

O interruptor estad desbloqueado para impedir
arranques acidentais. Pressione o botao de
desbloqueio, depois o interruptor de ligar/
desligar (on/off) e a seguir solte o botao de
desbloqueio. A partir deste momento, o
interruptor esta ligado. Para desligar basta
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soltar o interruptor de ligar/desligar (on/off). A
lamina pode continuar a girar apds desligar a
maquina. Aguarde até que a ferramenta pare

totalmente antes de desmontar.

2. AJUSTE DA GUIA PARALELA

(Ver D1,D2)

Utiliza-se para marcacao de cortes paralelos
numa extremidade da peca de trabalho a uma
distancia seleccionada. Faga deslizar o brago
da guia paralela através das duas fixagoes
para obter a distancia de corte requerida e
aperte o parafuso para bloquear na posigao.

GUIA DE CORTE

Apenas para WX426 (Ver D1)

Para cortes a direito, use a marca-guia de
0°, para alinhar com a sua escala do guia
paralelo. Para um corte obliquo de 45°, use
a marca-guia de 45°, para alinhar com a sua
escala do guia paralelo.

NOTA: De preferéncia devera executar um
corte de ensaio.

Apenas para WX425 (Ver D2)

O Beveltrac™ (20) fixo frente a placa de base é
usado como guia de corte.

3. AREAS DAS PEGAS MANUAIS (Ver E)
Quando estiver a trabalhar, segure sempre
firmemente a serra com as duas maos.

4. FIXACAO E SUBSTIUICAO DE UMA
LAMINA DA SERRA (Ver F.G.H)

Pressione o botao de trava do eixo e use a
chave fornecida para remover o parafuso da
lamina (13), a bucha (B) e a falange externa
(C). Gire a proteccao inferior da lamina no
sentido horario e mantenha-a aberta com

a alavanca da protecgao inferior da lamina,
enquanto troca a lamina da serra. Certifique-
se de que a lamina esteja localizada na
falange interna (D) e que a seta de direc¢ao da
lamina aponte para a mesma direccao da seta
da proteccao inferior da lamina. Verifique se a

superficie da lamina e as flanges estao limpas.

Pressione novamente o bloqueio do veio e

reajuste a flange exterior na parte plana do

veio e aperte manualmente o parafuso com
1/4 de volta. Verifique se a lamina estd bem
fixada.

AVISO: Os dentes da lamina sdo

muito afiados. Para obter melhores
resultados de corte, assegure-se de que
utiliza uma lamina de serra adequada para o
material e qualidade de corte que precisa.

5. SAIDA DE EXTRACCAO DE POEIRAS
(Ver 1)

Para remover o p6 de serradura, ligue uma
maquina de extraccao de poeiras externa
(p.ex., um aspirador) a saida da extraccao de
poeiras utilizando o adaptador e uma ligagao
de mangueira flexivel. Assegure-se de que a
ligagdo da mangueira esta fixa.

6. AREA PARA ARMAZENAMENTO DA
CHAVE HEXAGONAL (Ver J)

A chave hexagonal esta guardada na parte
traseira da serra circular. Quando nao estiver a
utilizar a chave, guarde-a novamente.

7. GUIA DO LASER (Ver K)(WX426)
AVISO: Nunca direccione o raio para
nenhuma pessoa ou objecto que nao

seja a peca a ser trabalhada. A energia do

raio laser é extremamente prejudicial ao olho
humano.

Desloque o interruptor ligar/desligar do laser

(3) para ‘I’ para ligar o laser.O aparelho de

laser pode gerar um raio no mesmo plano

da lamina, projectando uma linha na peca a

ser trabalhada. A lamina da serra pode ser

direccionada para seguir a linha, para que se
alinhe o corte. Tanto em corte recto quando
em corte com bisel, os movimentos ficarao
mais precisos.

Desloque o interruptor ligar/desligar (3) para

‘0" para desligar o laser.

NOTA: Limpe periodicamente o
gerador do laser.

8. SUBSTITUICAO ACESSIVEL DAS
ESCOVAS DO MOTOR (Ver L)
Existem duas escovas do motor substituiveis,
as quais se pode facilmente aceder quer na
frente quer na parte de tras da caixa do motor.
AVISO: Desligue a ficha da fonte de
energia antes de efectuar quaisquer
ajustamentos, mudancas de acessorios ou
armazenamento da ferramenta. Estas medidas




preventivas de seguranga reduzem o risco de

a ferramenta arrancar acidentalmente.
ATENCAO: Quando a ferramenta
for reparada, use SEMPRE apenas

pecas genuinas para substituicao

1. Localize os orificios de plastico de acesso As

escovas do motor, na frente ou na traseira da

caixa do motor.

2. Retire as tampas de acesso com rosca,

utilizando uma chave de parafusos e rodando

no sentido oposto ao dos ponteiros do reldgio

para as soltar. Nao use forga excessiva, ja que

isto pode danificar a ligagao de acesso.

3. Retire a escova de motor velha, como

mostra.

4. Insira a escova de motor nova,

assegurando-se de que estd completamente

embutida no suporte.

5. Recoloque a tampa de o acesso com a

chave de parafusos, rodando no sentido dos

ponteiros do relégio para apertar.

SUGESTOES DE
FUNCIONAMENTO DA SUA
SERRA CIRCULAR

Se a sua ferramenta eléctrica aquecer

muito, faga-a funcionar em vazio durante

2 a 3 minutos para arrefecer o motor. Evite
utilizacoes prolongadas a velocidades muito
baixas.

Utilize sempre uma lamina adequada ao
material e a espessura do material a ser
cortado. A qualidade de corte melhora a
medida que o numero de dentes da lamina
aumenta. Assegure-se sempre de que a pega
de trabalho esta bem fixa ou presa para
impedir o movimento. Painéis de suporte
grandes préximo da linha de corte. Qualquer
movimento do material pode afectar a
qualidade do corte. A lamina corta inclinada
para cima e pode lascar a superficie mais
elevada ou as extremidades da sua peca de
corte. Quando corte, assegure-se de que a
sua superficie mais elevada é uma superficie
que nao é visivel quando o seu trabalho
terminar. As alimentagoes muito rapidas
reduzem significativamente o rendimento da
ferramenta e encurtam o tempo de vida util
da lamina da serra. Volte sempre para baixo o

melhor lado da peca de trabalho para reduzir
ao minimo as aparas de madeira. Utilize
somente laminas de serra afiadas e do tipo
correcto.
Corte de ocos (apenas materiais macios).
Esta operagao requer muita experiéncia com
uma serra e s6 devera ser executada por uma
pessoa competente.
AVISO: Os dentes da lamina estao
expostos durante esta operacao.Tenha
muito cuidado.
Marque claramente a area a ser cortada.
Regule a profundidade de corte na serra.
Posicione a serra em cima da area marcada
com a extremidade frontal da placa base
assente na superficie de trabalho e a guia de
corte alinhada com a linha marcada na peca
de trabalho. Verifique se a lamina nao esta
a tocar mas se esta perto da superficie de
trabalho. A protecgéo inferior mével devera
ser rodada aberta por meio da alavanca. Ligue
a serra e rode suavemente a lamina para
baixo no material, mas mantenha uma forga
de controlo na extremidade frontal da base.
A proteccao inferior moével pode ser agora
libertada para funcionamento normal da 65
proteccao.

MANUTENGCAO

Retire o cabo de alimentacado da
tomada antes de efectuar quaisquer
ajustamentos, reparacdoes ou
manutencao.

A sua ferramenta nao requer qualquer
lubrificagdo ou manutencao adicional.

A ferramenta, o conjunto de baterias e o
carregador nao tém pecas susceptiveis de
ser substituidas pelo utilizador. Nunca utilize
agua ou produtos quimicos para limpar a sua
ferramenta. Limpe-a com um pano macio.
Guarde sempre a sua ferramenta num local
seco. Mantenha as ranhuras de ventilacao
do motor devidamente limpas. Se observar
a ocorréncia de faiscas nas ranhuras de
ventilagao, isso € normal e nao danificara a
sua ferramenta.

No caso do cabo eléctrico se encontrar com
avaria, o mesmo devera ser substituido por
um técnico autorizado.




PROTECGAO AMBIENTAL

E Os equipamentos eléctricos ndo devem
ser eliminados com o lixo doméstico.
mmm Se existirem instalagoes adequadas
deve recicla-los. Consulte a sua autoridade
local para tratamento de lixos ou fornecedor

para obter aconselhamento sobre reciclagem.

DECLARAGAO DE
CONFORMIDADE

Nos,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Declaramos que o produto,

Descricao WORX Serra circular

WORX Serra circular com laser

Tipo WX425 WX426 ( 4-designacio de
aparelho mecanico, representativo de
Serra)

Funcéao Corte de materiais diversos, com
uma lamina rotativa dentadas

Cumpre as seguintes directivas:
Directiva respeitante a Maquinas
2006/42/EC

Directiva respeitante a Compatibilidade
Electromagnética 2004/108/EC
Diretivo RoHS 2011/65/EU

Normas em conformidade com
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

Pessoa autorizada a compilar o ficheiro
técnico,

Nome Russell Nicholson

Endereco Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

oo Nus

2013/03/22
Jacky Zhou
Gestor de Qualidade POSITEC




1. ZACHTE HANDGREEP

2. DEBLOKKERINGSKNOP

3. AAN/UITSCHAKELAAR LASER (WX426)

4. VEILIGHEIDSSCHAKELAAR

5. EXTRA HANDGREEP

6. BLOKKEERKNOP VAN DE AS

7. HOEKSCHAAL VOOR VOETPLAAT

8. BLOKKERING VAN VOETPLAAT

9. PARALLEL GELEIDER

10. VOETPLAAT

11. ONDERSTE BESCHERMKAP

12. ZAAGBLAD *

13. BOUT VAN ZAAGBLAD

14. HENDEL VAN ONDERSTE KAP

15. STOFZUIGERADAPTER

16. INSTELHENDEL VOOR ZAAGDIEPTE

17. OPSLAGRUIMTE INBUSSLEUTEL

18. VERGRENDELKNOP PARALLELGELEIDER (Zie D)

19. LASERAPPARAAT (Zie K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Zie D2)(WX425)

* Sommige afgebeelde of beschreven toebehoren worden niet meegeleverd.
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TECHNISCHE GEGEVENS

Type WXA425 WX426 ( 4- aanduiding van machinerie, kenmerkend van Zaag)

Spanning 220-240V~50/60Hz
Opgenomen vermogen 1200W
Toerental onbelast 5000/min

Max. zaagcapaciteit

90° 55mm

45° 38mm
Afschuincapaciteit 0-45°
Grootte van zaagblad 160mm
Binnendiameter zaagblad 16mm
Dubbele isolatie [O]m
Gewicht 3.5kg

— GELUIDSPRODUCTIE

A-gewogen geluidsdruk L, 87dB(A)
Koa 3dB(A)
A-gewogen geluidsvermogen L. 98dB(A)
KA 3dB(A)
Gebruik gehoorbescherming indien de geluidsdruk hoger is dan 80dB(A)

TRILLINGSGEGEVENS

Totaal trillingsniveau volgens EN 60745

Trillingswaarde a, =4.4m/s?
Fout K=1.5m/s?

Gewogen trillingswaarde

WAARSCHUWING: De mate van trilling tijdens gebruik van deze vermogensmachine kan
verschillen van de nominale waarde, afhankelijk van de wijze waarop de machine wordt
gebruikt, zoals in de volgende voorbeelden:
Hoe de machine gebruikt wordt en hoe het materiaal gesneden of geboord wordt.
De conditie en de onderhoudstoestand van de machine.
Gebruik van de juiste toebehoren. Zorg ervoor dat ze scherp zijn en in goede conditie.
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De wijze waarop de handvatten worden vastgehouden en het gebruik van toebehoren die
trillingen verminderen.

De machine moet gebruikt worden zoals door de ontwerper bedoeld is en in overeenstemming
met deze instructies.

Deze machine kan een trillingssyndroom in hand en arm veroorzaken als hij niet op de
juiste wijze gehanteerd wordt

WAARSCHUWING: Voor de nauwkeurigheid moet bij een schatting van het
blootstellingsniveau in de feitelijke gebruiksomstandigheden rekening worden gehouden
met alle delen van de bewerking, zoals het moment dat de machine wordt uitgeschakeld
en de tijden waarop de machine loopt zonder daadwerkelijk gebruikt te worden. Dit kan het
blootstellingsniveau over de totale werkperiode aanzienlijk verminderen.

De blootstelling aan trillingen verminderen.

Gebruik ALTIJD scherpe beitels, boren en zaagbladen.

Onderhoud de machine volgens deze instructies en houd hem goed gesmeerd (voor zover van
toepassing).

Wordt de machine geregeld gebruikt, schaf dan toebehoren tegen trillingen aan.

Vermijd het gebruik bij temperaturen van 10°C of minder

Plan de werkzaamheden zodat de taken met veel trillingen over een aantal dagen verspreid
worden.

TOEBEHOREN

Zaagblad

Parallelgeleider

Stofzuigeradapter (32mm&35mm)
Inbussleutel

Wij adviseren u alle accessoires te kopen in de winkel waar u het gereedschap heeft gekocht.
Gebruik producten van goede kwaliteit met een bekende merknaam. Kijk op de verpakking van
het accessoire voor meer informatie. Ook het winkelpersoneel kan u helpen en adviseren.
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EXTRA
VEILIGHEIDSREGFELS
VOOR UW CIRKELZAAG

1. Draag altijd een stofmasker,
oorbescherming en oogbescherming.

2. Gebruik alleen een zaagblad dat is
aanbevolen in de specificatie.

3. Draag altjd handschoenen bij het hanteren
van zaagbladen en ruw materiaal. Bewaar
zaagbladen zoveel als praktisch mogelijk is
in een houder.

4. Rol het verlengsnoer volledig uit zodat het
niet oververhit raakt.

5. Is er een verlengsnoer nodig, zorg er dan
voordat het geschikt is voor de benodigde
stroomsterkte en dat het in een goede
elektrische conditie is.

6. Zorg ervoor dat de netspanning
overeenkomt met die op het typeplaatje.

7. Uw cirkelzaag is bedoeld om in de hand te
worden gehouden, niet om in een klem te
worden vastgezet.

8. Controleer eerst dat de zaaglijn vrij is van
spijkers, schroeven e.d.

9. Snijd geen kleine werkstukken met een
cirkelzaag. Gebruik zo mogelijk een
figuurzaag.

10.Zaag uitsluitend met de richting van het
zaagbad omlaag, nooit omhoog of opzij.

11. Gebruik geen zaagblad waarvan de
toegestane snelheid minder is dan de
onbelaste snelheid van de machine.

12.Verwijder de veiligheidskap niet. Gebruik
de zaag niet als de kap niet goed
functioneert. Blokkeer de kap niet in de
geopende stand. De kap moet vrij kunnen
bewegen.

13.Gebruik geen zaagbladen van hoge-
snelheidsstaal (HSS).

14.Controleer muren, vioeren en plafonds op
verborgen kabels en buizen.

15.Na een lange werkperiode kunnen de
metalen delen en toebehoren heet zijn.

16.Zaag geen materiaal dat asbest bevat.

17. Gebruik geen zaagbladen voor metaal of
steen, maar uitsluitend voor hout.

18.Gebruik de cirkelzaag niet om takken of
houtblokken te zagen.

19. Gebruik geen schuurschijven.
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WAARSCHUWING!

. Houd handen uit de buurt van het

zaaggedeelte van het blad. Houd uw
vrije hand op het hulphandvat of op de
motorbehuizing. Wanneer beide handen
de zaag vasthouden, kunt u zich niet in de
handen zagen.

. Reik niet onder het werkobject. De

beschermkap kan u onder het werkobject
niet tegen het zaagblad beschermen.

. Stel de zaagdiepte in op de dikte van

het werkobject. Er moet minder dan één
tand zichtbaar zijn onder het werkobject.

. Houd het werkobject nooit met de

handen vast of over uw been. Zet
het werkobject vast op een stabiel
platform. Het is belangrijk om het object
voldoende te ondersteunen, zodat uw
lichaam niet geraakt kan worden, het
zaagblad niet vast kan lopen en u de
controle over de machine niet verliest.

. Houd het gereedschap vast bij de

geisoleerde handgrepen wanneer de
zaag in contact zou kunnen komen
met verborgen leidingen of de eigen
stroomdraad. Contact met een draad die
onder stroom staat, zorgt ervoor dat de
metalen delen van het gereedschap ook
onder stroom komen te staan, waardoor u
een elektrische schok kunt krijgen.

. Gebruik bij het schulpen altijd een

parallelgeleider of een richtliniaal. Dit
zorgt voor een nauwkeurige snede en u
verminder de kans op een vastgelopen
zaagblad.

Gebruik altijd zaagbladen met een
asgat van de juiste grootte en vorm.
Zaagbladen die niet overeenkomen met de
hardware van de zaag zullen excentrisch
draaien waardoor u de controle over het
apparaat verliest.

. Gebruik nooit beschadigde of onjuiste

bouten of ringen voor het zaagblad. De
ringen en moeren zijn special ontworpen
voor deze zaag voor optimaal gebruik en
veiligheid.

OVERIGE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES
VOOR ALLE ZAGEN




- Terugslag is een plotselinge reactie als
het zaagblad klemt, vastloopt of niet
goed uitgelijnd is. Hierdoor schiet de zaag
omhoog, uit het werkobject en richting de
bediener;

- Als het blad klemt of sterk vastloopt omdat
de zaagsnede te smal wordt, stopt het
zaagblad en als gevolg van de motorreactie
schiet het apparaat snel terug richting de
bediener;

- Als het blad knikt of niet goed is uitgelijnd,
zullen de tanden aan de achterkant van
het blad in het bovenste oppervlak van
het hout zagen, zodat het blad uit de
zaagsnede komt en terugschiet richting
de bediener.Terugslag is het gevolg van
verkeerd gebruik en/of onjuiste bediening
of omstandigheden.

DIT KAN VOORKONMEN WORDEN DOOR
DE JUISTE VOORZORGSNVIAATREGELEN
TE NEMEN, ZOALS HIERONDER
VERMELD.

1. Houd de zaag met bheide handen goed
vast en plaats uw armen zodanig
dat u de kracht van een terugslag
kunt weerstaan. Ga met uw lichaam
aan een van beiden zijden van het
zaagblad staan, maar niet op één lijn
met het zaagblad. Terugslag kan ervoor
zorgen dat de zaag terugschiet, maar
de kracht ervan kan worden weerstaan
door de bediener, indien deze de juiste
voorzorgsmaatregelen heeft getroffen.

2. Als het blad vastioopt, of als de
snee om welke reden dan ook wordt
onderbroken, laat dan de trekker los
en houd de zaag bewegingsloos in het
materiaal totdat het zaagblad volledig
stilstaat Probeer nooit de zaag uit
het werkobject te halen of terug te
trekken terwijl het blad nog beweegt;
dit kan een terugslag veroorzaken.
Onderzoek en corrigeer zaken ter
voorkoming van het vastlopen van het
blad.

3. Als u de zaag opnieuw aanzet in het
werkobject, centreer het zaagblad
dan in de zaagsnede en controleer of
de zaagtanden niet vastzitten in het
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materiaal. Als het zaagblad vastloopt, kan
deze omhoog gaan of een terugslag geven
zodra de zaag opnieuw wordt gestart.

4. Ondersteun grote panelen om zo het
risico op het klemmen van het blad en
terugslag te voorkomen. Grote panelen
kunnen onder hun gewicht doorzakken.
Ondersteuning dient te worden geplaatst
aan beide zijden onder het paneel, nabij de
zaagsnede en de rand van het paneel.

5. Gebruik geen stompe of beschadigde
zaagbladen. Onscherpe of onjuist
ingestelde bladen produceren een smalle
zaagsnede en dit zorgt voor extra frictie, het
vastlopen van het blad en een terugslag.

6. Bladdiepte en de sluithefbomen voor
het instellen van de afschuining/
verstekhoek moeten goed zijn
vergrendeld voordat u kunt gaan
zagen. Als deze instellingen verschuiven
tijdens het zagen, kan het zaagblad
vastlopen en een terugslag veroorzaken.

7. Wees extra zorgvuldig als u
rechtstreeks in een bestaande wand
zaagt of andere blinde gebieden. Het
uitstekende zaagblad zaagt mogelijk in
voorwerpen die een terugslag kunnen
veroorzaken.

7

VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

VOOR HET ZAGEN MET INTERNE

PENDELBEVEILIGING

1. Controleer voor ieder gebruik of de
onderste beveiliging op de juiste
manier is vergrendeld. Gebruik de
zaag niet als de onderste bescherming
niet vrij beweegt en onmiddellijk
sluit. Klem of bind de onderste
bescherming nooit vast in de open
positie. Als de zaag onopzettelijk valt,
kan de onderste bescherming verbuigen.
Trek de onderste bescherming omhoog
met de terugtrekhendel en zorg ervoor
dat deze vrij kan bewegen en het blad of
welk ander deel niet raakt in alle hoeken of
zaagdiepten.

2. Controleer de werking van de veer
van de onderste bescherming. Als
de bescherming en de veer niet
goed functioneren, dienen deze voor
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gebruik te worden gerepareerd. De
onderste bescherming werkt misschien
niet goed als gevolg van beschadigde
onderdelen, gomachtige aanslag of vuil.
De onderste hescherming dient alleen
handmatig te worden teruggetrokken
bij speciale sneden zoals rechtstreeks
in een opperviak of samengestelde
sneden. Trek de onderste
bescherming omhoog met behulp

van de terugtrekhendel en zodra het
blad in het materiaal gaat, dient u de
onderste bescherming los te laten.

Bij alle andere zaagbewerkingen, werkt de
onderste bescherming automatisch.

Let erop dat de onderste bescherming
altijd over het blad zit voordat de zaag
op een werkbank of de grond wordt
gezet. Bij een onbeschermd zaagblad
waarbij de motor niet actief is, loopt de
zaag terug en snijdt deze in alles wat in

de weg zit. Denk eraan dat het even duurt
voordat het zaagblad stopt, nadat u de
motor hebt uitgeschakeld.

VEILIGHEIDSPUNTEN VOOR UW LASER

WAARSCHUWING! Lees alle
instructies zorgvuldig door. Indien

u zich niet aan alle onderstaande instructies
houdt, kan dat leiden tot een elektrische schok,
brand en/of ernstig letsel.

Bewaar alle waarschuwingen en instructies
voor latere naslag.

Deze lasers betekenen normaal gesproken
geen optisch gevaar, hoewel staren in de
straal blindheid kan veroorzaken. Staar niet
direct in de laserstraal. Er kan zich een gevaar
voordoen als u toch in de straal staart, volg de
veiligheidsvoorschriften als volgt na:

1.

De laser moet worden gebruikt en
onderhouden volgens de instructies van de
fabrikant.

Richt de straal nooit op een persoon of een
voorwerp, anders dan het werkstuk.

De laserstraal mag niet expres op een
ander persoon worden gericht en mag

niet langer dan 0,25 seconde in het oog
schijnen.

Zorg er altijd voor dat de laserstraal wordt
gericht op een stabiel werkstuk zonder
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reflecterende oppervlakken, bijv. hout of
andere ruwe oppervlakken zijn acceptabel.
Helder schijnend reflecterend plaatstaal

of iets dergelijks is niet geschikt voor
laserapplicaties , omdat het reflecterende
oppervlak de laserstraal terug naar de
gebruiker kan richten.

5. Verander het lasertoestel niet door een
ander type. Reparaties moeten worden
uitgevoerd door de fabrikant of een
geautoriZierde reparateur.

6. LET OP: Ander gebruik van de bediening
of andere verstellingen dan die hierin
aangegeven kunnen leiden tot gevaarlijke
blootstelling aan straling.

VEILIGHEIDSPUNTEN VOOR UW LASER
KLASSE 2

Het laserapparaat dat met dit gereedschap is
ingebouwd is eersteklas met een maximum
straling van TmW en 650 nm golflengte.
LASERSTRALING VAN KLASSE 2, KIJK
NIET IN DE STRAAL




SYMBOLEN

Om het risico op letsels
te beperken, moet u de
gebruikershandleiding lezen

Waarschuwing

Veiligheidsklasse

Draag oogbescherming

Draag oorbescherming

Draag een stofmasker

DO® HP>®

Afgedankte elektrische producten
kunt u niet met het normale
huisafval weggooien. Breng

deze producten, indien mogelijk,
naar een recyclecentrum bij u

in de buurt. Vraag de verkoper

of de gemeente naar informatie
en advies over het recyclen van
elektrische producten.

=

Laserstraling

Kijk niet in de straal

& B
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BEDIENINGS INSTRUCTIES

@ OPMERKING: Lees voor het gebruik
van het gereedschap aandachtig het
instructieboekje.

GEBRUIK VOLGENS BESTENMMING:

De machine is bedoeld om hout in de lengte
en breedte door te zagen, recht en onder een
hoek tot 45°, waarbij het materiaal vlak op
tafel ligt.

1. ZAAGDIEPTE INSTELLEN (Zie A)

Til de instelhendel voor de zaagdiepte op
en til het zaaglichaam van de voetplaat. Stel
de zaagdiepte in met de schaal en duw de
hendel omlaag om te blokkeren. Zaag altijd
3mm dieper dan de dikte van het materiaal
om zeker te weten dat het materiaal wordt
doorgezaagd.

2. HOEK VAN DE VOETPLAAT INSTELLEN
(Zie B1,B2)

Til de vergrendeling van de schuine kant
van de grondplaat op om de plaat los te
maken en te draaien naar de gewenste
schuine hoek met de opgegeven schaal.
Duw de vergrendeling van de schuine kant
omlaag om de grondplaats in zijn positie

te klemmen. Controleer of de hoek goed

is en of de voetplaat stevig geblokkeerd is.
De hoekmarkeringen op de voetplaat zijn
voor de meeste doeleinden nauwkeurig
genoeg, maar het is voor nauwkeurig werk
aan te bevelen de hoek in te stellen met een
gradenboog en een test uit te voeren met
een stukje afvalmateriaal. De schaal voor
de zaagdiepte is niet bruikbaar als er onder
een hoek wordt gezaagd door de mogelijke
onnauwkeurigheid.
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DE CIRKELZAAG GEBRUIKEN

1. VEILIGHEIDSSCHAKELAAR (Zie C)

De schakelaar is geblokkeerd om

onbedoeld starten te voorkomen. Druk op

de deblokkeerknop en daarna op de aan/
uitschakelaar. Laat daarna de deblokkeerknop
los. De schakelaar is nu aan. Om uit te
schakelen laat u de schakelaar weer los. Het
blad draait daarna nog door. Wacht tot het
gereedschap geheel is gestopt voor u het
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neerzet.

2. PARALLEL GELEIDER AFSTELLEN
(Zie D1,D2)

De parallel geleider wordt gebruikt om
parallelle zaagsneden te maken aan de
rand ven het werkobject op een ingestelde
afstand. Schuif de parallelgeleiderarm door
de bevestigingspunten om de gewenste
zaagafstand te bereiken.

ZAAGGELEIDER

Alleen bij de WX426 (Zie D1)

Voor een rechte snede gebrukt u de markering
van 0° om venwijdig met de parallelle
geleider te werken. Voor een verstek van 45°
gebruikt u de markering van 45°.
OPMERKING: zaag bij voorkeur eerst
proefsgewijs.

Alleen bij de WX425 (Zie D2)

De Beveltrac™ (20) aan de voorkant van de
voetplaat wordt gebruikt als snijgeleider.

3. POSITIE VAN HANDGREEP (Zie E)
Houd de zaag tijdens het werk steeds met
beide handen vast.

4. EEN ZAAGBLAD NIONTEREN EN

VERVANGEN (Zie F.G,H)

Druk op de asvergrendelingsknop en

gebruik de meegeleverde steeksleutel om

de bladbout (13), het moerplaatje (B) en

de buitenflens (C) te verwijderen. Draai

de onderste bladbescherming met de klok

mee en houd deze open met de daarvoor

bedoelde hendel terwijl u het zaagblad (12)

vervangt. Zorg ervoor dat het gat in het

blad op de binnenflens (D) rust en de pijlen

die de bladrichting aangeven in de zelfde

richting wijzen als de pijl op de onderste

bladbescherming. Controleer of het opperviak

van het zaagblad en de flenzen schoon zijn.

Druk de blokkeerknop van de as terug, en

monteer de buitenste flens over de as. Zet de

bout V4 draai vaster dan vingervast. Controleer

of het zaagblad stevig vast zit.
WAARSCHUWING: De tanden van
het zaagblad zijn zeer scherp. Voor

de beste resultaten gebruikt u een zaagblad

dat geschikt is voor het materiaal en de

Cirkelzaag

gewenste zaagkwaliteit.

5. UITLAAT VOOR ZAAGSEL (Zie 1)

Om zaagsel te verwijderen,sluit u een
geschikte externe afzuigmachine aan,
bijvoorbeeld een stofzuiger, op de uitlaat met
behulp van de adaptor en een flexibele slang.
Zorg ervoor dat de verbinding stevig vastzit.

6. OPSLAGPLAATS VOOR INBUSSLEUTEL
(Zie J)

De inbussleutel wordt aan de achterkant van
de cirkelzaag opgeborgen. Doe de sleutel daar
weer terug als hij niet wordt gebruikt.

7. LASERGIDS (Zie K)(WX426)
WAARSCHUWING: Richt de straal
nooit op een persoon of een voorwerp,

anders dan het werkstuk. De straal van de

laser is zeer gevaarlijk voor de ogen.

Zet de laser aan met de aan/uitschakelaar

(3) in de stand ‘I'. Het laserapparaat kan een

straal geven i hetzelfde vlak als het zaablad,

waardoor er een lijn op het werkstuk komt.

Het zaagblad kan gericht worden zodat het de

lijn volgt en de snede met de lijn samenvalt.

U kunt recht snijden of onder verstek snijden.

Nauwkeurige bewegingen zijn mogelijk

tijdens het snijden.

Zet de laser uit met de aan/uitschakelaar (3) in

de stand ‘0".

OPMERKING: Maak de lasergenerator

geregeld schoon.

8. DE KOOLBORSTELS VERVANGEN
(Zie L)
Er zijn twee koolborstels die kunnen
worden vervangen. Deze zijn gemakkelijk
bereikbaar via de voor- of achterzijde van de
motorbehuizing.
WAARSCHUWING: Trek altijd de
stekker uit het stopcontact alvorens
afstellingen uit te voeren, accessoires te
vervangen of elektrische gereedschappen
op te bergen. Met dergelijke preventieve
veiligheidsmaatregelen kunt u het risico van
ongewenste activering van het gereedschap
aanzienlijk verkleinen.
& LET OP: Als er onderhoud wordt
uitgevoerd aan een gereedschap,




mogen ALTIJD alleen maar identieke
reserveonderdelen worden gebruikt

1. Zoek de kunststof afdekkappen voor de
koolborstels op de voor- of achterkant van de
motorbehuizing.

2. Verwijder de afdekkap met schroefdraad
met behulp van een platte schroevendraaier
door ze linksom los te draaien. Oefen geen
overmatige kracht uit aangezien dit de
afdekkap kan beschadigen.

3. Verwijder de oude koolborstel zoals
getoond.

4. Breng de nieuwe koolborstel aan en
controleer of hij helemaal in de borstelhouder
is geplaatst

5. Breng de afdekkap weer aan met de platte
schroevendraaier. Draai hem vast door
rechtsom te draaien.

AANWLZINGEN VOOR
HET GEBRUIK VAN DE
CIRKELZAAG

Wordt de machine te heet, laathem dan 2 a 3
minuten onbelast draaien om de motor af te
koelen. Gebruik de zaag niet langere tijd bij
een zeer lage snelheid.

Gebruik een zaagblad dat geschikt is voor het
materiaal dat en de materiaaldikte die gezaagd
moet worden. De kwaliteit van de snede
wordt beter naarmate er meer zaagtanden

op het zaagblad zitten. Zorg er altijd voor dat
het werkobject stevig vastgeklemd zit om
bewegingen te voorkomen. Ondersteun grote
panelen dicht bij de zaagsnede. Elke beweging
van het materiaal kan de kwaliteit van de
snede beinvloeden. Het zaagblad zaagt met
een opwaartse beweging en kan het bovenste
oppervlak van de randen van het werkobject
versplinteren bij het zagen. Zorg ervoor dat
het bovenste oppervlak niet zichtbaar is als

u klaar bent. Wordt het materiaal te snel
ingevoerd, dan vermindert dat de prestaties
van de machine en verkort het de levensduur
van het zaagblad. Werk met de mooie kant
van het materiaal naar beneden om lelijke
splinters te voorkomen. Gebruik alleen
scherpe zaagbladen van het juist type.

Een holte zagen (alleen zachte materialen)
Voor deze bewerking is veel handigheid nodig.

Cirkelzaag

Dit mag alleen worden gedaan door een
ervaren persoon.

WAARSCHUWING: de zaagbladen zijn

tijdens deze bewerking niet beschermd,
zodat er zeer nauwkeurig gewerkt moet
worden.
Teken het gebied af dat gezaagd moet
worden. Stel de zaagdiepte in. Zet de zaag
boven het afgetekende gebied met de voorste
rand van de voetplaat op het werkstuk en de
geleiding evenwijdig met de getekende lijn
op het werkstuk. Zorg ervoor dat het zaagblad
het werkstuk net niet raakt. De bewegende
onderste kap moet open worden gezet met de
hendel. Zet de zaag aan en laat het zaagblad
langzaam op het materiaal zakken, waarbij de
voorzijde van de voetplaat als hefboom wordt
gebruikt. De onderste kap kan nu worden
losgemaakt en weer normaal worden gebruikt.

Trek de voedingskabel uit de aansluiting
voordat u eventuele aanpassingen,
reparaties of onderhoud uitvoert. 75
Dit elektrische gereedschap hoeft niet extra
gesmeerd of onderhouden te worden.

Dit gereedschap bevat geen onderdelen
waaraan de gebruiker onderhoud kan of moet
uitvoeren. Gebruik nooit water of chemische
reinigingsmiddelen voor het schoonmaken
van uw elektrische gereedschap. Veeg het
schoon met een droge doek. Bewaar uw
elektrische gereedschap altijd op een droge
plek. Houd de ventilatiegleuven van de motor
schoon.

Is de voedingskabel beschadigd, dan moet hij,
om risico te voorkomen, worden vervangen
door de fabrikant, zijn vertegenwoordiger of
een ander bevoegd persoon.

BESGCHERMING VAN HET
MILIEU

Afgedankte elektrische producten
ﬁ kunt u niet met het normale huisafval
= \Weggooien. Breng deze producten,
indien mogelijk, naar een recyclecentrum bij u
in de buurt. Vraag de verkoper of de gemeente
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naar informatie en advies over het recyclen
van elektrische producten

GONFORMITEITVERKLARING
Wij,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37

50668 Koln

Verklaren dat het product,

Beschrijving WORX Cirkelzaag

WORX Laser cirkelzaag

Type WX425 WXA426 ( 4- aanduiding van
machinerie, kenmerkend van Zaag)
Functie Snijden van verschillende
materialen met een draaiende getande
zaagblad

Overeenkomt met de volgende richtlijnen,
Richtlijn Machines 2006/42/ EG
Richtlijn Elektronische Compatibiliteit
2004/108/EG

Directiva respeitante RoHS 2011/65/EU

Standaards in overeenstemming met,
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

De persoon die bevoegd is om het technische
bestand te compileren,

Naam Russell Nicholson

Adres Positec Power Tools (Europe) Ltd,
PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

2013/03/22

Jacky Zhou
POSITEC Kwaliteitsmanager




1. BLODT GUMNI GREB

2. LASEKNAP

3. LASER T/ZAND/SLUK KONTAKT (WX426)
4. TAND/SLUK-KNAP

5. EKSTRA HANDTAG

6. SPINDELLAS

7. VINKELSKALA TIL SALEN

8. SALENS SMIGLAS

9. PARALLELANSLAG

10. GRUNDPLADE

11. NEDERSTE AFSKZARMNING

12. SAVKLINGE *

13. KLINGEBOLT

14. HOLDER TIL NEDERSTE AFSKZARMNING
15. OPSUGNINGSADAPTER

16. LAS TIL SAVEDYBDE

17. OPBEVARINGSPLADS FOR HEX NOGLE
18. LASESKRUE TIL PARALLELSTYR (Se D) 77
19. LASERSTYR (Se K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Se D2)(WX425)

* Ikke alt tilbehgr, der er illustreret eller beskrevet, er inkluderet i standard udgaven.
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TEKNISKE DATA

Type WX425 WX426 ( 4- udpegning af maskiner, reprasentant for Saw)

Speending 220-240V~50/60Hz
Indgangseffekt 1200W
Ubelastet motorhastighed 5000/min

Maks. skeeredybde

90° 55mm

45° 38mm

Vinkelfunktion 0-45°
Bladdiameter 160mm
Klingens boring 16mm
Dobbeltisolering [ajm
Fodplade 3.5kg

— STOJINFORMATION

A-veegtet lydtryksniveau LpA 87dB(A)
oA 3dB(A)
A-veegtet lydeffektniveau L, 98dB(A)
Kua 3dB(A)
Beer hgrevaern, nar lydtrykket er over 80dB(A)

VIBRATIONSINFORMATION

Den totale veerdi for vibration malt ifglge EN 60745

Veerdi for vibration a, =4.4m/s?
Usikkerhed K=1.5 m/s?

Typisk veegtet vibration

ADVARSEL: Vibrationsvaerdien under den faktiske brug af maskinveerktgjet kan afvige
fra den opgivne veerdi afhaengigt af maderne, vaerktgjet benyttes pa. Se falgende
eksempler pa, hvad vibrationerne kan afhaenge af:
Hvordan veerktgjet bruges og materialerne, der skeeres eller bores i.
Veerktgjets stand og vedligeholdelse.
Anvendelse af korrekt tilbehgr og kontrol med, at det er skarpt og i en i det hele taget god

Rundsav 1] 14




tilstand.
Hvor kraftigt, der holdes fast i handtaget og, om der benyttes antivibrationsudstyr.
Om veerktgjet anvendes i henhold til dets konstruktion og naerveerende anvisninger.

Vzaerktgjet kan medfgre et hand/arm-vibrationssyndrom, hvis det ikke bruges pa rigtig
made

ADVARSEL: En vurdering af udsaettelsesgraden under det aktuelle brug skal omfatte alle
dele af arbejdscyklussen, herunder antallet af gange veerktgjet slas til og fra,
og tomgangsdriften uden for selve arbejdsopgaven. Dette kan afggrende reducere
udseettelsesniveauet i den samlede arbejdsperiode.

Sadan kan du minimiere risikoen for udseettelse for vibrationer:

Brug ALTID skarpe mejsler, bor og blade.

Vedligehold veerktgjet i overensstemmelse med disse instruktioner og hold det korrekt smurt.
Hvis veerktgjet bruges ofte, bgr du anskaffe antivibrationsudstyr.

Brug ikke veerktgjet i temperaturer pa 10°C eller lavere.

Planlaeg dit arbejde, sa du kan fordele arbejde med kraftige vibrationer over flere dage.

TILBEHOR

Savklinge

Parallelanslag

Vakuumadapter (32mm&35mm)
Skruenggle

79

Det anbefales, at alt udstyr kgbes i samme butik som maskinen. Anvend udstyr af god kvalitet og
af et velkendt maerke. Veelg slibepapir afhaengigt af opgaven. Se pa emballagen til tilbehgret for
at fa yderligere oplysninger. Fa hjzelp og rad i butikken.
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SERLIGE
SIKKERHEDSREGLER TIL

& ADVARSEL!

Hold haenderne pa afstand af

1.

Brug altid stgvmaske, hgrevaern og
sikkerhedsbriller.

arbejdsomradet og klingen. Hold den
anden hand pa stottegrebet eller
motorhuset. Hvis du har begge haender
pa saven, kan de ikke komme i vejen for

2. Brug kun den type savklinger, der °
anbefales i specifikationerne. klingen. .

3. Brug altid arbejdshandsker ved handtering - Stik aldr|'g handerpe ind under gmnet.
af savklinger og grove materialer. Afskeermningen kan ikke beskytte dine
Savklinger skal bzeres i en holder, nar det haend:er under emnet.
er muligt. . Indstil skaall-edybden efter ?@nets

4. Treek en eventuel forlaengerledning helt ud tykkelse. Klingens teender ma ikke veere
af tromlen for at undga overophedning. helt synllg:e under en'_met.

5. Hvis du skal bruge en forleengerledning, - Hold aldrig emnet | handerne, og
skal du kontrollere, at den har det korrekte stot det aldrig med benene. Emnet skal
amperetal for elveerktgjet og er i god stand. fastggres pa en stabil arbejdsbaenk. Emnet

6. Kontrollér, at forsyningsspaendingen svarer sIEaI understgtes korrekt for at hOId? det
til den spaending, der er trykt pa veerktgjets pa afstand af brugeren, hindre, at klingen
typeskilt. sidder fast, og forhlndr.e, at du mister

7. Rundsaven er et stykke elveerktgj til arbejde kontrollen over \_/aer_kt;zjjef.

i frihand og ma IKKE fastspaendes pa en 5. Hold elverktgjet i de isolerede
arbejdsbaenk e.l. handgreb, nar du udfgrer opgaver,

8. Kontrollér, at der ikke er sgm, skruer e.l. i hvor varktgjet kan komme i kontakt
den del af emnet, der skal saves i. med skjulte elledninger eller sin

80 9. Sav ikke i sma arbejdsemner med egen ledning. Hvis vaerktgjet rammer en

rundsaven. Brug evt. en stiksav.

10. Sav kun med savklingen nedad, aldrig

opad eller sideleens.

11. Brug ikke savklinger, hvis nominelle

hastighed er mindre end savens
frilgbshastighed.

12.Undlad at fjerne afskeermningen. Brug

aldrig saven, hvis afskeermningen ikke
fungerer korrekt. Fastlas aldrig den
beveaegelige afskeermning i aben position.
Afskeermningen skal kunne beveeges frit.

13.Brug aldrig savklinger af hurtigstal (HSS).
14.Undersgg altid, om der er skjulte

elledninger eller rgr i veegge, gulve eller
lofter, inden du saver.

15.Veerktgjets udvendige metaldele og

tilbehgr kan blive meget varme efter
leengere tids brug.

16.Sav ikke i asbestholdige materialer.

strgmfgrende ledning, bliver dets elektriske
dele ogsa strgmfgrende, hvilket kan give
brugeren elektrisk stgd.

. Ved sawvning pa langs af emnet bgr du

bruge et parallelstyr eller en retholt.
Dette gger preecisionen og mindsker
risikoen for, at klingen sidder fast.

Brug altid savklinger, hvis huller

har den korrekte storrelse og form
(firkantede eller runde). Klinger, der
ikke passer til savens spindel, roterer
uregelmaessigt og kan medfgre, at du
mister kontrollen over veerktgjet.

. Brug aldrig spandeskiver og bolte,

der er beskadiget, til klingen. Klingens
spaendeskiver og bolte er designet specielt
til saven og giver optimal funktion og
sikkerhed.

YDERLIGERE SIKKERHEDSANVISNINGER

TIL ALLE SAVE - ARSAGER TIL 0G

FORHINDRING AF TILBAGESLAG:

- Tilbageslag forekommer, hvis savklingen
sidder fast, klemmes eller er justeret

17. Brug ikke savklinger til metal eller sten.
Brug kun savklinger til tree.

18.Brug ikke rundsaven til at save i
treestammer eller grene.

19.Brug ikke slibeskiver.

Rundsav




forkert, sa saven kommer ud af kontrol,
Igftes op fra emnet og slynges i retning af
brugeren;

- Hvis klingen klemmes, fordi savsnittet
lukkes, sidder klingen fast, og motorens
reaktion slynger saven hurtigt tilbage mod
brugeren;

- Hvis klingen sidder skaevt eller er justeret
forkert i snittet, kan teenderne pa klingens
bagkant ga i indgreb med emnets
overflade, sa klingen lgftes op af savsnittet
og springer tilbage mod brugeren.

TILBAGESLAG SKER PA GRUND AF
FORKERT BRUG AF SAVEN OG/ELLER
FORKERTE FREMIGANGSMADER ELLER
ARBEJDSFORHOLD OG KAN HINDRES
VED AT TRAFFE DE FORNGODNE
FORHOLDSREGLER SOM ANGIVET
NEDENFOR.

1. Hold godt fast om vaerktgjet med
begge haender, og hold armene, sa de
kan modsta et eventuelt tilbageslag.
Sta pa venstre eller hgjre side af
klingen, men aldrig direkte bag
klingen. Tilbageslag kan fa saven til at
springe baglaens, men med de forngdne
forholdsregler kan brugeren kontrollere
kraften i tilbageslaget.

2. Hvis klingen sidder fast, eller hvis du
vil afbryde savningen, skal du slippe
teend/sluk-knappen og holde saven
stille pa emnet, til klingen er standset
helt. Forsgg aldrig at fjerne saven fra
emnet eller traekke saven baglaens,
mens klingen roterer, da der ellers
kan forekomme tilbageslag. Undersgg
arsagen til, at klingen sidder fast, og lgs
problemet.

3. Hvis saven skal startes igen i
arbejdsemnet, skal klingen anbringes
i midten af savsnittet. Kontrollér ogsa,
at taenderne ikke har kontakt med
materialet. Hvis savklingen sidder fast,
kan den lgfte sig fra savsnittet, eller der kan
opsta tilbageslag, nar saven genstartes.

4. Store emner skal understgttes for at
mindske risikoen for, at klingen sidder
fast, og der opstar tilbageslag. Store
emner bgjes ofte under deres egen veegt.

Rundsav

Anbring stgtter under emnet pa begge
sider, teet pa savsnittet og teet pa emnets
kant.

Brug ikke slgve eller beskadigede
savklinger. Sigve eller forkert justerede
klinger frembringer et snzaevert savsnit, der
giver hgj friktion, far klingen til at sidde fast
og farer til tilbageslag.

6. Justeringsgrebene til skaeredyhde

og skarevinkel skal strammes, inden
du saver. Hvis klingen Igsner sig under
savningen, kan det medfgre, at klingen
sidder fast, og resultere i tilbageslag.

7. Veer forsigtig ved stiksavning i

eksisterende vaegge eller andre
materialer, hvor du ikke kan se
bagsiden. Klingen kan stgde pa
genstande, der kan forarsage tilbageslag.

SIKKERHEDSANVISNINGER TIL
RI!I\IDSA\I MED INDERAFSK/ZARNNING
PA PENDUL

1.

Kontrollér, at den nedre afsksermning
lukker korrekt inden hver brug.

Brug ikke saven, hvis den nedre
afskaermning ikke kan bevaeges frit 81
og lukker korrekt. Fastlas aldrig

den nedre afskaermning i aben
position. Hvis saven tabes, kan den
nedre afskeermning blive bgjet. Heev den
nedre afskeermning med handtaget for at
kontrollere, at det beveeger sig frit og ikke
rgrer ved klingen eller andre dele. Dette
skal kontrolleres for alle skeerevinkler og
-dybder.

. Kontrollér, at fjederen i den nedre

afskaermning fungerer. Hvis
afskaermningen og fjederen ikke
fungerer korrekt, skal de repareres
inden brug. Den nedre afskeermning
kan beveege sig langsomt pa grund af
beskadigede dele, harpiksaflejringer eller
akkumuleret snavs.

. Den nedre afskzermning ma kun

traekkes tilbage manuelt til szerlige
saveopgaver, f.eks. stiksavning eller
kombinerede snit. Haev den nedre
afsksermning ved hjaelp af handtaget,
og slip den, sa snart klingen har
kontakt med emnet. Til alle andre




saveopgaver skal den nedre afskeermning
fungere automatisk.

4. Kontrollér altid, at den nedre
afskaermning dzekker klingen, inden du
saetter saven fra dig pa arbejdshordet
eller gulvet. Hvis klingen roterer og ikke
er tildeekket, vil den fa saven til at rulle
bagleens og save i alt, den stgder ind i. Veer
opmaerksom p4, at klingen er et stykke
tid om at stoppe, nar taend/sluk-knappen
slippes.

SIKKERHEDSPUNKTER FOR DIN LASER
ADVARSEL! Laes samtlige
anvisninger. Manglende overholdelse

af nedenstaende anvisninger kan resultere

i elektrisk stgd, brand og/eller alvorlig

personskade.

Gem alle advarsler og instruktioner for

fremtidig reference.

Disse lasere udggr normalt ikke en optisk

risiko, selvom direkte stirre ind i stralen kan

forarsage momentan blindhed. Stir ikke
direkte ind i laserstralen.

Der kan optraede en risiko hvis du

bevidst stirrer ind i stralen, observer alle

sikkerhedsregler som fglger:

1. Laseren skal bruges og vedligeholdes
i overensstemmelse med fabrikantens
instruktioner.

2. Ret aldrig stralen mod en person eller
andre objekter en arbejdsstykket.

3. Laserstralen ma ikke bevidst rettes mod
andre personer og skal forhindres i at blive
rettet mod gjnene pa en person i leengere
tid end 0, 25 sekunder.

4. Forvis dig altid om at laserstralen er
rettet mod et solidt arbejdsstykke uden
reflekterende overflader, fx tree eller
grove overflader er acceptabel. Steerkt
reflekterende plade stal eller lignende er
ikke velegnet til laser brug eftersom den
blanke overflade kan reflektere laserstralen
tilbage til brugeren.

5. Udskift ikke laserenheden med en
anden type. Reparationer skal udfgres af
fabrikanten eller en autoriseret agent.

6. Eller justeringer andre end dem der er
specificeret heri, kan resultere i skadelig
straling.
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SIKKERHEDSPUNKTER FOR DIN KLASSE
2 LASER

Den laserenhed der er monteret pa dette
veerktgj er en klasse 2 med en maksimal
udstraling pa TmW og 650nm bglgelaengde.
KLASSE 2 LASERSTRALING, STIR IKKE
IND | STRALEN




SYMBOLER

® For at undga risikoen for
personskader skal brugeren leese

brugervejledningen

Advarsel

Dobbeltisolering

Beer gjenveern

Beer hgrevaern

Beer stgvmaske

Affald af elektriske produkter ma
ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffald. Indlever sa

vidt muligt produktet til genbrug.
Kontakt de lokale myndigheder eller
forhandleren, hvis du er i tvivl.

Laserstraling

Stir ikke ind i stralen

Ok I ®0® [O >

BETJENINGSVEJLEDNING

@ BEMZERK: Lzs instruktioner
omhyggeligt, inden veerktgjet tages i
brug.

BEREGNET ANVENDELSESOMRADE:
Denne maskine er beregnet til savning i
laengde- og bredderetningen | tree med lige
savelinier, sa vel som vinkelsavning op til 45°,
mens den hviler fast pa arbejdsstykket.

1. INDSTILLING AF SAVEDYBDE

(Se A)

Lgft indstillingsgrebet til savedybden, og

Igft derefter saven op fra salen. Indstil
savedybden ved hjelp af skalaen, og skub
indstillingsgrebet ned for at lase indstillingen.
Leeg altid 3 mm til den gnskede savedybde, sa
klingen saver helt gennem emnet.

2. VINKELJUSTERING AF SALEN

(Se B1 & B2)

Lgsn salens smiglas, og drej salen for at
indstille vinklen ved hjeelp af vinkelskalaen.
Fastggr derefter salen ved hjeelp af lasen. 83
Kontrollér vinklen, og at salen er korrekt
fastgjort. Vinkelmarkeringerne pa salen er
tilstreekkeligt preecise til de fleste almindelige
opgaver, men ved praecisionsopgaver
anbefales det at anvende en vinkelmaler og at
foretage et testsnit i noget andet materiale, fgr
der saves i emnet. Skalaen til savedybden er
ikke praecis nok til indstilling af skrasnit.

SADAN BRUGES RUNDSAVEN

1. TAND/SLUK-KNAP (Se C)
Teend/sluk-knappen er last for at forhindre
utilsigtet aktivering af elhgvlen. Tryk pa
laseknappen ind, tryk teend/sluk-knappen
ind, og slip herefter laseknappen. Taend/sluk-
knappen er nu aktiveret. Rundsaven slukkes
ved at slippe teend/sluk-knappen.

2. PARALLELANSLAG (Se D1,D2)
Parallelanslaget kan anvendes til

savning parallel med emnets kant. Skub
parallelanslaget gennem begge holdere for at
indstille den gnskede snitafstand, og spaend
skruen for at fastggre parallelanslaget.




SK/ZAERESTYR

Gaelder kun WX426 (Se D1)

For lige savning, bruges 0° styremeerket til at
oprette med parralelstyrets skala. For en 45°
vinkel savning, bruges 45° styremeerket til at
oprette med parallelstyrets skala.
BEMZAERK: Det anbefales at gennemfgre et
prgvesnit.

Gaelder kun WX425 (Se D2)

Beveltrac™ (20) der er fast pa forkanten af
grundpladen, bruges som savestyr.

3. BRUGERENS PLACERING AF
HZNDERNE (Se Fig.E)

Hold altid fast i rundsaven med begge haender
ved brug.

4. SKIFT SAVKLINGE (Se F,G.H)
Aktivér spindellasen, og fiern klingebolten
(13) og den udvendige flange (C) ved
hjeelp af skruendgglen. Drej den nederste
klingeafskeermning med uret, og hold
den aben ved hjeelp af holderen til den
nederste afskeermning, mens savklingen
udskiftes. Sgrg for, at klingens boring sidder
pa den indvendige flange (D), og at pilen,
der markerer klingens retning, peger i
samme retning som pilen pa den nederste
klingeafskeermning. Kontrollér, at klingen og
flangerne er rene. Aktivér spindellasen igen,
placer den udvendige flange pa spindlens
flader, spaend bolten fast med fingrene, og
drej den derefter 1/4 omgang mere. Kontrollér,
at savklingen er fastgjort korrekt.

ADVARSEL! Savklingens

blade er meget skarpe. Brug
beskyttelseshandsker. De bedste resultater
opnas med rundsaven, nar klingen passer til
materialet og den gnskede snitkvalitet.

5. UDSUGNING (Se )

Savsmulden kan fjernes ved at tilslutte

en ekstern stgvsuger til udsugningen

ved hjeelp af en adapter og en fleksibel
slangeforbindelse. Forvis dig om at adapteren
er sikret med to skruer.

6. OPBEVARING AF HEX NGGLE (Se J)
Sekskantngglen opbevares bagest i
rundsaven. Gem den der, nar den ikke bruges.

Rundsav

7. LASERSTYR (Se K)(WX426)
ADVARSEL: Ret aldrig stralen
mod en person eller andre objekter
en arbejdsstykket. Laserstraleenergi er
overordentlig skadelig for det menneskelige
gje.
Teend for laseren ved at seette laser-teend/
sluk-kontakten (3) pa “l"Laserenheden kan
levere en strale i samme plan som bladet, som
projekteres langs med arbejdsstykket, for at
generere en linie. Savbladet kan justeres til at
falge denne linie for at oprette savningen med
linien. Enten lige savning eller vinkel savning.
Det vil ggre bevaegelserne mere praecise
under savningen.
Sluk for laseren ved at seette laser-teend/sluk-
kontakten (3) pa “0”
BEMZAERK: Rengor jeevnligt
lasergeneratoren.

8. UDSKIFTNING AF TILGANGELIG
MOTORB@RSTE (Se L)
Der er to udskiftelige motorbgrster, der let kan
opnas adgang til pa enten for- eller bagsiden
af motorkabinettet.
ADVARSEL: Tag stikket ud af
stikkontakten fgr der udfgres justering,
skiftes tilbehgr eller ved opbevaring
af veerktgjerne. Sddanne praesventive
sikkerhedsforanstaltninger kan nedbringe
risikoen for utilsigtet start af el-vaerktgjet.
NB: Nar du servicerer et varktgj,
skal du ALTID bruge originale
reservedele.
1. Find plastikmotorbgrstedaekslerne pa enten
for- eller bagsiden af motorkabinettet.
2. Fjern det paskruede deeksel med en
fladhovedskruetraekker, og drej i en
beveegelse mod uret for at Igsne det. Brug
ikke overdreven kraft, da dette kan beskadige
adg.stikket.
3. Fjern den gamle motorbgrste som vist.
4. Iszet den nye motorbgrste, idet
du kontrollerer, at den er helt isat i
bgrsteholderen.
5. Paseaet adg.heetten med en
fladhovedskruetraekker igen ved at dreje den
med uret for at spaende den.




ARBEJDSTIPS TIL
STIKSAVEN

Hvis rundsaven er for varm: Lad maskinen
kdre uden belastning i 2-3 minutter for at
afkgle motoren.
Undga at save med rundsaven over leengere
perioder med meget lav hastighed. Brug en
klinge, der passer til emnets materiale og
tykkelse. Snitkvaliteten gges, jo flere teender
klingen har. Sgrg for, at emnet er grundigt
fastgjort eller fastspaendt for at undga, at det
beveaeger sig. Sgrg for at understgtte store
emner i nerheden af savelinjen. Hvis emnet
beveeger sig, pavirker det snitkvaliteten.
Klingen saver kun i den opadgaende
beveegelse og kan derved splintre emnets
overflade eller kanter. Placér emnet, sa
oversiden er en flade, der ikke er synlig, nar
arbejdet er feerdigt.
SAVNING AF RILLER OG FEDER (KUN BL@DE
MATERIALER) Kun erfarne og kompetente
brugere bgr forsgge at save riller og feder
med rundsaven.

ADVARSEL! Pas pa savklingens teender

ved savning af riller og feder. Markér
tydeligt det omrade, der skal saves ud.
Indstil savedybden pa rundsaven. Placér
rundsaven oven pa det markerede omrade, sa
salens forkant hviler pa emnet, og sigtekeerven
flugter med den markerede linje pa emnet.
Klingen ma ikke rgre men kun vaere teet pa
emnet. Drej den nederste klingeafsksermning
ved hjelp af holderen, sa afskeermningen star
aben.Teaend for rundsaven, og drej forsigtigt
klingen ned i materialet, og sg@rg for, at
salens forkant udgver en drejekraft. Beveeg
rundsaven bade fremad og nedad, indtil salen
hviler pa emnet som ved normal savning.
Den nederste klingeafskaermning kan herefter
seettes pa plads igen.

VEDLIGEHOLDELSE

Traek stikket ud af stikkontakten, inden
der udfgres nogen form justering,
service eller vedligholdele.

Denne bore-/skruemaskine kraever ikke
seerlig smgring eller vedligeholdelse. Bore-/
skruemaskinen ma kun serviceres og

Rundsav

repareres i et professionelt veerksted. Brug
aldrig vand eller kemiske renggringsmidler til
renggring. Ma kun renggres med en tgr klud.
Opbevares pa et tgrt sted. Hold motorens
ventilationsabninger rene. Knapperne o.l. skal
veere rene og frie for stgv.

Hvis ledningen beskadiges, skal den straks
udskiftes med en speciel ledning hos et
autoriseret serviceveerksted.

MILJOBESKYTTELSE

E Affald af elektriske produkter ma

ikke bortskaffes sammen med

mmm husholdningsaffald. Indlever sa vidt
muligt produktet til genbrug. Kontakt de lokale
myndigheder eller forhandleren, hvis du er i
tvivl.




KONFORMITETSERKL/AERING
Vi,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37

50668 Koln

Erklaerer herved, at produktet

Beskrivelse WORX Rundsav

WORX Rundsav med laser

Type WX425 WX426 ( 4- udpegning af
maskiner, repraesentant for Saw)
Funktion k Skaering forskellige materialer
med en roterende tandede savklinge

Er i overensstemmelse med fglgende
direktiver:

Maskindirektiv 2006/42/ EF
Elektromagnetiske kompatibilitetsdirektiv
2004/108/EF

RoHS Direktiv 2011/65/EU

Standarder i overensstemmelse med
EN 55014-1

EN 55014-2

sée EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

Personen, autoriseret til at udarbejde den
tekniske fil,

Navn Russell Nicholson

Adresse Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

oo Nus

2013/03/22
Jacky Zhou
POSITEC Kvalitetschef

Rundsav




1. SOFT GRIP -KAHVA

2. KAYNNISTYSVARMISTIN

3. LASERLAITE (WX426)

4. KAYNNISTYSKYTKIN

5. LISAKAHVA

6. KARAN LUKITUSPAINIKE

7. POHJALEVYN KALLISTUSASTEIKKO

8. POHJALEVYN KALLISTUSLUKITUS

9. SUUNTAISOHJAIN

10. POHJALEVY

11. ALEMPI TERANSUOJUS

12. SAHANTERA *

13. TERAN KIINNITYSRUUVI

14. ALEMIMIAN TERANSUOJUKSEN VIPU

15. IMUADAPTERI

16. SAHAUSSYVYYDEN SAATOVIPU

17. KUUSIOKULMA-AVAIMEN SAILYTYSALUE

18. SUUNTAISOHJAIMEN LUKITUSRUUVI (Katso D)

19. LASER-OHJAIN (Katso K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Katso D2)(WX425)

* Kuvissa esitetyt ja selostetut lisdvarusteet eivit aina kuulu toimitukseen.

Kasipyorosaha
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TEKNISET TIEDOT

Tyyppi WX425 WX426 ( 4- sahaa vastaavan laitteen miéiritykset)

Nimellisjannite 220-240V~50/60Hz
Nimellisteho 1200W
Nimellisnopeus kuormittamattomana 5000/min

Leikkauksen maksimisyvyys:

90° 55mm

45° 38mm

Kaltevuuskyky 0-45°
Teran halkaisija 160mm
Teran kiinnitysreika 16mm
Kaksoiseristys @/II
Koneen paino 3.5kg

— MELUPAASTOT

A-painotettu danenpaine L, 87dB(A)
PA 3dB(A)
A-painotettu daniteho L., 98dB(A)
Kua 3dB(A)
Kayta kuulonsuojaimia, kun aédnenpaine on yli 80dB(A)

TARINATASOT

EN 60745:n mukaiset kokonaistarinaarvot:

Tarinépaasto a,=4.4m/s?

Tyypillinen painotettu tarina
P P Epavarmuus K=1.5m/s?

VAROITUS: Tyokalun kayton todelliset tarindarvot saattavat poiketa annetuista arvoista
riippuen tyokalun kayttotavoista seuraavien maaritelmien muiden kayttotapojen
perusteella:
Kuinka tyokalua kaytetaan ja mita materiaaleja lahataan tai porataan.
Onko tyokalu hyvassa kunnossa ja hyvin huollettu
Kaytetaanko tyokalussa oikeita lisdvarustetia ja ovatko ne teravia ja hyvakuntoisia.
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Kahvojen otteen pitavyys, jos tyokalussa kaytetaan tarinaa estavia lisavarusteita.
Kaytetaanko tyokalua asianmukaisesti ja naita ohjeita noudattaen.

Tama tyokalu saattaa aiheuttaa kiisien/kiisivarsien tirindsyndrooman, jos laitetta ei
kiytetd oikein.

VAROITUS: Altistustason arvioinnissa tulee tarkkuuden vuoksi ottaa huomioon

todelliset kayttdolosuhteet, mukan lukien aika, kun tydkalu on kytketty pois paalta ja
kun se kay joutokdynnilld. Tama saattaa vahentaa koko tydajan yhteenlaskettua altistusaikaa
huomattavasti.

Tarinalle altistumisriskin vahentaminen.

Kayta AINA teravia talttoja, poria ja teria.

Huolla tata tyokalua ohjeiden mukaisesti ja pida tyokalu hyvin voideltuna (soveltuvissa kohdissa).
Jos tyokalua kaytetaan saannollisesti, hanki tarinaa estavat lisavarusteet.

Valta tyokalun kayttamista 10°C lampdtiloissa tai sita villeammassa.

Suunnittele ty6t siten, ettd paljon térinaa aiheuttavien téiden suorittaminen jakautuu usealle
paivalle.

VARUSTEET

Sahantera

Suuntaisohjain

Imuadapteri (32mm&35mm)
Kuusiokoloavain

Suosittelemme ostamaan kaikki tarvikkeet samasta liikkeesta, josta hankit koneen. Kayta
hyvalaatuisia merkkitarvikkeita. Valitse karkeus kasilla olevan tydn mukaan. Katso tarkemmat
tiedot kyseisen tarvikkeen pakkauksesta. Saat apua ja neuvoja myds myymalan henkil6kunnalta.
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LISATURVALLISUUSOHJEET
PYOROSAHALLE

1. Kayta aina hengityssuojainta,
kuulonsuojaimia ja suojalaseja.

2. Kayta vain erittelyssa suositeltuja
sahanteria.

3. Kayta aina suojakasineita sahanteria
ja karkeaa materiaalia kasitellessasi.
Sahanterat tulee sailyttaa pakkauksessa,
kun niita ei kayteta.

4. Pura kelalla oleva jatkojohto kokonaan
ylikuumenemisen valttamiseksi.

5. Varmista, etta jatkojohdon virtakestoisuus
(johtimien poikkipinta) on riittava
kaytettavalle koneelle ja etta johto on
hyvassa kunnossa.

6. Varmista, etta verkkojannite on sama kuin
koneen arvokilpeen merkitty jannite.

7. Pyorosaha on kasityokalu, ala kiinnita sita
tyOpoytaan.

8. Varmista ennen sahausta, etta
sahauslinjalla ei ole nauloja, ruuveja jne.

9. Ala sahaa pydrosahalla pienia
tyokappaleita. Kayta mahdollisuuksien
mukaan pistosahaa.

10.Sahaa vain niin, etta tera on alaspain, ei
koskaan ylospain tai sivulle.

11. Ala kéyta teraa, ellei sen nimellisnopeus
ylitéd sahan pyorimisnopeutta
kuormittamattomana.

12.Al4 irrota teransuojusta. Ala kayta
sahaa, jos teransuojus ei toimi kunnolla.
Al3 lukitse liikkuvaa terdnsuojusta
aukiasentoon. Suojuksen pitaa liikkua
esteetta.

13.Al4 kayta pikaterdksesta (HSS)
valmistettuja sahanteria.

14.Tarkista aina seinat ja katot, jotta et osu
rakenteen sisalla oleviin sahkojohtoihin ja
putkiin.

15.Koneen ulkoiset metalliosat ja varusteet
saattavat olla kuumia pitkien tydérupeamien
jalkeen.

16.Al4 sahaa asbestia sisaltavaa materiaalia.

17. Al3 kayta metalli- tai kiviteria. Kayta vain

f} VAROITUS!

Pida kitesi pois sahausalueelta ja
terdn ldhelti. Pidd toinen kiitesi
apukahvalla tai moottorikotelolla. Jos
molemmat kadet pitelevat sahaa, ne eivat
voi jaada teran tielle.

. A tyonna kitta tyokappaleen alle.

Suojus ei suojaa sinua teralta tyckappaleen
alla.

. Saada sahaussyvyys tyokappaleen

paksuuden mukaan. Teraa tulisi nakya
tyokappaleen alta vajaan hampaan verran.

. R pitele sahattavaa kappaletta

kiddessasi tai jalkojesi varassa.
Kiinnitd tyokappale tukevalle alustalle.
On tarkeaa tukea tyokappale kunnolla,
jotta valtetdan kehon altistuminen,

terdn juuttuminen tai koneen hallinnan
menettaminen.

. Pitele konetta eristetyistid

kidensijoista/tartuntapinnoista, kun
teet toitd, joissa terd saattaa osua
rakenteissa oleviin sihkoéjohtoihin
tai koneen liitdntijohtoon. Osuminen
jannitteelliseen johtimeen tekee

my0s koneen paljaista metalliosista
jannitteellisia, ja kayttdja saa niista
sahkoiskun.

. Kayta halkaisusahauksessa

aina suuntaisohjainta tai suoraa
lautaa ohjaimena. Tama parantaa
sahauksen tarkkuutta ja vahentaa teran
takertumisvaaraa.

Kiyta aina terid, joiden kiinnitysreika
on oikean kokoinen ja muotoinen
(vinonelio tai pydred). Sahan
kiinnitysvarusteisiin sopimattomat terat
pyorivat epakeskeisesti ja aiheuttavat
hallinnan menetyksen.

. AlE Kyt vahingoittuneita tai vaaria

terdn laippoja tai ruuvia. Teran laipat ja
ruuvi on erityisesti suunniteltu kyseiseen
sahaan parasta tehokkuutta ja turvallisuutta
silmalla pitaen.

LISATURVALLISUUSOHJEET KAIKILLE
SAHOILLE TAKAPOTKUN SYITA JA

puun sahaukseen tarkoitettuja teria.
18.Ala sahaa pyorosahalla puiden oksia tai

runkoja. ESTAMINEN:
19.Al4 kaytd hiomalaikkoja. - Takapotku on teran takertelusta,
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juuttumisesta tai sahausuran suunnasta
poikkeamisesta johtuva hallitsemattoman
sahan akillinen ponnahtaminen irti
tyokappaleesta ja kohti kayttajaa;

- Kun teréa puristuu tai juuttuu tiukasti
sahausuraan, teran pyoriminen estyy, ja
moottorin inertia siirtda sahaa nopeasti
taaksepain kohti kayttajaa;

- Jos terd vaantyy tai kaantyy pois
sahausuran suunnasta, teran takareunan
hampaat saattavat kaivautua tyokappaleen
ylapintaan ja aiheuttaa teran kiipeamisen
pois urasta ja sahan ponnahtamisen
taaksepain kohti kayttajaa.

TAKAPOTKU ON SEURAUS SAHAN
VAARINKAYTOSTA JA/TAI VAARISTA
TYOSKENTELYTAVOISTA, JA SEN VOI
VALTTAA SEURAAVASSA KUVATUILLA
VAROTOIMILLA.

1. Pitele sahaa tukevasti molemmin
kisin ja pida kasivarsia sellaisessa
asennossa, ettd hallitset
takapotkuvoimat mahdollisimman
hyvin. Asetu sellaiseen asentoon, etti
kehosi on terdan jommallakummalla
puolella, ei terdn kanssa samalla
linjalla. Takapotku saattaa aiheuttaa sahan
ponnahtamisen taaksepain, mutta kayttaja
voi hallita takapotkuvoimia sopivilla
varotoimilla.

2. Jos tera takertelee tai kun keskeytit
sahauksen jostain syystd, vapauta
kytkin ja pidd sahaa paikallaan
tyokappaleessa, kunnes tera
pysihtyy kokonaan. Ali yriti irrottaa
sahaa tyokappaleesta tai vetda
sita taaksepadin terdn pyoriessa;
seurauksena voi olla takapotku. Selvita
teran takertelun syy ja poista se.

3. Kun kdynnistit sahan uudelleen
tyokappaleessa, keskitd sahantera
sahausuraan ja varmista, etta
sahanterin hampaat eivit ota kiinni
materiaaliin. Jos sahantera takertelee,
se saattaa kiiveta urasta tai ponnahtaa irti
tyokappaleesta, kun saha kaynnistetaan
uudelleen.

4. Tue suuret levyt tasaisesti terdn
takertelun ja takapotkuvaaran
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minimoimiseksi.

Suurilla levyilla on taipumus roikkua oman
painonsa johdosta. Tuet pitaa asettaa levyn
alle molemmin puolin seka sahauslinjan
etta levyn reunan lahelle.

5. Ali kiyts tylsii tai vahingoittuneita
terid. Teroittamattomat tai vaarin haritetut
terat tuottavat kapean sahausuran, mika
aiheuttaa ylimaaraista kitkaa, teran
takertelua ja takapotkuja.

6. Sahaussyvyyden ja kaltevuuden
lukitusvivut pitda kiristda kunnolla
ennen sahausta. Jos teran saato siirtyy
sahauksen aikana, seurauksena voi olla
takertelua ja takapotku.

7. Ole erittidin varovainen tehdessisi
“upotuksia” valmiisiin seiniin tai
muihin piilossa oleviin kohtiin. Lapi
meneva tera saattaa osua kohteisiin, jotka
voivat aiheuttaa takapotkun.

TURVALLISUUSOHJEET
HEILURISUOJUKSELLA VARUSTETULLE
PYOROSAHALLE

1. Tarkista alemman terinsuojuksen
asianmukainen sulkeutuminen ennen 91
jokaista kiyttda. Ali kiytid sahaa, ellei
alasuojus liiku esteetti ja sulkeudu
vilittomisti Ali kiilaa tai sido alempaa
suojusta aukiasentoon. Jos saha putoaa
vahingossa, alasuojus saattaa taipua.
Nosta alasuojusta vivulla ja varmista, etta
se liikkuu esteetta eika kosketa teraan tai
muihin osiin missdan kulmassa/millaan
sahaussyvyydella.

2. Tarkista alasuojuksen jousen
toiminta. Jos suojus ja jousi eivit
toimi kunnolla, ne pitaa huoltaa
ennen sahan kiyttéa. Alasuojus saattaa
toimia laiskasti johtuen vaurioituneista
osista, kumimaisista jatteista tai
sahanpurukerrostumista.

3. Alasuojuksen saa kddntidad teran paalta
kdsin vain erikoissahauksissa, kuten
upotussahaukset ja jiirisahaukset.
Nosta alasuojus vivustaan ja vapauta
se heti, kun terd uppoaa materiaaliin.
Kaikessa muussa sahauksessa
alasuojuksen tulee antaa toimia
automaattisesti.




4. Varmista aina, ettd alempi teransuojus
peittdd terdin, ennen kuin lasket sahan
tyopoydaille tai lattialle. Suojaamaton
pyoriva tera siirtaisi sahaa taaksepain, ja
vahingoittaisi tielleen osuvia kohteita. Ota
huomioon, etta tera pyorii viela jonkin
aikaa kytkimen vapauttamisen jalkeen.

TURVALLISUUSNAKOKOHTIA LASERIASI
VARTEN
VAROITUS! Lue kaikki ohjeet.
Varoitusten ja ohjeiden noudattamatta
jattamisesta voi olla seurauksena sahkoisku,
tulipalo ja/tai vakava tapaturma.

Tallenna kaikki varoitukset ja ohjeet

myodhempaa kdyttoa varten.

Nama laserit eivat normaalisti edusta

valitonta optista vaaraa, vaikka tuijottaminen

sateeseen voi aiheuttaa valahdyssokeutta.

Al4 tuijota suoraan lasersiteeseen. Vaara

saattaa olla olemassa, jos tarkoituksellisesti

tuijotat sateeseen, huomioi kaikki
turvallisuusmaaraykset seuraavasti:

1. Laseria tulee kayttaa ja huoltaa valmistajan
ohjeiden mukaisesti.

2. Ala milloinkaan tahtaa sadettd kehenkaan
henkil66n tai muuhun kohteeseen kuin
tyokappaleeseen.

3. Lasersadetta ei tulee tarkoituksellisesti
tdhdata muuhuin henkil66n ja tulee estaa
olemasta suunnattuna henkilon silmia
kohden pidempaan kuin 0,25 sekuntia.

4. Varmista aina, etta lasersade on tahdatty
vankkaan tyokappaleeseen ilman
heijastavia pintoja esim. puu- tai rosoisasti
paallystetyt pinnat ovat hyvaksyttavia.
Kirkas kiiltava heijastava levy teras ei ole
sopiva lasersovelluksiin, koska heijastava
pinta voi suunnata lasersateen takaisin
kayttajaan.

5. Ala vaihda laserlaitetta eri tyyppiseksi.
Korjaukset taytyy suorittaa valmistajan tai
valtuutetun edustajan.

6. HUOMIO: Muut kuin oheisena mainitut
saadot tai asetukset taten voivat johtaa
vaaralliselle sateilylle altistumiseen.

TURVALLISUUSNAKOKOHTIA LUOKAN 2
LASERIASI VARTEN
Tahan tyokaluun asennettu laserlaite on

Kasipyorosaha

luokan 2 laite, jossa maksimisateily on TmW ja
aallonpituus 650 nm.

LUOKAN 2 LASERSATEILY, ALA KATSO
SATEESEEN




SYMBOLIT

Kayttajan taytyy lukea ohjekirja
loukkaantumisvaaran
vahentamiseksi

Varoitus

Suojausluokka

Kayta suojalaseja

Kayta kuulonsuojaimia

Kayta pdlysuojainta

Romutettuja séahkolaitteita ei saa
Toimita ne kierratyspisteeseen.
Lisatietoja kierratyksesta saa

paikallisilta viranomaisilta tai
jalleenmyyijalta.

Lasersateily

Ala katso siteeseen

OF I 0@ O P> ®
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heittaa pois talousjatteen mukana.

KAYTTOOHIE

@ HUOMAUTUS: Ennen tyokalun kayttoa,
lue ohjekirja huolellisesti.

ANDAMALSENLIG ANVANDNING:
Laite on suunniteltu puun pitkittais- ja
poikittaissahaukseen. Suoria viivoja ja
viistokulmia 45°:een asti voi sahata pitamalla
laitteen tukevasti sahattavan kohteen paalla.

1. SAHAUSSYVYYDEN SAATO (Katso A)
Nosta sahaussyvyyden saatovipuylds ja

nosta sahan runko irti pohjalevysta. Aseta
sahaussyvyys asteikon avulla ja lukitse asento
painamalla vipu alas. Lisaa sahaussyvyyteen
aina 3 mm, jotta tera ulottuu kokonaan
materiaalin lapi.

2. POHJALEVYN KALLISTUKSEN SAATO
(Katso B1 & B2)

Loysaa pohjalevyn kallistuslukitus ja saada
kallistuskulma asteikon avulla pohjalevya
kaantamalla. Lukitse pohjalevy sitten
kallistuslukituksella. Tarkista lopuksi kulma

ja varmista, ettéd pohjalevy on kunnolla 93
lukittu. Pohjalevyn kulmamerkinnat ovat
riittdvan tarkat useimpiin tarkoituksiin,

mutta tarkassa ty0ssa on suositeltavaa
saataa kulma astelevyn avulla ja suorittaa
koesahaus muuhun materiaaliin. Al4 kayta
sahaussyvyyden asteikkoa viistosahauksessa,
koska se ei silloin pida paikkaansa.

PYOROSAHAN KAYTTO

1. TURVALLINEN KAYNNISTYS-/
PYSAYTYSKYTKIN (Katso C)
Turvallisessa kdynnistys-/pysaytyskytkimessa
on lukitus, joka estaa tahattoman
kaynnistyksen. Paina ensin lukituksen
avausnuppia, sitten kaynnistys-/
pysaytyskytkinta, ja vapauta lopuksi lukituksen
avausnuppi. Kytkin on nyt kytketty. Kone
pysaytetaan vapauttamalla kaynnistys-/
pysaytyskytkin.Tera saattaa jatkaa pyorimista
viela taman jalkeen. Odota kunnes tera on
taysin pysahtynyt.

2. SUUNTAISOHJAIMEN SAATO
(Katso D1,D2)
Tyokappaleen reunan suuntaiseen sahaukseen




halutulla etaisyydella reunasta. Pujota
suuntaisohjain molempien kiinnikkeiden lapi
sopivalle etaisyydelle ja lukitse paikalleen
tiukkaamalla ruuvi.

SAHAUSOHJAIN

Vain mallissa WX426 (Katso D1)
Kayta suoriin leikkauksiin 0° ohjainmerkkia
kohdistamaan rinnakkaisohjainasteikon
kanssa. Kayta 45° viistoleikkauksii
45°ohjausmerkkia kohdistamaan
rinnakkaisohjainasteikon kanssa.
HUOMAUTUS: Provsaga for kontroll av
resultatet.

Vain mallissa WX425 (Katso D2)
Pohjalevyn etuosaan kiinnitettya Beveltrac™
(20) kaytetaan sahauksen ohjaamiseen.

3. OIKEA KASIOTE (Katso E)
Pida aina koneesta kiinni molemmin kasin
kayton aikana.

4. SAHANTERAN VAIHTO (Katso F,G,H)
Paina karan lukitusnuppia ja irrota mukana
toimitetulla avaimella teran kiinnitysruuvi
(13), aluslaatta (B) ja ulompi kiristyslaippa (C).
Kaanna alempi teransuojus myotapaivaan ja
pida sité auki alemman teransuojuksen vivulla
sahanteraa (12) vaihtaessasi. Varmista, etta
teran kiinnitysreikd on sisemman kiristyslaipan
(D) kohdalla ja ettéd pyorimissuuntaa osoittavat
nuolet ovat samansuuntaiset sahanterassa ja
teransuojuksessa. Tarkista, etta teran pinta ja
laipat ovat puhtaat. Paina karan lukitusnuppia
uudelleen, asenna ulompi kiristyslaippa
karan viisteisiin ja tiukkaa ruuvi 1/4 kierrosta
yli sormitiukkuuden. Varmista, etta tera on
kiinnitetty kunnolla.

VAROITUS: Sahanterin hampaat

ovat erittdin terdvat; kayta kasineita.
Parhaan sahaustuloksen saamiseksi
tulee varmistaa, etta tera on tyostettavan
materiaalin ja tarvittavan laadun mukainen.

5. POLYNPOISTOLIITANTA (Katso I)
Liitd polynpoistoa varten sopiva ulkoinen
polynpoistolaite (esim. polynimuri)
polynpoistoliitantaan kayttamalla sovitinta ja
joustavaa letkua. Varmista, etta adapteri on
kiinnitetty kahdella ruuvilla.

Kasipyorosaha

6. KUUSIOKULMA-AVAIMEN SAILYTYS
(Katso J)

Kuusioavainta pidetaan pyordsahan takana.
Laita avain takaisin kun se ei ole kaytossa.

7. LASEROHJAIN (Katso K) (WX426)
VAROITUS: Al milloinkaan tahtaa
sadetta kehenkaan henkiloon tai

muuhun kohteeseen kuin tydkappaleeseen.

Lasersade on erittdin haitallinen silmille.

Kytke laser paalle tyontamalla paalle/

pois -kytkin (3) “1”"-asentoon. laserlaite

voi tuottamaan sateen samaan tasoon

kuin tera, mika heijastuu tyokappaleeseen

luomaan viivan. Sahantera voidaan

suunnata seuraamaan viivaa leikkauksen
suuntaamiseksi linjan mukaan. Joko

suora leikkaus tai viisto leikkaus, se tekee

tarkemman liikkeen leikkauksen aikana.

Kytke laser pois paalta tyontamalla laserin

paalle/pois -kytkin (3) “0”-asentoon.

HUONAUTUS: Pulire il generatore laser

periodicamente.

8. MIOOTTORIN HIILIHARJOJEN VAIHTO
(Katso L)
Moottorissa on kaksi vaihdettavaa hiiliharjaa,
joihin paasee helposti kdsiksi moottorikotelon
edesta tai takaa.
VAROITUS: Irrota aina virtajohdon
pistoke pistorasiasta ennen
saatojen tekoa, lisdvarusteiden vaihtoa tai
sahkotyokalujen jattoa sailytykseen. Tallaiset
ehkaisevat kayttoturvatoimet vahentavat
sahkotyokalun tahattoman kaynnistyksen
vaaraa.
HUOMIO: Kiyta tydkalun
huoltotdissa AINA ainoastaan
alkuperiisid varaosia.
1. Etsi moottorikotelon edesta tai takaa
muoviset hiiliharjojen suojakannet..
2. Irrota kierteilla varustetut kannet
lattapaisella ruuviavaimella vastapaivaan
kiertaen. Ala kayta lilkaa voimaa, koska
muutoin suojakannet saattavat vaurioitua.
3. Poista vanha moottorin hiiliharja, kuten
esitetaan.
4. Laita moottoriin uusi hiiliharja varmistaen,
ettd se menee kokonaan harjapitimen sisaan.
5. Laita suojakansi takaisin paikalleen




kiertamalla se lattapaisella ruuviavaimella
tiukalle.

VINKKEJA PYOROSAHALLA
TYOSKENTELYYN

Jos kone kuumenee liikaa, anna sen kayda
2-3 minuuttia kuormittamattomana moottorin
jaahdyttamiseksi. Valta koneen kayttamista
pitkahkoja aikoja hitaalla nopeudella.
Kayta aina sahattavaan materiaaliin ja sen
paksuuteen sopivaa teraa. Sahausjaljen laatu
on sitéd parempi mita tihedmpi on sahanteran
hammastus. Varmista aina, etta tyokappale
pysyy kunnolla paikallaan.Tue suuret levyt
lahelta sahauslinjaa. Sahattavan materiaalin
liikkkuminen saattaa huonontaa lopputulosta.
Tera leikkaa ylospain, joten tyokappaleen
ylépinta tai reunat saattavat rispaantua. Aseta
tyokappale sahattaessa niin, ettd sen piiloon
jaava pinta on ylospain. Liian nopea syotto
heikentaa huomattavasti sahan suorituskykya
ja lyhentaa teran kayttoikaa. Laita tyon
parempi puoli aina alaspain minimoidaksesi
reunojen rispaantumisen. Kayta ainoastaan
oikean tyyppisia, teravia sahanteria.
UPOTUSSAHAUS (VAIN PEHMEAT
MATERIAALIT) Tama tyo vaatii taitoa ja sopii
vain patevan henkilon suoritettavaksi.
VAROITUS: Tassa tyossa on syyta
noudattaa erityistéd varovaisuutta, koska
teransuojus pitaa kaantaa auki.
Merkitse selvasti sahattava alue. Saada
haluttu sahaussyvyys. Aseta saha merkityn
alueen paalle pohjalevyn etureuna
tyokappaleen pintaa vasten ja sahausohjain
tyokappaleeseen merkityn viivan kohdalle.
Varmista, etta tera on lahella tyokappaletta
mutta ei kosketa sita. Alempi teransuojus
pitaa kaantaa pois tielta vivulla. Kdynnista
saha ja kallista tera kevyesti materiaaliin
sailyttaen pohjalevyn etureunan kosketuksen
tyokappaleeseen. Siirrd sahaa seka alas-
etta eteenpain, kunnes pohjalevy lepaa
normaalisti tyOkappaletta vasten. Alemman
teransuojuksen voi nyt vapauttaa.

Kasipyorosaha

HUOLTO

Irrota sihkopistoke pistorasiasta
ennen minkaddn saddon, huollon tai
puhdistuksen tekemisti.

Kone ei vaadi voitelua eika huoltoa. Koneen
sisélla ei ole kéyttdjan huollettavia osia. Ala
kayta vetta tai kemiallisia puhdistusaineita
koneen puhdistukseen. Pyyhi puhtaaksi
kuivalla liinalla. Sailyta kone kuivassa
paikassa. Pida moottorin tuuletusaukot
puhtaana. Pida kytkimet ja saatimet
polyttdomina. Tuuletusaukoista nakyva
kipin6inti on normaalia eikéa vahingoita
konetta.

Jos virtajohto on vahingoittunut, se

on sahkoiskun valttamiseksi jatettava
valmistajan, valtuutetun huoltoedustajan
tai vastaavan patevan sahkoteknikon
vaihdettavaksi.

YMPARISTON SUOJELU

Romutettuja sadhkolaitteita ei saa heittaa
ﬁ pois talousjatteen mukana. Toimita o5
mmm Ne€ Kierratyspisteeseen. Lisatietoja
kierratyksesta saa paikallisilta viranomaisilta
tai jalleenmyyjalta.




VAATIMUSTENMUKAISUUS-
VAKUUTUS

Me,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Vakuutamme taten, etta tuote

Selostus WORX Kiisipyorosaha

WORX Pyorosaha, jossa laser

Tyyppi WX425 WXA426 ( 4- sahaa
vastaavan laitteen mdiritykset)
Toimintoa Leikkaamalla erilaiset
materiaalit pyoriva hammastettu terd

Tayttaa seuraavien direktiivien maaraykset:
konedirektiivi 2006/42/EC

direktiivi sshkdmagneettisesta
yhdenmukaisuudesta 2004/108/EC
RoHS Direktiivi 2011/65/EU

Yhdenmukaiset standardit
EN 55014-1
EN 55014-2
9% EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
EN 60745-2-5
EN 60745-1

Henkil6 valtuutettu kdantamaan teknisen
tiedoston,

Nimi Russell Nicholson

Osoite Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

oo Nus

2013/03/22
Jacky Zhou
POSITEC Laatupaallikko
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1. MYKT GRIPEHANDTAK

2. INNKOBLINGSSPERRE

3. LASER PA/AV BRYTER (WX426)

4. PA-/AV-BRVTER

5. EKSTRAHANDTAK

6. SPINDEL-LASETAST

7. BUNNPLATE VINKELSKALA

8. BUNNPLATELAS

9. PARALLELLANLEGG

10. GRUNNPLATE

11. BLADBESKYTTELSE

12. SAGBLAD *

13. BLADSKRUE

14. BLADBESKYTTERHANDTAK

15. AUSUGADAPTER

16. LAS FOR KUTTEDYBDE

17. OPPBEVARINGSSTED FOR UNBRAKONGKKEL
18. PARALLELANLEGG LASESKRUE (Se D) 97
19. LASERGUIDE (Se K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Se D2)(WX425)

* lkke alle tilbehgr avbildet og beskrevet over er inkludert i standardleveranse.

Sirkelsag




TEKNISKE DATA

Type WX425 WX426 (4-betegner maskin, angir sag)

Merkespenning

220-240V~50/60Hz

Inngangseffekt 1200W
Nominell tomgangshastighet 5000/min
Maks. skjeeredybde
90° 55mm
45° 38mm
Skrakantkapasitet 0-45°
Bladdiameter 160mm
Bladsylinderdiameter 16mm
Dobbelisolering O]
Maskinvekt 3.5kg
STOYINFORMASJON
98  Belastning lydtrykk LpA 87dB(A)
Koa 3dB(A)
Belastning lydeffekt L, 98dB(A)
KA 3dB(A)
Bruk hgrselsvern nar lydtrykket er over 80dB(A)

VIBRASJONSINFORMASIJON

Totale vibrasjonsverdier satt i henhold til EN 60745:

Vanlig belastningsvibrasjon

Vibrasjonutsendingsverdi a,=4.4m/s?
Usikkerhet K=1.5m/s?

ADVARSEL: Vibrasjonsutslippsverdien under faktisk bruk av kraftverktgyet kan avvike fra
oppgitt verdi, avhengig av matene verktgyet brukes og fglgende eksemplene og andre

variasjoner i hvordan verktgyet brukes:

Hvordan verktgyet brukes og materialene som blir kuttet eller drillet.

Verktgyet er i god stand og godt veldlikeholdt.

Bruk av riktig tilbehgr for verktgyet, og sgrge for at det er skarpt og i god stand.
Hvor stramt grepet pa handtakene er, og om det brukes antivibrasjonstilbehgr.

Sirkelsag




Og at verktgyet blir brukt til det formalet det er tilsiktet i henhold til designet og disse
instruksjonene.

Dette verktgyet kan forarsake hand-arm vibrasjonssyndrom, hvis det ikke bruken er
forvaltes pa en god mate.

ADVARSEL: For a veere ngyaktig, bgr ogsa et overslag over eksponeringsniva under

faktiske bruksforhold ogsa tas med i betraktning i alle deler av driftssyklusen, slik som
nar verktgyet er skrudd av og nar det gar pa tomgang, men ikke faktisk gjgr jobben. Dette kan
redusere eksponeringsnivaet betraktelig over hele arbeidsperioden.

For a hjelpe til & minimere risikoen for vibrasjonseksponering.

Bruk ALLTID skarpe meisler, driller og blad.

Vedlikehold verktgyet i henhold til disse instruksjonene og sgrg for at det er godt smurt (der det
er hensiktsmessig).

Hvis verktgyet skal brukes regelmessig, invester i antivibrasjonstilbehgr.

Unnga & bruke verktgy i temperaturer pa 10°C eller lavere.

Planlegg arbeidstimeplanen din slik at du sprer bruk av hgyvibrasjonsverktgy utover flere dager.

TILLEGGSUTSTY

Sagblad

Parallellanlegg

Vakuumadapter (32mm&35mm)
Sekskantnokkel

99

Vi anbefaler at du kjgper alle dine rekvisitter fra samme butikken der du kjgpte verktgyet.
Bruk gode kvalitetsrekvisita som er merket med et velkjent bransjenavn. Vi refererer

til arbeidstipsavsnittet i denne manualen eller til rekvisita pakningen for flere detaljer.
Butikkpersonalet kan ogsa hjelpe og gi deg rad.

Sirkelsag




EKSTRA
SIKKERHETSREGLER FOR
SIRKELSAGEN DIN

1. Bruk alltid stgvmaske, hgrselsvern og
beskyttelsesbriller.

2. Bruk bare sagblad som er anbefalt i
spesifikasjonen.

3. Bruk alltid hansker nar du handterer
sagblad og grove materialer. Sagblad skal
beeres i en praktisk holder.

4. Strekk kabelen fullt ut for & forhindre
eventuell overoppheting.

5. Nar en skjgteledning brukes, ma du forsikre
deg om at den har riktig ampere tilpasset
ditt elektriske verktgy og er i forsvarlig
elektrisk forfatning.

6. Forsikre deg om at spenning pa hovednett
er den samme som star pa merkeplaten.

7. Sirkelsagen din er et handholdt verktgy.
Ikke sett fast sirkelsagen din.

8. Fgr du begynner & sage, sjekker du at
kuttelinjen er fri for spiker, skruer etc.

9. lkke sag sma arbeidsstykker med
sirkelsagen. Hvis det er mulig, bruker du en
stikksag.

10.Lag bare kutt med bladet rettet nedover,
aldri oppover eller til siden.

11. Ikke bruk et blad uten at den
klassifiserte bladfarten overgar sagens
tomgangshastighet.

12.Fjern aldri beskyttelsesanordningen. Bruk
aldri sagen hvis beskyttelsesanordningen
ikke fungerer skikkelig. La aldri den
bevegelige beskytelsen vaere apen.
Beskyttelsen ma kunne bevege seg fritt.

13.Bruk aldri sagblad laget av HSS.

14.Sjekk alltid vegger, gulv og tak for & unnga
gjemte strgmkabler og rgr.

15.Etter lange arbeidsperioder kan utvendige
metalldeler og tilbehgr bli varmt.

16.lkke kutt materialer som inneholder asbest.

. Hold hendene unna kutteomradet

og bladet. Hold den andre handen
pa hjelpehandtaket eller pa
motorkabinettet. Hvis begge hendene
holder sagen, kan de ikke bli kuttet av
bladet.

. lkke strekk deg under arbeidsstykket.

Beskyttelsen kan ikke beskytte deg fra
bladet under arbeidsstykket.

. Juster kuttedyhden til tykkelsen

av arbeidsstykket. Mindre enn en full
lengde av bladtannen skal veere synlig
under arbeidsstykket.

. Hold aldri arbeidsstykket som skal

kuttes i handen eller over foten.

Sikre arbeidsstykket til et stabilt
arbeidsbord. Det er viktig & stgtte arbeidet
skikkelig for & minimalisere kroppskontakt,
bladkniping eller & miste kontrollen.

. Hold det elektriske verktoyet med

isolerte gripeflater nar du utfgrer en
operasjon der sagen kan komme i
kontakt med gjemte ledninger eller sin
egen ledning. Kontakt med en “levende”
ledning vil ogsa utsette metalldeler til
verktgyet for stgt og gi operatgren elektrisk
sjokk.

. Bruk alitid en klyvesperre eller en

rettkantet leder nar du klyver. Dette
forbedrer ngyaktigheten til kuttet og
reduserer sjansen for bladkniping.

Bruk alitid blad med riktig storrelse
og form (diamant kontra runde) med
spindelhull. Blad som ikke er lik det som
er anbefalt i monteringsanvisningen til
sagen, vil kjgre eksentrisk og fgre til at du
mister kontrollen.

. Bruk aldri skadede eller feil bladskiver

eller bolter. Bladskivene og boltene er
spesielt laget til sagen din, for optimal
ytelse og sikker operasjon.

YTTERLIGERE
SIKKERHETSINSTRUKSJONER
FOR ALLE TILFELLER MED SAGING
0G BRUKERFOREBYGGING AV
TILBAKESLAG:
- Tilbakeslag er en plutselig reaksjon av
et klemt, sprettende eller et forskjgvet
sagblad og forarsaker at sagen ukontrollert

17. Ikke bruk metall eller steinsagblad. Bruk
bare sagblad som er beregnet for treverk.

18.lkke bruk sirkelsagen til a kutte greiner eller
tgmmer.

19.1kke bruk slipeskiver.

& ADVARSEL!

Sirkelsag




Igftes opp og ut av arbeidsstykket og mot
operatgren;

- Nar bladet er klemt fast eller spretter ved
at sagsnittet blir sammenknepet, vil bladet
stalle og motorreaksjonen kjgrer enheten
bakover mot operatgren;

- Hvis bladet blir vridd eller forskyves i
skjeeret, vil tennene pa bakkanten av
bladet kunne grave seg ned i overflaten
av trestykket og forarsake at bladet klatrer
ut av sagsnittet og hoppe bakover mot
operatgren.

TILBAKESLAG ER ET RESULTAT AV
FEILAKTIG ANVENDELSE AV SAGEN 0G/
ELLER FEIL OPERASJONSPROSEDYRER
ELLER ONVMISTENDIGHETER 0G

KAN UNNGAS VED A TA DE

FORHOLDSREGLENE SOM BLIR GITT

UNDER.

1. Oppretthold et fast grep med begge
hender pa sagen og plasser hendene
for & motsta tilbakeslagskrefter. La
kroppen vaere pa den ene siden av
bladet, og ikke pa linje med bladet.
Tilbakeslag kan forarsake at sagen hopper
bakover, men tilbakeslagskrefter kan
kontrolleres av operatgren, hvis riktige
forholdsregler er tatt.

2. Nar bladet kniper, eller nar et skjzer
blir avbrutt av en eller annen grunn,
frigi avtrekkeren og hold sagen urgrlig
i materialet til bladet star helt stille.
Forsgk aldri a fjerne sagen fra arbeidet
eller dytte sagen bakover mens bladet
er i bevegelse eller at tilbakeslag kan
inntreffe. Undersgk og gjgr korrigeringer
for a eliminere arsaker til bladkniping.

3. Nar du restarter en sag i et
arbeidsstykke, sentrer sagbladet i
sagsnittet og sjekk at sagtennene ikke
er festet til materialet. Hvis sagbladet
kniper, kan det komme opp eller sla tilbake
fra arbeidsstykket nar sagen restartes.

4. Stott opp med store paneler
for & minimalisere risikoen for
bladklemming og tilbakeslag. Store
paneler holdes ned med sin egen vekt.
Panelet ma stgttes under pa begge sider,
neer kuttelinjen og neert kanten av panelet.

Sirkelsag

. Ikke bruk uskarpe eller skadede blad.

Uskarpe eller uriktige bladsett, frembringer
smale sagsnitt og forarsaker overdreven
friksjon, bladkniping og tilbakeslag.

. Bladdybde og skrakant

justeringslasespake ma settes fast og
sikres for du begynner a sage. Hvis
bladjusteringen forandres mens du sager,
kan det forarsake kniping og tilbakeslag.
Vaer ekstra oppmerksom nar du

lager et "“stupkutt” i en eksisterende
vegg eller andre blinde omrader. Det
utskytende bladet kan kutte objekter som
kan forarsake tilbakeslag.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER
FOR SIRKELSAG MED INDRE
PENDELBESKYTTELSE

1.

Sjekk at den nedre beskyttelsen

er forsvarlig last for hvert bruk.

Ikke bruk sagen hvis den nedre
beskyttelsen ikke kan beveges fritt
og er lukket skikkelig. Aldri kiem eller
fest den nedre beskyttelsen i apen
posisjon. Hvis sagen mistes ved et uhell,
kan den nedre beskyttelsen bli bgyd. Hev
den nedre beskyttelsen med hendelen

og sikre deg at den beveger seg fritt og
ikke bergrer bladet eller andre deler, i alle
vinkler og i dybde kutt.

Sjekk funksjonaliteten til fjaeren til den
nedre beskyttelsen. Hvis beskyttelsen
og fjeeren ikke fungerer skikkelig, ma
de bli reparert for bruk. Det hender at
den nedre beskyttelsen blir treg & betjene
pa grunn av skadede deler, klebrige
materialer eller oppbygging av rester.

Den nedre bladbeskyttelsen ma

bare bli trukket tilbake manuelt for
spesielle kutt som "formingskutt” og
"sammensatte kutt”. Hev den nedre
bladbeskytteren ved a trekke tilbake
hendelen og sa snart bladet mgter
materialet, skal du frigi beskyttelsen.
For all annen type saging, ma den nedre
beskyttelsen operere automatisk.

Sjekk alitid at den nedre beskyttelsen
dekker bladet for du setter sagen ned
pa benken eller gulvet. Et ubeskyttet,
roterende blad vil forarsake at sagen gar




bakover, og kutter hva som matte komme i
dens vei. Vaer oppmerksom pa tiden det tar
fgr bladet stopper etter at sagen er slatt av.

MESURES DE SECURITE LIEES AU LASER
ADVARSEL! Les alle instruksjoner.
Hvis du unnlater a fglge instruksjonene
under, kan det resultere i elektrisk stgt, brann
og/eller alvorlig skade.

Ta vare pa alle advarsler og veiledninger

for fremtidig referanse.

Normalement, ces lasers ne présentent pas

de danger pour les yeux bien que regarder

directement le rayon puisse causer des éclats
aveuglants.

Ne pas regarder directement le rayon du laser.

Il existe un danger si |I'on regarde directement

le rayon, veuillez respecter toutes les régles de

sécurité suivantes:

1. Le laser doit étre utilisé et entretenu selon
les instructions du fabricant.

2. Ne jamais orienter le rayon sur une
personne ou un objet autre que la piece a
travailler.

3. Le rayon ne doit pas étre orienté
délibérément sur une autre personne et
ne doit pas étre dirigé dans les yeux de
quelqu’un pendant plus de 0.25 secondes.

4. Toujours s’assurer que le rayon est
dirigé sur une piéce a travailler sans
surfaces réfléchissantes comme le
bois et les surfaces brutes. Les feuilles
d’acier réfléchissantes ou autres produits
similaires ne sont pas appropriées pour
les opérations au laser étant donné que la
surface réfléchissante pourrait renvoyer le
rayon du laser vers I'utilisateur.

5. Ne pas remplacer le laser par un autre qui
n’est pas du méme type. Les réparations
doivent étre effectuées par le fabricuant ou
par un agent agrée.

6. MISE EN GARDE: L'utilisation de
commandes ou les réglages autres que
ceux spécifiés dans ce manuel pourraient
étre source de dangereuses expositions
aux radiations.

MESURES DE SECURITE LIEES AU
KLASSE 2 LASER
Le laser de cet outil est de classe 2 avec une

Sirkelsag

radiation maximum de TmW et une longueur
d’onde de 650nm.

KLASSE 2 LASERSTRALING, IKKE SE
INN | STRALEN




SYMBOLER

For & redusere risikoen for
personskade, ma brukeren lese
instruksjonsveiledningen

A Advarsel

D Beskyttelsesklasse

Bruk vernebriller

Bruk hgrselsvern

i
A
oy

Avfall etter elektriske produkter
ma ikke legges sammen med
husholdningsavfall. Vennligst
resirkuler avfallet der dette

finnes. Undersgk hos de lokale
myndighetene eller en detaljist for
resirkuleringsrad.

Laserstraling

lkke se inn i stralen

Sirkelsag

DRIFTSINSTRUKSER

@ MERK: Les ngye gjennom
instruksjonsboka fgr du bruker
verktgyet.

FORMALSMESSIG BRUK:

Maskinen er met for skjeering av tre i lengde-
og tverretning med rette skjeerelinjer og med
skravinkler opptil 45°.

1. SKJAREDYBDEJUSTERING (Se A)
Lagft dybden til skjeerejusteringshandtaket og
hev sagen vekk fra bunnplaten. Sett dybden
pa skjeeret ved a bruke skalaen og trykk
handtaket ned til 1asing. Legg alltid til 3mm
til dybden til kuttet slik at bladet kan skjzere
gjennom materialet.

2. JUSTERING AV BUNNPLATEVINKELEN

(Se B1 & B2)

Lgsne bunnplatens vinkellas og roter

bunnplaten for a sette skravinkelen ved a

bruke bunnplates vinkelskala. Sett deretter

fast bunnplateposisjonen ved & bruke laset.Til

sist sjekker du vinkelen og forsikrer deg om at 493
bunnplaten er godt festet. Vinkelmarkeringene
pa bunnplaten er ngyaktige nok til de mest
vanlige formal, men det anbefales for ngyaktig
arbeid a sette vinkelen med en vinkelmaler

og gjgre et testkutt pa et annet emne. lkke
bruk dybden pa skjeereskalaen nar du lager
skrasnitt pa grunn av mulig ungyaktighet.

A BRUKE SIRKELSAGEN

1. SIKKERHETS AV/PA BRYTER (Se C)
Bryteren er slatt av for & forhindre tilfeldig
starting. Trykk ned laseknappen deretter pa/
av bryteren og utlgse laseknappen. Bryteren
er na pa. For & sla av er det bare & utlgse péa/av
knappen. Bladet kan fortsette a ga rundt etter
dette. Vent til det har stanset helt fgr du setter
verktgyet ned.

2. JUSTERING AV PARALLELLSTAG

(Se D1,D2)

Dette brukes til & lage kutt parallelt til
arbeidsstykkekanten ved en valgt distanse.

La parallellstagets arm gli gjennom begge
innretningene for a rette inn den anbefalte sag
- Distansen og deretter skru til for a lase den i
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posisjon.

KAPPEFORING

Kun WX426 (Se D1)

Det er et styrespor foran pa basisplaten
for bruk med en parallellstyring, bruk 0°
for a styre langs en parallelstyring. For 45°
skraskjeering, bruk 45° styremerket med
parallellstyringen.

MERK: Utfgr helst prgveskjeeringer.

Kun WX425 (Se D2)

Beveltrac™ (20) foran pa bunnplaten brukes
som skjeereguide.

3. HANDTAKPOSISJON (Se E)
Hold alltid sagen din fast med begge hender
nar du bruker den.

4. BYTT SAGBLADET (Se F.G, H)
Press spindellaseknappen, og bruk
skiftengkkel for a fjerne (13) pakningen
(B) og ytre krave (C). Roter den nedre
bladbeskytteren med urviseren og
hold det apent med a bruke det nedre
bladbeskytterhandtaket mens du skifter
sagbladet (12). Forsikre deg om at
bladsylinderdiameteren befinner seg pa den
indre kraven (D) og at bladretningen peker i
samme retning som den nedre bladbeskytter
- Pilen. Sjekk at overflaten pa bladet og at
kravene er rene.Trykk spindellasen og gjgr i
stand igjen den yter krave over spindelen, og
skru til skruen a runde mer en det du greier a
trekke til for hand. Sjekk at bladet er forsvarlig
fastsatt.
ADVARSEL: bladtennene er veldig
skarpe og benytt hansker. For 3 fa
best mulig sageresultater ma du forsikre deg
om at sagbladet er tilpasset materialet du
sager i og sagekvaliteten du trenger.

5. STOVUTSUGINGSUTTAK (Se I)

For a fjerne sagstgv, ma du koble til en

ekstern stgvutsugermaskin (for eksempel en
stgvsuger) til stgvutsugingsuttaket ved & bruke
en adapter og en fleksibel slangetilkopling.
Pass pa a feste adapteren med to skruer.
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6. OPPBEVARINGSSTED FOR
UNBRAKONGKKEL (Se J)
Unbrakongkkelen oppbevares pa baksiden av
sirkelsagen. Sett ngkkelen tilbake nar den ikke
er i bruk.

7. LASER-ENHET (Se K)(WX426)
ADVARSEL: Ne jamais orienter le rayon
sur une personne ou un objet autre que

la piéce a travailler. Energien fra laserstralen

er sveert skadelig for menneskegyne.

Dytt laserens pa/av-bryter (3) til ‘I, for a skru

laseren pa. Le laser peut vous procurer un

rayon au méme endroit que la lame, se
projetant sur la piece pour créer une ligne. La
lame peut étre dirigée pour suivre une ligne
de maniére a ce que la coupe soit droite.

Dans le cas, soit d’une coupe droite, soit une

de biseau, ce systeme vous permettra de

faire des mouvements plus précis pendant la
coupe.

Dytt laserens pa/av-bryter (3) til ‘0’, for & skru

laseren av.

MERK: Rengjor lasergeneratoren med

jevne mellomrom.

8. SKIFTE MOTORBORSTER (SE L)
Motoren har to utskiftbare bgrster som det er
lett & na enten fra fremsiden eller baksiden av
motorhuset.
ADVARSEL: Trekk stgpselet ut av
stikkontakten fgr du foretar justeringer
eller skifter tilbehgr pa elektrisk verktgy eller
setter det bort for lagring. Slike forholdsregler
reduserer risikoen for utilsiktet start av det
elektriske verktgyet.
VIKTIG: Nar du utfgrer service pa
verktgyet, ma du ALLTID bruke
originale reservedeler.
1. Lokaliser plastlokkene som gir tilgang til
motorbgrstene, foran eller bak pa motorhuset.
2. Skru ut det gjengede lokket mot urviseren
med en flatbladet skrutrekker. Ikke bruk
overdreven kraft, da dette kan skade
plastlokket.
3.Ta ut den gamle motorbgrsten, som vist.
4. Sett inn den nye motorbgrsten og sgrg for
at den kommer helt pa plass i bgrsteholderen.
5. Sett pa igjen lokket med den flatbladede
skrutrekkeren — skru med urviseren.




ARBEIDSTIPS FOR
SIRKELSAGEN DIN

Hvis ditt elektriske verktgy blir for varmt,
kjgrer du den uten belastning i 2-3 minutter for
a avkjgle motoren. Unnga langvarig bruk ved
veldig lave hastigheter.
Benytt alltid et blad som er tilpasset
materialet og materialtykkelsen som skal
sages. Kvaliteten pa skjeeret vil bli forbedret
ettersom antall tenner pa bladet gker. Sgrg
alltid for at arbeidsstykket er forsvarlig
festet eller fastklemt for & hindre bevegelse.
Sett fast store paneler tett til kuttelinjen.
Eventuelle bevegelser av materialet kan
pavirke kvaliteten pa skjeeret. Bladet skjeerer
i oppadgaende retning og kan flise opp den
gverste flaten eller kantene pa arbeidsstykket.
Nar du sager, sgrg for at den gverste flaten
er den ikke-synlig overflate nar arbeidet er
ferdig. A presse fremover for fort minsker
maskinens yteevne betydelig og forkorter
sagbladets levetid. Ta alltid den gode siden til
arbeidsstykket nedover for & sgrge for at det
blir minst splintring. Bruk bare skarpe sagblad
av riktig type.
HULROM SKJARING (KUN MYKE
MATERIALER) Denne arbeidsoperasjonen
krever mye kunnskap med saging og ma bare
utfgres av en kompetent person.
ADVARSEL: Bladtennene er utsatt
under denne operasjonen sa du ma
arbeide med ekstrem forsiktighet.
Marker tydelig omradet som skal skjeeres.
Still inn skjeeredybden til saga. Plasser saga
over det merkede omradet med forkanten til
bunnplata hvilende pa arbeidsoverflaten og
skjeeremerket innregulert med den merkede
linje pa arbeidsstykket. Sgrg for at bladet er
neert, men ikke bergrer arbeidsoverflaten. Den
nederste bladbeskytteren ma dreies i apen
stilling ved a bruke handtaket. Sla saga pa og
sving forsiktig bladet ned mot materialet, men
oppretthold en omdreiningskraft pa forkanten
pa platen. Beveg saga bade fremover og
nedover til bunnplata hviler pa arbeidsstykket
for normal saging. Den underliggende
bladbeskytteren kan na bli frigitt til normal
oppgave til beskytteren.
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VEDLIKEHOLD

Ta ut stgpselet fra stikkontakten for

du foretar justeringer, service eller
vedlikehold.

Det elektriske verktgyet trenger ikke ytterligere
smgring eller vedlikehold. Det er ingen
brukernyttige deler i det elektriske verktgyet.
Bruk aldri vann eller kjemiske rensemidler for
a rense verktgyet. Tgrk av med en tgrr klut. Du
ma alltid lagre verktgyet pa en tgrr plass. Hold
alltid motorens ventilasjonskanaler rene. Hold
alle betjeningskontrollene fri for stgv. Hvis

du ser gnister i ventilasjonskanalene, er dette
normalt og vil ikke skade verktgyet.

Hvis den medfglgende ledningen er
beskadiget ma den erstattes av produsenten,
serviceagenten eller andre kvalifiserte
personer for & unnga risiko.

MILJOVERNTILTAK

Avfall etter elektriske produkter
ma ikke legges sammen med

mmm husholdningsavfall. Vennligst resirkuler 105
avfallet der dette finnes. Undersgk hos de
lokale myndighetene eller en detaljist for
resirkuleringsrad.




SAMSVARSERKL/ZERING
Vi,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37

50668 Koln

Erkleerer at produktet,

Beskrivelse WORX Sirkelsag

WORX Sirkelsag med laser

Type WX425 WX426 (4-betegner maskin,
angir sag)

Funksjon Skjsering ulike materialer med
en roterende toothed blad

Samsvarer med fglgende direktiver,
Maskindirektivet 2006/42/EC
EMC-direktivet 2004/108/EC
RoHS Direktiv 2011/65/EU

Standardene samsvarer med
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

Personen som er autorisert til & utarbeide den
tekniske filen,

Nawvn Russell Nicholson

Adresse Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

oo Nus

2013/03/22
Jacky Zhou
Kvalitetssjef POSITEC
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1. HANDTAG MED MJUKT GREPP

2. INKOPPLINGSSPARR

3. LASER PA/AV-OMKOPPLARE (WX426)

4. STROMSTALLARE TILL/FRAN

5. STODHANDTAG

6. LASKNAPP FOR AXELN

7. FOTPLATENS VINKELSKALA

8. FOTPLATENS LASNING FOR SNEDSAGNING

9. PARALLELLSTYRNING

10. FOTPLAT

11. UNDRE BLADSKYDD

12. SAGBLAD *

13. BLADBULT

14. UNDRE SKYDDSSPAK

15. UTSUGNINGSADAPTER

16. LAS FOR SAGDJUP

17. FORVARING SEXKANTSNYCKEL

18. PARALLELL GUIDELASSKRUV (Se D)

19. LASERGUIDE (Se K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Se D2)(WX425)

* Alla de tillbehor som illustreras eller beskrivs ingar inte i standardpaketet.

Cirkelsag
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TEKNISK INFORMATION

Typ WX425 WX426 ( 4- maskinbestiimning, sagrepresentant)

Spéanning 220-240V~50/60Hz
Effekt 1200W
Hastighet utan belastning 5000/min
Max. sagdjup

90° 55mm

45° 38mm
Fasningskapacitet 0-45°
Klingdiameter 160mm
Bladha 16mm
Dubbel isolering [O]m
Fotplat 3.5kg

— BULLERINFORMATION

Ett uppmatt ljudtryck L, 87dB(A)
Ko 3dB(A)
En uppmatt ljudstyrka L. 98dB(A)
Koa 3dB(A)
Anvand horselskydd nar ljudtrycket ar 6ver 80dB(A)

VIBRATIONSINFORMATION

Vibration totala varden faststallda enligt EN 60745:

Vibrationsutséndningsvérde a, =4.4m/s?

Typisk uppmatt vibrering Osikorhot Kel5mi/s?

VARNING: Vibrationsvarde vid verklig anvandning av maskinverktyget kan skilja sig
at fran det deklarerade vérdet beroende pa hur verktyget anvands och beroende pa
foljande exempel och andra variationer om hur verktyget anvands:
Hur verktyget anvands och materialet som skars eller borras.
Verktyget ar i bra skick och bra underhallet.
Anvandning av korrekt tillbehor for verktyget och sékerstall att de ar skarpa och i bra skick.

Cirkelsag




Atdragningsgraden av greppet pa handtaget och om nagra antivibrationstillbehér anvénds.
Och att verktyget anvénds sasom avsett enligt dess konstruktion och dessa instruktioner.

Detta verktyg kan orsaka hand-arm vibrationssyndrom om det anviinds pa felaktigt
séatt.

VARNING: For att vara korrekt bor en berékning av exponeringsnivan under verkliga

forhallanden vid anvédndning ocksa tas med for alla delar av hanteringscykeln sasom tiden
néar verktyget ar avstangt och nar det kors pa tomgang utan att utféra nagot arbete. Detta kan
betydligt minska exponeringsnivan over den totala arbetsperioden.

Hjalp for att minimera risken for vibrationsexponering.

Anvand ALLTID skarpa mejslar, borrar och blad.

Underhall verktyget i enlighet med dessa instruktioner och hall det valsmort (dar s& behovs)
Om verktyget ska anvandas regelbundet, investera i antivibrationstilloehor.

Undvik att anvanda verktygen i temperaturer pa 10°C eller lagre.

Planera ditt arbetsschema for att sprida ut anvéndning av kraftigt vibrerande verktyg 6ver flera
dagar.

TILLBEHOR

Sagblad

Parallellstyrning
Vakuumadapter (32mm&35mm)
Insexnyckel

Vi anbefaler at du kjgper alle dine rekvisitter fra samme butikken der du kjgpte verktgyet.
Bruk gode kvalitetsrekvisita som er merket med et velkjent bransjenavn. Vi refererer

til arbeidstipsavsnittet i denne manualen eller til rekvisita pakningen for flere detaljer.
Butikkpersonalet kan ogsa hjelpe og gi deg rad.

Cirkelsag




YTTERLIGARE
SAKERHETSREGLER FOR
DIN CIRKELSAG

1. Anvand alltid ett munskydd, horselskydd
och skyddsglasogon.

2. Anvand bara klingor som rekommenderas i
specifikationen.

3. Anvand alltid handskar nar du hanterar
klingor och skrovliga material. Klingorna
maste forvaras i en héllaren, nar det ar
praktiskt maojligt.

4. Rulla ut alla kabeltrummor helt for att
undvika mojlig 6verhettning.

5. Nar det behovs en forlangningssladd
maste du se till att den har korrekt
amperevarde for ditt verktyg och att den
anvands i ett elektoniskt sakert skick.

6. Kontrollera att huvudstrommen har samma
varde som pa verktygsskylten.

7. Din cirkelsag ar ett handhallet verktyg,
spann inte fast den.

8. Innan du borjar saga kontrollerar du att det
inte finns spikar, skruvar, etc. i séglinjen.

9. Saga inte sma arbetsstycken med en
cirkelsag. Anvand en kontursag, om
mojligt.

10.Saga bara med klingan riktad nedat, aldrig
uppat eller sidleds.

11. Anvand aldrig en klinga om inte klingans
hastighet 6verskrider sdgens hastighet
utan belastning.

12.Ta aldrig bort klingskyddet. Anvand aldrig
sagen om skyddssystemet inte fungerar
korrekt. Oppna och las aldrig det rorliga
skyddet. Skyddet maste vara fritt rorligt.

13.Anvand aldrig klingor tillverkade av
hoghastighetsstal (HSS).

14.Kontrollera alltid vaggar, golv och tak for att
undvika dodla stromkablar och - ror.

15.Efter langvarig anvandning kan externa
metalldelar och tillbehor bli varma.

16.Kapa inte material som innehaller asbest.

17. Anvand inte klingor foér metall eller sten.
Anvand bara klingor for tra.

18.Anvand inte cirkelsagen for att saga
tragrenar eller stockar.

19. Anvand inte slipskivor av nagon sort.

Cirkelsag

& VARNING!

Hall hinderna borta fran sagomradet
och klingan. Hall din andra hand pa
hjdlphandtaget, eller motorhuset. Om
bada handerna haller sdgen kan de inte
komma i beréring med klingan.

. Stick inte in hiinderna under

arbetsstycket. Skyddet skyddar dig inte
fran klingan under arbetsstycket.

. Justera sagdjupet till arbetsstyckets

tjocklek. Mindre an en hel spets pa
klingan bor vara synlig under arbetsstycket.

. Hall aldrig arbetsstycket i hinderna

eller 6ver benen. Spinn fast
arbetsstycket pa en stabil plattform.
Det ar viktigt att stodja arbetsstycket
korrekt for att minimera kroppsexponering,
forhindra att bladet kor fast eller att man
forlorar kontrollen.

. Hall verktyget med isolerade

greppytor nir du utfor ett arbete dar
sagverktyget kan komma i kontakt
med dolda sladdar eller sin egen
sladd. Kommer man i kontakt med en
stromforande sladd kommer det att leda
in strom i verktyget och ge anvandaren en
elchock.

. Anvind alitid ett hinder eller en guide

med rak kant. Detta forbattrar exaktheten
pa sagningen och minskar risken for att
klingan kor fast.

. Anvand alltid klingor med korrekt

storlek och form (diamant kontra
rund) pa axelhalen. Klingor som inte
passar hardvaran pa sagen kommer inte
att ga cirkelrunt, och gora att man forlorar
kontroll.

. Anvand aldrig en skadad eller defekt

packning eller bult till klingan.
Klingpackningarna och bulten tillverkades
speciellt for din sag, for optimal prestanda
och sakerhet vid drift.

YTTERLIGARE
SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR ALLA
SAGAR FOR ATT FORHINDRA REKYLER:

Rekyl uppstar plotsligt nar sagklingan ar
klamd, bojd eller felaktigt inriktad, och gor
att en okontrollerad sag lyfts upp och ut




fran arbetsstycket mot anvandaren;

- Nérklingan &r snavt klamd eller bojd pa
grund av att hallaren gar ner kommer
klingan att stoppa och motorn fér enheten
mycket snabbt tillbaka mot anvandaren;

- Om klingan blir for bojd eller felaktigt
inriktad i sdgsparet kommer tanderna pa
den bakre anden av klingan att ga ner
djupt i traets yta och gora att den fors
ut ur hallaren och hoppar tillbaka mot
anvandaren.

EN REKYL UPPSTAR PA GRUND AV

ATT SAGEN ANVANDS FELAKTIGT

OCH/ELLER PA GRUND AV FELAKTIGT

BRUK ELLER FORHALLANDEN OCH

KAN UNDVIKAS MED HJALP AV

ATGARDERNA SOM BESKRIVS NEDAN.

1. Bibehall ett fast grepp med bada
hiinderna pa sagen och hall armarna
pa ett sadant siitt att det motverkar
rekyler. Hall kroppen pa en av sidorna
om klingan, men inte i saglinjen. En
rekyl gor att sdgen hoppar tillbaka, men
rekyler kan kontrolleras av anvandaren, om
nédvéndiga atgarder utfors.

2. Nar bladet kor fast eller nir en
sagning avbryts av nagon anledning,
sliipper du pa knappen och haller
sagen stilla i materialet tills klingan
stoppar helt. Forsok aldrig ta bort
sagen fran arbetsstycket eller dra den
tillbaka samtidigt som klingan rér pa
sig eller rekyl kan uppsta. Kontrollera
och vidta nddvéndiga atgarder for att
eliminera orsaken till att klingan kor fast.

3. Nir du startar om sagen i
arbetsstycket, centrerar du sagklingan
i hillaren och kontrollerar att
sagtinderna inte vidror materialet. Om
klingan kor fast kan den hoppa upp eller
framkalla rekyl fran arbetsstycket nar sagen
startas om.

4. Hall fast stora paneler for att minimera
risken for att bladet kléims fast eller
rekylerar. Stora paneler kan svikta under
sin egen vikt. Man maste placera stod
under panelen pa bada sidor, nar saglinjen
och néra panelens kant.

5. Anvand inte sléa eller skadade klingor.

Cirkelsag

Oslipade eller felaktigt isatta klingor i
hallaren skapar 6verdriven friktion, gor att
sagen fastnar och orsakar rekyl.

6. Justerspakarna for klingans djup

och fasning maste vara spiinda innan
sagningen gors. Om klingans justering
véxlar vid sdgningen kan det gora att
klingan kor fast eller rekylerar.

7. Var extra forsiktig nir du gor en

"sinksagning” i viiggar eller andra
otydliga omraden. Den utskjutande
klingan kan saga objekt som skapar rekyl.

SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR
CIRKELSAG MED INRE PENDELSKYDD

1.

Kontrollera det undre skyddet sa

att det stingts sikert fore varje
anviindning. Anvind inte sigen om
det under skyddet inte kan flyttas fritt
och stings direkt. Spinn eller bind
aldrig fast det undre skyddet i 6ppen
position. Om sagen tappas kan det undre
skyddet bdjas. Lyft pa det undre skyddet
med handtaget och se till att det rors fritt
och inte vidror klingan eller andra delar, i
alla sagvinklar och -djup. m
Kontrollera fjiidern pa det undre
skyddet. Om skyddet och fjidern inte
fungerar korrekt maste de repareras
fore anvindning. Det undre skyddet kan
fungera daligt pa grund av skadade delar,
gummiavlagringar eller ansamlat skrap.
Det undre skyddet bor bara dras
tillbaka manuellt fér specialsagningar
som “siinksagning” och “sammansatt
sagning”. Hoj det undre skyddet
genom att dra tillbaka handtaget och
sa snart klingan gar ner i materialet,
maste det undre skyddet skippas. Vid
alla annan sagning bor det undre skyddet
fungera automatiskt.

Se alltid till att det undre skyddet
tiicker klingan innan du placerar sdgen
pa en biink eller ett golv. En oskyddad
klinga gor att sagen ror sig bakat och sagar
allt i dess vag. Vad medveten om den

tid det tar for klingan att stanna efter att
kontakten slappts.




SAKERHETSPUNKTER FOR DIN LASER
VARNING! Lis alla instruktioner.
Foljs inte alla nedanstaende
instruktioner kan det leda till elektriska stotar,
brand och/eller allvarliga skador.

Spara alla varningar och instruktioner for

framtida bruk.

Dessa laserenheter innebar normalt ingen

optisk risk, men att stirra in i stralen kan

orsaka blixtblindhet. Stirra inte direkt pa
laserstralen.

Det kan vara farligt att stirra stint in i stralen.

Folj alla sakerhetsregler enligt foljande:

1. Lasern ska anvandas och underhallas enligt
tillverkarens instruktioner.

2. Rikta aldrig stralen mot en person eller
nagot annat foremal an arbetsstycket.

3. Laserstralen far inte riktas avsiktligt mot
nagon person och far inte riktas mot
6gonen pa en person langre @n 0,25
sekunder.

4. Se alltid till att laserstralen ar riktad mot ett
stadigt arbetsstycke utan reflekterande ytor,
dvs tra eller skrovliga ytor ar acceptabla.
Klart glansande reflekterande stalark
eller lampar sig inte for laseranvandning
eftersom den reflekterande ytan kan
fa laserstralen att riktas tillbaka mot
anvandaren.

5. Byt inte ut laserenheten mot en annan typ.
Reparationer maste utforas av tillverkaren
eller en auktoriserad agent.

6. FORSIKTIGHET: Att anvanda andra
kontroller eller justeringar an de
som angetts har kan leda till farlig
stralningsexponering.

SAKERHETSPUNKTER FOR DIN KLASS 2
LASER

Den laserenhet som ar monterad pa detta
verktyg ar klass 2 med en max. stralning pa
1mW och 650nm vaglangd.

KLASS 2 LASERS'I'Ri\I.I\III\IG, STIRRA
INTE IN | LASERSTRALEN

Cirkelsag

SYMBOLER

o] [> ®

OP 1 0@

For att minska risken for skador
maste anvandaren lasa
bruksanvisningen

Varning

Skyddsklass

Anvand skyddsglasdgon

Anvand horselskydd

Anvand skyddsmask mot damm

Uttjanade elektriska produkter far
inte kasseras som hushallsavfall.
Ateranvand dar det finns
anlaggningar for det. Kontakta
dina lokala myndigheter eller
fterforsaljare for ftervinningsrid.

Laserstralning

Stirra inte in i laserstralen




DRIFTSINSTRUKTIONER

@ OBS: Forre anvandning av vertyget las
bruksanvisningen noggrann.

ANDAMALSENLIG ANVANDNING:
Maskinen ar avsedd for langsgaende och
tvérsgaende sagning av trd med raka saglinjer
likval som relieflinjer till 45° nar den stannar
kvar pa arbetsdelen.

1. JUSTERING AV KAPDJUP (Se A)
Lyft upp justeringsspaken fér kapdjup och
hoj cirkelsagen bort fran basplattan. Stall in
kapdjupet med hjalp av mataren och tryck
ner spaken sa att den lases. Lagg alltid till 3
mm till kapdjupet sé att bladet gar igenom
materialet.

2. BASPLATTANS VINKELJUSTERING
(Se B1 & B2)

Lossa pa basplattans faslas och rotera
basplattan for att stalla in fasningsvinkeln
med hjalp av basplattans vinkelmatare

som medféljer. Spann sedan basplattans
position med hjalp av laset. Kontrollera till
sist vinkeln och materialet som ar fastspant.
Vinkelmarkeringarna pa basplattan ar exakta
for de flesta allmanna @ndamalen, men for
riktigt exakta arbeten rekommenderas det
att du staller in vinkeln med en vinkelmatare
och forst anvander verktyget pa en provbit.
Anvand inte djupinstallningen pa mataren
vid fasad sagning eftersom det kan leda till
bristande noggrannhet.

ANVANDA CIRKELSAGEN

1. SAKERHETS-PA/AV-KONTAKT (Se C)
Din knapp lases for att hindra att den startas
oavsiktligt. Tryck pa lasknappen och sedan pa
pa/av-kontakten och slédppa upp lasknappen.
Din kontakt ar nu pa. For att stdnga av slapper
upp pa/av-knappen. Klingan kan fortsatta att
rotera efter detta. Vanta tills verktyget stoppat
helt innan du lagger det ifran dig.

2. JUSTERING AV PARALLELLGUIDE
(Se D1,D2)

Anvéands for att saga parallellt med ett
arbetsstycke vid valt avstand. Skjut
parallellguidens arm genom bada

Cirkelsag

anordningarna for att erhalla 6nskat
sagavstand och spann skruven for att lasa.

SAGSTYRNING

Endast WX426 (Se D1)

For rak sagning, anvand guidemarket 0° for
inriktning med parallellguideskalan. For 45°
fasad sagning, anvand guidemarket 45° for
inriktning med parallellguideskalan.

OBS: Provsaga for kontroll av resultatet.
Endast WX425 (Se D2)

Beveltrac™ (20) som ar fixerad framfor
basplattan anvands som sagguide.

3. HANDGREPP (Se E)
Hall alltid din sag i ett fast grepp med bada
hander vid anvandning.

4. ANDRA ETT SAGBLAD (Se F,G.H)
Tryck pa spindellasknappen, och anvand
skruvnyckeln som medfoljer for att ta bort
bladbulten (13) nebolo zapisané (B) och den
yttre flansen (C). Rotera det undre bladskyddet
medurs och hall det 6ppet med den undre
bladskyddsspaken medan du byter ut
sagklingan (12). Se till att klingans hél finns pa 113
den inre flansen (D) och klingans riktningspilar
pekar at samma hall som pilen pa det undre
klingskyddet. Se till att klingans yta och flansar
ar rena. Tryck pa spindellaset igen och sétt pa
den yttre flansen 6ver spindelytan och spann
bultarna 1/4 mer &n sa mycket det gar att
spanna med fingrarna. Se till att klingan ar
sakert fast.

VARNING: klingans tinder ar

mycket vassa, anvind handskar.
For basta kapningsresultat anvander du
en sagklinga som passar materialet och
kapningskvaliteten du behdver.

5. DANMIMUTSUG (Se 1)

For att ta bort saigdamm ansluter du

ett lampligt externt dammutsug (t.ex.
dammsugare) till dammutsugets utgang
med hjalp av en adapter och en flexibel
slangkoppling. Kontrollera att adaptern sitter
fast med tva skruvar.

6. FORVARING SEXKANTSNYCKEL (Se J)
Sexkantsnyckeln forvaras pa baksidan av
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cirkelsagen. Sétt tillbaka nyckeln nar den inte
anvands.

7. LASERGUIDE (Se K)(WX426)
VARNING:Rikta aldrig stralen mot en
person eller nagot annat féremal an

arbetsstycket. Laserns stralningsenerig ar

mycket skadlig for det manskliga 6gat.

Skjut laserbrytaren pa/av (3) till ‘' for att sla

pa lasern.Laserenheten kan tillhandahalla

en strale i samma plan som klingan, som
projiceras pa arbetsstycket for att skapa en
linje. Sagklingan kan riktas utefter linhan for
att inrikta sdgningen med linjen. Oavsett om
det galler rak sagning eller fasad sagning,
skapar den en mer exakt rorelse under
sagningen.

Skjut laserbrytaren pa/av (3) till ‘0’ for att

stédnga av lasern.

OBS: Rengér lasergeneratorn

regelbundet

8. BYTE AV UTVANDIGT ATKOMLIGA
KOLBORSTAR (Se L)
Det finns tva utbytbara kolborstar som enkelt
kan kommas at antingen fram eller bak pa
motorhuset.

VARNING! Koppla ur kontakten

fran nétuttaget innan du gor nagra
justeringar, byter tillbehor eller staller undan
elverktyg for forvaring. Sadana forebyggande
sékerhetsatgarder minskar risken for att
elverktyget startas av misstag.

OBS! Nir ett verktyg ges service

maste ALLTID originaldelar
anvindas.
1. Lokalisera de plastpluggar med vilka du
kommer at kolborstarna antingen fram eller
bak pa motorhuset.
2.Ta bort den géangade pluggen med hjalp
av en flatmejsel. Vrid pluggen moturs for
att lossa den. Anvand inte for mycket kraft
eftersom det skulle kunna skada pluggen.
3.Ta bort den gamla kolborsten enligt.
4. Infoga den nya kolborsten och kontrollera
att den har infogats helt i sitt faste.
5. Satt tillbaka pluggen med hjalp av
flatmejseln. Vrid pluggen medurs for att dra
at den.

Cirkelsag

ARBETSTIPS FOR DIN
CIRKELSAG

Om ditt verktyg blir for varmt, anvand det utan
belastning i 2-3 minuter for att kyla av motorn.
Undvik att anvanda verktyget lange vid laga
hastigheter.
Anvand alltid en klinga som passar materialet
och materialets tjocklek. Kapningskvaliteten
kommer att 0kas nar antalet tdnder pa klingan
ar fler. Se alltid till att arbetsstycket halls eller
spanns fast sa att det inte forflyttar sig. Stod
stora paneler nara sadgningslinjen. Alla rorelser
i materialet kan paverka sagningskvaliteten.
Klingan sagar uppat och kan flisa bort delar
av ytan eller kanterna pa ditt arbetsstycke.
Nar du sagar ser du till att den 6versta delen
pa ytan inte syns nar ditt arbete ar avslutat.
Alltfér snabb matning forsamrar maskinens
prestanda avsevart och forkortar sagklingans
livstid. Placera alltid arbetsstyckets basta sida
nerat for att minimera flisning. Anvand endast
vassa sagklingor av ratt typ.
HALSAGNING (BARA MJUKA MATERIAL)
Denna atgéard kréaver stor erfarenhet med
sagen och far bara utféras av en kompetent
person.

VARNING: Klingans tdnder exponeras

vid denna atgéard, sa iaktta hogsta
forsiktighet. Markera det omrade som skall
kapas. Stéll in langden pa sagningen pa
sagen. Rikta in sagen 6ver det markerade
omradet med den framre dnden pa basplattan
pé arbetsstycket och kapningsguiden inriktad
med den markerade linjen pa arbetsstycket.
Se till att klingan inte vidror men befinner sig
nara arbetsstycket. Det lagre klingskyddet (4)
maste Oppnas genom att anvanda spaken
(5). Satt pa sagen och gunga ner klingan i
materialet men bibehall en svangande rorelse
pa basplattans framre dnde. Flytta sagen
bade framat och nedat tills basplattan vilar pa
arbetsstycket for normal kapning. Det undre
klingskyddet kan nu sléappas ner fér normal
anvandning.

UNDERHALL

Ta bort pluggen fran hallaren innan du




gor nagra anpassningar, servis eller
underhall.

Ditt verktyg kraver inte extra smaorjning

eller underhall. Det finns inga delar som

kan repareras av anvandaren i verktyget.
Anvand aldrig vatten eller kemiska medel for
att rengdra verktyget. Torka rent med en torr
trasa. Forvara alltid verktyget pa en torr plats.
Hall motorns ventileringsoppningar rena.

Hall alla arbetskontroller fria fran damm. Ser
du gnistor i ventileringsdppningarna, ar det
normalt och kommer inte att skada till verktyg.
Om stromkabeln ar skadad och att undvika
fara, maste den erséattas av tillverkaren, servis
agenten eller liknande kvalifiserad person.

MILJOSKYDD

Uttjanade elektriska produkter far

inte kasseras som hushallsavfall.
mmm Ateranvand déar det finns anlaggningar
for det. Kontakta dina lokala myndigheter eller
iterforsaljare for itervinningsrid.

Cirkelsag

DEKLARATION OM
OVERENSSTAMMELSE

Vi,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Forklarar att denna produkt,

Beskrivning WORX Cirkelsag

WORX Cirkelsag med laser

Typ WX425 WX426 ( 4-
maskinbestiimning, sagrepresentant)
Funktion Skdrning av olika material med
en roterande tandad blad

Uppfyller foljande direktiv,
Maskindirektiv 2006/42/EC
Elektromagnetiskt kompatibilitetsdirektiv
2004/108/EC

RoHS Direktiv 2011/65/EU

Standarder 6verensstammer med
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2 1s
EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

Personen som godkants att sammanstélla den
tekniska filen.

Namn Russell Nicholson

Adress Positec Power Tools (Europe)
Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

oo Nus

2013/03/22
Jacky Zhou
POSITEC Kvalitetsdirektor




YUMUSAK TUTMA YERI
KILIT AGMA KAPAMA DUGMESI
LAZER AGMA/KAPAMA DUGMESI (WX426)
AGMA/KAPAMA DUGMESI
AYAR KOLU
MIL KILITLEME DUGMESI
ALT PLAKA ACI SKALASI
ALT PLAKA PAH KILIDI
PARALEL KILAVUZ
. ALT PLAKA
. ALT BIGAK SIPERLIGI
. TESTERE BIGAGI *
. BIGAK CIVATASI
. ALT SIPERLIK KALDIRMA KOLU
. VAKUM ADAPTORU
. KESME KILIDI DERINLIGI
. ALYAN ANAHTARI SAKLAMA BOLUMU
116 18. PARALEL KILAVUZ TESPIT CIVATASI (Bkz. D)
19. LAZER DESTEGI (Bkz. K) (WX426)
20. BEVELTRAC™ (Bkz. D2)(WX425)
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* Tasvir edilen veya aciklanan aksesuarlarin hepsi standard paketlemelerde dahil
degildir.




TEKNIK VERILER

Tipi WX425 WX426 ( 4- makine aciklamasi, testere gosterimi)

Voltaj 220-240V~50/60Hz
Nominal glig 1200W
Nominal yuksiz hiz 5000/min

Kesme kapasitesi

90° 55mm

45° 38mm
Agl kapasitesi 0-45°
Bigak boyutu 160mm
Bicak deligi 16mm
Cift izolasyonlu @ 1l
Makine agirligi 3.5kg
GURULTU BILGiSI
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Agirlikli ses basinci L,, 87dB(A)
Kon 3dB(A)
Agirlikli ses giicu L, 98dB(A)
K.a 3dB(A)
Ses basinci 80dB(A) asarsa kulaklik kullaniniz

TIiTRESIM BILGISI

EN 60745’e gore belirlenen toplam titresim degeri:

Titresim emisyon degeri a,=4.4m/s?
Degiskenlik K=1.5m/s?

Tipik agirlikli titresim

UYARI: Glgle caligan aletin titresim salinim degeri, asagidaki érneklere ve aletin nasil
kullanildigina bagli olarak, bildirilen degerden farklilik gosterebilir:
Aletin nasil kullanildigi ve malzemelerin nasil kesildigi veya delindigi.
Aletin iyi durumda ve iyi bakilmis olup olmadigi.
Alet icin dogru aksesuarin kullaniimasi ve bunlarin keskin ve iyi durumda olup olmadiklari.
Tutacak yerdeki kolun sikiligi ve herhangi bir titresim 6nleyici aksesuarin kullanilip kullaniimadigi.
Ve aletin tasarlandigi amaca ve buradaki talimatlara gére kullanilip kullaniimadigi.




Bu aletin kullanimi yeterli derecede idare edilmezse, el-kol titresimi sendromuna
neden olabilir.

UYARI: Kesin olmak gerekirse, kullanim durumu sirasindaki maruz kalma seviyesinin tahmini

yapilirken aletin kapali oldugu, bos olarak calisip herhangi bir is yapmamasi gibi calisma
doéngisunun tim pargalari hesaba katilmalidir. Toplam galisma stiresi boyunca, bu maruz kalma
seviyesini 6nemli dlgtide azaltabilir.

Titresime maruz kalma riskinizi indirmeye yardimci olmak.

HER ZAMAN keskin keskiler, matkap ve bigaklar kullanin.

Bu alete talimatlara uygun olarak bakim yapin ve iyi yaglayin (uygun olarak yerlere)

Alet diizenli olarak kullanilacaksa, titresimi 6nleyici aksesuarlara yatirim yapin.

Aletleri 10°C ve alti 1silarda kullanmaktan kaginin

Herhangi bir titresimli aletin kullanimini bir ka¢ gline dagitmak igin is programinizi planlayin.

AKSESUARLAR

Testere bicagi
Paralel kilavuz
Vakum adaptoérii (32mm&35mm)
Cihaz anahtan

SN ==

Butln Aksesuarlarinizi bu cihazi aldiginiz magazadan almanizi tavsiye ederiz. Taninmis markali iyi
kalite aksesuar kullaniniz. Segeceginiz uglar giristiginiz isle baglantilidir. Daha fazla bilgi i¢in aksesuar
paketini tetkik ediniz. Magaza personeli size yardimci olacak ve dnerilerini getireceklerdir.




DAIRESEL TESTERELER
ICIN ILAVE GUVENLIK
ONLEMLERI

1. Daima bir toz maskesi, duyma korumasi ve
g6z korumasi giyin.

2. Sadece teknik 6zellikleri uygun olan ve
Onerilen testere bigaklarini kullanin.

3. Testere bigaklarina ve malzemelere
dokunmadan 6nce daima eldiven giyin.
Testere bicaklari uygun oldugunda bir
taslyicida tasinabilir.

4. Potansiyel asiri isinmayi engellemek igin
kabloyu tam olarak acin.

5. Uzatma kablonuz gerektiginde, elektrikli
aletiniz i¢in dogru amper degerine ve givenilir
elektrikli duruma sahip oldugundan emin
olmaniz gereklidir.

6. Sebeke besleme voltajinin igletme degerlerinin
bulundugu yazidaki deger ile ayni oldugundan
emin olun.

7. Elektrikli testereniz elde tutarak kullanilan bir
alettir, elektrikli testerenizi kelepcelemeyin.

8. Kesmeden 6nce kesme hattinda givi, vida vb
olmadigini kontrol edin.

9. Is parcasini elektrikli testere ile kesmeyin.
Mimkdinse kil testere kullanin.

10.Kesim iglemlerini sadece bigak yoni asagi
dogru iken yapin, asla yukari veya yana
bakarken yapmayin.

11.Bigak hizi testerenin yuk yokken ki hizinin
Uzerinde olmadigi surece bicagdi kullanmayin.

12.Koruma sistemini asla gikarmayin. Koruma
sistemi dogru calismadiginda testereyi asla
kullanmayin. Hareket halindeki korumayi
acikken asla kilittemeyin. Koruma rahatca
hareket etmelidir.

13.YUksek hizda gelikten (HSS) Uretilen testere
bigaklarini asla kullanmayin.

14.Gdrinmeyen elektrik kablolari ve hatlari
olabileceginden duvarlari, zeminleri ve
tavanlari daima kontrol edin.

15.Uzun galisma surelerinin ardindan, harici
metal pargalar ve aksesuarlar isinabilir.

16.Asbestli malzeme kesmeyiniz.

17.Metal veya tas testerelerinin bigaklarini
kullanmayiniz, yalnizca agag testerelerinin
bigaklarini kullaniniz.

18.Daire testereyi agac dallarini veya keresteleri

kesmekte kullanmayiniz.

19.Zimpara garklari kullanmayiniz.

& UYARI !

4.

Ellerinizi kesim alanindan ve
bicaktan uzak tutun. Diger elinizi
yardimci tutamakta veya motor
govdesinde tutun. Her iki eliniz de
testereden tutuyorsa, bicak tarafindan
kesilmeyebilir.

. i parcasinin altina gitmeyin. Koruma,

is parcasinin altinda iken sizi koruyamaz.

. Kesme derinligini parcanin

kalinhgina gore ayarlayiniz. Bir disten
az ise parganin altindan gérinmelidir.
Kesilen parcayi elle tutmayiniz,
bacaginizin istiine koymayiniz.
Parcayi saglam bir platforma
tutturunuz. Isi desteklemek 6nemlidir,
vucudun 6geleri asgari sekilde kargi karsiya
kalirlar. Bigagin kasilmasi veya kontrolden
ctkmasi asgariye indirilir.

. Kesme aleti goriinmeyen teller veya

kendi kablosu ile temas edebilecek
olan durumlarda calisirken elektrikli
aleti yalitilmis tutma yerlerinden
tutarak kullanin. “Elektrik” yukli bir tel

ile temas edildiginde elektrikli aletin agiktaki
metal kisimlari da “elektrik” ile yUklenerek
operatori elektrik carpacaktir.

. Yarma isi yaparken yarma citi

veya diiz kenar kilavuzu kullaniniz.
Bu kesme hassasiyetini iyilestirir bicak
kasmalarini azaltir.

. Daima dingil deliklerine uygun dogru

olciideki ve sekildeki bicaklari
kullaniniz. (elmas — yuvarlak) Testere
donanimina uymayan bigaklar eksantrik
hareket eder ve kontrolden ¢ikar.

. Asla hasarli veya dogru olmayan

bicak rondelalar veya civatalan
kullanmayiniz. Bigak rondelalari ve civata
Ozel olarak testereniz igin tasarlanmistir,
optimum performans ve ¢alisma emniyeti
saglarlar.




TUM TESTERELER ICIN GUVENLIK
TALIMATLARI VE OPERATORUN GERI
TEPMEYE KARSI KORUNMASI:

- Geri tepme durumu sikisan, firlayan veya
yanhs hizalanan testere bicagina karsi
verilen ani tepki olup kontrolsiiz testerenin
kalkmasina ve is pargasindan operatére dogru
firlamasina sebep olur;

- Bigak sikistiginda veya firladiginda, bigak
durur ve motor reaksiyonu uniteyi hizli sekilde
operatore dogru surer;

- Bicak kesme islemi sirasinda bukdlir ya da
yanlis hizalanirsa, bigagin arka kenarindaki
digler ahgabin Ust yuzeyine girerek bicagin
yerinden c¢ikarak operatore dogru filamasina
sebep olabilir.

GERI TEPME TESTERENIN YANLIS
KULLANILMASI VE/VEYA YANLIS
CALISTIRILMASI SONUCUNDA OLUSUR
VE ASAGIDA BELIRTILEN DOGRU
TEDBIRLER YERINE GETIRILEREK BU
TUR DURUMLARDAN KAGINILABILIR.
1. Her iki elinizi de testerenin Gizerine
yerlestirerek saglam sekilde tutun
ve geri tepme kuvvetlerine karsi
kollarinizi yerlestirin. Govdenizi
bicagin her hangi bir tarafina
konumlandirin, ama bigcak ile aym
hizada tutmayin. Geri tepme testerenin
geri ziplamasina sebep olabilir, fakat geri
tepme kuvvetleri dogru tedbirler alindiginda
operator tarafindan kontrol edilebilir.

2. Bicak korlestiginde veya herhangi
bir sebeple kesme islemi
engellendiginde, tetigi birakin ve
bicak tamamen duruncaya kadar
testereyi kestiginiz malzemede
hareketsiz birakin. Bicak hareket
halindeyken testereyi asla is
parcasindan cikarmaya veya
cekmeye calismayin, aksi halde geri
tepebilir. Bigagin kdrlesmesini ortadan
kaldirmak i¢in sorusturun ve dizeltici iglemleri
yerine getirin.

3. Testereyi is parcasinda yeniden
baslatirken testere bicagini
keseceginiz yerde ortalayin ve
testere dislerinin malzemeye
takilmadigini kontrol edin. Testere

bigagi korlesiyorsa, testere yeniden
baslatildiginda istemeden ilerleyebilir veya
geri tepebilir.

Bicak sikismasini ve geri tepmesini
en aza indirgemek icin biiyiik
panelleri destekler. Buyik paneller kendi
agirliklar altinda bukulme egilimi gosterir.
Panelin altina her iki taraftan da kesme
hattinin ve panel kenarlarinin yakinindan
destek yerlestiriimelidir.

Kor veya hasarh bicaklan
kullanmayin. Keskinlestiriimeyen veya
yanlis ayarlanan bigaklar kesme yerini daraltir
ve asiri sirtinme, bigak korlesmesi ve geri
tepmeye sebep olur.

Kesme yapmadan énce bicak
derinligi ve egim ayarlama kilitleme
kollan siki ve saglam olmalidir.
Keserken bigak ayari kayarsa, krlesme veya
geri tepme durumuna sebep olabilir.

Mevcut duvarlarda veya diger kor
alanlarda “derin kesme” islemi
yaparken ekstra 6zen gosterin. Cikinti
bigak geri tepmeye sebep olabilecek nesneleri
kesebilir.

DAHIiLi SARKAC KORUMA BULUNAN
ELEKTRIKLi TESTERE GUVENLIK
TALIMATI

1.

Her kullanimdan sonra alt siperligin
diizgiin sekilde kapanmakta
oldugunu kontrol ediniz. Eger
siperlik serbestce hareket etmezse
ve derhal kapanmiyorsa testereyi
hareket ettirmeyiniz. Testere kaza
ile diisecek olursa, alt siperlik
egrilebilir. Bu durumda geri gekilebilen sap
ile siperligi yUkseltiniz ve kontrol ediniz; her
acida ve kesik derinliginde serbestce hareket
edebiliyor olmall ve ne bigcaga nede bagka bir
parcaya degmemelidir.

Alt siperligin yayinin fonksiyonunu
kontrol ediniz. Eger siperlik ve yay
muntazam is gérmuyorlarsa, kullanmadan
once bakim gérmeleri gerekir.

Alt siperlik sadece “daldirma
kesim” veya “bilesik kesim” gibi
ozel kesimlerde el ile toplanmahidir.
Geri cekilebilen sap ile alt siperligi
yiikseltiniz ve bicak malzemeye




girdigi anda alt siperlik serbest
kalmalidir. Diger biitiin kesimlerde alt
siperlik otomatik olarak calismalidir.
Tezgahta veya zeminde olabilir.
Korunmamis bigcak testereyi geriye
yuritiir, 6niine ¢ikan her seyi
kesebilir. Anahtarin birakiimasi ile bigagin
durmasi arasindaki gecen zamana dikkat
ediniz.

4. Testereyi tezgaha veya zemine
koymadan dnce korumanin bigag:
kapattigim daima miisahede edin.
Korumasiz bigak, testerenin geri ¢ikmasina
sebep olabilecek yolda bulunanlari
kesebilecektir. Svig birakildiktan sonra bigagin
durmasi igin gerekli olan zamana dikkat edin.

LAZERINiZiN GUVENLIK NOKTALARI
DiKKAT! Bu talimatin biitiin
hiikiimlerini okuyun. Asagidaki

talimat hikiimlerine uyarken hata yapilacak

olursa, elektrik carpmalari, yangin ve/veya agir
yaralanmalara neden olunabilir.

ileride bakmak igin tiim uyanlan ve

talimatlan saklayin.

Bu lazerler normalde anoptik tehlike sunmamakla

birlikte 1sina bakilmasi ani kérltige sebep olabilir.

Dogrudan lazer isinina bakmayin. Isina surekli

olarak bakarsaniz tehlike olabilir, Iitfen tim

guvenlik durumlarini misahede edin, kurallar
asagidaki gibidir:

1. Lazer Ureticinin talimatlarina gore kullaniimali
ve bakim yapilmalidir.

2. Isini asla is pargasi diginda bir kisiye veya
nesneye yoneltmeyin.

3. Lazer isini bagka bir kisiye kasten
yonlendiriimemelidir ve 0.25 saniyeden uzun
sure kisinin gdzune dogru tutulmasina engel
olunmalidir.

4. Lazer isiinin yansitmayan dayanikli bir lazer
1sinina tutuldugundan emin olun ahsap veya
kaba kaplamali yiizeyler makul yizeylerdir.
Parlak yansitan sa¢ metal veya benzeri
yuzeyler lazer uygulamalari igin uygun degildir,
bunun nedeni yansitici ylzeylerin lazer isinini
operatore dogru yonlendirmesidir.

5. Lazer isinini farkli bir tur ile sarj emteyin.
Onarim iglemleri Uretici firma veya yetkili
temsilcisi tarafindan yapiimahdir.

6. DIKKAT: Burada belirtilenlerin disindaki

kontrollerin veya ayarlarin kullaniimasi tehlikeli
radyasyona maruz kalmaya sebep olabilir.

LAZERINiZiN GUVENLIK NOKTALARI
Bu araca takilan lazer cihazi maksimum 1mwW
doénls ve 650nm dalga boyu ile 2. siniftir.
LAZER RADYASYONU, ISIGA BAKMAYIN




SEMBOLLER

Kullanici, yaralanma riskini azaltmak
icin talimat kilavuzunu okumalidir

Uyari

D Koruma sinifi

Koruyucu gozliik takiniz

Kulaklik takiniz

Toz maskesi takiniz

Kullanilamayacak duruma gelen
elektrikli aletler diger ev ¢opleri

ile birlikte atilmamalidir. MUmkUn
oldugu dlgtide yeniden donisim
imkanlarindan yararlaniniz.
Yeniden donisim imkanlari
hakkinda yerel makamlardan veya
perakendecinizden bilgi aliniz.

Lazer radyasyonu

Isiga bakmayin

SARJ ETME._
PROSEDURU

@ NOT: Bu cihazi kullanmadan énce liitfen
bu kullanim kilavuzunu dikkatle okuyunuz.

USULUNE UYGUN KULLANIM:

Makine kerestenin, siki bir sekilde is par¢asina
bagdlanarak 45°’e kadar olan pah agilarinin yani
sira duz kesme cizgileri ile uzunlamasina ve
garprazlamasina kesilmesi igin tasarlanmistir.

1. KESME DERINLIiGi AYARI (Bkz. A)
Derinlik ayar kolunu kaldirarak testere gévdesini
taban levhasindan yukari yukseltiniz. Skala
yardimi ile kesim derinligini belirleyiniz, ve

kolu bastirarak kilitleyiniz. Daima kendi kesme
derinliginize 3 mm ekleyiniz, bdylece bigak
malzemenin arasindan kesebilmelidir.

2. KESME ACISMIN AYARLANMASI
(Bkz. B1 & B2)

Her iki taban plakasi pah kilit kafalarini gevsetiniz
ve taban plakasini déndurin(z, taban plakasi agl
skalas| yardimi ile taban plakasini dondurerek
pah agisini set ediniz. Daha sonra taban
plakasini kilit kafalarini kullanarak sabitleyiniz.
Son olarak aglyi ve taban plakasinin saglamligini
gbzden gegiriniz. Agi skalasindaki isaretler

genel anlamda ¢ok kullanim i¢in dogrudur, fakat
sunu tavsiye edebiliriz; daha hassas is icin acl
Olger kullaniniz ve malzeme Ustlinde test kesimi
yapiniz. Pah kesimi yaparken kesik derinligi
skalasini kullanmayiniz, yanhshga sebep olmasi
mUmkandur.

DAIRE TESTEREYi KULLANMA

1. AGMA/KAPAMA ANAHTARI EMNIYETi
(Bkz. C)

Kazara harekete gecmeye engel olmak igin
anahtariniz kilitenmistir. Once kilit digmesine
basarak aciniz sonra agma/kapama anahtarina
basiniz ve kilit agma dugmesini serbest birakiniz.
Simdi kilit agiimistir. Kilittemek igin agma/kapama
anahtarini serbest birakiniz.

2. PARALEL KILAVUZ AYARI

(Bkz. D1,D2)

Secilen mesafede kenarda bulunan
galisma pargasina paralel kesme yapmada




kullaniimaktadir. Gerekli kesme mesafesini elde
etmek icin paralel koruma kolunu her iki sabit
kisimda kaydirin ve yerine oturmasi igin vidayi
sikin.

KESME KILAVUZU

Yalnizca WX426 (Bkz. D1)

Duiz kesmeler igin, paralel koruma oélgegi ile
hizalamak tizere 0° kilavuz isareti kullanin. 45°
egimli kesimler igin, paralel kilavuz 6lgegi ile
hizalamak igin 45° kilavuz isareti kullanin.
NOT: Birkag deneme kesmesi yapmak en iyi
yoldur.

Yalnizca WX425 (Bkz. D2)

Taban levhasinin éntine yerlestiriimis olan
Beveltrac™ (20) kesme kilavuzu olarak kullanilir.

3. ELLE TUTMA POZiSYONU (Bkz. E)
Testerenizi calistirirken daima iki elinizle tutun.

4. TESTERE BICAGININ TAKILMASI VE
DEGIiSTIRILMESIi (Bkz. F,G,H)
Bigak civatasini (13) ve dis flangi (C) gikarmak
icin yayli kilitteme digmesine basin ve verilen
somun anahtarini kullanin. Alt bigak korumasini
saat yonuinde cevirin ve testere bigagini (12)
degistirirken alt bicak korumasi kolunu kullanarak
asagida tutun. Bigak delidinin i¢ flangta (D)
oldugundan ve bigak yon okunun alt bigak
korumasinin oku ile ayni yonu gosterdiginden
emin olun. Bigak ylizeyinin ve flanglarin temiz
oldugunu kontrol edin. Mil kilidine tekrar basin
ve dis flangi mile tekrar takin ve civatayi 1/4 tur
cevirerek parmakla sikmanin biraz fazlasi sikin.
Bigcagin tam olarak kelepgelendiginden emin olun.
UYARI: bicak disi cok keskindir,
eldiven giyiniz. En iyi kesme sonuglarini
almak igin testere bigaginizin malzemeye uygun
oldugundan ve kesme kalitesini sagladigindan
emin olun.

5. TOZ CIKIS EGZOSU (Bkz. 1)

Tahta tozlarini disari atmak icin harici bir toz
¢itkarma makinesini (bir elektrikli stiptirge olabilir),
toz egzozuna baglayiniz. Bunun igin bir adaptor
ve esnek boru baglantisi kullaniniz. Dikkat
ediniz, adaptor iki vida ile tutturulmalidir.

6. ALYAN ANAHTARINI SAKLAMA

(Bkz. J)

Daire testerenin arka kisminda alyan anahtari
bulunmaktadir. Anahtari kullanilmadiginda yerine
koyun.

7. LAZER DESTEGI (Bkz. K)(WX426)
& UYARI: Isini asla is pargasi disinda bir

kisiye veya nesneye yoneltmeyin. Lazer
ISInI enerjisi insan géziine kargi son derece
tehlikelidir.
Lazeri agmak icin lazer agma/kapama anahtarini
(3) ‘I konumuna getirin. Lazer cihazi bigak ile
ayni duzlemde bir 1s1n saglayabilir, bu da bir gizgi
Uretmek igin is pargasina yansir. Testere bicagi
hat ile kesmeyi hizalamak igin hatti izlemek tzere
yonlendirilebilir. Diz kesme veya edimli kesmede
islemi sirasinda daha hassas hareket edecektir.
Lazeri kapatmak igin lazer agma/kapama
anahtarini (3) ‘0’ konumuna getirin.

NOT: Rengjor lasergeneratoren

med jevne mellomrom.

8. ERISILEBILEN MOTOR FIRGCALARININ
DEGISTIRILMESI (Bkz. L)
Motor yuvasinin 6ntinde ve arkasinda kolayca
erisileblen iki motor firgasi bulunmaktadir.
UYARI: Yaralanmalara sebep olmamak
icin pargalari montaj yapmadan veya, ayar
yapmadan 6nce veya parga degistirirken, depoya
kaldirirken daima once aletin figini prizden
¢ekiniz. Bu tedbirler aletin yanliglikla ¢calismasina
engel olur.
DIKKAT: Alet elden gegirilirken
When servicing a tool, DAIMA
ojinal yedek parca kullaniniz.
1. Motor yuvasinin éniinde ve arkasinda bulunan
plastik firca kapaklarini bulunuz.
2. Vidali kapaklari gikariniz, bunun icin diiz bir
tornavida kullaniniz gevsetmek igin saat yoninin
tersine déndurinlz. Fazla gli¢ uygulamayiniz, bu
erisim prizine zarar verebilir.
3. gosterilen sekilde ki firgay sékuniz.
4. Yeni motor fircasini takiniz. Firga tutacaginini
tamamen kaplamis olmalidir
5. Erisim kapagini yerlestiriniz, ve diiz tornavida
ile saat yonuinde sikiniz
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ALETLERINIZE IHTIMAM
GOSTERINiz

Aletlerinizin daha iyi ve glvenlikli performans
gOstermeleri icin keskin ve temiz muhafaza
ediniz. Yaglama ve aksesuar degistirme
talimatlarini takip ediniz.
Alet kablolarini muntazam olarak kontrol ediniz,
hasarli iseler yetkili servise tamir ettiriniz Sizin
elektrikli aletinizin ilave yaga ve bakima ihtiyaci
yoktur. Aletinizin iginde servis gerektiren aksam
bulunmamaktadir. Aletinizi temizlerken asla su
veya kimyasal kullanmayiniz. Kuru ve temiz
bir bez ile siliniz.Elektrikli aletinizi daima kuru
yerlerde bulundurunuz. Butun kontroller tozdan
korunmali yerde yapilmalidir. Havalandirma
yariklarinda kivilcimlar gérebilirsiniz. Bu
normaldir ve aletinize zarar vermez Cok hizl
besleme yapilmasi makinenin performansini
onemli oranda duslrlr ve testere bigaginin
omrunu azaltir. En az pargalara ayirma olmasi
icin calisma parcasinin iyi yizund daima asagiya
gevirin. Sadece dogru tiirde keskin testere
bigaklari kullanin.
PAKET KESIMi (SADECE YUMUSAK
MALZEMELER) Bu islem testereyi daha iyi
kullanmayi gerektirmektedir ve sadece yetkin bir
kisi tarafindan kullaniimalidir.

UYARI: Bu islem sirasinda bigak disi

aclkta kalir, dolayisiyla son derece dikkatli
olun.
Kesilecek alani dikkatli isaretleyin.Testerede
kesme derinligini isaretleyin.Testereyi taban
plakasinin 6n kenari galisma ylzeyine gelecek
sekilde isaretlenen alan Gzerine yerlestirin ve
kesme korumasini ¢alisma pargasi ile hizalayin.
Bigcagin calisma ylizeyine dokunmadigini, fakat
yakin durdugundan emin olun. Alt bigak kilavuzu
kol kullanilarak acik déndurtlmelidir. Testereyi
acin ve bigagi materyale yavasca indirin, fakat
tabanin 6n kenarinda dénen bir kuvvet olusturun.
Taban plakasi normal kesim igin calisma yuzeyine
dayanincaya kadar testereyi ileri ve asagi dogru
ilerletin. Alt bicak korumasi artik normal koruma
islemi icin agilabilir.

BAKIM

Herhangi bir ayarlama, servis veya
bakim yapmadan énce fisi prizden
cikarin.

Sizin elektrikli aletinizin ilave yaga ve bakima
ihtiyaci yoktur. Aletinizin iginde servis gerektiren
aksam bulunmamaktadir. Aletinizi temizlerken
asla su veya kimyasal kullanmayiniz. Kuru ve
temiz bir bez ile siliniz. Elektrikli aletinizi daima
kuru yerlerde bulundurunuz. Buttn kontroller
tozdan uzak ortamda yapilmalidir. Havalandirma
yariklarinda kivilcimlar gérebilirsiniz. Bu normaldir
ve aletinize zarar vermez.

Besleme kablosu hasar gorirse tehlikeli bir
duruma sebep olmamak igin uretici, servis
yetkilisi veya benzeri nitelikli kisiler tarafindan
degistiriimelidir.

CEVREYi KORUMA

E Kullanilamayacak duruma gelen elektrikli
aletleri diger ev ¢opleri ile birlikte

mmm atiimamalidir. Mumkun oldugu 6lgtide
yeniden dénlsiim imkanlarindan yararlaniniz.
Yeniden dénisum imkanlari hakkinda yerel
makamlardan veya perakendecinizden bilgi
alniz.




UYGUNLUK
BEYANNAMESI

Biz,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

Uriinimiiziin asagidaki Direktiflere uygun
oldugunu beyan ederiz,

Uriintn tarifi WORX Elektrikli testere
WORX Lazerli yuvarlak testere

Tipi WX425 WX426 ( 4- makine
aciklamasi, testere gosterimi)

Fonksiyonu Dénen bir disli bicak ile cesitli
malzemeleri Kesme

Asagidaki direktiflere uygundur:
Makine Direktifi 2006/42/EC
Elektromanyetik Uygunluk Direktifi
2004/108/EC

RoHS Direktifi 2011/65/EU

Uyulmakta olan standartlar
EN 55014-1

EN 55014-2 126
EN 61000-3-2

EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

Teknik dosyay! olusturmaya yetkili kisi,

Adi Russell Nicholson

ligi Positec Power Tools (Europe) Ltd,
PO Box 152, Leeds, LS10 9DS, UK

oo Nus

2013/03/22
Jacky Zhou
POSITEC Kalite sorumlusu




XEPOYAI ME ANAAH AABH
KOYMII KAEIAQMATOX AIAKONTH AEITOYPFIAZ
LYEZKEYH AEIZEP(WX426)

AIAKONTHE ON/OFF AZ®AAEIAE
BOHOHTIKH AABH

AIAKONTHE KAEIAQMATOXZ AZONA
KAIMAKA KAIZHE THE BATHE
KAEIAQMA KAIZHE THE BAZHE
NAPAAAHAOX OAHIOX

. BAZH

. MPOXTATEYTIKO KATQ AEMIAAZ

. AIZKOX*

. MMIOYAONI AEMIAAZ

. MOXAOE KATQ MPO®YAAKTHPA

. MPOZAPMOTIEAX HA. ZKOYMNAE

. KAEIAQMA BAGOYE KOMHE

. XQPOX ANOOHKEYIHE EZEAFQONOY KAEIAIOY

. BIAA KAEIAQMATOZX NAPAAAHAOY OAHIOY(Eik D)

. OAHIOZ ME AEIiZEP(Eik K) (WX426)

20. BEVELTRAC™ (Eik D2)(WX425)
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*Agv epiAaufavovral oTo Baciko €SoTTAICHO OAd Ta £SAPTHHATA TIOU aTIEIKOVi{ovTaAl
N mepIypa@ovral.
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TEXNIKEZ NAHPO®OPIEZ

Tumog WX425 WX426 (4-XapaKTNEICHOG HNXAVAHATOG, AVTITIPOCWTT. TIPIOVIOU)

BoAt 220-240V~50/60Hz
Tdon Aerroupyiag 1200W
TaydTnTa Xwpig gopTtio 5000/min

IkavoTnTa KOTTAG

90° 55mm

45° 38mm
Auvatétnta AogdTunong 0-45°
MéyeBog Aetridag 160mm
AIGuEeTPOG AeTTidOG 16mm
AITTAR pévwon @/II
Apoc 3.5kg

NMAHPO®OPIEZ OOPYBOY

127
MeTpnuévn nxnTIKA TTiean LpA 87dB(A)
Koa 3dB(A)
MeTtpnuévn nxnTik dUvapn L. 98dB(A)
K 3dB(A)
PopdrTe TTPOOTATEUTIKA YIO Ta AUTIG &TAV N NXNTIKA TTiEaN €ival TTavw aTmd 80dB(A)

NMAHPO®OPIEZ KPAAAZMQN

2 UVOAIKEG TINEG KpadaoPwV oUPwva Katd EN 60745:

Tiyn eKTTOUTIAG KPadaouwy a, =4.4m/s?
ABeBaidétnTa K=1.5m/s?

TuTTkA peTpnuévn ddvnaon

& MPOZOXH: H Tipr| eKTTOPTING KPadaouwyV KaTd Tn dIGPKEIa TNG EvEPYOUG XProng Tou epyaAeiou
evOEXETAI VA DIAPEPE! ATTO TNV TIUK TTOU QVa@EPETAl avAAoya PE TOUG TPOTTOUG E TOUG OTTOIOUG
Xpnoigotrolgital To pyaleio, avaAoya pe Ta akdAouBa TTapadeiypata Kal GAAEG HETOBANTEG GTOV TPATTO
XPNongG Tou epyaAgiou:

Mg xpnoipoTrolgital To epyaAegio Kal Ta UAIKG TTou gival Ta QvTIKEJEVA KOTTAG A dIATpnong.

KukAIko 11pIoVI




Av To epyaAeio BpiokeTal € KAAR KATAOTOON KAl GUVTNPEITAI CWOTA

Av xpnoigoTroigital To KaTaAANAo £6GPTNHA yia TO EpyaAEgio Kal av gival aiXunpEo Kal 0€ KOAr KataoTaaor.
600 oIk gival n AaBr) oTo XePoUAI Kal av XpnoIPOTIOIOUVTAl a§ECOUAP KATA TWV KPASATHWV.

Av XpNOILOTIOIEITAI TO EPYAAEID OTTWG EXEI TTIPOBIAYPAPET ATTO TO OXEdIACUS TOU Kal TIG TTAPOUCES
odnyieg.

To €pyalAcio auTo eVEEXETAI VA TIPOKAAECEI CUVSPOHO KPABAOTHOU XeEPIOU-Bpaxiova
€AV N XPON TOU eV EAEYXETAI CWOTA.

MPOZOXH: Na va uttdpxel akpiBela, n ekTignon Tou TITTEOU €KBEONG OE TIPAYHATIKEG

OuVvONKeg xprong TTPETTEl va AdBel £TTionNg uTTOWn OAa Ta €PN TOU KUKAOU AEITOUpyiag OTTwG TIG
(POPEG TTOU TO EPYAAEIO ATTEVEPYOTTOIEITAI KOBWG Kal OTAV AEITOUPYEi O€ KEVO aAAG BeV KAVEI TTPAYUATIKG
TNV €pyaoia. AUTO PTTOPEI va PEILOEI TNUAVTIKG TO eTTITTESO €KOEONG €T OTN CUVOAIKY) TTEPIOdO
AerToupyiag.

Bon|Beia oTnv eAayioTotroinan Tou Kivduvou ékBeong og Kpadaaopuoug.

Na xpnoipotroieite MANTA aixunpd KoTridia, TPUTTavIa Kail AETTIOES.

Na ouvTtnpeite T0 epyaAeio cUPPWva pE TIG TTapoUoeg 0dnyieg Kal va To dIATNPEITE KOAX YPOoaPIoHEVO
(ekei TTOU 10X UEI).

Edv 10 epyaleio TTPOKEITAI VO XPNOIMOTIOIEITAI TAKTIKG TOTE £TTEVOUOTE G€ Afeaoudp KATa Twv
KPOOAOUWV.

Na ammogeUyete TN xprion epyaAeiwv oe Beppokpaaieg 10°C ) XapnASGTEPEG.

>xedIAOTE TO TIPOYPAUMA TNG EPYATiag 0ag €101 WOTE va SIONOIPACETE TN XProN EPYOAAEiwWV uwnAwv
KPOOAOUWY HECQ OE PEPIKEG MEPEG.

A=EZOYAP

AioKoO

MapaAAnAog Odnyog

Mpooapuoyéag HA. Zxoumag (32mm&35mm)
FaAAIkO KA€1Si

SN ==

[Mporteivoupe va ayopdoete OAa Ta a§E0OUGP ATTO TO KATAGTNMA TTOU AyOpACaTE TO EPYAAEIO.
XpnoIPoTIoIETE KAAAG TTOIOTNTAG AEGOUGP TTOU PEPOUV TO GVOUA YVWOTAG Ydpkag. ETAEETE Tov Babud
ToI6TNTAG GUPPWVA PE TNV SOUAEIG TTOU OKOTTEUETE VO KAVETE. AVaTPESTE OTN CUOKEUATIa TOU ageagoudp
yla TTEPICCOTEPES TTANPOPOPIES. TO TTPOCWTTIKG TOU KOTACTHUATOG UTTOPET £TTIONG va Bondnoel kai va
OUMBOUAEUDEL.

KukAIko 11pIoVI




E=TPA KANONEZ
AZOAANEIAZTIATO
AIZKOMPIONO XEIPOZ
ZAZ

1. Na @opdre TavTa pia pdoka TpooTaciag
aTTo TN OKOVN, TTPOCTATEUTIKA AKONG Kall
TIPOOTATEUTIKA POTIWV.

2. Na xpnoiyoTtroleite pévo AeTTidEG TTpIoVIoU TToU
OUVIOTWVTAI OTIG TTPOBIAYPAPEG.

3. Na @opdre TravTa yavTia 6tav XeIpiCeoTe TIG
AeTTidEG TOU TTPIOVIOU Kal TPaxId UAIKA. Ol
AeTideg TTpIoviou Ba TIpéTTel va MeTagépovTal
o€ Brikn étTou auTo givar duvatod.

4. ZedIMMAWOTE TTANPWG TNV ETTEKTOCT TOU
TUMTTAVOU KOAWdIioU yia va atroQuUyETE THV
moavn uttepBEépuavan.

5. Orav xpeidletal éva KaAwdIo £TTEKTAONG Ba
TIPETTEl VO SIACQANICETE TTWG £XEI TN CWOTH
OVOMOOTIKA TIUA PEUPATOG YIa TO EpyaAEio oag
Kal TTWG €ival a0PaAEG NAEKTPIKA.

6. BeBaiwBeite TTwG N TGON TTAPOXNG Eival N
idla pE ekeivn TTOU AVAPEPETAI TNV ETIKETA
OVOMAOTIKWY TIHWV.

7. To KUKAIKO TTPIOVI 0QG gival €va epyaAeio
XEIPOG, HNV OQIYYETE TO KUKAIKO TTPIOVI GOG.

8. lMpiv va KOWeTE, EAEYETE TTWG N YPAUUI KOTTAG
Oev €Xel KapPId, BideG, KTA.

9. Mnv k6BETE PIKPG KOPUATIO EpYATiag
HE éva KUKAIKO TTpIovI. Av gival duvatdy,
XPNOIUOTTOINOTE pia oéya.

10.Na k6BeTe Yévo Pe TNV KaTeUBuvan TNG
AeTTiBOG TTPOG TA KATW, TTOTE TTPOG TA TTAVW
TTPOG TO TTAdI.

11. Mn xpnoipoTtroieite Tn AeTTida EKTOG Qv N
OVOMOOTIKA TIH TNG AeTTidag EeTepvael TNV
TaYUTNTA TOU TTPIOVIOU XWPiG GopTio.

12.Mnv a@aipeite TTOTE TO CUCTNUA TTPOCTACIAG.
Mn xpnoIYOTTOIEITE TTOTE TO TTPIOVIA AV TO
ouoTnua TTpooTaciag de AeITtoupyei owoTd. Mn
KAEIBWVETE TTOTE T METAKIVOUUEVN TTPOCTATIA.
H TpooTacia TTpETTEl va PTToPEi av KIVEiTal
eAeUBepa.

13.Mn xpnoipoTIoIEiTE TTOTE AETTIOEG TTPIOVIOU
TTOU £XOUV KATOOKEUQOTEI atrd aTtodAl uwnAng
Taxutntag (HSS).

14.Na eAéyxeTe TTAVTA TOUG TOIXOUG, TO TTATWHOTA
Kal TIG OPOPEG VIO VA ATTOPUYETE T KPUHHPEV
KOAWSIO PEUPATOG KOl TOUG CWANVEG.

15.MeTd a6 TTAPATETAPEVEG XPOVIKEG TTEPIGDOUG

KukAIko 11pIoVI

€pyaciag, Ta e§WTEPIKA PETAAAIKG TUAPOTA Kal
TO €EAPTAPATA PTTOPET VO gival (EOTA.

16.Mnv K6BeTE UNIKG TTOU TTEPIAQUBAVOUV
aoBéoTn.

17.Mnv xpnoiyoTtroigite SiOKOUG KOTTAG O3 POU 1
TTETPAG. XPNOIYOTIOIEITE BIOKOUG KOTTG EUAOU.

18.Mnv xpnoiyoTroieite SIOKOTTPIOVO YIa va KOBETE
KAadI& a1Td SéVTPOQ.

19.Mnv xpnoiyoTtroieite dioKOUG AEIGVOEWG.

& MPOZOXH!

1. KpardTe Ta Xépia HOKPIA amoé TV
mePIOXN KOG Kai Tn Aemida. Kparare
TO SeUTEPO XEPI oag oTO BOoNONTIKG
XEPOUAIL, | 0TO TMEPiIBANHA TOU HOTEP.
Av kpatdre 1O TTPIOVI KaI JE Ta dUO Xépia, Oev
KIVOUVEUETE VO Ta KOWETE PE TN AeTTidq.

2. Mnv mMAVETE KATW ATIO TO KOMMATI
gpyaociag. H mpooTtacia dev Ptropei va
TTpooTaTEWEl aTrd TN AeTTida KATW OTTo TO
KOMMATI EpYOOiag..

3. PuBpioTe TO BGOOG KOTIG CUNPWVA HE
TO TIAX0G TOU UAIKOU. \IydTEPO aTTO €va
OAOKANPO BOVTI TTPETTEI VA PAIVETOI KATW OTTO
T0 UAIKO TNG SOUAEIAS 00G. 129

4. Mnv KPAaTdATE TO UAIKO TTOU KOBETE
oTa Xépla oag | HEoA OTA TOdIa TAG.
Ao@ahioTe T0 UAIKO O€ pia oTabepn em@avela.

Eival onpavTikoé va yiveral cwoTd n douAeid
yla va eAaxioToTToInBEi n ékBeon Tou CWHATOG,
T0 KOANPQA TNG AETTIOAG 1) TO XACIUO TOU
€Aeyxou.

5. KpaTtnoTe TO EpYAAEio arTo TIg
HOVWHEVEG eEmM@Aaveleg AaBrg oTav
exTeAeiTe pia AsiToupyia 6mou To
gpyal&io KomNGg pmmopei va €AB&1 o€
EMAPN HE KPUHPHEVEG KAOAWSIWOEIG N
ME TO 31KO6 TOU KaAwdio. H magn pe Eva
KOAWSIO PE pelpa Ba PETAdWOEI TO pEUUA
KOl OTO EKTEBEINEVA PETAAAIKG TURPATO TOU
epyaAeio kal Ba TTPoKaAETEl NAEKTPOTTANEia
OTO XEIPIOTH.

6. 'OTav MIPIOVIJETE MAVTA VA EXETE
TIPOCTATEUTIKO PPAXTN | 03nyo yia
guBcia kKotm. AuTé BeATILVEI TNV OKPIBEI
TNG KOTING KAl PEILVEI TUXOV KOAANUA TNG
AETTIdAG.

7. NMavra XpnoIHOTIOIEITE SioKOUg HE
OWOTO HEYEBOG KAl OXNHA OTIG TPUTIES
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ToUu agova. Aigkol Trou dev TaipIGJouv oTnV
Bdon Tou diokoTTpiovou Ba KIvoUvTal EKKEVTPQ
, TIPOKAAWVTOG XAGIMO TOU £AgyXOU TOU
£pYOAgiou.

8. Mnv xpnoipgomolsiTe POapuéveg N
AdaBog podéAeg kan Bideg diokou. Ol
podEéAEG Kal o1 Bideg Tou dioKou TTPETTEN va
gival €101k oXeSI0TPEVES YIa TO SIOKOTTPIOVO
oag, Kal TEAela AeiToupyia kol ac@aiig xpAon.

EMIMNAEON OAHFIEZ AZ®AANEIAZ TIA
OAA TA MNMPIONIA AITIA KAI ANOTPOINH
TOY KAOTZHMATOZ:

- To kAdTONnpa gival yia atrétopn avridpaon
o€ pia To1uTTNUEVN, KOANPEVN 1 AdBog
€UBUYpPaUMIoUEVN AETTIOO TTPIOVIOU, TTOU KAVEI
TO TTPIGVI VO ONKWOET TTPOG Ta TTAVW XWPIg
€AEYXO Kal TO KOUPATI Epyaaiag va TTETOXTE
TTPOG TO XEIPIOTH.

- Orav n Aemrida TOIUTINOEI 1] KOAOEI OPIKTA,

n AETTida aKIvnTOTTOIEITOI KAl N avTidpaon Tou
HoTEP 0dnyeEi TN Hovada aTTOTOPA TTPOG T
THOW TTPOG TO XEIPIOTH.

- Av n Aetrida ptrepdeutei A Xaoel TNV
€UBUYPAUMION TNG GTNV KOTIN, Ta dGVTIA GTO
Tow Akpo TNG AeTTiGOG PTTOPOUV VO OKAYOUV
oTnV Tavw eTTIPAvEIa Tou EUAOU KAVOVTOG N
Aemrida va okap@aAwael kal va TTNoREel TTpog
TQ TTOW TTPOG TO XEIPIOTH.

TO KAOTZHMA EINAI ANOTEAEZMA
KAKHZ XPHZHZ TOY MPIONIOY
KAI/H AAOGOZ AEITOYPIIAZ H
AAOOZ ZYNOHKQN KAI MMOPEI NA
AMO®PEYXOEI ME TH AHWH ZQZTON
MPO®YAAZEQN ONOZ ANAGEPONTAI
NMAPAKATQ.
1. Kpardre yepd TO TIPIOVI Kal HE
Ta SUo Xépla Kal EXETE Ta XEPIA
oag o€ 6£on Mou va prmopouv
va avTioTabouv oTn dUvapn Tou
kAotofparog. TomoBeTNOTE TO
CWHA CE OTMOINSATIOTE MAEUPA TNG
Aemidag ka1 6x1 oTnV idla eubtia pe
TN Aemida. To KAGTONa YTTopEi va KAvel
TO TTPIGVI VO TTNBNOEI TTPOG Ta THOW, OAAG O
XEIPIOTAG PTTOPET va EAEYEEN TIG BUVAEIG TOU
KAOTOHaTOG, av An@BoUV o1 aTTapaiTnTEG
TTIPOPUAGEEIG.
2. Orav 8€06¢i n Aemida, N oTav diakomei

KukAIko 11pIoVI

N KOTN Kal orroiodnmoTe Adyo,
£AcUBEPWOTE TN OKAVEAAN Kail
KPATHOTE TO TIPIOVI AKiVNTO OTO

UAIKO HEXP! VO OTAHATNOE! TEAEIWG

n Aemida. Mnv emy&IPNOETE TIOTE VA
APUIPETETE TO TIPIOVI AITO TNV EPyacia
N va TpaBigeTe To PIGVI TIPOG TA TTIOW
600 n Aemtida BpiokeTal o€ Kivnon,
S10POPETIKA PTTOPEiI Va KAOTONOEL.
AigpeuvnoTe Kai AGBeTe SI0POWTIKEG EVEPYEIES
yla va eCaAeiWeTe TO aiTio TOU KOAAAUATOG TNG
AeTTidag.

. OTav EMAVEKKIVEITE EVa TIPIOVI OE

£Va KOPHATI EPYATiag, KEVTPAPETE T
Aemrida TOU TIPIOVIOU OTNV EYKOTN KAl
€A€yETE MWG Ta SOVTIA TOU TIPIOVIOU
OEV £XOUV AKOUHTTNOElI OTO UAIKO. AV
n Aetmida TrpiovioU gival kKoOAANuévn JUTTopEi va
TTPOXWPENOEl | KAOTOT Ol av EeKIvioel Eavd To
TPIOVI.

. TomoOeTeiTe peydAa mAaicia yia

va gAayxioTomoinei o kKivbuvog Tou
TPUTTAHATOG KAl TOU KAOTONHATOS Th
Aemidag. O1 peydAeg panvielvaels teivouv
va BouNiddouv kdTtw atrd 1o BApog Toug. Ta
oTnpiypoTa TTPETTE va TOTTOBETNBOUV KATW
atrod T TTAQiCI0 Kal OTIG U0 TTAEUPEG, KOVTA
OTN YPAMUR KOTING KOl KOVTA OTO GKPO TOU
TAaiciou.

. Mn xpnoipomoigite apfAupéveg

N KaTreoTpappéveg Aemideg. O un
QAKOVIOPEVEG R aKATAAANAQ puUBUIoPEVEG
AeTTiOEG TTAPAYOUV [ia OTEVH) EYKOTTH) TTOU
TTPOKaAEi UTTEPBOAIKN TPIRT, KOAANUa TNG
AETTIdAG Kal KAGTONMA.

. To BaBog Tng Aemidag ka1 o1 poxAoi

KA&18wparog puObuIoNg KAiong

TIPETEI VA Eival ao@alAn TIpIV va
TIPAYHATOTTOINGETE TV KOTN. AV N
pUBuIoN TNG AeTTidOG AAAGEEI KATA TNV KOTTA,
MTTOPE] VO TTPOKOAETEI KOANUA KOl KAGTONUA.

. Na gioTe emmA£ov MPOTEKTIKOI OTAV

TIPAYHATOTIOIEITE Mia ypRiyopn Kai
BaB1a Kot O€ UTTAPXOVTES TOiXOUGg
N o€ AAAEg TIEPIOXEG OTTOU HUTTOPEI Va
KoAAnoel. H mpoetéxouoa Aetrida ptropei
Va KOWEI QVTIKEIMEVA TTOU PTTopoUV va
TIPOKAAETOUV KAGTONUA.




OAHFIEZ AZ®AAEIAZ TIA KYKAIKO
MPIONI ME EZQTEPIKH NMPOZTAZIA
EKKPEMOYZ

1. TOEKAPETE TOV KATW TIPOPUAAKTH PO
Yia OWOTO KAEIGIHO TIPIV a1Td KAOe
XpfRon. Mnv xpnoipormoiscite To
TIPIOVI AV O KATW TIPOPUAAKTHPAS
Bev KiveiTal eAe0B0epa Kal Sev KAgivel
apéows. Mnv yavr{wvere 1] SEVETE TOV
KATW TTPOPUAAKTHPA TNV AVOIXTH
0€on. Av 10 TTpIOVI TTEOEI KOTA AdBOG, O
KATW TTPOPUACKTAPAG UTTOPE] va OTPABWOEL.
2NKWOTE TOV KATW TTPOPUAAKTAPA aTTd TNV
€101K) AOBr) Kal OlyOUPEUTEITE OTI KIVEITAI
eAeUBepa kal dev ayyidel Tov dioko 1 GAAa
MEPN, O€ OAEG TIG YwVvieg Kail Ta BABN KOTING.

2. ToekdpeTe TNV AgiTOUpYia Tou
gAaTnpiov TOU KATW TIPOPUAAKTHPO.
Av o TpOoPUAAKTNPAG Kal TO EAaTRpPIO
8ev SOUAEUOUV KAVOVIKA, TIPETTIEI VA
TAve yia o€pRIg TIPIV XPNOIHOTIOINCETE
TO gpyalgio. O KATW TTPOPUAAKTAPAG
uTTOpPEi Va Asitoupyei apyd Adyw @BapuEvwv
HEPWYV, KOAWDNG aTToBAKES ) Adyw OKOVNG.

3. O KATW MPOPUAAKTHPAG TIPEMEI VA
puBpiIleTal XEIpOoKivnTa HOVO Yia
€181KEG KOTTEG OTTWG “TUPAEG KOTTES”
Kal “gUVOETEG KOTTEG”. ZNKWOTE TOV
KATW TTPOPUAAKTHPA AITO TV EI1S8IKN
AaBn xai poAig 0 BioKOG EICXWPNOTE!
OTO UAIKO, 0 IPO@UAAKTHPAS Oa
mpEnel va eAeuBepwOEi. MNa TIG GAAEG
KOTTEG O TTPOPUACKTAPAG Ba TTPETTEN VO
AeiToupyei autdpaTa.

4. Mavra va maparnpEite 6T o
TMPOPUAAKTNPAS KAAUTITEI TOV Sioko
TIPIV APNOETE TO MPIOVI OTOV TTIAYKO
N oTo mMartwpa. Evag apUAakTog diokog
Ba kdavel To TIPIOVI VO TIPOXWPAE! TTPOG TO
Triow, k6BovTag ot givar atov dpduo Tou. Na
BupdoTe Tov Xpovo TTou BEAEI 0 BioKOG yia va
OTAUOTACEI aPOU APATETE TOV DIOKOTTTN.

ZHMEIA AZ®AAEIAZ A TO AEIZEP
ZAZ

MPOEIAOMOIHZH! AlaBaoTe

OAgg 116 UTTOdEiSelg. H un pnon
TWV TTOPAKATW UTTOOEIEEWV UTTOPEI va €XEl oA
ouvétTeia NAeKTpoTTANEia, Kivouvo TTUpKAidg ry/kal
ooBapoug TPAUMATIOHOUG.

KukAIko 11pIoVI

DUAGITE OAEG TIG TIPOEISOTIOINTEIS KAl TIG

odnyieg yia peAAOVTIKA ava@opd.

AuTa Ta AéIlep BEV TTAPOUGCIAJOUV KAVOVIKA OTITIKO

KivOuvo aAAd av KOITAEETE OTNV aKTiva PTTOPEI va

TTPOoKaA£oel TUPAWON. Mnv koITdTe atreuBeiag Tnv

akTiva Aéigep.

YTmdpxel kivduvog av KOITAEETE ETTITNOEG OTNV

akTiva, TTapokaAoUPE va TnNPEiTE OAOUG TOUG

Kavoveg ac@aAeiag:

1. To Aéilep TTPETTEI AV XPNOIKOTTOIEITAI KOl VA
ouvTnpEiTal cUPPWVA PE TIG 0dnyieg Tou
KOTAOKEUAOTH.

2. Mnv oToxXeUETE TTOTE TNV AKTiVA 0€ AvOPWTTOUG
1 QVTIKEIPEVA EKTOG ATTO TO KOPMATI EPYOTiag.

3. H aktiva Aéi¢ep de Ba TrpéTTel va oTOXEUE!
OKOTTIHG € GANO GTOMO Kal Ba TTPETTEN VA unv
KOTEUBUVETAI TTPOG TA PATIO EVOG ATOMOU YIa
TEPIOTOTEPO aTTO 0,25 deuTEPOAETTTAL.

4. Na BeBaiwveoTe TTAVTA TTWG N aKTiva A€ICEP
OTOXEUEI O€ éva OTOBEPS KOPUATI EPYATiag
XWPIG ePaveieg avTavakAaong, T.X. {UAo
ETTIPAVEIEG PE TPaYEIQ ETTIKAAUWN. PwTEIVO
@UAAO e avTavakAaon To atodAl 1) TTapOUoIa
UAIKG eV gival KaTGAANAO yia eQapuoyEg
A1lep KABWG N avTavakKAGOTIKN ETTIPAVEIQ
pTTOpEi Vo KaTeuBuvel TNV akTiva AéICep TTiow 131
aTO XEIPIOTH. -

5. Mnv aAAd&leTe Tn ouokeun Aéidep Ue
S1a@popeTIKOU TUTTOU. OI ETTIOKEVEG Ba TTPETTEN
Va TTPAYHATOTTOIOUVTal aTTG TOV KOTAOKEUAOTH
1 €€0UCI0B0TNUEVO AVTITTPOOWTTO.

6. MPOZOXH: H xprion xeipioTnpiwv
1 pUBUICEWYV EKTOG OTTO AUTEG TTOU
TEPIYPAPOVTAI GTO TTAPOV EYXEIPIOIO, UTTOPEI
va odnynoel o€ €KBeoN o€ ETTIKIVOUVN
QKTIVOBOAIQ.

ZHMEIA AZOAAEIAZ TIA TO AEIZEP
ZAZ

H ouokeun A&ilep TTou £xel TOTTOBETNOEI 0 aUTO
TO epyaAeio gival KAAONG 2 pe PHEYIOTN akTIvoBoAia
1mW kai gAKog KUpaTog 650nm.

MPOION AEIZEP KAAZHE 2, MHN
KOITAZETE THN AKTINA
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ZYMBOAA

MNa eplopiopd Twv KIVOUVWV
TPAUPATIOPOU, O XPHOTNG TTPETTEI VO
Slapdael To eyxeEIpidlo 0dnyIwY

Mpoooxn

Mévwon

PopdTe TTPOCTATEUTIKA YIO T PATIO

PopdTe TTPOOTATEUTIKA VIO TQ AUTIG

PopdTe paoka yia Tnv okévn

®O® O P>®

ATIOBANTO OXETIKA PE NAEKTPIOUO
dev TIpéTTEl va TreTayovTal padi

JE TO aTTOBANTA TOU VOIKOKUPIOU.
MapakaAoUPE va Ta aVOKUKAWVETE
€KEI OTTOU UTTAPXOUV Ol OTTAPAITNTEG
eykataoTdoelg. EAEyETe oTOV TOTTIKO
oag OfRPo A 0Toug TTWANTEG yia
OUPBOUAEG avaKUKAWONG.

13

Mpoiov Aeiep

Mnv koITageTe TNV OKTIVO

& B

KukAIko 11pIoVI

AIAAIKAZIA ®OPTIZHZ

@ ZHMEIQZH: Mpiv xpnoiyotoinoeTe
10 epyaAeio dlaBdaTe To BIBAIO 0dnyIWV
TIPOCEKTIKA.

XPHZH SYu®QNA pE TON MPOOPIZuO:
To pnydvnua TrpoopileTal yia eKTEAEON EUBEILIV
KOTTWV EUAOU KaTA PMAKOG KAl KATA TTAATOG [E iolEg
YPOMMEG KOTTAG KABWG Kal YwVieg £wg 45° evd
QKOUMTTAEI 0TaBepd OTO KOUUATI Epyaaiag.

1. PYOMIZH BAOOYZ KOMNHZ (Eik A)

Y NKWOTE ToV JOXAS Tou BaBoUG KOTTAG Kal
TPARAETE TO CWHA TOU SICKOTTPIOVOU HaKPI&

atroé Tnv Bdon. PuBuioTe 1o BdBog KOTIg
XPNOIMOTTOIWVTAG TNV KAIUAKO KOl OTTPWETE

TOV HOXAO KaTW yia va kAeidwael. MNavta va
TPocBETETE 3 MM aTO BABOG KOTING TTOU
€TMIOUEITE £T01 WOTE O BIOKOG Va UTTOPEi Va KOWEI
TO UAIKO.

2. PYOuIZH THZ FQONIAZ KOMHZ

(Eix B1 & B2)

XaAapwoTe kai Tig duo AaBEg KAiong oTtnv Bdon
Kal TTEPICTPEWTE TNV BACN yia va pubuiceTe TNV
ywvia KAiong xpnoIJOTIOIVTAG TNV KAIHOKa
KAiong Tng Bdong. Metd yavt{waoTe Tnv Bdon
aTtnVv B€on TNG XPNOIPOTIOIWVTAG Kal TIG dUo
AaBég KAEIdWPOTOG. TEAOG, TOEKAPETE TNV
ywvia Kal olyOUpEUTEiTE OTI N BAon gival yepd
oTepewpévn. Ta onudadia yia TIG YwVvieg oTnv
KAipoKa €ival akpIBR yia TIG TTEPICTOTEPES XPNOEIG
aAAG cuvioTdTal, yia akpiBela oTnv SoUAEId, va
pUBpICeTE TNV ywvia PE £va poipoyvwuovio Kal
va KAVETE €va TeTT KOTTNG o€ GAAO UAIKG. Mnv
XPNOIUOTIOIEITE TNV KAipoKa BaBoug o€ TTAdyIEg
KoTTéG Adyw TMOavAG avakpiBeiag.

XPHZIMOMOIQNTAZ TO KYKAIKO
MPIONI

1. AIAKOINTHZ ON/OFF AZ®AAEIAZ
(Eix C)

O dI10KOTITNG €ival KAEIdWPEVOG OTaV gival KAEIGTO
TO EPYOAEio yia va atro@UyeTe Katd AdBog
€KKivnon. EAeuBEPWOTE TO KOUNTTI KAEIBWHATOG
META Tov dlakdTITn on/off kal eEAeuBepwaTe TO
KOUpTTi KAEIBwpaTog. O SI0KATITNG gival TWPa OTO
on. MNa va Tov KAeioeTe atrAG apAoTE ToV SIOKOTITN
on/off.




2. PYOMIZH NAPAAAHAOY OAHIOY
(EIK D1,D2)

XPNOIUOTIOIEITE YIa KOTTH) TTAPAAANAN pE

TNV AKpn €vOg kKoupaTioU epyaciag o€ pia
eMIAeypévn amooTaon. MeTakivioTe To Bpaxiova
Tou TTapdAAnAou odnyou péow Kai Twv dUo
€COPTNUATWY YIO va TIETUXETE TNV ATTAITOUUEVN
amTdaTaoN KOTIAG Kal o@igTe T Bida yia va
KAeIdWaoel aTn B€on Tou.

OAHIOZ KOMNMHZz=

Movo yia WX426 (Eix D1)

lMa ioleg KOTTEG, XPNOIUOTTOINOTE TO ONUAdI
0drynong 0° yia euBuypdupion PE TNV KAiaka
TTapaAAnAou odnyou. MNa KoTTr pe kKAion 45°,
XPNOIYOTTOINCTE TO oNUAdI 0drynong 45° yia
€UBUYPAPMION PE TNV KAIPaka TTapdAAnAou
odnyou.

YNAEIH: KaAUtepa va dIeAyeTe TTPWTA MIO
OOKIMAOTIKI) KOTTH).

Movo yia WX425 (Eix D2)

H Beveltrac™ (20) trou éxel TorroBeTnOei pTTPOOoTd
atré To MATo BACNG XPNOIYOTIOIEITAl WG 08NYSOG
KOTTAG.

3. OEZH XEIPOAABHZ (Eix E)
Na kpatdre TTavTa 10 TTPIGVI 0ag KAAA KOl PE TO
U0 xépia KaTtd Tn Asiroupyia.

4. TOMNOOETHZH KAI AANATH MIAZ
AENIAAZ MPIONIOY (Eix F,G,H)

MatAoTE TOo KOUPTTi KAEIBWUATOG GEoVa Kal
XPNOIUOTIOIACTE TO KAEIDI TTOU TTAPEXETAI VIO

VO aQaIpECETE TO PTTOUAGVI AeTTidag (13) kai

TNV e§wtepik AGvTda (C). MepioTpéwTe TO
TIPOCTATEUTIKO TNG KATW AETTIOOG TTPOG TOH

Oe€IG Kal avoigTe TO XPNOIUOTIOIWVTAG TO HOXAS
TIPOOTATEUTIKOU KATW AeTTid0G 600 AAAGLETE TN
AeTTida Tou TrpIovioy (12). BeBaiwBeite TTwg n
OIGUETPOG TNG AETTIOAG BPIOKETAI GTNV ECWTEPIKA
@AGvTZa (D) kai n 1o BéNog KaTeubuvong TNG
Aemridag deixvel oTnv idla katelBuvan pe 1o BEAOG
TOU TTPOCTATEUTIKOU KATW AETTIdAG. EAEYETE TTWG
eival kaBapn n emipAaveia TNG AETTIOAG KAl Ol
PAGvTEeG. MatoTe Eava To KAgidwpa Tou GEova
KaI TOTToBeTACTE {avd Tnv e€wTepIkh GAGvTa (C)
TIAvwW oTTé Ta ETTITTESA TOU GEOVA, KAl OQIETE TO
MTTOUAGVI 1/4 TNG OTPOPRAG TTEPICTOTEPO ATTO OTI
JTTOpEiTE PE TO XEPI. EAEYETE OTI N AeTTidQ €ival
KOAQ O@IypéVN.

KukAIko 11pIoVI

MPOEIAOMOIHZH: Ta dovTia Tng

Aemidag gival MOAU KOQTEPA Kal
TIPEMEI VA QOPAre yavria. lNa kaAlitepa
atroTeAéopaTa KOTTAG, BEBaiwBEiTE TTWG
XPNOIUOTTOIEITE Yia AETTIda TTPIOVIOU TTOU TaIPIALE!
070 UNIKO Kal TNV TTOIOTNTA KOTTAG TTOU XPEIACETTE.
BeBaiwBeite Twg n Aetrida eivar KatdAAnAn yia
TNV OVOUAOCTIKK) TIUF TOU EPYAAEiou.

5. EEAQrH ZKONHZ (Eix 1)

[Na va agaipéoeTe TNV OKOVN TTOU TTAPAYE!

10 OIOKOTTPIOVO, CUVOEDTE HE Mia KATAAANAN
€EWTEPIKA PINXavr €Eaywyng okovng (TT.X
NAEKTPIKr) OKOUTIA) GTNV UTTOSOXN £EQYWYNAG
OKOVNG XPNOIMOTIOIVTAG £vaV QVTETITOPA Kal
€vav eUKAUTITO GWArva yia oUvdeon). Befaiwdeite
TTWG eival KaAr) n oUveecn Tou CwARva.

6. AMTIOGHKEYZH EZEANQONOY KAEIAIOY
(EIK J)

To €€aywVviko KAEIBI €ival aTToOBNKEUPEVO OTO TTIoW
UEPOG TOUu KUKAIKOU TTpIovioU. BdATe To kA€1di o

Béon Tou, 6Tav eV TO XPNOIUOTIOIEITE.

7. OAHIOZ AEIZEP (EIK K)(WX426)
& MPOEIAOMOIHEH: Mnv otoyelete Toté 133
TNV OKTiva 0€ avOpWTTOUG A avTIKEipEVa
€KTOG OTTO TO KOPMATI epyaaiag. H evépyeia Tng
akTivag Aéiep eival 181aiTepa eTTIKivduon yia Tnv
avBpwTTivn 6pacn.
MatAoTe 1O dIaKOTITN EvepyoTToinan/
arrevepyotroinon (on/off) Tou AéiZep (3) oTo ‘I’ yia
va evepyoTroifoeTe To Aéiep. H auokeun AéiCep
UTTOPE va TTapéxEel hia akTiva aTo id1o eTTiredo
HE TN AeTTida, TToU TTPORAAAEI TTAVW OTO KOPUATI
£pYaoiag yia va dnuioupynael pio ypapur. H
AeTTida TOU TTPIOVIOU PTTOPE] VO KaTeuBUVOED yia va
aKOAOUBNOEI TN YPAUUI WOTE VA EUBUYPOPMIOTET
n KOTIA We TN ypauun. EioTe o€ euBeia kotrA eite
o€ KOTT pE KAioNG, Ba TTpoa@EpEl TTIo aKPIPN
Kivnon Kata Tnv KoTTh.
MatAoTe 10 JIOKOTITN £vepyoTToinon/
amrevepyotroinon (on/off) Tou Aéigep (3) oTo ‘0’ yia
VQ OTTEVEPYOTTOINOETE TO AEICEP.
& ZHMEIQZH: Ka@apileTe MEPIOBIKA
TN YEVVATPIA TNG akTivag A&ilep.

8. EYKOAH ANAATH WHKTPQON (Eix L)
Ymdpxouv dU0 WAKTPEG OTOV KIVNTHPA TTOU €ival
EUTTPOOITEG EITE ATTO TO YTTPOOTA EiTE ATTO TO TTOW
UEPOG TOU KAAUPMATOG.
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MPOZOXH: Na gioTe TT@vTa giyoupol

OTI TO epyaAEio gival KAEIOTO Kal
ATTOOUVOEDEEVO TTPIV ETTIXEIPATETE KATTOIN
€MBeWPNON 1) GuvTrPNON. TETOIO TTPOOTATEUTIKA
METPO PEILVOUV TOV KivOUVO TG KaTtd AdBog
€KKIVNONG Tou epyaAeiou.

MPOZOXH: Kara To oépfig

TOoU gpyalciou, MANTA va
XPNOIHOTIOIOUVTAI HOVO AUOEVTIKA
avTaAAaKTIKA
1. EvroTrioTe 10 TTAAOTIKA KOTTAKIA WNKTPWV
OTO PTTPOG KAl THOW PEPOG TOU KAAUUPATOG TOU
KIVNTAPA.
2. ATTOPOKPUVETE Ta BIBWHPEVA KATTAKIO
XPNOIMOTIOIWVTAG £va ig10 KaToaRid! Kal
yupioTe avTiBeTa e TNV QOPA TOU poAoyioU
yla va XaAapwoouv. Mnv aokeite uttepBoAIKA
Suvapn yiati utropei va BAGwel Tnv uttodoxr Tou
Buopartog.
3. ApaipéaTe TIG TTOAIEG WAKTPEG.
4. BAATe TIG VEEG WAKTPEG GlyoupeUovTag OTI
€XOUV UTTEI TIANPWG OTNV UTTOB0XH I TIG
WYNKTPEG.
5. BAATE TO KATTAKIO PE €va i010 KATaARiO!l
YUPVWVTAG TTPOG TNV POopa Tou poAoyioU yia va
apicouv.

YMNMOAEIZEIZ EPTAzZIAZ
A TO AIZKOMNPIONO
ZAZ

Av 10 epyaAeio oag (eoTabEi, TPECTE TO
OIOKOTTPIOVO 0OG XWPIG QOPTIO YIa 2-3 AETTTA VIO
Va KPUWOEI 0 KIVNTAPAG. ATTOQUYETE EKTETAPEVN
XPAON O€ TTOAU PIKPEG TaXUTNTEG.

Mavta xpnoipoTrolgiTe diokoug KATtdAANAoug

yIa TO UAIKO Kal yIa TO TTaX0G TOU UAIKOU TToU

gival va kotrei. H moiétnra kot g Ba BeATIwOEi
600 augavovtal Ta d6vTIa Tou diokou. MNavTa
OlyoupeUETE OTI TO QVTIKEIPEVO epyaaiag gival yepd
KPOTNMEVO 1) YAVTWHEVO YIa VO ATTOPUYETE TUXOV
Kivnon. Zmnpicete peyaAa TTAaiola Kovtd oTnv
YPOUUN KOTTAG. Kdbe kivnon Ba etnpedosl Tnv
ToI6TNTA KOTTNG. O 8ioK0G KOBEI OTTWG aveRaivel
TTPOG Ta TTAVW KOl ITTOPET Vo PBEgipel TNV TIAVW
ETMIPAVEIA 1} ywVia Tou UNIKOU TTou kOReTe. OTav
KOPETE, BeBaiwdeiTe OTI N TTAVW £TIPAvEIR eV
eival opaTA éTav 1o épyo oag Ba TeAeiwoel. H
TIOAU Ypriyopn TPOQOd00ia HEIWVEI GNHAVTIKA

KukAIko 11pIoVI

TNV aréd00nN TOU PUNXOVIPATOG KAl TN {wr TNG
Aemridag Trpioviol. Na KoITATe TTAvTa TNV KAAn
TTAEUPA TOU KOPMATIOU EpYaaiag TTPOG Ta KATW
yla va d1ac@aAileTe Tov EAAXIOTO BPUPHATIOUO.
XpNOIUOTTOIEITE HOVO KOPTEPEG AETTIOEG TTPIOVIOU
TOU CWOTOU TUTTOU.
KOIMH TZEMHZ (MONO MAAAKA YAIKA). AuTi
n Asiroupyia atraiTei peyaAn degloTexvia pe To
TTPIOVI Kal Ba TTPETTEN VO EKTEAEITAI HOVO aTTé IKAVO
dropo.
& MPOEIAOMOIHZH: Ta 56vTia TG
AeTTidaG gival ekTEBEINEVA KATA T BIAPKEIN
QAUTAG TNG AEIToUpYiag OTTOTE TTPOXWPNOTE PE
€CQIPETIKA PEYAAN TTPOCOXN.
2nNUEIOTE KaBapd TNV TTEPIOXN TNG KOTTAG.
KaBopioTe To BEO0G TNG KOTIAG OTO TTPIOVI.
ToTroBETAOTE TO TTPIGVI TIAVW OTTO TN ONUEIWPEVN
TTEPIOXN ME TO UTTPOCTIVO AKPO Tou TTIdToU Bdong
VO OKOUMTTAEI TTAVW OTNV ETTIPAVEIN EPYOTING
KaI Tov 00nyo KOTIAG EUBUYPAUUIOUEVO E TN
ONUEIWPEVN YPOPMA OTO KOPMATI EPYOTiag.
BeBaiwBeite Twg N AeTTida d€V AKOUMTIGEI
aAAG gival KovTd oTnv em@dveia epyaciog. To
TTPOOTATEUTIKO KATW AETTiOOG Ba TTPETTEl VO
QVOIgel JE TTEPIOTPOPH), XPNOIUOTTOILIVTAG TO
HOXAS. AvayTe TO TTPIOVI KOI JETOKIVIOTE OTTAAG
N AeTTida TTAvW 0TO UAIKO aAAG SiatnpAoTe pia
dUvapn TTEPIOTPOPIIG OTO PTTPOCTIVO GKPO TNG
Bdaong. MeTakiviioTe TO TTPIOVI UTTPOCTA KAl TTPOG
TO KATW PEXPI TO TTIATO BACNG VA OKOUUTTAEI
OTO KOUUATI EpYaTia yia KAvoVviKr KoTTr. To
TTPOOTATEUTIKO KATW AETTIONG PTTOPET TWPA VA
atreAeuBepwWBOET yia KavOVIKH AeIToupyia Tou
odnyou.

ZYNTHPHZH

A@aIPECTE TO PIG ATTO TNV TIPiIa TIPIV va
TIPAYHATOTIOINOETE PUOHICEIG, EMOKEUES
1 ouvTApnon.

To nAekTpIkd 00G epyaleio dev xpelddeTal

£ETpa AiTTavon 1) ouvTrpnan. Agv uTTadpyouV
€mMoKeuadopeva pépn até Tov XproTn oTo
NAEKTPIKO 0ag epyaAeio. MoTé unv XpnoIKOTToIEITE
vePOD 1 XNUIKG KABapIoTIKA yia va KaBapioeTe

10 NAEKTPIKG 00G epyaleio. KaBapioTe 1o pe

£va oTeyvo Ugaopa. MNavra va atmobnkeUeTe TO
NAEKTPIKO 0ag epyaAeio ae ¢npd pépog. Kpatdre
TIG TPUTTEG €€aepIToU kaBapég. Kpatdre 6Aa Ta
onueia TTou eAEyxouv Tnv epyaaia kabapd aTd




OKOVn.
Av éxel KaTaaTpa@ei To KaAwdio Tpoodoaiag, Ba

TIPETTEl VO AVTIKATAOTOOE aTTd TOV KOTAOKEUAOTH,

TO TIPOCWTTIKS Tou 0€PPIG ) EEOUCIOBOTNHEVOUG
TEXVIKOUG YIO VO aTroQeuXBoUV oI Kivduvol.

NMPOZTAZIA TOY
MEPIBAAAONTOZ

E ATTOBANTA OXETIKA PE NAEKTPIOUO

Oev TTPETTEl va TTETAyovTal Jadi e Ta

mmm oTTORANTA TOU VOIKOKUPIOU. MapakaAoUe
VA T AVOKUKAWVETE EKET OTTOU UTTAPKOUV Ol
amapaitnTeg eykataoTdoelg. EAEyETe oToV TOTTIKG
0ag B0 A 0ToUuG TTWANTEG VIO CUHBOUAEG
QavaKUKAWONG.

KukAIko 11pIoVI

AHAQZH
ZYMMOPO®QZHZ

Epeig,

POSITEC Germany GmbH
Konrad-Adenauer-Ufer 37
50668 Koln

AnAwvoupe 611 TO TTPOIOV,

Mepiypapry WORX KukAIKO TIpiovi

WORX KukAIko mipiovi pe Aéilep

Torog WX425 WX426 (4-XapaKTNPIoHOS
HNXAVAHATOG, AVTITIPOCWIT. TIPIOVIOU)
Agiwpa Korm diagopa uAika pe
TMEPICTPEPOHEVN Aemida oSovTwTo

ZUPHOPQUWVETAI JE TIG TTAPAKATW 0dNYiEG,
Mnxavohoyikry Odnyia 2006/42/EC
Odnyia HAekTpopayvnTIKAG ZupBaTétnTag
2004/108/EC

RoHS Odnyia 2011/65/EU

MpdéTuTTa CUPPGPPWONG
EN 55014-1

EN 55014-2

EN 61000-3-2 135
EN 61000-3-3

EN 60745-2-5

EN 60745-1

To TTpOoWTTO TToU €xEl £E0UCIOdOTNON VA GUVTAEE!
TO TEXVIKO apXEio,

Ovoua Russell Nicholson
AievBuvon Positec Power Tools
(Europe) Ltd, PO Box 152, Leeds, LS10
9DS, UK

oo Nus

2013/03/22
Jacky Zhou
POSITEC Aigubuvtig MoidétnTag




MSAMKASl HAKNAOKA HA PYKOSITKE
KHOMKA ®UMKCALUM BbIKNIOYATENS
BbIKNIOYATESb NA3EPA (WX426)
BbIKNIOYATENb MUTAHUSA
OONONMHUTENBLHAS PYKOATKA
KHOMKA ENOKUPOBKM WNWHAENS
WWKAJIA YITIA HAKNOHA NAUTbI OCHOBAHMUSA
®UKCATOP HAKNOHA MNIUTblI OCHOBAHUA
NAPANNENbHbIA YNOP
. MUTA OCHOBAHMSA
. MOABWMXXHBbIN KOXYX
. MUNbHBLIN AUCK*
. MPMDKUMHOM EONT OUCKA
. PbIYAT NOABMXHOIO KOXYXA
. ABANTEP NbINEOTBOOA
. PbIYAT ®UKCALUM MMYEUHBI MPOMUIA
. MECTO XPAHEHUS LUECTUIPAHHOIO KIIOYA
. MAPATNENbHbIA 3AMOK HAMPABJSIIOWENO BLICTYMNA(Cwm. Puc. D)
. NNA3EPHbIN YKA3ATENb(Cm. Puc. K) (WX426)
20. BEVELTRAC™ (Cm. Puc. D2)(WX425)
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* He Bce npuHapne>XHoCTUu, UNNMICTPUPOBaAHHDbIE UJTU ONMUCaHHbIe BKITIOYEeHbl B
CTaHpAapTHYIO NOCTaBKY.

LivpkynapHaa nuna




TEXHUYECKME XAPAKTEPUCTUKMU

Mopenen WX425 WX426 ( 4-0o603HaueHMe MHCTPYMeHTa, Knacc nun)
HomMuHanbHoe HanpsixeHne 220-240B~50/60I,
MoTpebnsiemas MOLLHOCTb 1200BT
CkopocTb 6e3 Harpy3ku 5000/muH
MakcumanbHas rnybuHa nponvna

90° 55Mm

45° 38mm
MakcrManbHbI yron HaknoHa 0-45°
[nameTp nunbHOro amcka 160MM
[MocapoyHbI guameTp 16MM
[BoviHas nsonsaums @/II
Bec 3.5kr
XAPAKTEPUCTUKMU LUYMA

137
3BYyKOBOE [aBreHne L, 8706(A)
Koa 306(A)
AkycTuyeckas MOLLHOCTb L. 9806(A)
o 306(A)

MakcumanbHo AonycTUMOe 3BYKOBOE AaBrieHne 6e3 MCnonb3oBaHns CpeacTB 3almThl 8046(A)

XAPAKTEPUCTUKM BUBPALLIUM

CymMmapHble 3Ha4YeHust Bubpauwmm, onpefeneHHble cornacHo EN 60745:

YposeHb Brbpaunu a, =4.4m/c?

M3amepeHHas Bnbpauusi

MorpewHocTb K=1.5Mm/c?

& BHUMMAHME: B1Gpauus, npov3sogvmas npu pabote MexaHM3MpoBaHHOIO NHCTPYMEHTA,
MOXET OTNMYaTbCS OT 3asiBMEHHbBIX 3HA4YEHWI B 3aBUCUMOCTU OT CMOCOBOB UCNONb30BaHUst
YCTpOWCTBa. Hxxe nepeyncrnieHbl HEKOTOPbIE YCIOBWS, OT KOTOPbIX 3aBUCUT MHTEHCUBHOCTL BUOpaLmu:

Cnoco6 ncnonb3oBaHUsi UHCTPYMEHTa U CBONCTBa obpabaTtbiBaemoro matepuana.
COCTOsIHME VHCTPYMEHTA 1 YPOBEHL TEXOBCIYXMBAHUS.

LivpkynapHaa nuna
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Tvn ncnonb3yeMmblX NPUHAANEKHOCTEN N UX TEXHNYECKOE COCTOSIHUE.
Cuna yaepxaHus pyKosiTOK U Harnuuve npoTUBOBUOPALIMOHHbBIX CPEACTB.
Mcrnonbayemble paboyne MHCTPYMEHTbI, COOTBETCTBUE MPUMEHEHNSI MHCTPYMEHTOB UX HAa3HaAYEHMIO.

Mpu HenpaBunbHOM 06palleHNn faHHOE YCTPOMCTBO MOXET CTaTh MPUUNHOM
CUHAPOMA APOXKAHUA PYK.

& BHUMAHME: 1151 TOYHOM OLEHKM BO3OENCTBUS BUOpaLmm BO Bpems SKChyaTauum
HeobXoAMMO TakkKe y4nTbiBaTb BCe 3Tarbl paboyero npouecca, BKIYas BpeMsi, korga
YCTPOWCTBO BbIKIMHOYEHO MNW BKIMKOYEHO, HO Be3nencTByeT. ST NnepepbiBbl 3HAYUTENBHO CHIDKAKOT
obLee BnvsiHMe Bubpaummn B xoae Bcero paboyero umkna.

CnepytoLume pekoMeHAaLMm NoOMOryT CHU3WTb ONAacHOCTb BO3AENCTBUS BUOpaLwmmn npy padote.
BCEIA nonb3yintecb TOMbKO OCTPLIMU MHCTPYMEHTaMu (pesuamu, CBepnamu, nmnamm v T.4.).
MpoBoauTe TexobcnyxmBaHue B COOTBETCTBUM C YKa3aHUsIMK, TLLaTeNbHO CMas3blBaiiTe YCTPOWCTBO B
COOTBETCTBYIOLLMX MECTaX.

Ecnn ycTponcTBo Mcnonb3yeTcs perynsipHo, mpruobpetute npoTMBOBNOPaLIMOHHbIE CPEACTBa.
M36erainte npuMeHeHUs yCTPOMCTBa Npu TeMnepaTtypax Hike 10°C.

PacnpenenuTe 3agaun Tak, 4Tobbl paboThbl, CONPOBOX/AAIOLLMECS BLICOKAM YPOBHEM BMOpaLmy,
NPOBOAMIICE Yepe3 BGornbLuve NPOMEXYTKU BPEMEHN.

MPUHAAQNEXHOCTU

MunbHbIN AUCK

MapannensHbih YNop

Apantep nbineorsoga (32Mmm&35mm)
Faey4HbIN KnOY

=S N ==

PekomeHayeTcsa nprobpeTaTth Bce NPYHaAANEXHOCTM B TOM e MarasuHe, rae Obin nprobpeTteH
WHCTPYMeHT. Mcnonb3yinTe kayecTBeHHble NPUHAANEXHOCTM C ykaszaHnem O6LLEN3BECTHO

Toproeon Mapku. 3a 6onee noapobHon nHgopmaLumen obpaTuTech K pasgeny «PekomeHgaumm no
MCMosb30BaHMo nepdopaTtopa B 3TON MHCTPYKLMN UIN CBEAEHUAM Ha YNakoBKe NpuHaAnexXHOCTEN.
MoMOLLb 1 KOHCYNTaLMI0 MOXHO TakKe NosyYuTh y npofasLa.

LivpkynapHaa nuna




AONMONMHUTENDbHbLIE
NMPABUJIA TEXHUKU
BE3ONACHOCTMU
nMPUN PABOTE C

LUMPKYNAPHOU NMUINOMU

1. Bcerga HageBawiTe pecnuparop, 3aluTHble
HayLUHUKN U 3aLLUTHbIE OYKW.

2. Vcnonb3ynTte TOnMbKO NUMbHbIE ANCKK,
PEKOMEHI0BAHHbIE B MHCTPYKLMU.

3. Bcerma HapgeBaiTe nepyatkv npu pabote
C NUMbHBIMU AMUCKaMKM U rpyObIMU
matepuanamu. MunbHble gucku cnegyet
nepeHoCcuTb B Yexrie Bceraa, korga a1o
BO3MOXHO.

4. TlonHocTbio pa3moTante bapabaH
YANUHWTENbHOro kabens Bo n3bexaHve
BO3MOXHOTO Meperpesa.

5. Ecnu Heobxoaum yanuHutens, criegyet
y6eamuTbes, YTo OH COOTBETCTBYET TOKY
noTpebneHunst BaLlero anekTponHCTpyMeHTa
N HAXOAUTCSI B HAZIEXKHOM 3IEKTPUYECKOM
COCTOSIHUW.

6. YbeauTech, UTO HaMNpsPKEHVE 3NeKTpoceTn
COOTBETCTBYET AaHHbIM, YKa3aHHbIM Ha
Tabrnmyke NHCTPYMEHTA.

7. Bawa umpkynsipHas nuna siBnsietcs pyYHbiM
WHCTPYMEHTOM; He MblTaTeCh 3aKpPenuTb ee
cTauvoHapHo.

8. lMepepn nuneHvem npoBepkTe, YTOOLI NMNHNUSA
pacnunoBku Gbinia cBO6oAHa OT rBo3aden,
LUYPYMOB U T. M.

9. He nunute Hebonbluve AeTany LMPKyNSApHOW
nunow. Mo BO3MOXHOCTM UCMONb3ynTe
ANeKTPOonob3nk.

10.BbinonHsiiTe paspesbl TOMbKO Mo
HanpaBneHuto aucka ot cebsi, Hukoraa — K
cebe 1Unm B CTOPOHY.

11. He ncnonb3yinTte NunbHbIA OUCK, €Cnn
HOMWHarbHasi CKOPOCTb AMCKa NPEBbILLAET
CKOPOCTb MUIbl HA XONOCTOM XOAy.

12.Hwvikorga He cHUMalnTe 3aLUMTHBIN KOXYX.
Huvkorga He ncnonb3yiite nNuny, ecnu cuctema
3aLWMTbl He PYHKLMOHMPYET HOPMaIbHO.
Hukorga Ha duKcupyiTe MOABMXKHBIN LLIMTOK
B OTKPbITOM nornoxeHuu. LLintok gormkeH
ABuratbcsi cBO60aHO.

13.Huikorma He ncnonb3yTe NUMbHbIE ANCKM,
N3rOTOBMEHHBIE 13 BbICOKOCKOPOCTHOW

LivpkynapHaa nuna

VHCTpyMeHTanbHow ctanu (HSS).
14.Bcerpa npoBepsiTe CTEHbI, NOMbl U NOTOMKN
Ha NpegMeT CKPbITON 3NeKTPONPOBOAKMN

Tpy6.

15.TMocne npofomknTenbHbIX NEPUOAOB
paboThbl HapyXKHblE MeTanIMyeckue 4acTu n
NpVYHaANEXHOCTN MOrYT HarpeBaTbCs.

16.He nunute matepuan, cogepxalumii acbecr.

17.He ucnonb3ayinte nunbHblEe AUCKN AN
MeTanna unm KamHs. Micnonb3ayiTe Tomnbko
NUIbHbIE AUCKW ANS AepeBsa.

18.He ucnonb3ayinte UMPKYNsSpHyo nuny ans
06peskn BETOK 1 Cy4beB JEPEBbLEB.

19.He ncnonb3ayinte abpasvBHbBIX KPYroB.

& BHUMAHME!

1. OepxuUTe pyku nogasnblue OoT 30HbI
paspes3a u ot gucka. flepxute
BTOPYIO PYKYy Ha BCioMorartenbHOM
pykosaTke nub6o Ha kopnyce
asurarens. Ecnv yaepxvisatb nuny obevmm
pyKamu, UX Hemnb3si NoPaHUTb AUCKOM.

2. 30Ha nog 3aroToBKOM ABMNAETCA
OnacHOM. 3alNTHbIE KOXKYXU He
NpenoTBpaTAT TPaBMy B 3TOM 30HE. 139

3. OTperynupyurte rny6uHy pacnunoBku
B COOTBETCTBMM C TONLLUHON
obpabarbiBaemoro napgenua. BHusy
obpabaTbiBaeMoro U3aenus ANCK AOMKeH
BbICTYNaTb MEHEee YeM Ha MOIHbI 3y6.

4. Mpwv NUNEeHUM HUKOoraa He aepxurte
3aroToBKYy B pyKaxX U Ha KONEeHAX.
Hape>xHo 3akpennsanuTe 3arotoBKy
npy nuneHuu. [JomkHbIM o6pasom
3akpennsvite Aetanb AN MUHMMU3aLUA
pvcka paHeHWsi onepaTopa, 3aknMHUBaHUS
avcka unm noTepyu KOHTPOonsi.

5. Ypep>xuBauTte MHCTPYMEHT 3a
U30NIMPOBaHHbIE NOBEPXHOCTU MPU
BbINONIHEHUM paboT, Korga pexywun
MHCTPYMEHT MOXET 3aAeTb CKPbITYIO
3J1IeKTPONPOBOAKY UNTN COGCTBEHHbIN
kabenb. [pu KOHTaKTe C NPOBOAKOM NOA
HanpshxeHMeM MeTannuyeckue getanm
WHCTPYMEHTa TakkKe HaxoaaTes nog
HanpshXeHWeM, 4TO MOXET NPUBECTY K
NopaxxeHWo onepaTopa AMeKTPUYECKUM
TOKOM.

6. Mpwv NnpoponbLHOM pacnuUoBKe Bcerpga




UCNOMNb3yWUTE HaNpPaBnAIoOLYIO
nnaHky nu6o napannenbHbINA ynop.
370 ynyyLiaeT TOYHOCTb pa3pesa 1 CHKaeT
BEPOSTHOCTb 3aKIIMHMBAHWS NUIBHOTO AUCKa.

7. Bcerpa ucnosnb3yWTe NUmnbHbIE
AUCKM C Heo6XoAUMBIMM BHELWHUM
AUaMETPOM U NocafoUYHbIMU
pa3mepamu. [JUckn ¢ HenpasubHLIMU
nocafoyHbIMU pa3mepamu 6yayT BbI3blBaTh
BUeHNs 1 NoTepto KOHTPOTS.

8. Hukorpa He ucnonb3yure
nosBpeXpaeHHble UNu Henogxoasawme
wanbbl U GoNT KpenneHusa gucka.
LLlanbbl 1 6onT kpenneHus cneumansHo
npefHasHayYeHbl Ans Ballen nunbl 4ns
AOCTWXKEHUST onTUMarnbHOM 3PEKTUBHOCTYN 1
6e3onacHoCTK aKcnnyatauum.

OOMNOJIHUTENbHbLIE UHCTPYKLUUU NO
TEXHUKE BE3OMNACHOCTMU ANA BCEX
nun

NMPUYUHDLI OTOAYUN U EE

NMPEOOTBPALLEHUE ONMEPATOPOM:

- Otpava siBnsieTcs BHe3arnHow peakuvein
Ha 3aXatue, 3aKnmHmnBaHune nnun
CMeLLEHVE NUIbHOIO ANCKa, NPUBOASILLEN
K HeynpaBrisieMoMy OTCKOKY Nuribl U3
obpabaTbiBaemMoro n3genvs B HanpasneHnm
oneparopa;

- Korga Anck 3axmmaeTcs Unn 3akiMHUBaeTcs
B 3aKpblBaloLLEMCA nponure, AUCK
OCTaHaBNUBAETCS W peakumeit ABuratens
WHCTPYMEHT oTOpacbiBaeTCs Hasaj B
HanpaeneHun oneparopa;

- Ecnu guck uckpueneH unm cMeLleH B
paspese, 3yObsi 3aiHEN KPOMKM Aucka
MOTYT Brpbl3aTbCA B NOBEPXHOCTb AepeBa,
NPUBOAS K NOABEMY AWCKa M3 Nponuna u
oTbpackiBaHWIO ero Ha3ag B HanpaBieHun
oneparopa.

OTAAYA ABNAETCA PE3YJIbTATOM
HEMNPABUIIbHOIO OGPALLEHMUA C
MUNOW U/UNU HEMPABUJIbHbIX
NMPUEMOB PABOTbI, IUB0

YCJIOBUM PABOTbI. EE MOXXHO
U3BEXATb, MTPUMEHASA MEPbDI
NMPEAOCTOPOXXHOCTW, ONMUCAHHLIE
HUXE.

1. Kpenko yaep>xuBauTe nuny aAByMs

LivpkynapHaa nuna

4.

pykamu u pacnonaraurte pyku Tak,
4yTO6Gbl NPOTUBOCTOATL CUME OTAAUM.
Pacnonarantecb C O4HOW CTOPOHbI
AUMCKa, a He B JIMHUIO C AUCKOM.
OTgada MOXET NPUBECTM K OTOpackiBaHUIO
nunbl Ha3ag, Ho CUIy oTA4a4n onepaTop
MOXET KOHTPONMPOBaTb, €CMN NPUHATHI
COOTBETCTBYHLLME Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTY.
Ecnu puck 3aknuHusaet nubo

ecnu no mo6bou apyron npuumHe
pe3aHue npekpawaeTcs, oTnycTure
BbIKINIOYaTenb U yaepXXuBanute nuny
6e3 pBMXKeHUA B MaTtepuarne, noka
AUCK NONMHOCTbIO HE OCTAHOBUTCH.
Hukorga He nbiTaWTecb U3BneYb
nuny U3 U3genusa Uiy oTTalMUTb NUNy
Ha3aa, noka AUCK Bpawaertca nubo
cylecTByeT BO3SMOXXHOCTb OTAAUM.
Pasbeputech 1 BHeECUTE KOPPEKTUBbI

Ons yCTpaHEHNs! NMPUYKHBI 3aKIMHUBAHNS
nosoTHa.

Mpu nepesanycke nunbl,
Haxopswenucsa B U3penum,
yCTaHOBMUTE NUITbHbIA OUCK MO LLeHTPY
nponuna u nNnpoeepbTe, YUTo6bI 3y6bs
NUNbl He HAXOAUITUCb B CLIENNIeHUU
€ Martepuanom. Ecnv nunbHbIn guck
3aKNMUHWINO, NpY Nepeaanycke NuIbl OH MOXET
BbIpBaTbCS BBEPX UMK cO3daThb OTAaYY.
Moppep>xuBante 6onblive NaHenm
AN MMHUMMW3aLUM ONacHOCTHU
3aKNIMHUBaHUA OMCKa U OTAAUM.
BonbLuve naHenu uMetoT TEHAEHUMIO K
NPOBUCAHMIO NOA, CBOVM COBCTBEHHBIM BECOM.
CnepnyeT ycTaHOBWTb NOACTaBKK Mo 0be
CTOPOHbI NaHenu, B6rman nuHum paspesa u
BOMM3M Kpasi naHenw.

He ucnonb3yure Tynbie nubo
noBpeXxpaeHHble AUCKU. He 3aToyeHHble
nMB0 HenpaBWIbHO 3aTOYEHHbIE ANCKM
[OenatoT y3kuiA Nponun, NPpUBOAS K
Ype3MEePHOMY TPEHWIO, 3aKIMUHUBaHWIO AMCKa
n otoave.

duxkcupyoume pbidarv riny6mHsl
AUCKAa U peryriupoBKM HaKrnoHa
AOMXHbI 6GbITb NIOTHO U HAREXHO
3aTAHYTbI Nepep BbiNOMIHEHUeM
nponuna. Ecnv perynmpoBoyHble
npucnocobneHns cmeLLaTcs BO BpEMS
pacnunoBKu, 3TO MOXET NPUBECTU K




3aKMMHMBAHMIO 1 OTAaYe.

7. BypabTe Ype3Bbl4HaWHO OCTOPOXHbI,
BbINOJIHAA “Bpe3aHue” B
cyuwecTByloume cTeHbl NM6o uHblie
cnenbie 30HbI. BbicTynaowmii AMck MmoxeT
HaTOIKHYTbCS HA MPEAMETbI, YTO NpVBEAET K
otgade.

MHCTPYKLUUU NO TEXHUKE
BE3OMNMACHOCTU ANA LUPKYINAPHON
nMuibl C NOABUMXXHBIM KOXXYXOM

1. Mepepn KaXAbIM UCNOJNIb30OBaHUEM
npoBepbTe, NPABUIIbHO NN 3aKPbIT
noABUMKHbIA KOXyxXx. He pabGoranre
C NUIION, €CNN NOABUIKHbIN KOXYX
He nepemew,aeTca cBo6oaHoO u He
3akpbiBaeTcs 6bicTpo. Hukorga
He 3aKMMauTe U He 3aKpennaute
NOABUXKHbIA KOXXYX B OTKPbITOM
nonoeHuu. [py cryyanHom nageHum
MUIbl NOABWXHBINA KOXYX MOXET NOrHYThCS.
[MogHVMWUTE NOABMXKHBIN KOXYX C MOMOLLbHO
BO3BPATHOW PYKOSITKM 1 y6eamTech, YTo OH
nepemeLlLaeTcs CBOOOAHO 1 He 3a4eBaET 3a
[AVCK UK 3a MHble AeTanu npu Bcex yrnax 1
rnyGyHax pacrnunoBKu.

2. MpoBepbTe paboTy Npy>KUHbDbI
NoABUXKHOro Koxxyxa. Ecnm koxxyx m
npy>xuvHa He pa6oraloT Kak cnepyer,
ux Heo6xoauMMO NOYMHUTL Nepep
MCNOMNMb30BaHUEM Nunbl. [104BMKHbIV
KOXYX MOXET paboTaTe MeaAneHHo no
npuUYMHe NOBpEXAEHWS AeTaren, BA3KUX
OTOXXEHWI NN HAKOMMEHWS! OTXOLAO0B
pesaHusi.

3. MoaBMMKHBIA KOXYX MOXHO
BO3BpawaTtb o6paTHo BpyUHylo
TONbKO Npu ocob6bix Nponunax,
TakuMX Kak “Bpes3aHue”. MogHumure
NOABUXKHbIA KOXYX BO3BPaTHOM
PYKOAITKOM M KaK TOJIbKO AUCK BoMAaeT
B MaTepuar, NoABUXKHbIN KOXYX
crniepyet oTnyCcTUTb. [1py Bcex MHbIX
BMax NPOMUIOB NOABWXKHBIA KOXKYX JOIHKEH
paboTaTb aBTOMaTUYECKN.

4. Bcerpa obpawante BHUMaHue, YTo6bl
NMOABUXKHbIW KOXXYX NMOKPbIBAN AUCK
nepep TeM, Kak CTaBUTb NUIy Ha
BepcTaK Mnuv Ha non. HesalmeHHbIN,
OABVDKYLLMIACS MO UHEPLIMU AUCK NPUBEAET

LivpkynapHaa nuna

K ABVDKEHUIO NUIbI Ha3ag, pacnunmeas
BCE Ha CBOEM NyTW. YuuTbiBaiTe Bpems,
Heobxoavmoe s OCTaHOBKM NIkl Nocne
OTMyCKaHWS BbIKMNoYaTens.

MHCTPYKLIUA MO BE3OMNACHOCTHU

NMPU PABOTE C JIASEPOM

& NPEAYNPEXXOEHUE!

BHuMaTenbHO 03HAKOMbTECb

C MHCTPYKUMAMM. HeBbinonHeHne Bcex

HVDKENPUBEAEHHbBIX MHCTPYKUMIA Y pekoMeHaauun

MOXET NMPUBECTM K NOPAKEHNIO SNEKTPUHECKAM

TOKOM, MOXapy 1 Cepbe3HbIM TpaBMaM.

CoxpaHMTe 3TV UHCTPYKLUMK.

311 nasepbl 06bIMHO HE NpeaCTaBMnsT

OonacHoCTU A4ns 3peHus. He cmoTtpute

HenocpeacTBEeHHO Ha ny4 nasepa. CylectsyeT

OMacHOCTb BPEMEHHOIO OCMENeHUsi, ecrnv

Bbl cmoTpuTe NpsiMo B nyd. [NoxanyncTta,

cobntopanTe cnepyowme npasuna no 6es

OMacHoCTHU:

1. Jlasep QomkeH Ucnonb3oBaTbCs U
obcnyxnBaTbCsl B COOTBETCTBUM C
WHCTPYKUMSIMU M3rOTOBUTENSI.

2. He HauenusanTte nyy nasepa Ha nogem n
apyrvie npeamMeTbl kpome o6pabaTbiBaemoit 141
NMOBEPXHOCTM.

3. He ponyckawnTe nonagaHve nyya nasepa B
rnasa, 6onee yem Ha 0,25 cexk.

4. Y6eputech, 4TO BO BpeMsi paboTbl nyy
nasepa He nonagaeT Ha CBeTooTpaxatoLLme
NMOBEPXHOCTM, MOTOMY YTO Ny4 MOXET ObITb
oTpaxxeH obpaTHO Ha oneparopa.

5. He BHOCUTE HUKAKNE U3MEHEHUS B
KOHCTPYKLIMIO FTa3epHOro ycTpowncTtea. Ero
PEMOHT [0IKEH BbITh OCYLLECTBIEH TOMNLKO B
aBTOPU30BAHHOM CEPBMCHOM LiEHTpE.

6. MPEAYNPEXOEHME: Vicnonb3oBaHne
WHbIX CPEACTB YNpaBneHusi Unu perynmnpoBku
KpOMe yKa3aHHbIX MOXET NPUBECTY K
OMnacHoOMy fy4eBOMY BO3OENCTBUIO.

UHCTPYKLIUA MO BE3ONMNACHOCTHU
NMPU PABOTE C JIA3EPOM

JlazepHoe yCTpOMCTBO, YCTAHOBIIEHHOE Ha
3TOT MHCTPYMEHT COOTBETCTBYET Knaccy 2 ¢
MaKCMMarbHOW MOLLHOCTLIO U3nyyeHns 1MBT n
[OJTMHHOW BOMHbI 650HM.

KJIACC J1A3EPA 2, HE CMOTPUTE B
nyJd




YCJIOBHbIE
OBO3HAYEHUA

4

AOP I ©O0

ME77

LivpkynapHaa nuna

[lns cokpalleHnst pucka TpaBMbl

nonb3oBaTeslb AOIMKEH NpoYnuTaTh

PYKOBOZCTBO MO 3KCnsyaTaumum
npubopa.

MpenynpexaeHvne

[BonHasa nsonauuns

HapeHbTe 3alUmTHBIE OYKM

HapeHbTe 3awuTHbIe HayLWHUKN

HapeHsTe pecnuparop

OTx0abl 3NEeKTPOTEXHUYECKO
npoAyKuMu He crienyeT
YyTUNU3NPOBaTL C GbITOBLIMYU
oTxogamun. OHM OOMKHbI OblTh
[OCTaBneHbl B MECTHbIN LIEHTP
yTUnu3auumn Ans Hagnexatiem
nepepaboTku.

NazepHoe unanyyeHve

He cmoTpuTe B nyy

Ceptudumkat cootsetcteus FOCT P

JKCINNYATAUUA

@ BHUMAHME: lNepep vicronb3oBaHnem
WHCTPYMEHTa, BHUMATENbHO NpoYNTanTe
PYKOBOACTBO MO JKCTyaTaLmm.

HA3HAYEHME

VIHCTpYMEHT npegHasHayeH Ans NpoAosibHOro
1 MOMEepPEeYHOro NUIeHns Aepesa nog npsimbiM
YrnomMm, a Takke nog HaknoHom o 45° npu
HaZeXHOM 3aKpensieHUn 3aroToBKM.

1. PEFYJIUPOBKA rnysvHbI NPUNMUNIA
(Cm. Puc. A)

[MogHUMUTE pbldar perynupoBKy riyOuHbI
nponunav NogHUMKUTE KOpMyc NWMbl HaZ NAUTON
OCHOBaHus1. YcTaHoBuTe rmy6uHy nponuna,
MCNOoMb3ys LIKany, U ONycTuTe pblyar BHWU3 Ans
dukcaumn. Becerga gobasnsante k rmyobuHe 3 Mmm,
YTOObI AMCK MOT NMPONUANTL MaTepuar HackBo3b.

2. PEFYNIUPOBKA YIrJA nMPONMUINA
(Cm. Puc. B1 & B2)

OcnabkTe chukcaTop yrna HaknoHa nimTbl
OCHOBaHWS 1 ycTaHoBUTE Tpebyemblii yron
HaKmnoHa, NCNonb3yst LKany yrna HakrnoHa.
3adukcrpyiiTe NonoxeHve NMTbl OCHOBaHWS,
nenonb3ys dukcartop. 3atem nposepbTe yron
HakrnoHa 1 ybeamtech, 4To NUTa OCHOBaHWSA
npoyHo 3axarta. OTMeTKM yrna HakroHa Ha
NAnTe OCHOBaHWS SBMNSIOTCS TOUHLIMU AMNS
obLLmMX Lenen, ogHako Ans TOYHON paboTbl
peKOMeHIYeTCs YCTaHOBUTb Yron C MOMOLLbIO
yrnomepa u BbINONHUTbL NPOBHBIA Nponun Ha
Apyrom matepuane. He ncnonbesyite Lwkany
rmy6uHbl Nponuna Ans BbINOIHEHNS NPONUITOB
Nof, HaKNMOHOM 13-32 BO3MOXHOW HETOYHOCTMU.

9KCMNYATALIMA OUCKOBOW NUNbI

1. BbIKITIOYATEJb (Cm. Puc. C)
BbikntoyaTenb 3abriokMpoBaH Anst
npefoTBpaLleHus cryyaHoro 3anycka. Haxvure
KHONMKY GIIOKMPOBKM, 3aTEM BbIKIOYaTeNb U
OTNYyCTUTE KHOMKY GroknpoBky. Balua nuna
Tenepb BKNoYeHa. [Ins BbIKIOYEHUs NpocTo
OTNYCTUTE BbIKMOYaTENb.

2. PEFYIUPOBKA NAPAJIENbLHOIO
YMOPA (Cm. Puc. D1,D2)

I'IpmmeHﬂemﬂ AnA BbINOMTHEHUA NponunoB
napannenbHO KpoMKe o6pa6aTb|BaeM0ro




n3genvs Ha 3agaHHOM paccTosiHuu. Beegute
pblyar napannensHoro yropa B obe npopesu
NS JOCTWKEHUS1 HEOBXOAUMOrO PaccTosHUSA
[0 Nponua v 3aTAHUTE BUHTbI AN doukcaumm
MOSIOKEHWSA.

HAMPABJNAIOWASA MUINEHUA
Tonbko pna WX426 (Cm. Puc. D1)

NS BBINONHEHWSI NPSMBIX NPONUIOB
ncnonb3ynTe MeTky nponuna 0° ans
BbIPaBHMBaHMS LLKasbl NapanfienbHoro
ynopa. [1nsi BbINOMIHEHWsi NPONMIIOB NOZ YoM
45° ucnonbaynte meTky nponuna 45° ans
BbIPaBHMBaHMS LLKasbl NapanniensHoro ynopa.
MPUMEYAHME: Jly4ywe BCero BbINONHUTL
NPOGHbIV Nponu.

Tonbko pna WX425 (Cm. Puc. D2)
Beveltrac™ (20), 3akpenneHHas nepeq
OMOPHON NIUTOW UCMOMNb3YeTCH B Ka4ecTBe
HanpaBsnsoLwei NUneHns.

3. OBJIACTU 3AXBATA PYKOM

(Cm. Puc.E)

Bcerga kpenko yaepxusanTe nuny AByMsi pykamu
BO Bpems paboTbl.

4. 3AMEHA NMUNbHOIO AUCKA
(Cm. Puc. F,G, H)
Haxxmunte kHOMKy GNOKMPOBKY LUNUHAENS U C
MOMOLLbIO BXOASLLETO B KOMMNIEKT creumansHoro
raeyHoro knova cHumuTe 6ont aucka (13) n
npywxumMHyto raviky (C). MNpw 3ameHe nunbHOro
ancka (12) noBepHUTE NOABMKHBIV KOXYX
0 YacoBOW CTPerKe 1 yaepXvBanTe ero
OTKPbITbIM, IEACTBYSI PbI4arom NnofBUXHOIO
Koxyxa. Ybeautecn, 4To oTBepCTHE Ancka
pacnonoxeHo Ha onopHoW wainbe (D) n uto
CTperika HanpaBrneHust Ancka ykasbiBaeT To
e HanpasneHue, YTo 1 CTperka NoABKHOTO
Koxyxa. [poBepbTe, YTOObI NOBEPXHOCTL ANCKa
1 wawnbbl 6binn YucTbiMu. CHOBa HaXMUTE
KHOMKY GrOKMPOBKM LINMHAENSA U YCTaHOBUTE Ha
MEeCTO MPWXUMHYIO LLanby Ha dacku LWnuHaens,
3ataHuTe 60onT Ha 1/4 obopoTa bonbLue, Yem
3aKpy4MBaeTCs OT pyku. MNpoBepsTe HaJeXHOCTb
3aXvMa gucka.
& BHUMAHME: 3y6bsa gucka o4YeHb
ocTpble, HafeBanuTe Nep4YaTku.
[N SOCTWKEHUS MyyLIMX pe3ynsTaToB
paboTbl y6eamTech, YTO Bbl UCMOSb3yeTe

LivpkynapHaa nuna

OWCK, COOTBeTCTByKJLLl,VIVI Heonoqmmomy BaMm
mMarepuany n Kka4ecrtBsy pacrnuioBKNn.

5. NbINIEOTBOA (Cm. Puc. 1)

[ns ynanexus nbinv noacoeavHuTe
COOTBETCTBYHOLLIEE BHELLHEE YCTPOWCTBO
yaaneHus nbinuv (Hanp., Nblnecoc) K BbIXody
nblneoTBoaa, UCMoNb3ys aganTep 1 rmbkui
COeAUHUTENbHbIN LWNaHr. YoeauTech, 4To
apanTep 3akpensieH AByMs BUHTaMMU.

6. XPAHEHME WWECTUIrPAHHOIo
KIMOYA (Cm. Puc. J)

LLlecTurpaHHbIN KoY XpaHUTCS Ha obpaTHon
CTOpOHE Kopnyca Auckosou nunel. MNocne
MCNONb30BaHNS NMOMOXUTE KoY Ha
npefHasHavYeHHoe Ans Hero MecTo.

7. NA3EP (Cm. Puc. K) (WX426)

& NPEAYNPEXAEHUE: He
HauenvBawTe nyy nasepa Ha nogen u

Aapyrvie npeameTbl kpoMme obpabatbiBaemoi

NOBEPXHOCTU. J1azepHbIli Nyy KpanHe BpeaeH Ans

3peHus.

[ns BkNoYeHUs nasepa ycTaHOBWTE BKMOYATENb

nasepa (3) B nonoxexue ‘I' JlazepHoe yctpoiictso 143

CO30aeT yY B TOWKE MNIIOCKOCTU, YTO U MUMbHLIA  —

[MNCK, KOTOPbIN NPOELMPYETCA Ha 3aroTOBKY

B BUAE NMHUW. DTO NO3BONWT Aenatb 6onee

TOYHbIE ABVDKEHUS NPU MUMEHWUN MO NPSAMON U

oA, yrnom.

[ns BbIKIOYeHUA nasepa ycTaHoBUTE

BKItoyaTenb nasepa (3) B nonoxeHue ‘0.
NMPEAYNPEXOEHME: PerynapHo
BbIMOJNHANTE YUCTKY fla3epHoro

reHeparopa.

8. OBJIEFTYEHHASA 3AMEHA LWETOK
(Cm. Puc. L)
B 3TOM MHCTpYMeEHTe NpeaycMoTpeH
obneryeHHbIN OCTYN K ABYM LUETKaM Ha
nepegHen 1 3agHemn CTopoHax koprnyca
oBurarensi.
& BHUMMAHME: OTtcoeauHsiTe wTencenb
OT 3MeKTPoCceTN nepes nodbiMu
perynmpoBKamu, 3aMeHON NPUHaANexXHOCTEN Unn
XpaHEHWEM 3MEKTPOUHCTPYMEHTOB. OTa Mepa
NpPenoCTOPOXHOCTY YMEHBbLUIAET PUCK CIyYalnHOro
BKITHOYEHWS 3NIEKTPONHCTPYMEHTA.
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BHUMAHME: Mpwu o6cnyxuBaHumn
UHCTpyMmeHTa, BCErgA
MUCNOJSIb3YWTE TONbKO OPpUrMHasbHbie
3anacHble 4acTu.
1. Hangute Ha nepedHel n 3agHel CTOPOHaxX
Kopnyca cpesepa NnacTMaccoBble KPbILLKM,
3aKpbIBaloLLMe [OCTYM K WeTKaM.
2. YpganuTe NnacTMaccoByo KpbILLKY
obrieryeHHOro 4OCTyNa K LLeTkaM, BbIKpYTUB ee
NIOCKOV OTBEPTKOW MPOTUB YaCOBOW CTPENKU.
He npunaraiTe ype3vepHoe ycunuve, 4tobbl He
NOBPEANTb LLIMNLL KPbILLIKK.
3. AkKypaTHO yganuTe CTapylo LeTKy, Kak
rokasaHo.
4. BcTaBbTe HOBYIO LLETKY U ybeauTecs,
YTO LLIETKa NOMHOCTLIO BCTaBreHa B
LeTkogepxarerb.
5. YcTaHOBUTE KPBbILLKY Ha MECTO U 3aKpyTuTe ee
NIOCKOV OTBEPTKOW MO YaCOBOW CTPErkKe.

PEKOMEHOALIUM MO
MCNoJib30BAHUIO
LUMPKYJIAPHOU NUNbI

Ecnv anekTpouHCTpyMeHT neperpencs, favTe
emy nopaboTaTb 2-3MUHYTbI Ha XONOCTOM
xo4y AN oxnaxaeHus apuratens. Nsberante

OnuTenbHOM pa6OTI:I Ha O4YeHb HU3KNX CKOPOCTAX.

Bcerga ncnonbayinte AMCK, COOTBETCTBYHOLLIMIA
marepvarny v ToMLMHe pacnunnBaemMoro
mMartepuana. KayectBo pacnmnoBku NOBbILLAETCS
C noBbILLEHNEM Yucna 3ybbeB avcka. Beerga
crieqyeT yaocToBepuTbCs, YTo obpabaTtbiBaemoe
n3fenve NpoYHo yaepKMBaETCst Unn
3aKpeneHo Ans NpeaoTBpaLLeHns ABUXKEHUS.
MopnepxmBanTte GornbLue naHenu brvke
K NMMHMK pacnunueaHus. Jlioboe gBmkeHne
marepuarna MOXeT MOBMUSTh Ha Ka4ECTBO
nponwuna. [IMck BbINOMHSAET pa3pes yaapamu
BBEPX M MOXET pacLLenvTb NOBEPXHOCTb NN
KpOMKM obpabaTbiBaemoro nsgenus. MNpun
pacnunoBke nydlle AepxaTb obpabaTbiBaeMbliii
marepuarn nMLeBo CTOPOHON BHUS.
BHYTPEHHWE NPONWUIbI (TONBKO HA
MArKOM MATEPUAIIE) OTa onepauusi
TpebyeT HaBbIKOB B paboTe C NUMON 1 JOMMKHA
BbIMOMMHATLCS OMbITHBIM ONEPATOPOM.
& BHUMAHME: npwu aton onepauun
3yObsl AUCKa OTKPbIThI, MO3TOMY CriefyeT

LivpkynapHaa nuna

paboTaTb KpariHe OCTOPOXHO. YeTko 0603HaYbLTe
30HY Bblpesa.

YcTtaHoBuTe rny6uHy nponuna nunbi.
Pacnonoxute nuny Hag 0603Ha4eHHbIM MECTOM
Tak, YToObl NepeaHsas KPOMKa NINTbI OCHOBAHMUS
onupanack Ha 0bpabaTbiBaeMyt NOBEPXHOCT,
a HarnpasrneHue nNponunia CoBMELLanoch ¢
HaHeceHHoW NuHWen Ha nsaenuu. Yoegurecs,
YTO AMCK He KacaeTcsl, HO HaxoauTesl Grmako K
0b6pabaTbiBaeMo NOBEPXHOCTU. [oaBMKHbIN
KOXYX AMCKa AOIMKEH ObITb OTKPbIT Npu
1cnonb3oBaHuUKM pblvara. BkrtounTe nuny u
nnaBHO BBeAWTE AMCK B Matepuarn, yaepxusas
NMOBOPOTHYHO CUIY Ha NepeaHen KPOMKE MuThbI
OCHOBaHWs. [10ABWKHbBIN KOXYX ANCKa MOXHO
OTMNYCTWUTb AN HOPManbHON PaboTbl KOXyXa.

TEXHUYECKOE
OBCIY>XUBAHME

Ao BbinonHeHusa Mobbix paboTt no
perynupoBke, o6cny>xuBaHMIoO U yxoay
crniegyet BblHYTb BUSIKY 351€KTPONUTaHUA
U3 pO3eTKMU.

[aHHbIV 3NEeKTPONHCTPYMEHT He Tpebyet
[OMOMHUTENbHON CMa3K1 UIN TEXHUYECKOTO
obcnyxvBaHus. B MHCTPYMEHTE OTCYTCTBYHOT
netanu, nognexaiyne oocny>XnBaHuno
nonb3oBatenem. Hukorga He ncnonb3ynTte Bogy
UM XMMWYECKNe YNCTSLLME CPEACTBA AN YUCTKN
3MEeKTPOUHCTPYMeHTa. [poTuparite ero cyxomn
TKaHbto. Bcerga xpaHuTe aneKTpoOMHCTPYMEHT

B cyxom MecTte. CoaepxuTe B YuCTOTE
BEHTUNSAUMOHHbIE OTBEPCTUS ABUraTens.
OuuwaiTe OT Nbinu Bce paboyne opraHbl
ynpaBneHusi.

Ecnu ceTeBow LWHYp NoBpexaeH, To,
BOM36EXAHNN ONACHOCTU NMOPaXKEHUsI TOKOM,

OH JOrmKeH ObITb 3aMeHeH U3roToBUTENeM, ero
CEPBUCHBLIM areHTOM UIx YNONTHOMOYEHHbBIM
KBanuuLUMpOBaHHbIE MULIOM.

3ALMUTA }
OKPY)XAIOLWEN CPEAbI

OTx0Abl 3NEKTPOTEXHNYECKOW NPOAYKLIMN
He crnegdyeT yTUnM3npoBaTb ¢ O6bITOBbIMU
mmmm  oTxoaamn. OHU OOMKHbI ObITb
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