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1. Normas de seguridad para la
pulverizacion

El presente manual contiene informacion que deberéa leer y comprender

bien antes de utilizar el equipo. Cuando llegue a una seccion que tenga

uno de los siguientes simbolos, preste especial atencion y asegurese de
que se cumplen las medidas de seguridad.

Este simbolo indica un peligro potencial que puede
provocar lesiones graves e incluso la muerte. A
continuacién se incluye informacion importante de
seguridad.

Este simbolo indica un peligro potencial para usted o
para el equipo. A continuacion se incluye informacion
importante para evitar dafnos al equipo o evitar

= situaciones que podrian provocar lesiones de segundo
Atencion orden.

> [>

Un simbolo de peligro como éste se refiere a un riesgo
especifico relacionado con la tarea. Asegurese de
respetar las protecciones.

Las notas afiaden informacién importante a la que debe
prestarse especial atencion.

- O

PELIGRO: VAPORES PELIGROSOS - Las pinturas,
disolventes, insecticidas y otros materiales pueden
ser perjudiciales si se inhalan o entran en contacto
con el cuerpo. Los vapores pueden provocar nauseas
intensas, desmayos o envenenamiento.

PREVENCION:

Use una careta o mascarilla en caso de que puedan
inhalarse vapores. Lea todas las instrucciones
facilitadas con la mascarilla para asegurarse de que
proporciona toda la proteccion necesaria.

Lleve gafas protectoras.

Lleve las ropas de proteccion exigidas.

Siga las instrucciones y advertencias del fabricante del
material y del disolvente. Familiaricese con la hoja de
datos de seguridad de materiales e informacion técnica
del material de recubrimiento para garantizar un uso
seguro.
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Normas de seguridad

PELIGRO: EXPLOSIONES e INCENDIOS - Los humos
&& de las pinturas y disolventes pueden explotar o

inflamarse, pudiendo provocar lesiones graves y/o
dafos materiales.

PREVENCION:

+ El'equipo no debera utilizarse en talleres )
comprendidos en las disposiciones de proteccion
contra explosion.

» Deberan pulverizarse solamente materiales
pulverizables con un punto de inflamacién de 21 °C
0 superior, sin calentamiento adicional. El punto de
inflamacién es la temperatura en la que un liquido
puede producir suficientes vapores como para
encenderse.

» Permita una zona de escape amplia y que entre
aire fresco para que el aire dentro de la zona de
pulverizacion no acumule vapores inflamables.

#~~, | ° Evitetodas las fuentes de ignicion, tales como

)\ chispas por electricidad estatica, aparatos eléctricos,
llamas, luces indicadoras, objetos calientes y
chispas producidas al conectar y desconectar
cables de alimentacion o interruptores de luces en
funcionamiento.

- El objeto a recubrir tiene que disponer de una puesto a
tierra.

» La pistola pulverizadora se debe conectar a tierra
mediante la manguera. Use s6lo accesorios Wagner
originales.

» El plastico puede producir chispas estaticas. No utilice
nunca plasticos para cerrar la zona de pulverizacion.
No emplee tela protectora de plastico cuando pulverice
sobre materiales inflamables.

- Al limpiar el equipo con disolventes debera evitarse
absolutamente la retro-pulverizacion en un recipiente
con hueco pequefio. Peligro de formacion de una
mezcla explosiva de gas/aire. El recipiente debe estar
puesto a tierra.

» No use materiales que contengan lejia o cloro.

» No use disolventes de hidrocarburo halogenado,
como, por ejemplo, cloruro de metileno y
1,1,1-tricloroetano. No son compatibles con el aluminio
y pueden provocar una explosion. Si no esta seguro
de la compatibilidad con el aluminio de un material,
contacte con su proveedor.

PELIGRO: GENERAL - Pueden producirse lesiones
graves o danos materiales.

PREVENCION:

» Leatodas las instrucciones y precauciones de
seguridad antes de utilizar el equipo.

»  Cumpla todos los reglamentos locales, estatales
y nacionales pertinentes relativos a ventilacion,
prevencién de incendios y funcionamiento.

« No hacer funcionar jamas la pistola con una presion
superior a la indicada en la misma para su servicio.

+ Gire la perilla reguladora de material hacia el extremo
derecho para asegurar la pistola pulverizadora durante
los descansos (consulte la Seccion 7.1).

+  Emplee solamente piezas autorizadas por el
fabricante. El usuario asumira todos los riesgos y
toda la responsabilidad cuando utilice piezas que
no cumplan con las especificaciones minimas y
dispositivos de seguridad del fabricante de la bomba.

- Cada vez que vaya a utilizar el equipo, compruebe
antes todas las mangueras en busca de cortes, fugas,
abrasion o bultos en la cubierta. Compruebe el
movimiento de los acoplamientos y si estan dafados.
Sustituya inmediatamente una manguera si descubre
alguna de estas anomalias. No repare nunca una
manguera. Reemplacela con un repuesto idéntico.

+No dirigir nunca la pistola de pulverizacion a personas
y a animales.

- No pulverice en exteriores en dias con viento.

+ Nunca deje este equipo funcionando sin personal. Las
personas que no conozcan la operacién del equipo
HVLP deben mantenerse alejadas.

PELIGRO: QUEMADURAS EN LA PIEL

Las piezas calientes pueden provocar graves
quemaduras en la piel.

PREVENCION:

+ Los acoples de desconexion rapida de la manguera
y la pistola pulverizadora se pueden calentar durante
la operacion. Evite el contacto de la piel con tales
acoples cuando estén calientes. Permita que los
acoples de desconexion rapida se enfrien antes de
desconectar la pistola pulverizadora de la manguera.

Temperatura de funcionamiento

Este equipo funcionara correctamente en su ambiente previsto, a una
temperatura minima entre +10° C y +40° C.

Humedad relativa

Este equipo funcionara correctamente en un ambiente a una humedad
relativa del 50% y a una temperatura de +40° C. Se podria permitir una
humedad relativa mas alta a temperaturas mas bajas.

El cliente debera tomar las medidas necesarias para evitar los efectos
dafinos de la condensacion ocasional.

Altitud

Este equipo funcionara correctamente hasta 3000 m sobre el nivel medio
del mar.

Transporte y almacenamiento

Este equipo resistira, o se ha protegido contra temperaturas de
almacenamiento y transporte de -25° C a +55° C vy, por periodos cortos,
de hasta +70° C.

Se ha embalado para evitar dafios a causa de los efectos de condiciones
normales de humedad, vibracion y choque.

Una lista de los materiales utilizados en la fabricacion
L del equipo se encuentra disponible a pedido
l para validar la compatibilidad con el material de
recubrimiento que se use.
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Introduccion

2. Introduccion

Estas pistolas pulverizadoras estan disefiadas para su uso en un
sistema de pintura de gran volumen y baja presion (HVLP, por
sus siglas en inglés).

Gracias a un sistema HVLP se puede lograr el acabado
profesional de la mas alta calidad, con poca preparacion o
tiempo de configuracion. Los sistemas HVLP no estan disefiados
para reemplazar a los sistemas airless. En lugar de eso, estan
disefiados para resaltar los sistemas airless, mejorando el
acabado final en el sustrato, minimizando los desechos y
reduciendo el tiempo de trabajo.

Entre las pistolas pulverizadoras HVLP que se describen en este
manual se encuentran la pistola de turbina con depbsito y la pistola
de turbina con alimentacion por la parte superior. Revise toda la
informacion de este manual antes de operar un sistema HVLP.
La operacion y el mantenimiento generales de
: cada tipo de pistola pulverizadora HVLP son los
1 mismos. Por motivos de ilustracion se muestra
la pistola de turbina con depédsito. Sin embargo,
se describe cualquier informacion especifica
de un estilo de pistola cuando sea necesario.
Se incluye una lista de piezas de cada estilo de
pistola cerca del final de este manual.

Familiaricese también con las instrucciones de
manejo del equipo de pulverizacion.

2.1 Leyenda del cuadro explicativo
FineCoat Split-Gun

2.2 Campos de aplicacion

+ sector de reparacion y renovacion
+ decoracion de paredes en interiores

2.3 Materiales aplicables

+ materiales de trabajo con disolvente y diluibles en agua
» impregnantes para madera

+ materiales de efecto multicolor

» pinturas multicolor

+ lacas estructurales y de efectos

2.4 Datos técnicos

Pistola y deposito  Pistola y depésito
de alimentacién superior

Volume de recipiente o1l 600 ml
Peso : 1,1kg 0,8 kg
Presion max
(pistola sin deposito) Aire: 1,4 bar Material: 3,4 bar
Presion max. de aire
acumulado 0,68 bar 0,41 bar
Temperatura de
recubrimiento
max. permitida 1 43°C 43°C
Juego de toberas No. 4 (1,8 mm)  No. 4 (1,8 mm)
Nivel de presion
sonora max. 76 dB (A)* 76 dB (A)*

* Lugar de medicion: distancia 2,5 m del equipo y 1,60 m
sobre el suelo (con FC9900). Puede que la figura varie si
se usa otra unidad HVLP.

~ 14

1. Perilla de ajuste de 9. Anillo de regulacién
flujo de aire 10. Tapa de aire
2. Tornillo de regulacion 11. Entrada de liquido
de material ' )
. 12. Palanca de cierre
3. Seguro del gatillo . .
. 13. Conjunto de deposito de
4. Atornilladura 1 litro
5. Gatillo N 14. Palanca giratoria
6. Valvula de retencion 15. Conjunto del depésito de
7. Entrada de aire alimentacion superior
8. Palanca

—_
*
~

El gancho en la parte
superior del cuerpo de
la pistola puede ser
extraido o invertido.
Para extraerlo, deslice
el gancho hacia la parte
trasera de la pistola.

Se recomienda extraer
el gancho cada vez
que utilice el conjunto
del deposito de
alimentacion superior

@
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Diseno dividido

Preparacion del material de aplicacién

3. Diseno dividido
La pistola pulverizadora HVLP tiene un disefio de pistola dividida
que permite una limpieza y un desmontaje mas facil. Las dos

secciones son el cabezal de la pistola (Fig. 2, pos. 1) y la parte
posterior de ésta (2).

3.1 Separacion de la pistola

1. Asegurese de retirar la manguera de aire de la entrada de
aire de la pistola pulverizadora.

2. Gire los seguros del gatillo que se encuentran a ambos
lados de la pistola pulverizadora, de manera que estén
orientados hacia arriba (fig. 3, pos. 1).

3. Presione la palanca hacia la parte posterior de la pistola
para desbloquear las dos mitades de la ésta (fig. 3, pos. 2).

4. Mirando la parte posterior de la pistola pulverizadora, gire
la parte posterior de la pistola en sentido contrario al de
las agujas del reloj para retirarla del cabezal de la pistola.

° La aguja (fig. 4, pos. 1) permanecera al interior

1 del cabezal de la pistola. Aseguirese de no

sacarla, a menos que se indique lo contrario.

3.2 Unién de la pistola

1. Asegurese de que los seguros del gatillo que se encuentran
a ambos lados de la pistola pulverizadora estén orientados
hacia arriba (hacia el gancho de la pistola).

2. Con la parte posterior de la pistola orientada en posicion
invertida, una las dos mitades. Mirando la parte posterior
de la pistola pulverizadora, gire la seccién del gatillo en el
sentido de las agujas del reloj hasta que se enganche con
el cabezal de la pistola.

3. Gire los seguros del gatillo que se encuentran a ambos
lados de la pistola pulverizadora de manera que estén
orientados hacia el cabezal de la pistola.

4. Preparacion del material de
aplicacion

iObserve las indicaciones para la aplicacion del material dadas

por el fabricante en el envase o en la hoja informativa técnica!

4.1 Limpieza del material de aplicacion:

El requisito indispensable para el funcionamiento perfecto del
sistema de pulverizacion fina es un material de aplicacion
limpio. Si existen dudas en cuanto a impurezas, es recomendable
filtrar el material de aplicacién con un tamiz de malla fina.

4.2 Tabla de reduccion de materiales/conjunto
de proyector

Antes de pulverizar, el material que use se debe diluir con un
solvente adecuado y se debe instalar el conjunto de proyector
adecuado. Siempre es mejor seguir las recomendaciones de los
fabricantes de material y los procedimientos de disolucion.

+ Use un deposito de viscosidad (N°/P 0153165).
Introduzca el depdsito en el material y retirelo. Use un
reloj de pulsera o cron6metro para cronometrar cuanto
demora el material en drenarse del dep6sito en un
flujo continuo. Cuando se interrumpa el flujo continuo,
detenga el cronometraje y consulte la tabla que aparece
a continuacion. Agregue el solvente adecuado y siga
probando hasta lograr el espesor adecuado para el tipo de
material que utilice.

Material de Viscosidad DIN-s n° del juego
aplicacion (vaso DIN de 4mm) de toberas
pinturas de esmalte | 15 - 45 3-4

con disolvente

pinturas de esmalte | observar las indica- 4-5
diluibles en agua ciones del fabricante

impregnantes sin diluir 2-3
ma-dera (lacas

incoloras, nogalinas,

etc.)

pinturas de efecto observar las indica- 6-7
multicolor, ciones del fabricante

lacas estructurales y | observar las indica- 5-6

de efectos ciones del fabricante

FineCoat Split-Gun




Eleccién de un conjunto de proyector

5. Eleccion de un conjunto de

proyector

Su pistola pulverizadora HVLP se debe ajustar con el conjunto
de proyector adecuado para el tipo de trabajo que vaya a
realizar. Un conjunto de proyector se compone de un conjunto
de aguja (fig. 6, elemento 1), una boquilla de liquido (2) y un
cabezal de aire (3).

- Obsérvese, que la tapa de aire, la tobera y la
1 aguja tienen el mismo numero de parte.

> ||

2 3 ®

Debe elegir un conjunto de proyector basandose en dos cosas:

el tipo de material que vaya a pulverizar y el acabado que desee.

La tabla de la pagina anterior debiera ayudarle a realizar la
eleccion correcta.

5.1 Cambio de un conjunto de proyector

1. Retire el anillo del cabezal de aire (fig. 7, elemento 1), el
cabezal de aire (2) y el soporte del muelle (3).

3. Separe el cabezal de la pistola de la parte posterior de la
pistola (consulte las instrucciones en la pagina 3).

4. Retire la aguja.

Si la aguja no se desliza facilmente hacia fuera,
suelte la tuerca del prensaestopas para evitar
Atencian due la aguja o la empaquetadura se danen.

5. Instale el nuevo conjunto de proyector en orden inverso.

6. Puesta en servicio

de que la tension de red coincide con la
tensién de servicio indicada en la placa de
caracteristicas. Efectuar la conexion a través
de una toma de corriente con contacto de
proteccion correctamente puesta a tierra.

Antes de efectuar la conexion a la red cerciorese

1. Enroscar el terminal de la manguera de aire (resorte
protector contra dobleces) al turbosoplador. Conectar la
manguera de aire a la pistola de pulverizacion.

2. Abrir la palanca de cierre sobre el depésito de pintura 'y
quitar el deposito.

3. Llenar el material de aplicacion en el depdésito de pintura.

4. Comprobar el correcto asiento y la limpieza de la junta del
deposito de pintura.

5. Encajar el dep6sito de pintura en la pistola de
pulverizacion y asegurarlo con la palanca de cierre.

6. Conectar el turbosoplador.
7. Dirigir la pistola de pulverizacion al objeto de trabajo.

8. Fijar la proyeccion y el ancho del chorro de
pulverizacion, las cantidades de aire y material,
y el ajuste del tubo de subida. Ver figuras 9-15y
descripcion en la pagina 4/5.

9. Accionar el gatillo de la pistola de pulverizacion.

6.1 Ajuste de la pistola de pulverizacion

FineCoat Split-Gun

Seleccion del modo de aplicacién (Fig. 9)
A = Chorro en abianco vertical para superficies horizontales

B = Chorro en abianco horizontal para superficies verticales

C = Chorro redondo para esquinas y cantos, asi como zonas
de dificil acceso.
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Puesta en servicio

Llenar el recipiente de pintura (Fig. 10)

No accionar nunca el gatillo mientras se esta
realizando el ajuste de la tapa de aire.
Atencién

Girar la tapa de aire (1) a la posicion de proyeccion de
pulverizado deseada.

Ajustar el chorro de pulverizacién (Fig. 11)

Anillo de regulacion
Giro a la derecha = chorro de pulverizacién ancho
Giro a la izquierda = chorro de pulverizacién estrecho

iEl anillo de regulacion no sirve como medio de
fijacion de la tapa de aire!

Un buen punto de partida es cuando la marca
triangular del anillo de regulacion (1) esta
alineada con la marca triangular del cabezal de la
pistola (2).

Ajuste de la cantidad de material (Fig. 12)

Fijar la cantidad del material al objeto girando el tornillo de
regulacion del material.

Giro a la izquierda = mas material
Giro a la derecha = menos material

Ajuste de la cantidad de aire (Fig. 13)

El ajuste correcto de la cantidad de aire es determinante para la
pulverizacion y para la formacion de niebla.

Maximum

Ajuste del tubo de subida
Trabajos de pulverizacién de objetos echados (Fig. 14).

Girar la palanca giratoria en sentido de las agujas del reloj hasta
el tope.

Trabajos de pulverizacién de objetos situados por encima
de la cabeza (Fig. 15)

Girar la palanca giratoria en sentido contrario de las agujas del
reloj hasta el tope.

FineCoat Split-Gun
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Técnica de aplicar

Puesta fuera de servicio y limpieza del equipo

7. Técnica de aplicar

Mantenga la pistola de pulverizacion en vertical a una distancia
uniforme de aprox. 3 — 20 cm al objeto.

Mueva la pistola con velocidad uniforme o bien transversalmente
0 en vaivén vertical. EI movimiento uniforme de la pistola da una
calidad de superficie homogénea. Al aplicar la velocidad correcta
de la pistola se obtiene una superficie sin lagrimas.

Comenzar el movimiento fuera del objeto y evitar interrupciones
al pasar por el objeto.

+ En caso de una niebla excesiva de pintura se han de
optimizar la cantidad de aire y pintura, asi como la
distancia al objeto.

Al trabajar con el chorro redondo se puede
aumentar la distancia de cuerdo con el objeto.

Correcto

Falso
Mucha niebla de pintura calidad de superficie desigual.

71 Interrupcion del trabajo
1. Girar el tornillo de regulacién de material hasta el tope
derecho (Fig. 18).

De este modo la pistola esta asegurada no es posible
accionar el gatillo.

2. Desconectar el equipo.

8. Puesta fuera de servicio y limpieza
del equipo
1. Desconectar el equipo.

Dirigir la pistola de pulverizacion hacia dentro del envase
original de pintura.

Accionar el gatillo para descargar la presion en el deposito
de pintura.

3. Abrir la palanca de cierre en el deposito de pintura y quitar
el deposito.

4. Vaciar el resto de pintura en el envase original de pintura.

Utilizar sélo disolvente con un punto de
inflamacién superior a 21 °C.

5. Llenar disolvente o agua en el deposito de pintura y fijarlo
a la pistola.

6. Agitar bien la pistola de pulverizacion.

iNo pulverizar en depoésitos provistos de sélo un
pequeno orificio (ojo de barril)! Ver indicaciones
de seguridad.

7. Conectar el equipo y pulverizar el disolvente o el agua en
un deposito abierto.

8. Repetir este proceso hasta que de la tobera salga
disolvente o agua limpios.

A continuacion vaciar totalmente el deposito de pintura.

El deposito de pintura no debe permanecer
lleno de disolvente, de lo contrario se puede
establecer una presion en el depésito.

Mantener la junta del deposito de pintura siempre libre de
residuos de pintura y comprobarla en cuanto a defectos.

9. Desconectar el equipo.

10. Limpiar el deposito y la pistola exteriormente con un pafio
impregnado en disolvente o agua.

11. Separe el cabezal de la pistola de la parte posterior de
la pistola (consulte las instrucciones en la pagina 3).
Retire la aguja, la boquilla de liquido, el cabezal de aire y
limpielos completamente. Asegurese de que los orificios
de aire y los conductos de material estén completamente
limpios.

12. Aplique una capa delgada de aceite sin silicona a las
piezas roscadas de la pistola pulverizadora cuando vuelva
a ensamblarla. Esto ayudara a que sigan funcionando
correctamente.

13. Sino esta previsto usar la pistola de pulverizacion
durante un tiempo prolongado, es conveniente limpiarla y
preservarla con aceite libre de silicona.

iNo sumergir en disolvente la pistola de
pulverizacion FineCoat Split-Gun durante mucho
tiempo! La funcion de las juntas y los tubos de
aire en la valvula de retencion puede ser limitada
a causa del hinchamiento.

No limpiar nunca los agujeros de tobera o de
aire de la pistola de pulverizacion con objetos
metalicos puntiagudos.

FineCoat Split-Gun
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Mantenimiento

9. Mantenimiento

Realice los siguientes procedimientos de mantenimiento
para mantener su pistola pulverizadora HVLP funcionando
correctamente. Puede obtener piezas nuevas si realiza el pedido

del Kit de reparacion de pistolas HVLP, numero de pieza 0524187.

9.1 Ajuste de la tuerca del prensaestopas

Si hay fugas de material alrededor de la tuerca del
prensaestopas o a través de ésta (fig. 19, elemento 1), vuelva a
ajustarla.

1. Desconecte la manguera de
aire de la entrada de aire y
retire el conjunto del depdésito.

2. Tire completamente del gatillo
y manténgalo asi.

3. Apriete la tuerca del
prensaestopas (1) con una
llave de 8 mm hasta que la
aguja quede retraida dentro
de la boquilla cuando suelte

el gatillo.

4. Suelte lentamente la tuerca del prensaestopas hasta que
la aguja vuelva libremente a su posicion en la boquilla.

Luego de haber ajustado la tuerca, vuelva a conectar la
manguera de aire y el conjunto del depdsito. Apriete el gatillo
para saber si se detuvo la fuga. Si no lo ha hecho, asegurese de
que la tuerca del prensaestopas esté lo mas apretada posible,
al mismo tiempo que permite que la aguja se mueva libremente.
Si el ajuste a la tuerca del prensaestopas no detiene la fuga,
reemplace la empaquetadura.

9.2 Reemplazo de la empaquetadura de la
aguja y de las juntas de la valvula de aire

Retire la empaquetadura de la aguja sélo si va

a reemplazarla por una empaquetadura nueva.
No retire la empaquetadura de la aguja para
limpiarla.

La empaquetadura de la aguja y las juntas de

las valvulas de aire se pueden reemplazar por
separado. Si esta reemplazando sélo una de
ella, siga los pasos apropiados de los siguientes
procedimientos.

Retiro de la aguja y la carcasa

1. Desconecte la manguera de aire de la entrada de aire (fig.

20, elemento 1).

2. Separe el cabezal de la pistola de la parte posterior de
la misma (consulte las instrucciones en la pagina 3). La
aguja permanecera al interior del cabezal de la pistola.

3. Suelte la tuerca de la valvula de flujo de aire (2) y retire la
perilla de ajuste de flujo de aire y la tuerca de la valvula
de flujo de aire (2) para permitir el acceso a la carcasa de
ajuste del flujo de material (3).

4. Suelte y retire la carcasa de ajuste del flujo de material
(3), la aguja (4), la junta y el resorte (5) con una llave.

5. Inserte una llave hexagonal de 3 mm en la parte posterior
del eje guia de la aguja (fig. 21, elemento 1).

6. Sostenga la guia del gatillo (2) con una llave y gire la llave
hexagonal de 3 mm en sentido contrario al de las agujas
del reloj para retirar la tuerca de retencion.

7. Saque el eje guia de la aguja (1) del cuerpo de la pistola.
No suelte la guia del gatillo (2).

Reemplazo de las juntas de las valvulas de aire

1. Retire la junta antigua de la valvula de aire posterior (fig.
22, elemento 1). Puede permanecer en el extremo del
resorte del eje guia de la aguja (2) o en la carcasa de
ajuste del flujo de material (3).

2. Deslice la nueva junta posterior (1) en la carcasa de
ajuste del material (3).

3. Retire la abrazadera de retencion de la junta delantera (4)
con alicates de anillo de resorte.

4. Deslice la junta antigua de la valvula de aire delantera (5)
hacia fuera del eje guia de la aguja (6).

5. Coloque la junta nueva de la valvula de aire delantera
en el eje guia de la aguja con el lado biselado (fig. 23,
elemento 1) hacia la pistola.

1)

Asegurese de que la junta nueva de la valvula
de aire delantera se vea como la que acaba de

retirar.
1 @

6. Ajuste la abrazadera de retencion de la junta delantera
(fig. 22, elemento 4) en el eje guia de la aguja (6).

Al reemplazar el eje guia de la aguja y la guia
del gatillo, fije la guia del gatillo con una llave
ajustable. Esto la fijara en su lugar mientras se
vuelve a instalar el eje guia de la aguja.
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Mantenimiento

Retiro/reemplazo de la empaquetadura
1. Retire la aguja con las dos secciones de la pistola ain
separadas.
2. Retire la tuerca del prensaestopas (fig. 24, elemento 1)
con una llave de 10 mm.
3. Retire la empaquetadura (2) de la tuerca del
prensaestopas (1).

Asegurese de retirar toda la empaquetadura
antigua antes de instalar la empaquetadura
nueva.

i)

4. Coloque la nueva empaquetadura en el orificio de
empaquetadura.

5. Rosque la tuerca del prensaestopas una vuelta en el
orificio de empaquetadura. No la apriete.

6. Vuelva a colocar la aguja en la tuerca del prensaestopas.

7. Apriete firmemente la tuerca del prensaestopas con una
llave de 10 mm y luego suéltela a un cuarto de giro.

8. Tire del gatillo para asegurarse de que la aguja se mueva
libremente. Si la aguja se traba, suelte la tuerca del
prensaestopas. Si la empaquetadura tiene fugas, apriete
la tuerca del prensaestopas.

9.3 Reemplazo de la empaquetadura del
depdsito
La empaquetadura del depoésito se debe reemplazar

periddicamente debido al desgaste normal. Es importante revisar
la empaquetadura del depésito durante cada limpieza.

1. Suelte la palanca de bloqueo del depésito (fig. 25,
elemento 1).

2. Sostenga el deposito y gire la pistola pulverizadora en la
direccién que indican las flechas que estan en el puente (2).

3. Aleje la pistola pulverizadora del depésito.

4. Tire de la empaquetadura del depésito desgastada (3)
hacia fuera de la tapa (4).

5. Presione una empaquetadura de deposito nueva (3) en la
tapa (4).

6. Coloque la pistola pulverizadora en la parte superior del
deposito.

7. Gire la pistola pulverizadora en la direccion opuesta a la
direccidn que indican las flechas que estan en el puente

hasta que las chavetas del depdsito estén en las muescas
del puente (2).

8. Apriete la palanca de bloqueo del depésito (1).

9.4 Replacing the gun head seal and gun body
O-ring

1. Retire el cabezal de la pistola pulverizadora (Fig. 26,
elemento 1), del cuerpo de la pistola [2] (consulte las
instrucciones de la pagina 3).

2. Tire de la junta antigua del cabezal (3) del cuerpo de la
pistola (2). No instale la junta nueva todavia.

3. Con una llave hexagonal de 7/64 pulgadas, retire los dos
pernos de insercion del cuerpo de la pistola (4). Retire el
inserto del cuerpo de la pistola (5).

4. Retire la junta torica (6) del cuerpo de la pistola (2). Es
posible que deba utilizar pinzas de punta de aguja o algun
otro objeto largo y delgado para retirarla del cuerpo de la
pistola.

5. Lubrique la junta torica nueva con gelatina de petroleo e
instalela en el cuerpo de la pistola.

6. Reemplace el inserto del cuerpo de la pistola (5) y
asegurelo con los pernos de insercion del cuerpo de la
pistola (4).

7. Instale la nueva junta del cabezal de la pistola (3) en el
cuerpo del cabezal de la pistola, como se muestra.

8. Vuelva a poner el cabezal de la pistola pulverizadora (1)
en el cuerpo de la pistola [2] (consulte las instrucciones de
la pagina 3).

Asegurese de que esta area del cuerpo de la
pistola no tenga ningun residuo de material de
pulverizacion antes de volver a instalar la junta
térica nueva en el cuerpo de la pistola.

9.5 Colocacion de la valvula de retencion, el
sello de la valvula y los tubos de aire

La véalvula de retencion es una valvula unidireccional disefiada
para permitir que entre aire al depésito, presurizando el
contenido de éste. Debido a que es unidireccional, no permite
que la pintura se filtre por el tubo de aire hacia los conductos de
aire de la pistola. También elimina cualquier retardo en el flujo de
material cuando se aprieta el gatillo de la pistola al mantener la
presion en el depoésito.

La valvula de retencion gira y se abre facilmente para la
limpieza. Posee una junta de valvula que se puede retirar y
limpiar con agua y jabén para eliminar materiales transportados
por el agua o con un solvente compatible para otros materiales.
Para reemplazar la junta de la valvula o los tubos de aire:

1. Destornille el retén de la valvula de retencion / anillo térico
(Fig. 27, elemento 1) girandolo en el sentido contrario al
de las agujas del reloj.
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Cambio de modos de la pistola

2. Tire lajunta de la valvula (2) hacia fuera del cabezal de la
pistola. Limpie o reemplace la junta de la valvula.
. También se debe limpiar el area de la valvula de
l retencion dentro del cabezal de la pistola, para
eliminar cualquier material de pulverizacion
acumulado. NO use instrumentos de metal ni
sustancias abrasivas para limpiar el area de
la valvula de retencion ya que esto rayara la
superficie de metal y el sello de la valvula no se
sellara correctamente.

3. Vuelva ainstalar la junta de la valvula (2). Inserte el
vastago de la junta de la valvula en el orificio del cabezal
de la pistola.

4. Gire el retén de la valvula de retencion o junta térica
nueva o limpia en el sentido de las agujas del reloj (1)
para atornillarlo nuevamente en el cabezal de la pistola.

5. Parareemplazar el tubo de aire (3), tirelo de los niples
en el cabezal de la pistola y del conjunto del depésito.
Reemplacelo por un nuevo tubo de aire.

9.6 Reemplazo de la junta térica de la valvula
de flujo de aire

1. Con una llave, afloje la tuerca de la valvula de flujo de aire
(Fig. 28, elemento 1) y retire el conjunto de la perilla de
ajuste del flujo de aire.

2. Con un destornillador, retire los tornillos de la perilla de
ajuste (2). Separe la perilla de ajuste (3) de la tuerca de
la valvula de flujo de aire (1). Tenga cuidado de no soltar
la arandela (4).

3. Separe la valvula de flujo de aire (5) de la tuerca de la
misma valvula (1). La junta térica de la vélvula de flujo de
aire (6) esta ubicada sobre esta misma valvula (5).

4. Retire la junta térica de la valvula de flujo de aire (6) de la
valvula de flujo de aire (5).

5. Lubrique la junta torica nueva con una pequefia cantidad
de gelatina de petroleo y coloquela en el cuerpo de la
pistola.

6. Invierta los pasos anteriores para volver a ensamblar el
conjunto de la perilla de ajuste de flujo aire. Vuelva a
instalarlo en la pistola pulverizadora.

10. Cambio de modos de la pistola

10.1  Uso de un sistema de alimentacién a presion

Para aumentar el tiempo de pulverizacion entre los rellenos de
material, su pistola pulverizadora HVLP se puede conectar a
un tanque de presion de material y un compresor de aire mas
grandes.

Conversion de la pistola pulverizadora en un alimentador a
presion
Antes de usar un sistema de alimentacién a presion, la pistola
pulverizadora se puede convertir a una pistola alimentada a
presion.
1. Suelte la tuerca de retencion (fig. 29, elemento 1) con una
llave y retire el conjunto de deposito de un cuarto de galéon
(2).
2. Saque el tubo de aire (3) del acople del tubo de aire que
esta en la pistola pulverizadora.

3. Coloque el cabezal de presion (4) sobre el niple en el
cabezal de la pistola.

Conexion a un tanque de presion remoto de 2 litros
1. Convierta la pistola en un alimentador a presion (consulte
los pasos anteriores).
2. Conecte las mangueras:

a. Asegurese de que la turbina esté APAGADA y
desconectada.

b. Conecte el tanque de presion remoto a la turbina con el
ajuste de manguera que se muestra en la figura 30.

c. Apriete manualmente las conexiones de las mangueras
de aire.

d. Apriete las conexiones de la manguera de liquido con
una llave ajustable.

1) Turbina
2) Manguera de aire de 7,5 m

3) Acoplamiento de desconexion
répida hembra

4) Conjunto del tanque de presion
de 2 litros

5) Conexion flexible para la
manguera de aire de 1,5 m

6) Conexion flexible para la
manguera de liquido de 1,5 m

7) Correas para las mangueras

8) Acoplamiento de desconexion
rapida hembra

9) Pistola pulverizadora
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10.2 Conversion a alimentacién superior

TN

La pistola pulverizadora HVLP de alimentacion superior esta
disefiada para usarse en aplicaciones especiales como la
pulverizacion en areas limitadas. La posicion del deposito le
permite a la pistola de alimentacion superior pulverizar hacia
abajo y hacia arriba.

Cuando se pulveriza con la pistola de alimentacion superior,
recuerde los siguientes consejos para obtener los mejores
resultados. Mantenga el depésito presurizado en todo momento
cuando esté pulverizando. Si intenta alimentar material con la
ayuda de la gravedad, se desacelerara o detendra el flujo de
material en la boquilla.

Para ajustar la pistola pulverizadora para el suministro de
alimentacion superior:

1. Suelte la tuerca de retencion con una llave y retire el conjunto
de depésito de un litro.

2. Saque el tubo de aire (Fig. 31, pos. 1) del acople del tubo de
aire (2) que esta en la pistola pulverizadora.

3. Separe el cabezal de la pistola de la parte posterior de la
misma (consulte las instrucciones en la pagina 3). Vuelva
a montar el cabezal de la pistola invertido, para que el
conector de la entrada de liquido en el cabezal de la pistola
apunte hacia arriba para aceptar el conjunto del deposito de
alimentacién superior.

4. Extraiga el gancho y rosque la tuerca de retencién en el
conjunto del depésito de alimentacion superior en la entrada
de liquido (3) del cabezal de de la pistola. Gire la palanca
giratoria del deposito y fije el conjunto de la pistola en una
superficie nivelada.

5. Use una llave ajustable para asegurar la tuerca de retencion,
asegurandose de que el conjunto del depdsito y la pistola
permanecen en una posicion nivelada. El depdsito debe
permanecer en una posicion vertical cuando esté sobre el
acople.

6. Conecte el tubo de aire al acople del tubo de aire de la pistola
pulverizadora.

El depésito esta disenado para una presion

de trabajo maxima de 0,41 barias (6 PSI). Las
presiones superiores a 0,41 barias (6 psi) pueden
provocar fugas en el depésito, dafnos al equipo o
posibles lesiones al usuario.

Se recomienda extraer el gancho cada vez que
utilice el conjunto del deposito de alimentacion
superior

La pistola no se mantendra en posicion vertical
por si sola cuando se haya convertido al modo
de alimentacion superior. Utilice algtiin medio de
soporte durante la fase de llenando. No permita
que la pistola quede de costado una vez que se
ha llenado. No cuelgue la pistola por el gancho
cuando esta llena de material.

Atencion

10.3 Conversion de la pistola de modelo sin
purgador a modelo con purgador

Su pistola pulverizadora HVLP se puede convertir de una
configuracioén sin purgador a con purgador. La configuracion de
purgador brinda méas potencia atomizante para materiales de
mayor viscosidad, como latex y esmaltes. La configuracion de
purgador puede facilitar la pulverizacion en espacios limitados
como gabinetes interiores, ya que la manguera de aire se mueve
a la parte posterior de la pistola.
Para convertir una pistola pulverizadora en una configuracion de
purgador:
1. Retire la perilla de ajuste de flujo de aire (fig. 32, elemento
1) de la parte posterior de la pistola con una llave.
2. Retire el acople de la entrada de aire (2) de la parte
inferior de la pieza de sujecion de la pistola con una llave.
3. Rosque el acople de la entrada de aire (2) en la ubicacion
de la perilla de ajuste de flujo de aire en la parte posterior
de la pistola (3). Fije el acople en su lugar.

4. Rosque el tapon de la entrada de aire (fig. 33, elemento 1
[se envia suelto con el paquete de documentacion]) en la
entrada de aire que esta en la parte inferior de la pieza de
sujecion de la pistola. Fije el tapon en su lugar.

5. Conecte la manguera de aire al acople de la entrada de
aire ubicado en otro lugar.
. En la configuracion de purgador, el retiro de
1 la perilla de ajuste de flujo de aire hace que
el suministro de aire esté encendido en todo
momento cuando la manguera de aire esta
conectada a la pistola.
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Procedimiento en caso de averias

E

Accesorios opcionales

11.

Averia

Procedimiento en caso de averias

Causa posible

Eliminacion de la averia

A. Flujo de pintura escaso o
nulo

B. Fuga de pintura

C. La pintura retrocede
pasado la valvula de
retencion

D. Patrén de pulverizacion
deficiente

E. Pulverizacién con impulsos

F. El patrén es mas denso en
el centro

G. La pistola salpica pintura

H.  Acumulacion de pintura en
el cabezal de aire

I.  Pulverizaciéon en exceso

1.

ar w0 D

apwp-~

—_

wn

—_

Hay pintura seca que bloquea la boquilla
de liquido

No hay presion de aire en el depésito o
tanque de pintura

La véalvula de retencién del tubo de aire
esté conectada

No hay presion de liquido

Obstruccion en la manguera de material

Aguja o boquilla del tamafio inadecuado
Aguja o boquilla danada

Boquilla suelta

Tuerca del prensaestopas suelta

La aguja no cierra adecuadamente

La pistola se inclina demasiado al no
pulverizar
La véalvula de retencion tiene fugas

Los orificios de aire en las aberturas de
los cabezales de aire estan obstruidos
La boquilla esta obstruida

Boquilla 0 aguja dahada

Empaquetadura suelta o danada

Demasiada presion de liquido

La véalvula del tubo de aire no esta
operando adecuadamente

Material demasiado espeso

El conjunto de proyector es demasiado
pequeno.

Ajuste inadecuado del cabezal

Presion de aire demasiado alta

Material demasiado diluido

Pistola pulverizadora demasiado lejos de
la superficie

oar 0 D

apwO~

—_

-own

W~

Desensamble y limpie

Inspeccione el tubo de aire, la empaquetadura del
depésito o tanque, limpie o reemplace.

Limpie o reemplace el conjunto de la valvula de
retencion.

Revise el suministro de material

Enjuague con solvente para limpiar

Reemplace

Reemplace

Apriete

Apriete

a) Tuerca del prensaestopas suelta
b) Reemplace el resorte de la aguja
c) Retire la pintura seca de la aguja

Incline la pistola sélo al pulverizar

Limpie o reemplace la valvula de retencion.

Retire y limpie los orificios de aire

Limpie con un solvente adecuado
Retire y reemplace

Apriete o reemplace

Reduzca la presion

Reemplace el conjunto de la vélvula

Material diluido
Instale el conjunto de proyector adecuado.

Ajuste el cabezal de aire de manera adecuada para
que la pintura fluya libremente por el cabezal

Reduzca la presion de aire
Agregue pintura sin diluir
Acérquese

FineCoat Split-Gun
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1. Veiligheidsvoorschriften

Deze handleiding bevat informatie die u moet lezen en begrijpen voordat
u het toestel gebruikt. Wanneer u bij een gedeelte aankomt dat een van
de volgende symbolen bevat, dient u extra voorzichtig te werk te gaan en
de informatie te allen tijde op te volgen.

Dit symbool geeft een mogelijk gevaar aan dat ernstig
persoonlijk letsel of zelfs de dood tot gevolg kan
hebben. Belangrijke veiligheidsinformatie volgt.

Dit symbool geeft een mogelijk gevaar aan ten opzichte
van uzelf of het toestel. Belangrijke informatie volgt over
hoe u schade aan het toestel respectievelijk kleiner
persoonlijk letsel kunt voorkomen.

Een gevaarsymbool zoals dit verwijst naar een specifiek,
taakgerelateerd risico. Let op de bescherming.

Op deze plaatsen wordt belangrijke informatie gegeven
waar speciale aandacht aan dient te worden gegeven.

GEVAAR: GEVAARLIJKE DAMPEN - Verven,
oplosmiddelen, insecticiden en andere stoffen kunnen
schadelijk zijn wanneer ze worden ingeademd of in
aanraking met het lichaam komen. Dampen kunnen
ernstige misselijkheid, flauwvallen of vergiftiging
veroorzaken.

9003 B

PREVENTIE:

Draag een beademings- of gasmasker wanneer
dampen kunnen worden ingeademd. Lees alle bij het
masker behorende instructies opdat u zeker weet dat
het de nodige bescherming zal bieden.

Draag een veiligheidsbril.

+ Draag veiligheidskleding conform de instructies van de
fabrikant van coatings.

Volg de waarschuwingen en instructies van de fabrikant
van de stoffen en oplosmiddelen op. Word vertrouwd
met de MSDS-fiche en de technische gegevens van het
coatingmateriaal om het veilig te kunnen gebruiken.

12
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Veiligheidsvoorschriften

GEVAAR: EXPLOSIE en BRAND - Oplosmiddel- en
verfdamp kunnen exploderen of in brand vliegen. Dit
kan leiden tot ernstig persoonlijk letsel en/of materiéle
schade.

A\ fa\

PREVENTIE:

+ In bedrijfsruimten, welke onder de explosiebe-
veiligingsverordening vallen, mag het apparaat niet
worden gebruikt.

+ Er mogen uitsluitend coatingstoffen met een vlampunt
van 21 °C of hoger, zonder extra verwarming, worden
gespoten. Het vlampunt is de temperatuur waarop een
vloeistof voldoende dampen kan produceren om te
ontsteken.

« Zorg voor goede afzuiging van de spuitdampen
alsmede voor een goede toevoer van verse lucht om
opeenhoping van ontvlambare dampen in de spuitruimte
te voorkomen.

Mogelijke ontstekingsbronnen (zoals statische

\ elektriciteit, elektrische apparaten, open vuur,
\ 4 waakvlammen, hete objecten en vonkvorming
die ontstaat bij het insteken en uittrekken van
elektriciteitssnoeren respectievelijk het bedienen van
lichtschakelaars) vermijden.

+ Het te coaten werkstuk moet geaard zijn.

+ Het spuitpistool moet geaard zijn door middel van
de slang. Gebruik uitsluitend originele Wagner-
accessoires.

+ Het gebruik van kunststof kan vonkvorming ten gevolge
van statische elektriciteit veroorzaken. Hang dan
ook nooit een stuk plastic op om de spuitruimte af te
schermen. Gebruik geen plastic opvangscherm wanneer
u met ontvlambare stoffen spuit.

+ Bij het reinigen van apparatuur moet oplosmiddel mag
er in geen geval in een reservoir met slechts een kleine
opening (spongat) worden teruggespoten. Vorming van
een ontplofbaar gas-/luchtmengsel. Het reservoir moet
geaard zijn.

+  Gebruik geen stoffen die bleekmiddel of chloor bevatten.

+  Gebruik geen oplosmiddelen die
halogeenkoolwaterstoffen bevatten, zoals
methylchloride en 1,1,1-trichloroethaan. Deze zijn
ongeschikt voor gebruik in combinatie met aluminium en
kunnen een explosie veroorzaken. Indien u niet zeker
weet of een stof geschikt is op aluminium neem dan
contact op met uw coating-fabrikant.

GEVAAR: ALGEMEEN - dit kan ernstig persoonlijk
letsel of materiéle schade tot gevolg hebben.

PREVENTIE:

+ Lees alle instructies en veiligheidsvoorzorgs-
maatregelen voordat u het toestel bedient.

+ Volg alle van toepassing zijnde lokale, provinciale
en nationale verordeningen inzake ventilatie,
brandpreventie en bediening.

+  Spuitpistool nooit gebruiken met een hogere bedrijfsdruk
dan op het spuitpistool aangegeven is.

+ Beveilig het spuitpistool tijdens alle werkpauzes door de
materiaalregulerende knop aan het uiteinde rechts om
te draaien (zie onderdeel 7.1).

+ Gebruik alleen onderdelen die door de fabrikant zijn
goedgekeurd. De gebruiker neemt alle risico’s en
aansprakelijkheden op zich wanneer hij onderdelen
gebruikt die niet voldoen aan de minimale specificaties
en veiligheidsrichtlijnen zoals opgesteld door de
fabrikant van de compressor.

+ Controleer voor elk gebruik alle slangen op
inkervingen, lekkage, slijtage of uitstulping van de
omhulling. Controleer op schade van of speling
in verbindingsstukken. Vervang de slang meteen
indien zich een van deze situaties voordoet. Nooit
een slang herstellen. Vervang het met een identieke
vervangingsslang.

+ Richt nooit het spuitpistool op uzelf, personen of dieren.

+ Niet buiten spuiten bij winderige omstandigheden.

+ Deze apparatuur nooit onbemand achterlaten.
Verwijderd houden van individuen die niet vertrouwd zijn
met de werking van een HVLP-apparaat.

GEVAAR: BRANDWONDENLETSEL

Opgewarmde onderdelen kunnen ernstig
brandwondenletsel veroorzaken.

PREVENTIE:

+ Snelkoppelfittingen op de slang en het spuitpistool
worden warm tijdens gebruik. Vermijd contact tussen
de huid en de snelkoppelfittingen wanneer deze warm
zijn. Laat de snelkoppelfittingen afkoelen voordat het
spuitpistool hiervan wordt losgekoppeld.

Bedrijfstemperatuur

Dit apparaat zal correct functioneren in de beoogde omgeving, bij een
temperatuur tussen +10 °C en +40 °C.

Relatieve vochtigheid

Dit apparaat zal correct functioneren binnen een omgeving bij 50% RV,
+40 °C. Een hogere RV kan worden toegestaan bij lagere temperaturen.

De aankoper zal metingen uitvoeren om schadelijke effecten als gevolg
van occasionele condensatie te vermijden.

Hoogte

Dit apparaat zal correct functioneren tot maximaal 3000 m boven de
gemiddelde zeespiegel.

Vervoer en opslag

Dit apparaat is bestand tegen, of is beschermd tegen vervoer- en
opslagtemperaturen van -25 °C tot +55 °C en gedurende korte periodes
tot maximaal +70 °C.

Het werd verpakt om schade als gevolg van normale vochtigheid,
trillingen en schokken te voorkomen.
. Een lijst van de materialen die zijn gebruikt in de
1 constructie van de apparatuur zal op aanvraag
beschikbaar worden gesteld om de compatibiliteit met
de te gebruiken coatingmaterialen te valideren.

FineCoat Split-Gun
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Inleiding
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2. Inleiding

Deze spuitpistool zijn ontworpen voor gebruik met een HVLP-

verfsysteem (High Volume/Low Pressure of veel lucht/weinig druk).

Een HVLP-systeem maakt het mogelijk de hoogste kwalitatieve

professionele afwerking te verkrijgen met weinig voorbereiding of
insteltijd. HVLP-systemen zijn niet bedoeld om airless-systemen

te vervangen. Ze zijn daarentegen bedoeld om airless aan te

vullen door de eindafwerking op het substraat te verbeteren, afval

te beperken en arbeidsduur te verminderen. HVLP-systemen
verbeteren de rentabiliteit en zijn compatibel met de strengste
vereisten voor overdrachtefficiéntie.

De HVLP-spuitsystemen die in deze handleiding worden
beschreven zijn onder meer het turbine bekerpistool, het turbine
voedingspistool. Neem alle informatie in deze handleiding door
voorafgaand aan het gebruik van een HVLP-systeem.

De algemene werking en het onderhoud van elk
type HVLP-spuitpistool zijn gelijk. Ter illustratie
wordt het turbine bekerpistool afgebeeld. Alle
informatie voor een specifiek type pistool

wordt beschreven in het relevante onderdeel.
Aan het eind van deze handleiding vindt u een
onderdelenlijst voor elke type pistool.

Zorg dat vertrouwd bent met de
gebruikshandleiding van het verfspuitapparaat.

Legenda bij de schematische tekening

FineCoat Split-Gun

2.2

2.3

Toepassingsgebied

Renovatie- en herstelwerkzaamheden

Muurdecoratie binnenkamers

Bruikbaar materiaal

Met water verdunbare en oplosmiddelhoudend materiaal
Houtconserveringsmiddelen

Kleurige effectmaterialen

Multicolorverven

Structuur- en effectlakken

24 Technische gegevens

Pistool en beker Pistool en toevoer

via bovenbeker

Reservoirinhoud o1l 600 ml
Gewicht : 1,1kg 0,8 kg
Max. druk
(pistool zonder beker) Lucht: 1,4 bar Materiaal: 3,4 bar
max. luchtstuwdruk . 0,68 bar 0,41 bar
Max. toelaatbare
coatingtemperatuur © 43°C 43°C
Verstuiverset : No.4(1,8mm)  No.4 (1,8 mm)
Max. geluiddrukniveau  : 76 dB (A)* 76 dB (A)*

Meetsplaats: afstand 2,5 m van het apparaat weg en
1,60 m boven de grond (FC9900). Afbeelding kan
variéren bij gebruik van een andere HVLP-eenheid.

©ONoOAMOD

Regelknop voor
luchtstroom

Materiaaltoevoerschroef
Activeringsmechanisme
Wartel

Trekken
Terugslagventiel
Luchtinlaat

Hefboom

10.
11.
12.
13.
14.
15.

Instelring
Luchtkap
Vloeistofinlaat
Sluithendel

1 | bekermontage
Draaihendel

Toevoer met
bovenbeker

(*) De haak bovenaan

de pistooleenheid

kan eenvoudig

worden verwijderd of
omgekeerd. Schuif de
haak naar de achterkant
van het pistool om het
te verwijderen.

Er wordt aanbevolen
om de haak te
verwijderen wanneer de
bekertoevoer bovenaan
wordt gebruikt.

@
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Scheidbaar ontwerp

Voorbereiding van het materiaal

3. Scheidbaar ontwerp

Dit HLVP-spuitpistool bestaat uit een scheidbaar ontwerp waardoor
het gemakkelijker kan worden gereinigd en gedemonteerd. De
twee delen worden gevormd door de spuitpistoolkop (Afb. 2, item
1) en de achterkant van het pistool (2).

Het pistool uit elkaar halen

1. Zorg ervoor dat de luchtslang is verwijderd uit de
luchtinlaat van het spuitpistool.

2. Draai de activeringsmechanismen aan beide kanten van
het spuitpistool zodat ze naar boven zijn gericht (afb. 3,
item 1).

3. Duw de hefboom naar de achterkant van het pistool om de
twee pistoolhelften te ontgrendelen (afb. 3, item 2).

4. Gezien van de achterkant van het spuitpistool, draait u de
achterkant van het pistool naar links om het te verwijderen
van de pistoolkop.

. De naald (afb. 4, item 1) zal in de pistoolkop

1 blijven zitten. Verwijder deze niet, tenzij u wordt

aangewezen om dit te doen.

Het pistool opnieuw samenvoegen

1. Zorg ervoor dat de activeringsmechanismen aan beide
zijden van het spuitpistool naar boven zijn gericht (in de
richting van de pistoolhaak).

2. Houd de achterkant van het pistool omgekeerd en breng
de twee helften samen. Gezien van de achterkant van het
spuitpistool, draait u het activeringsgedeelte naar rechts
totdat het opnieuw vastklikt met de pistoolkop.

3. Draai de activeringsmechanismen aan beide kant van het
spuitpistool zodat ze naar de pistoolkop zijn gericht.

4, Voorbereiding van het materiaal

Raadpleeg de verwerkingsinstructies van de fabrikant op de
verpakking of de gebruiksaanwijzing van het materiaal!

41 Reinheid van het materiaal

Voor een storingsvrije werking van het fijne sproeisysteem is
de reinheid van het materiaal doorslaggevend. Bestaan er met
betrekking tot de zuiverheid van het materiaal twijfels, is het
raadzaam het materiaal door een fijne zeef te filteren.

4.2 Tabel voor materiaalreductie/projectorset

Voorafgaand aan het spuiten, moet het te gebruiken materiaal
worden verdund met een geschikt oplosmiddel en moet de
correcte projectorset worden geplaatst. Volg bij voorkeur de
aanbevelingen van de fabrikanten van het materiaal en de
verdunningsprocedures.

Gebruik een viscositeitsbeker (bestelnummer 0153165).
Dompel de beker in het materiaal en verwijder het.
Gebruik een chronometer of uurwerk om te kijken hoelang
het materiaal van de beker drupt in een continue stroom.
Eenmaal dat de continue stroom wordt onderbroken,

stop de timing en raadpleeg onderstaande tabel. Voeg
het correcte oplosmiddel toe en ga verder met het testen
totdat de correcte dikte wordt bereikt voor het type
materiaal dat u gebruikt.

lakken

Materiaal Viscositeit DIN-s Verstuiverset
(4mm DIN-beker) | nr.

Oplosmiddelhouden-de | 15-45 3-4

lakken en verven

Met water verdunbare Instructies van de 4-5

lakken en verven fabrikant volgen

Houtconserverings- onverdund 2-3

middelen (doorzichtige

verven, beitsen enz.)

Gekleurd Instructies van de 6-7

effectmateriaal, fabrikant volgen

multicolor-verven

Structuur- en effect- Instructies van de 5-6

fabrikant volgen

FineCoat Split-Gun
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Een projectorset kiezen

Inbedrijfstelling

5. Een projectorset kiezen

Uw HVLP-spuitpistool moet voorzien zijn van de juiste
projectorset voor het type werk dat u gaat uitvoeren. Een
projectorset bestaat uit een naaldeenheid (Afb. 6, item 1), een
vloeistofvernevelaar (2) en een luchtdop (3).

: Let erop dat luchtkap, verstuiver en
S verstuivernaald dezelfde markering dragen.

> ||

2 3 ®

U moet een projectset kiezen op basis van twee punten: het type
materiaal dat moet worden gespoten en de gewenste afwerking.

De tabel op de vorige pagina moet u helpen bij het maken van de

correcte beslissing.

5.1 Een projectorset wijzigen

1. Verwijder de luchtdopring (Afb. 7, item 1), luchtdop (2) en

veerplaat (3).

Inbedrijfstelling

bedrijfsspanning op het ken-plaatje
overeenstemt. Gebruik voor de aansluiting een
reglementair geaard veiligheidsstopcontact.

. Op het elektrisch net aan te sluiten na
1 of de netspanning met de aangegeven

Luchtslangeinde (knikbeschermveer) aan de
turbocompressor vastschroeven.

Luchtslang aan het verfspuitpistool vastkoppelen.

Sluithendel boven het verfreservoir openen, verfreservoir
eraf nemen.

Verfreservoir met materiaal vullen.

Verfreservoir-dichting op correcte zit en reinheid
controleren.

Verfreservoir aan het verfspuitpistool vastklikken en met
sluithendel borgen.

Turbocompressor inschakelen.
Verfspuitpistool op het spuitobject richten.

Spuitbeeld-, spuitstraalbreedte-,
materiaalhoeveelheid-, luchthoeveelheid- en stijgbuis-
instelling vastleggen, zie afb. 9 - 15 en beschrijving
pagina 16/17.

Trekker aan het verfspuitpistool overhalen.

Instelling van de FineCoat Split-Gun-
verfspuitpistool

Keuze spuitpatroon (afb. 9)

verticale vlakke straal voor horizontale vlakken
horizontale vlakke straal voor verticale viakken

ronde straal voor hoeken en kanten alsmede moeilijk
toegankelijke plekken.

3. Haal de pistoolkop en de achterkant van het pistool uit
elkaar (zie instructies op pagina 15).

4. Verwijder de naald (Afb. 6, item 1).

Als de naald er niet gemakkelijk uitschuift, draai
de pakkingmoer dan los om te verhinderen dat
Totop de naald of de pakking beschadigd worden.

5. Plaats een nieuwe projectorset in omgekeerde volgorde.

FineCoat Split-Gun
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Inbedrijfstelling

Instelling van het gewenste spuitpatroon (afb. 10)

Nooit tijdens het instellen van de luchtkap de
trekker overhalen.
Let op
De luchtklep (1) in de gewenste spuitpatroon-positie draaien.

Instelling van de spuitstraalbreedte (afb. 11)
Instelring

naar rechts draaien = brede spuitstraal

naar links draaien = smallere spuitstraal

van de luchtkap!

Een ideaal beginpunt is wanneer het
driehoeksteken op de luchtdopring (1) gelijk staat
met het driehoeksteken op de pistoolkop (2).

De instelring dient niet voor het vergrendelen

Instellen van de materiaalhoeveelheid (afb. 12)
Materiaalhoeveelheid door draaien van de
materiaaltoevoerschroef vastleggen.

naar links draaien = grotere materiaalhoeveelheid
naar rechts draaien = kleinere materiaalhoeveelheid

Instellen van de luchthoeveelheid (afb. 13)

De correcte instelling van de luchthoeveelheid is beslissend voor
de verstuiving en verfnevelvorming.

Maximum

Instelling van de stijgbuis
Spuitwerk bij liggende objecten (afb. 14)
Draaihendel met de klok mee draaien tot aan de aanslag.

Spuitwerk bij bovenhoofds werk (afb. 15)
Draaihendel tegen de klok in draaien tot aan de aanslag.

FineCoat Split-Gun
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Spuittechniek
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Buitenbedrijfstelling en reinigen van het apparaat

7. Spuittechniek

Hou het spuitpistool verticaal en op gelijke afstand van ca. 3 - 20
cm van het te spuiten object.

Beweeg het spuitpistool met gelijkmatige bewegingen ofwel in
dwarse richting ofwel op en neer. Een gelijkmatige geleiding van
het pistool zorgt voor een uniform op-pervlak. Bij een juist tempo
krijgt men een resultaat zonder banen.

Met spuiten beginnen buiten het te verver object en
onderbrekingen binnen het object vermijden.

+ Bij een te grote verfnevelvorming moeten de
hoeveelheid lucht en materiaal alsook de afstand tot
het object geoptimaliseerd worden.

Bij gebruik van de ronde straal kan de afstand
afhankelijk van het voorwerp worden vergroot.

Korrekt

Fout
Grote verfnevelvorming onregelmatig geverfd oppervlak.

71 Arbeidsonderbreking

1. Materiaaltoevoerschroef tot aan de aanslag naar rechts
draaien (afb. 18).

Het verfspuitpistool is daardoor tegen onopzettelijke
bediening geborgd.

2. Apparaat uitschakelen.

8. Buitenbedrijfstelling en reinigen van

het apparaat

1. Apparaat uitschakelen.

Verfspuitpistool in originele reservoir houden. Trekker
overhalen om verfreservoir van druk te ontlasten.

3. Sluithendel aan het verfreservoir openen en verfreservoir
eraf nemen.

4. Resterende materiaal in het verfreservoir in
oorspronkelijke reservoir ledigen.

TN

5. Oplosmiddel resp. water in het verfreservoir vullen.
Verfreservoir op het spuitpistool aanbrengen.

6. Het verfspuitpistool goed schudden.

TN

7. Apparaat inschakelen en oplosmiddel resp. water in een
open reservoir spuiten.

8. De hierboven weergegeven procedure herhalen totdat
er helder oplosmiddel resp. water via de verstuiver naar
buiten komt.

Vervolgens verfreservoir geheel leegmaken.

TN

De verfreservoir-dichting altijd vrij van materiaalresten
houden en op beschadiging controleren.

9. Apparaat uitschakelen.

Verfreservoir en verfspuitpistool van buiten met een
oplosmiddel resp. water gedrenkte doek reinigen.

11.

n

Uitsluitend oplosmiddel met een vilampunt boven
21°C gebruiken.

Niet in reservoir met slechts kleine opening
(spongat) spuiten! Zie veiligheidsvoorschriften.

Het gemonteerde verfreservoir mag niet met
oplosmiddel gevuld blijven omdat er anders druk
in het verfreservoir kan ontstaan.

Het FineCoat Split-Gun verfspuitpistool niet
gedurende langere tijd in oplosmiddel leggen! De
correcte werking van de dichtingen en luchtbuizen
aan het terugslagventiel kan door het opzwellen
worden beperkt.

Haal de pistoolkop en de achterkant van het pistool uit
elkaar (zie instructies op pagina 15). Verwijder de naald,
het vloeistofspuitstuk en de luchtdop en reinig ze grondig.
Zorg ervoor dat de luchtgaatjes en de materiaalopeningen
volledig schoon zijn.
. Verstuiver- of luchtboringen van het
1 verfspuitpistool nooit met spitse metalen
voorwerpen reinigen.

12. Breng een dunne laag van siliconenvrije olie aan op de
schroefdraadonderdelen van het spuitpistool wanneer u
het opnieuw monteert. Dit zal bijdragen aan een correcte
werking.

13. Als het verfspuitpistool gedurende langere tijd niet wordt

gebruikt, dient er na het reinigen een conservering met
siliconevrije olie tot stand te worden gebracht.

18
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Onderhoud

9. Onderhoud

Gebruik de volgende onderhoudsprocedures om uw HVLP-
spuitsysteem correct te laten functioneren. Nieuwe onderdelen
kunnen worden verkregen door de herstelkit voor het HVLP-
pistool, onderdeelnummer 0524187, te bestellen.

9.1 De pakkingmoer aanpassen

Als er materiaal van rond of door de pakkingmoer lekt (Afb. 19,
item 1), pas de pakkingmoer dan opnieuw aan.

1. Koppel de luchtslang los van
de luchtinlaat en verwijder de
bekermontage.

2. Trek de trekker volledig naar
achter en houd vast.

3. Draai de pakkingmoer (1)
aan met behulp van een 8
mm sleutel totdat de naald
in de vernevelaar blijft zitten
wanneer u de trekker loslaat.

4. Draai de pakkingmoer

langzaam los totdat de naald
zich vrij opnieuw in positie in de vernevelaar verplaatst.

Eenmaal dat u de moer hebt aangepast, sluit de luchtslang en
de bekermontage opnieuw aan. Druk de trekker samen om na te
gaan of het lekken is gestopt. Indien dit niet het geval is, zorg er
dan voor dat de pakkingmoer zo stevig mogelijk is aangedraaid,
terwijl de naald zich vrij kan bewegen. Vervang de pakking

als het lekken niet wordt gestopt door de pakkingmoer aan te
passen.

9.2

De naaldpakking en luchtklepafdichtingen
vervangen

Verwijder de naaldpakking enkel wanneer u
deze vervangt met een nieuwe naaldpakking.
Verwijder de naaldpakking niet om deze schoon
te maken.

De naaldpakking en de luchtklepafdichtingen
kunnen afzonderlijk worden vervangen.
Wanneer u een van beide onderdelen vervangt,
gebruik dan de relevante stappen van de
volgende procedures.

De naald en behuizing verwijderen
1. Koppel de luchtslang los van de luchtinlaat (Afb. 20, item 1).

2. Haal de pistoolkop en de achterkant van het pistool uit
elkaar (zie instructies op pagina 15). De naald blijft in de
pistoolkop zitten.

3. Draai de moer van de luchtstroomklep (2) los en verwijder
de regelknop voor de luchtstroom en de moer van de
luchtstroomklep (2) om toegang te krijgen tot de behuizing
waarop de regelknop van de materiaalstroom wordt
aangebracht (3).

4. Draai de behuizing waarop de regelknop van de
materiaalstroom wordt aangebracht (3), naald (4)
afdichting en veer (5) los met een sleutel en verwijder ze.

5. Breng een zeskantsleutel van 3 mm in de achterkant van
de naaldgeleiderhuls (Afb. 21, item 1).

6. Houd de activeringsgeleider (2) vast met een sleutel
en draai de zeskantsleutel van 3 mm naar links om de
borgmoer te verwijderen.

7. Trek de naaldgeleiderhuls (1) uit de pistooleenheid. Draai
de activeringsgeleider (2) niet los.

De luchtklepafdichtingen vervangen

1. Verwijder de oude achterste luchtklepafdichting (Afb. 22,
item 1). Het kan blijven zitten op het einde van de veer
van de naaldgeleiderhuls (2) of in de behuizing waarop
de regelknop van de materiaalstroom wordt aangebracht

3).

2. Schuif de nieuwe achterste afdichting (1) in de behuizing
waarop de regelknop van de materiaalstroom wordt
aangebracht (3).

3. Verwijder de borgklem van de voorste afdichting (4) met
behulp van een borgringtang.

Schuif de oude voorste luchtklepafdichting (5) van de
naaldgeleiderhuls (6).

5. Plaats de nieuwe voorste luchtklepafdichting op de
naaldgeleiderhuls met de afgeschuinde kant (Afb. 23, item
1) naar het pistool gericht.
. Zorg ervoor dat de nieuwe voorste
1 luchtklepafdichting er uit ziet zoals de afdichting
die u zonet hebt vervangen.

—

-

®

6. Kilik de borgklem van de voorste afdichting (Afb. 22, item
4) op de naaldgeleiderhuls (6).

Houd bij het terugplaatsen van de
naaldgeleiderhuls en de activeringsgeleider,

de activeringsgeleider vast in een aanpasbare
sleutel. Zo zal deze blijven deze zitten terwijl de
naaldgeleiderhuls opnieuw wordt geplaatst.

FineCoat Split-Gun

19



QD

Onderhoud

De pakking verwijderen / vervangen

1. Verwijder de naald met de twee delen van het pistool nog
steeds gescheiden.

2. Verwijder de pakkingmoer (Afb. 24, item 1) met behulp
van een 10 mm sleutel.

3. Verwijder de pakking (2) van de pakkingmoer (1).

N

@

Zorg ervoor dat de oude pakking volledig
verwijderd is voordat de nieuwe pakking wordt
geplaatst.

1)

Plaats de nieuwe pakking in de pakkingopening.

5. Draai de pakkingmoer één omwenteling in de
pakkingopening. Draai de moer niet vast.

Plaats de naald opnieuw in de pakkingmoer.

7. Draai de pakkingmoer stevig aan met een 8 mm sleutel en
draai de pakkingmoer vervolgens een kwartdraai los.

8. Trek aan de trekker om zeker te zijn dat de naald zich vrij
beweegt. Als de naald geklemd zit, draai de pakkingmoer
dan los. Als de pakking lekt, draai de pakkingmoer dan
vast.

B

o

9.3 De bekerpakking vervangen

De bekerpakking moet periodiek worden vervangen als gevolg
van normale slijtage. Het is belangrijk dat de bekerpakking
tijdens elke reiniging wordt geinspecteerd.

1. Laat de grendelhendel van de beker los (Afb. 25, item 1).

2. Houd de beker vast en draai het spuitpistool in de richting
die is aangegeven door de pijlen op de brug (2).

Til het spuitpistool weg van de beker.

Trek de versleten bekerpakking (3) uit het deksel (4).
Druk een nieuwe bekerpakking (3) in het deksel (4).
Plaats het spuitpistool op de bovenkant van de beker.

ogkr®

7. Draai het spuitpistool in de tegenovergestelde richting
als wordt aangegeven door de pijlen op de brug totdat de
pennen op de beker zich in de uitsparingen van de brug
(2) bevinden.

8. Draai de grendelhendel van de beker vast (1).

9.4 De afdichting van de pistoolkop en O-ring

van de pistooleenheid vervangen

1. Verwijder de spuitpistoolkop (Afb. 26, item 1) van de
pistooleenheid [2] (raadpleeg de instructies op pagina 15).

2. Trek de oude pistoolkopafdichting (3) van de
pistooleenheid (2). Plaats de nieuwe nog niet.

3. Verwijder met behulp van een 7/64 inch inbussleutel de
twee inzetschroeven in de pistooleenheid (4). Verwijder
het inzetstuk van de pistooleenheid (5).

4. Verwijder de O-ring van de pistooleenheid (2) van het
pistool (2). U hebt mogelijk een punttang of ander lang,
dun voorwerp nodig om het van de pistooleenheid te
verwijderen.

5. Smeer de nieuwe O-ring in met vaseline en plaats deze in
de pistooleenheid.

6. Plaats het inzetstuk van de pistooleenheid (5) terug en
bevestig de inzetschroeven op de pistooleenheid (4).

7. Plaats de nieuwe pistoolkopafdichting ((3) in de
pistoolkopeenheid zoals weergegeven.

8. Monteer de spuitpistoolkop (1) opnieuw op de
pistooleenheid [2] (raadpleeg de instructies op pagina 15).

Zorg ervoor dat deze zone van de pistooleenheid
geen achtergebleven spuitmateriaal

bevat alvorens u de nieuwe O-ring op de
pistooleenheid plaatst.

9.5 De borgring van de terugslagklep,

klepafdichting en luchtslangen vervangen

De terugslagklep is een eenrichtingsklep die ontworpen is om
lucht in de beker te laten waardoor de inhoud van de beker onder
druk wordt gezet. Omdat het een eenrichtingsklep is, wordt
verhinderd dat er via de luchtslang verf in de luchtdoorgang

van het pistool lekt. Het elimineert eveneens vertraging in de
materiaalstroom wanneer het pistool geactiveerd wordt door de
druk in de beker te behouden.

De terugslagklep kan gemakkelijk worden opengedraaid voor
een schoonmaakbeurt. Het bevat een klepafdichting die kan
worden verwijderd en schoongemaakt met zeep en water voor in
water oplosbare materialen of met een compatibel oplosmiddel
voor andere materialen. Om de klepafdichting en/of luchtslangen
te vervangen:

1. Draai de borgring van de terugslagklep / O-ring (Afb. 27,
item 1) los door deze naar links te draaien.

2. Trek de klepafdichting (2) uit de pistoolkop. Reinig of
vervang de klepafdichting.
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Eventueel opgehoopt spuitmateriaal moet
eveneens uit de terugslapklepzone in de
pistoolkop worden verwijderd. Gebruik GEEN
metalen of schurende voorwerpen om de
terugslagklepzone schoon te maken daar dit
krassen in het metalen opperviak zal maken en
de klepafdichting niet correct zal aansluiten.

3. Plaats de klepafdichting opnieuw (2). Breng de basis van
klepafdichting in de opening van de pistoolkop.

4. Schroef de nieuwe of schoongemaakte borgring van de
terugslagklep / O-ring (1) terug in de pistoolkop door het
naar rechts te draaien.

5. Om de luchtslang te vervangen (3), trekt u deze uit de
nippels op zowel de pistoolkop als de beker. Vervang met
een nieuwe slang.

9.6 De O-ring van de luchtstroomklep

vervangen

1. Draai met behulp van een schroefsleutel de moer van
de luchtstroomklep los (Afb. 28, item 1) en verwijder de
regelknop voor de luchtstroom.

2. Verwijder met een schroevendraaier de schroef van de
regelknop (2). Haal de regelknop (3) en de moer van
de luchtstroomklep (1) uit elkaar. Zorg ervoor dat u de
sluitring niet losmaakt (4).

3. Haal de luchtstroomklep (5) en de moer van de
luchtstroomklep (1) uit elkaar. De O-ring van de
luchtstroomklep bevindt zich op de luchtstroomklep (5).

4. Verwijder de O-ring van de luchtstroomklep (6) van de
luchtstroomklep (5).

5. Smeer de nieuwe O-ring in met een kleine hoeveelheid
vaseline en plaats deze terug in de pistooleenheid.

6. Monteer de regelknop voor de luchtstroom opnieuw door
bovenstaande stappen omgekeerd uit te voeren. Plaats
alles terug in het spuitpistool.

10.
10.1 Het drukvoedingssysteem gebruiken

Om de spuitduur tussen het vullen van materialen te verlengen,
kan uw HVLP-spuitsysteem worden aangesloten op een grotere
materiaaldrukpot en luchtcompressor.
Het pistool converteren naar drukvoeding
Voordat u een drukvoedingssysteem gebruikt, moet het
spuitpistool geconverteerd worden naar een drukvoedingspistool.
1. Draai de borgmoer los (Afb. 29, item 1) met behulp van
een sleutel en verwijder de % bekermontage (2).
2. Trek de luchtslang (3) van de luchtslandfitting op het
spuitpistool.

De pistoolmodi wijzigen

3. Plaatst de drukdop (4) over de nippel op de pistoolkop.

Aansluiten op een 2-l externe drukpot

1. Converteer het pistool naar drukvoeding (zie
bovenstaande stappen).

2. Sluit de slangen aan:
a. Zorg ervoor dat de turbine uitgeschakeld en
losgekoppeld is.

b. Bevestig de externe drukpot op de turbine via de
slangconfiguratie zoals getoond op afbeelding 30.

c. Draai de luchtslangaansluitingen manueel aan.

d. Draai de vloeistofslangaansluitingen vast met een
aanpasbare sleutel.

1) Turbine 5) Luchthulpslang van 1,5 m
2) Luchtslangvan 7,5 m 6) Vloeistofhulpslang van
3) Vrouwelijke 1,5m
snelkoppeling 7) Slangriemen
4) 2-1 druktankmontage 8) Vrouwelijke snelkoppeling
9) Spuitpistool

FineCoat Split-Gun
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10.2 Converteren naar toevoer via bovenbeker

De beker is ontworpen voor een maximale
bedrijfsdruk van 6 psi (0,41 bar). Drukwaarden
hoger dan 6 psi kunnen resulteren in het lekken

van de beker, schade aan de apparatuur en/
mogelijk letstel bij de gebruiker.

Het HVLP-spuitpistool met toevoer via bovenbeker is ontworpen
voor gebruik bij speciale toepassingen zoals spuiten in besloten
ruimten. De positie van de beker biedt het spuitpistool met
toevoer via bovenbeker de mogelijkheid om naar beneden en
bovenhoofds te spuiten.

Onthoud de volgende tips bij het spuiten met een spuitpistool
met toevoer via bovenbeker voor de beste resultaten. Houd de
beker te allen tijJde onder druk wanneer u spuit. Als u tracht het
materiaal door middel van zwaartekracht over te brengen, zal de
materiaaltoevoer in het mondstuk worden gestopt of vertraagd.

Het spuitpistool instellen voor afgifte via bovenbeker:

1. Draai de borgmoer los met behulp van een sleutel en
verwijder de beker (1 1).

2. Trek de luchtslang (Afb. 31, item 1) van het
luchtslangverbindingsstuk (2) op het spuitpistool.

3. Haal de pistoolkop en de achterkant van het pistool
uit elkaar (zie instructies op pagina 15). Hermonteer
de pistoolkop omgekeerd zodat het hulpstuk voor
de vloeistoftoevoer op de pistoolkop naar boven is
gericht zodat de bekertoevoer bovenaan er kan worden
opgeplaatst.

4. Verwijder de pistoolhaak en draai de borgmoer van de
bekertoevoer bovenaan op de vloeistofinlaat (3) van de
pistoolkop. Draai de stand weg van de beker en plaats de
pistooleenheid op een viak opperviak.

5. Bevestig met een aanpasbare sleutel de borgmoer en
zorg ervoor dat de pistool/bekereenheid op een stabiele
positie blijft. De beker moet vertikaal komen te staan
wanneer deze wordt ondersteund door de stand.

6. Sluit de luchtslang aan op het luchtslangverbindingsstuk
op het spuitpistool.

Er wordt aanbevolen om de haak te verwijderen
wanneer de bekertoevoer bovenaan wordt
gebruikt.

bovenbeker. Zorg ervoor dat u een standaard
gebruikt bij het vullen van de beker. Leg het
spuitpistool niet op zijn kant wanneer het is
gevuld met materiaal. Hang het pistool niet op
aan de haak wanneer het gevuld is met materiaal.

Het spuitpistool zal niet blijven staan wanneer
het is geconverteerd naar toevoer via

Let op

10.3 Het pistool van niet-bleeder naar bleeder
converteren

Uw HVLP-spuitpistool kan worden geconverteerd van een
niet-bleeder naar een bleeder instelling. De bleeder instelling
biedt meer verstuivingskracht voor materialen met een hogere
viscositeit zoals latex en email. De bleeder instelling kan het
spuiten in gesloten ruimten, zoals in kasten, vergemakkelijken
omdat de luchtslang naar de achterkant van het pistool wordt
verplaatst.

Een spuitpistool naar bleeder instelling converteren:
1. Verwijder de regelknop voor de luchtstroom (Afb. 32, item

1) van de achterkant van het pistool met behulp van een
sleutel.

2. Verwijder de luchtinlaatfitting (2) van de onderkant van de
pistoolhendel met een sleutel.

3. Draai de luchtinlaatfitting (2) in de locatie van de regelknop
van de luchtstroom aan de achterkant van het pistool (3).
Bevestig de fitting in positie.

4. Draai de luchtinlaatplug (Afb. 33, item 1) (los verzonden
met de documentatie van het pistool) in de luchtinlaat aan
de onderkant van de pistoolhendel. Bevestig de plug in
positie.

5. Bevestig de luchtslang op de verplaatste luchtinlaatfitting.
. In de bleeder instelling veroorzaakt het
1 verwijderen van de regelknop voor de
luchtstroom dat de luchttoevoer te allen tijde
geactiveerd is wanneer de luchtslang op het
pistool is bevestigd.
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Hulp bij storingen

Optionele accessoires

11.

Soort storing

Hulp bij storingen

Mogelijke oorzaak

Maatregelen om de storing te verhelpen

A.  Weinig of geen verfstroom

B. Lekkende verf

C. Verf hoopt op voorbij de
terugslagklep

D. Verstoord spuitpatroon

E. Pulserend spuiten

F. Patroon is te zwaar in het midden

G. Spattende verf uit pistool

H. Verfophoping in de luchtdop

I.  Te veel spuitnevel

—_

ap® N

—_

apwN

—_

_ A W

—_ WN =

—_

Opgedroogde verf blokkeert
vloeistofvernevelaar
Geen luchtdruk in verfbeker of -pot

Terugslagklep in luchtslang gestopt
Geen vloeistofdruk
Bokkage in materiaalslang

Incorrecte maat van naald of
vernevelaar

Beschadigde naald of vernevelaar
Loszittende vernevelaar
Loszittende pakkingmoer

Naald sluit niet correct

Pistool wordt teveel opgetild
wanneer er niet wordt gespoten
Terugslagklep lekt

Luchtopeningen in
luchtdopaanhangsels zitten verstopt
Vernevelaar is verstopt
Beschadigde vernevelaar of naald

Loszittende of beschadigde pakking

Teveel vioeistofdruk

Klep in luchtslang werkt niet correct
Materiaal is te dik
Projectorset is te klein

Incorrecte aanpassing van dop

Luchtdruk is te hoog
Materiaal is te dun
Spuitpistool is te ver van het
oppervilak

L o R\

apwn

—_

-own

W~

—_

W~

Demonteren en schoonmaken

Luchtslang, beker of potpakking controleren,
schoonmaken en opnieuw plaatsen.

De terugslagklepeenheid reinigen of vervangen
Materiaaltoevoer controleren

Schoonmaken door te spoelen met oplosmiddel

Vervangen

Vervangen

Vastdraaien

Vastdraaien

a) Pakkingmoer losdraaien

b) Naaldveer vervangen

c) Opgedroogde verf van naald verwijderen

Het pistool enkel optillen bij het spuiten

De terugslagklep reinigen of vervangen

Luchtopeningen verwijderen en reinigen

Reinigen met geschikt oplosmiddel
Verwijderen en vervangen

Vastdraaien of vervangen

Druk verlagen

Klepeenheid vervangen
Materiaal verdunnen
De correcte projectorset plaatsen

De luchtdop correct aanpassen zodat de verf vrij door

de dop stroomt

Luchtdruk verminderen
Onverdunde verf toevoegen
Dichter komen
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CE-konformitetserklzering

1. Sikkerhedsforskrifter

Denne manual indeholder information, som skal leeses og forstas, for
udstyret tages i brug. Nar De kommer til et sted, der har et af de folgende
symboler, bor De leese det med saerlig opmaerksomhed og sikre, at de
naevnte beskyttelsesforanstaltninger bliver truffet.

Dette symbol indikerer en potentiel fare, som kan
forarsage alvorlig personskade eller dedsfald. Vigtig
sikkerhedsinformation falger.

Dette symbol indikerer en potentiel fare for Dem eller for
udstyret. Vigtig information folger, som fortzeller
hvordan beskadigelse af udstyret undgas, og hvordan
anledninger til mindre personskader kan undgas.

Et faresymbol som dette henviser til en seerlig risiko i
forbindelse med en opgave. Sorg for at adlyde
sikkerhedsforanstaltningen.

Bemeerk giver vigtig information, som bor tildeles speciel
opmarksomhed.

O >

FARE: FARLIGE DAMPE - Malinger,

& ) oplosningsmidler, insektbekeempelsesmidler, og

@ andre materialer kan vaere skadelige hvis de inhaleres
eller kommer i kontakt med kroppen. Dampe kan

forarsage alvorlig kvalme, besvimelse eller forgiftning.

PR/EVENTION:

y s » Anvend en gasmaske eller maske, hvis der er
‘ @ risiko for, at dampe kan blive inhaleret. Lees alle
A instruktioner der er leveret med masken for at sikre, at

den yder den ngdvendige beskyttelse.

o€

Beer ojenbeskyttelse.

Beer beskyttelsestoj som foreskrevet af
bekleedningsproducenten.

Folg materiale- og oplasningsproducentens
advarsler og instruktioner. Hav et godt kendskab til
malematerialets materialesikkerhedsdatablad (MSDS)

w0

og teknisk information for at sikre sikker brug.
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Sikkerhedsforskrifter

FARE: EKSPLOSION og BRAND - Oplosnings- og
malerdampe kan eksplodere eller antaende. Alvorlig
personskade og/eller ejendomsbeskadigelse kan
forekomme.

A\ fa\

PREVENTION:

« Apparatet ma ikke benyttes pa omrader, som falder ind
under bestemmelserne om eksplosionsbeskyttelse.

+ Der ma kun sprgjtes med materialer med et
flammepunkt pa 21 °C eller hgjere, uden yderligere
opvarmning. Antaendelsespunktet er den temperatur,
ved hvilken en veeske kan producere dampe nok til at
bryde i brand.

+ Sorg for at der er vidtgdende udsugning og indfersel af
frisk luft, sa luften indenfor sprgjteomradet kan holdes
fri for akkumulering af breendbare dampe.

Undga alle anteendelseskilder, sdsom gnister fra
statisk electricitet, elektriske apparater, aben ild,
vageblus, varme ting, og gnister, der opstar ved
tilslutning og afbrydning af stromtilfarselsledninger
eller lyskontakter i brug.

» Det sprojteobjekt, som skal behandles, skal veere
jordet.

» Sprojtepistolen skal jordes med slangen. Brug
udelukkende oprindeligt tilbehar fra Wagner.

» Plastik kan bevirke statiske gnister. Haeng aldrig
plastik op for at aflukke sprojteomradet. Anvend
ikke afdzekningsmateriale af plastik, nar der sprojtes
braendbare materialer.

+ Ved rensning af apparatet med oplasningsmidler skal
man absolut undga at spreijte tilbage i en beholder,
som kun har en lille abning (spunshul). Der dannes en
eksplosionsfarlig gas-/luftblanding. Beholderen skal
veere jordet.

» Anvend ikke materialer, der indeholder blegemidler
eller klorin.

+ Der ma ikke anvendes halogenerede mineralske
terpentiner sasom metylenklorid og 1,1,1 - trikloroetan.
De er ikke kompatible med aluminium og kan
forarsage en eksplosion. Kontakt Deres leverander af
maling angaende kompatibiliteten af materialerne med
aluminium, hvis der hersker tvivl.

FARE: GENEREL - Kan forarsage alvorlig
personskade eller ejendomsskade.

PRAEVENTION:

» Laes alle instruktioner og sikkerhedsforanstaltninger,
for udstyret tages i brug.

» Folg alle relevante lokale og nationale lovforskrifter
vedrgrende ventilation, brandpraevention og drift.

-+ Sprojtestralen ma aldrig bruges med hgjere driftstryk
end angivet pa sprajtepistolen.

+ Aflas sprojtepistolen under alle arbejdsafbrydelser ved
at dreje materiale-reguleringsskruen helt til hojre (se
afsnit 7.1).

« Alle slanger, drejeled, pistoler og tilbehor skal vaere
trykklassificerede ved eller over sprojtens maksimale
arbejdstrykniveau.

For enhver anvendelse, kontrollér alle slanger for snit,
uteetheder, slitage eller udbuling af bekleedningen.
Kontrollér om koblinger er beskadiget eller har flyttet
sig. Udskift gjeblikkeligt slangen, hvis nogen af disse
forhold er tilstede. En slange ma aldrig repareres.
Udskift den med en reserveslange, der er helt magen
til.

» Ret aldrig sprajtepistolen mod dig selv, andre personer
og dyr.

» Undlad at sprgjtemale udendors i bleesevejr.

+ Lad aldrig udstyret sta ubevogtet hen. Hold det uden
for reekkevidde af enhver, som ikke har erfaring med
betjening af HVLT-udstyr.

FARE: HUDFORBRZENDING

Varme dele kan forarsage alvorlige forbraendinger af
huden.

&

PRAEVENTION:

Hurtigafbryder passtykker pa slangen og
sprojtepistolen bliver varme ved brug. Undga beroring
med bar hud af hurtigaforyder passtykkerne, nar de er
varme. Giv hurtigafbryder passtykkerne tid til at kole
af, for sprajtepistolen afbrydes fra slangen.

Relativ luftfugtighed

Udstyret vil fungere korrekt i et miljg med 50 % relativ luftfugtighed, +40
°C. Hgjere luftfugtighed kan tillades ved lavere temperaturer.

Koberen skal treeffe foranstaltninger for at undga de skadelige virkninger
af kondensation, som indtreeffer af og til.

Hajde
Udstyret vil fungere korrekt i op til 3000 m over havets overflade.

Transport og opbevaring

Udstyret kan tale, eller er blevet beskyttet imod, transport- og
opbevarlngstemperaturer pa +25 °C til +55 °C, og i korte perioder op til
+70 °C.

Det er nedpakket saledes, at det er beskyttet imod skade forarsaget af
normal luftfugtighed, vibration og slag.
En liste over de materialer, der blev brugt til at
L konstruere udstyret, star til radighed ved foresporgsel
1 med det formal at validere kompatibiliteten med de
overfladebehandlingsmaterialer, der skal bruges.

FineCoat Split-Gun
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Indledning

2. Indledning

Disse sprojtepistoler er beregnet til brug i et Hojvolumen/Lavtryks 2.2 Anvendelsesomrader

(HVLT) malesystem. - Istandszettelse og reparationer

Nar der anvendes et HVLT-system, er det muligt at opna en - Indenders veegdekorationer

fagmeessig overfladebehandling af hgjeste kvalitet uden seerlig

megen forberedelse eller opstillingstid. HVLT-systemer er ikke 2.3 Brugbare arbejdsmaterialer
beregnet til at erstatte airless-systemer. | stedet er de beregnet

til at komplementere airless gennem forbedring af underlagets + Materialer, som kan fortyndes med vand eller
overfladebehandling, minimering af spild og reducering af oplgsningsmidler

arbejdstimer. Foruden forbedring af profitten, overholder HVLT-

systemer de strikteste krav til overforselseffektivitet. Traebeskyttelsesmidler

HVLT-sprojtepistolerne, der er beskrevet i denne handbog, Farv.eeffektmatenaler
omfatter turbineskalpistolen og turbinetopforsyningspistolen. * Multicolorfarver
Gennemga alle oplysningerne i den naervaerende handbog, for + Struktur- og effektlak
HVLT-systemet betjenes. ]
2.4  Tekniske data
Den almindelige betjening og vedligeholdelse af Pistol og skil Pistol og topforsyninasskal
. hver type HVLT-sprojtepistol er den samme. Til Beholdervolumen ) 1'? ol sk 6:;(:“?9 oplorsyningssk
1 illustrering vises turbineskalpistolen. Dog er alle i
oplysninger, som er specifikke til hver enkelt Vgt ¢ 11kg 0.8 kg
type pistol, beskrevet, hvor det er ngdvendigt. Maks. tryk )
En reservedelsliste beregnet til hver enkelt type (pistol uden skal) Luft: 1,4 bar Materiale: 3,4 bar
pistol findes nzer slutningen af handbogen. Max. luftophobningstryk : 0,68 bar 0,41 bar
Maks. tilladelig
sprojtelagstemperatur 1 43°C 43°C
i Lzes ogsa betjeningsvejledningen til Sprojtedysesat © No.4(1,8mm)  No.4 (1,8 mm)
malesprojtepistolen. Max. stojtryksniveau ~ : 76 dB (A)* 76 dB (A"

*

Malested: afstand 2,5 m fra apparatet og 1,6 m over
21 Forklaring til illustrationen jorden (FC9900). Figuren kan se anderledes ud, hvis der

FineCoat Split-Gun bruges en anden HVLP-enhed..

1. Justeringsknap til 8. Greb
qutfloYV 9. Fjederplade
2. Materiale- 10. Luftkappe

reguleringsknap 11. Vaeskeindsugning

3. Aftreekkerudloser
. 12.  Lukkearm
4. Forskruning . . .
; 13. 1-liters skalsamling
5. Aftraeksbgoijle .
. 14. Drejearm
6. Kontraventil . N
) . 15. Skalsamling til
7. Luftindsugning topforsyning

(*) Krogen gverst pa
pistolen er let at tage af
eller vende. Skub krogen
imod pistolens bagside
for at tage den af.

Det anbefales at

tage krogen af, nar
skalsamlingen til
topforsyning er i brug.

@
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Splitkonstruktion

Forberedelse af materialet

3. Splitkonstruktion

Denne HVLP-sprajtepistol er udstyret med splitkonstruktion,
som gor den lettere at gare ren og skille ad. De to dele er
pistolhovedet (fig. 2, nummer 1) og bagerste del af pistolen (2).

Sadan skilles pistolen ad

1. Sorg for, at luftslangen er fijernet fra sprajtepistolens
luftindsugning.

2. Sving aftreekkerudlgserne pa begge sider af
sprojtepistolen opad, sa de begge peger op (fig. 3,
nummer 1).

3. Skub grebet bagud pa pistolen for at Iase pistolens to

halvdele fra hinanden (fig. 3, nummer 2).

4. Se pa sprojtepistolens bagside, mens du drejer bagerste
del af pistolen mod uret for at skille den fra pistolhovedet.
. Nalen (fig. 4, punkt 1) skal blive siddende inden
1 i pistolhovedet. Pas pa ikke at fjerne den, med
mindre du far besked pa at gore det.

Sadan samles pistolen

1. Sorg for, at aftreekkerudlgserne pa begge sider af
sprojtepistolen peger opad (mod pistolkrogen).

2. Med bunden i vejret pa bagerste del af pistolen, bring de
to halvdele sammen. Se pa bagsiden af sprgjtepistolen,
mens du drejer delen med aftraekkeren med uret, indtil den
klikker pa plads pa pistolhovedet igen.

3. Sving aftreekkerudloserne pa begge sider af
sprojtepistolen rundt, sa de peger imod pistolhovedet.

4, Forberedelse af materialet

Producentens brugsanvisning pa etiketten eller pa det tekniske
meerkeblad skal overholdes!

41 Materialets renhed:

Et rent materiale er en absolut forudsaetning for, at
finforstoversystemet fungerer perfekt. Er der mistanke om
urenheder i materialet, er det tilradeligt at lade materialet filtrere
gennem en finmasket si.

4.2 Skema over materialereduktion /

projektionsseet

Inden sprojtning skal materialet, der skal bruges, forst
fortyndes med et hensigtsmaessigt oplgsningsmiddel, og
det rette projektionsseet skal installeres. Det er altid bedst
at folge materialefabrikantens anbefalinger vedrgrende
fortyndingsprocedurer.

Brug en viskositetskop (D/N 0153165). Dyp koppen

i materialet og tag den ud.  Brug et armbandsur

eller et stopur til at tage tid pa, hvor lzenge materialet
dreener fra koppen i en kontinuerlig stram. Sa snart

den kontinuerlige strom brydes, standses tidtagningen
og der henvises til nedenstaende skema. Tilseet det
hensigtsmaessige oplasningsmiddel og fortsaet med at
teste, indtil tykkelsen er korrekt for den type materiale, der

skal bruges.

Materiale Viskositet DIN-s Sprojtedyse-
(4mm DIN-bzeger) saet-Nr.

Lakfarver med 15-45 3-4

oplasningsmidler

Lakfarver med vand- Se producentens 4-5

fortynding brugsanvisning

Traebeskyttelsesmidler | ufortyndet 2-3

(lasurfarver, bejdse

0sVv.)

Farveeffektmateria-ler, | Se producentens 6-7

Multicolorfarver brugsanvisning

Struktur- og effektlak | Se producentens 5-6
brugsanvisning

FineCoat Split-Gun

27



Valg af et projektionssaet

Ibrugtagning

5.

Valg af et projektionssaet

HVLT-sprojtepistolen skal udstyres med det rette projektionssaet
til den type arbejde, der skal udferes. Et projektionssaet bestar
af en nalesamling (fig. 6, nummer 1), en vaeskedyse (2) og en
luftkapsel (3).

8

Husk at luftkappe, dyse og nal skal have samme
identifikationsnummer.

> | [

2 3

®

Valg af projektionsseet skal baseres pa to ting: hvilken type
materiale der skal sprojtes og den gnskede overfladebehandling.

Tabellen pa forrige side er beregnet til hjeelp til at veelge rigtigt.

5.1

1.

Sadan udskiftes projektionssaettet

Fjern luftkapselringen (fig. 7, nummer 1), luftkapslen (2) og
fiederpladen (3).

3. Skil pistolhovedet fra pistolens bagerste del (se
anvisningern pa side 27).
4. Fjern ndlen (fig. 6, nummer 1).
Hvis nalen ikke glider let ud, skal
pakningsmgtrikken lgsnes for at forhindre, at
=2 nalen eller pakningen bliver beskadiget.
Pas pal!
5. Monter det nye projektionssaet i modsat orden.

6.1

Ibrugtagning

For tilslutningen til lysnettet skal De
kontrollere, at den driftsspaending, som
angives pa effektskiltet, stemmer overens med
netspaendingen. Apparatet skal tilsluttes i en
forskriftsmaessigt jordet beskyttelsesstikdase.

Luftslangens ende (kneekbeskyttelsesfjeder) skrues
pa turbobleeseren. Luftslangen forbindes med
farvesprojtepistolen.

Lukkearmen over farvebeholderen abnes, farvebeholderen
tages af.

Fyld beholderen med materialet.

Kontroller, at farvebeholderens pakning er ren og sidder
korrekt.

Lad farvebeholderen ga i indgreb pa farvespraijtepistolen;
den skal sikres med lukkearmen.

Teend for turboblaeseren.
Farvesprojtepistolen rettes mod sprogjteobjektet.

Indstillingen af sprgjtebilledet, sprojtestralens
bredde, materialemaengden, luftmaengden og stigroret
fastlaegges, se ill. 9 - 15 og beskrivelsen pa side 28/29.

Treek i aftreekkerbgijlen pa sprojtepistolen.

Indstilling af FineCoat Split-Gun
sprojtepistolen

Valget af sprgijtebilledet (ill. 9)

A=
B=
C=

lodret fladstrale til horisontale flader
vandret fladstrale til vertikale flader

rundstrale til hjorner og kanter samt til svaert tilgeengelige
steder.

28
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Ibrugtagning
Valg af sprojtebilleder (ill. 10) Indstilling af luftmaengden (ill. 13)
Den korrekte indstilling af luftmeengden er afgarende for
. . . L forstevningen og dannelsen af farvetagen.
Traek aldrig i aftreekkerbgjlen under indstillingen
af luftkappen.

Pas pa!

Luftkappen (1) drejes i den onskede sprgjtebilledeposition.

Maximum

Indstilling af sprojtestralens bredde (ill. 11)
Reguleringsring

drejning mod hgjre = bred sprojtestrale
drejning mod venstre = smallere sprgjtestrale

Reguleringsringen tjener ikke til at holde
i luftkappen fast!

Det ideelle punkt at starte pa er, nar

trekantsmarkeringen pa luftkapslens ring

(1) sidder ud for trekantsmarkeringen pa
pistolhovedet (2).

Indstilling af stigroret
Sprejtning pa liggende objekter (ill. 14)
Drejearmen drejes med uret til stopanslaget.

Sprejtning pa objekter over hovedet (ill. 15)
Drejearmen drejes mod uret til stopanslaget.

Indstilling af materialemasngden (ill. 12)

Materialemaengden indstilles ved at dreje pa
materialereguleringsskruen.

drejning mod venstre = storre materialemaengde
drejning mod hgjre = mindre materialemaengde

FineCoat Split-Gun 29



Sprojteteknik

Ud-af-drifttagning og rengering af apparatet

7. Sprojteteknik

Hold FineCoatsprgijtepistolen lodret og i en jeevn afstand pa
mellem 3 — 20 cm til spragjteobjektet.

For sprojtepistolen i en jeevn beveegelse enten pa tveers eller op
og ned. Ved en jeevn pistolforing og den rette arbejdshastighed
far man en ens overfladefinish og et sprojtebillede uden lgbere.

Begynd uden for sprgjteobjektet og undga at afbryde inde pa
sprajteobjektet.

Dannes der for stor farvetage, skal luft- og
farvemangde samt afstand til objektet optimeres.

Ved indstilling til rundstralesprgijtning kan
afstanden gores storre alt efter objektets art.
Rundstralen er iszr velegnet til lakering af hjorner
og kanter samt vanskeligt tilgaengelige steder.

Rigtigt
\
\ ,X\\ />\ //
/ \ /
3-20cm AN N

\ / \\ // \\ /

\/ \/ \ /
Forkert

Stor farvetagedannelse ujeevn overfladefinish

Arbejdsafbrydelse

1. Materiale-reguleringsskruen drejes mod hgjre indtil
stoppet (ill. 18).

Derved er sprojtepistolen sikret mod utilsigtet brug.

2. Sluk for apparatet.

8. Ud-af-drifttagning og rengoring af
apparatet

1. Sluk for apparatet.

2. Farvesprojtepistolen holdes ned i den originale beholder.
Aktiver aftreekkerbgjlen for at aflaste farvebeholderen for
tryk.

3. Lukkearmen pa farvebeholderen abnes, og
farvebeholderen tages af.

4. Resterende materiale tommes ud i den originale beholder.

TN

5. Fyld oplgsningsmiddel hhv. vand i beholderen. Anbring
farvebeholderen pa sprajtepistolen.

6. Farvesprojtepistolen rystes godt.

TN

7. Apparatet teendes, og oplgsningsmidlet hhv. vandet
sprojtes ned i en aben beholder.

8. Den ovenstaende fremgangsmade gentages, til der
kommer klart oplgsningsmiddel hhv. vand ud af dysen.

Derpa temmes beholderen helt.

TN

Farvebeholderens pakning skal altid holdes fri for
materialerester og kontrolleres for beskadigelser.

9. Sluk for apparatet.

Farvebeholderen og farvesprojtepistolen renses udvendigt
med en klud, som er veedet med oplasningsmiddel hhv.
vand.

11.

Anvend kun oplosningsmidler med et
flammepunkt over 21 °C.

Sproijt aldrig ned i en beholder, som
kun har en lille abning (spunshul)! Se
sikkerhedsforskrifterne.

Den monterede farvebeholder bor ikke forblive
fyldt med oplosningsmiddel, da der ellers kan
opsta tryk i farvebeholderen.

FineCoat Split-Gun sprgjtepistolen ma ikke
laegges i oplosningsmiddel i lz2ngere tid!
Pakningerne og luftrgret pa kontraventilen kan
svulme op og derved nedseette sprojtepistolens
funktionsevne.

Skil pistolhovedet fra pistolens bagerste del (se
anvisningerne side 27). Tag nalen, veeskestudsen og
luftheetten ud og rens dem omhyggeligt. Sorg for, at
lufthuller og materialegennemlgb er fuldstaendigt rene.

12.  Smar en tynd beleegning silikonefri olie pa spraejtepistolens
gevindskarne dele, nar den samles igen. Det hjeelper dem
til at virke, som de skal.

Hvis farvesprojtepistolen ikke skal bruges i leengere tid,

bor man efter rensningen foretage en konservering med
silikonefri olie.

Sprojtepistolens dyse- og lufthuller ma aldrig
renses med spidse, metalliske genstande.

13.
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Vedligeholdelse

0. Vedligeholdelse

Udfer de folgende vedligeholdelsesprocedurer for at fa HVLT-
sprojtepistolen til at virke rigtigt. Reservedele fas ved at bestille
reparationskittet til HVLT-pistolen, delnummer 0524187.

9.1 Sadan justeres pakningsmetrikken

Hvis materialet leekker rundt om eller gennem pakningsmgtrikken

(fig. 19, nummer 1), skal pakningsmetrikken justeres igen.
1. Afbryd luftslangen fra luftindsugningen og tag
skalsamlingen af.
2. Treek aftraekkeren hele vejen tilbage og hold den der.
3. Stram pakningsmetrikken (1) vha. en 8 mm svensknagle,
indtil nalen bliver siddende i tilbagetrukken stilling inden i
dysen, nar aftreekkeren slippes.

4. Losn pakningsmetrikken langsomt, indtil ndlen bevaeger
sig frit tilbage til sin stilling i dysen.
S4& snart matrikken er justeret, skal luftslangen og skéalsamlingen
tilsluttes igen. Tryk pa aftreekkeren for at kontrollere, om
laekagen er standset. Hvis dette ikke er tilfeeldet, sorg for at

pakningsmetrikken er strammet sa meget som muligt, samtidig med

at nalen kan bevaege sig frit. Hvis justering af pakningsmetrikken
ikke standser lzekagen, skal pakningen udskiftes.

9.2

Sadan udskiftes nalepakningen og
luftventilteetningerne

Nalepakningen ma kun fjernes, nar den

skal udskiftes med en ny nalepakning.
Nalepakningen ma ikke fjernes til rengering.
Nalepakningen og luftventiltaetningerne kan
udskiftes uafhangigt af hinanden. Hvis
kun den ene af dem skal udskiftes, folges de

hensigtsmzessige trin i nedenstaende procedurer.

Sadan fjernes nalen og huset

1. Afbryd luftslangen fra luftindsugningen (fig. 20, nummer 1).

2. Skil pistolhovedet fra den bagerste del af pistolen (se
anvisningerne pa side 27). Nalen skal blive siddende i
pistolhovedet.

3. Losn luftflow-ventilens motrik (2) og fiern luftflow-
justeringsgrebet og luftflow-ventilens metrik (2) for at fa
adgang til materialeflow- justeringshuset (3).

4. Losn og fiern materialeflow-justeringshuset (3), nalen (4),
teetningen og fiederen (5) vha. en svensknagle.

5. Seet en 3 mm unbrakonggle i bagsiden af nalestyreakslen
(fig 21, nummer 1).

6. Hold aftreekkerstyret (2) fast med en svensknggle og
drej den sekskantede 3 mm skrue mod uret for at fierne
kontramatrikken.

7. Treek nalestyreakslen (1) ud af selve pistolelementet. Pas
pa ikke at tabe aftreekkerstyret (2).

Sadan udskiftes luftventiltaetninger

1. Fjern den gamle taetning i bageste luftventil (fig 22,
nummer 1). Den kan sidde for enden af nalestyreakslens
fieder (2) eller i materialeflow-justeringshuset (3).

2. Skyd den nye bagteetning (1) ind i materialejusteringshuset
3).

3. Fjern den forreste teetningsholderclips (4) vha. en
fiederringtang.

4. Skyd den gamle teetning til forreste luftventil (5) af
nalestyreakslen (6).

5. Anbring den nye teetning til forreste luftventil pa
nalestyreakslen med den skratskarne side (fig. 23,
nummer 1) vendt mod pistolen.

: Sorg for, at den nye taetning til forreste luftventil

1 er ngjagtig magen til den, der netop blev fjernet.

1

®

6. Tryk holderclipsen til forreste teetning (fig. 22, nummer 4)
fast pa nalestyreakslen (6).
. Nar nélens styreaksel og aftreekkerstyret skal
saettes pa plads, skal aftraekkerstyret holdes fast
med en svensknggle. Dette holder den pa plads,
mens nalens styreaksel genmonteres.

FineCoat Split-Gun
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Vedligeholdelse

Sadan fjernes og udskiftes pakningen
1. Mens pistolen stadig er skilt ad, fiernes nalen.

2. Fjern pakningsmetrikken (fig. 24, nummber 1) vha. en 10
mm svensknggle.
3. Tag pakningen (2) af pakningsmgtrikken (1).

Sorg for, at alle den gamle paknings bestanddele
er fjernet, for den nye pakning installeres.

1)

4. Anbring den nye pakning i pakningshullet.

5. Skru pakningsmetrikken en enkelt omgang ind pa
gevindet i pakingshullet. Lad vaere at stramme til.

6. Seet nalen tilbage i pakningsmetrikken.

7. Stram pakningsmetrikken godt vha. en 10 mm
svensknggle, derefter loasnes pakningsmatrikken en kvart
omgang.

8. Tryk pa aftreekkeren for at sikre, at nalen bevaeger sig frit.
Hvis nalen sidder fast, lasnes pakningsmetrikken. Hvis
pakningen leekker, strammes pakningsmeotrikken.

9.3  Sadan udskiftes skalpakskiven

Skalpakskiven skal udskiftes regelmeessigt pga. normalt slid.
Det er vigtigt at inspicere skalpakskiven hver gang, der geres
rent.

1. Udlgs skalens lasemekanisme (fig. 25, nummer 1).
Hold fast pa skalen og vrid sprajtepistolen i den retning,
som pilene pa broen viser (2).

Loft sprojtepistolen vaek fra skalen.

Treek den slidte skalpakskive (3) ud af laget (4).

Tryk den nye skalpakskive (3) ind i laget (4).

Anbring sprojtepistolen ovenpa skalen.

N

ogkr®

Drej sprojtepistolen i modsat retning af den retning, som
vises af pilene pa broen, indtil skalens dupper sidder i
hakkene pa broen (2).

Stram skalens lasemekanisme (1).

Udskiftning af pistolhovedpakningen og
O-ringen pa pistolens kropselement

1. Tag pistolhovedet (fig. 26, nummer 1) af pistolens
kropselement [2] (se anvisningerne pa side 27 ).

2. Treek den gamle pistolhovedpakning (3) ud af pistolens
kropselement (2). Den nye pakning ma ikke installers
endnu.

3. Brug en 7/64 tommers unbrakonggle, fiern de to
indsatsskruer pa pistolens kropselement (4). Fjern
pistolens kropselementindsats (5).

4. Fjern pistolkropselementets O-ring (6) fra

pistolkropselementet (2). Det bliver muligvis nedvendigt at
bruge en spidstang eller en anden lang, tynd genstand til
at fijerne den fra pistolkropselementet.
R Sorg for, at dette omrade af
pistolkropselementet er fuldstaendig rent for
ophobninger af sprojtemateriale, for den nye
O-ring til pistolkropselementet geninstalleres.

5. Smar den nye O-ring med vaseline, og installer den i
pistolkropselementet.

6. Udskift indsatsen til pistolkropselementet (5), og saet den
fast med indsatsskruerne til pistolkropselementet (4).

7. Installer den nye pistolhovedpakning (3) i pistolhoved-
kropselementet iflg. illustrationen.

8. Seet sprojtepistolhovedet (1) tilbage pa

pistolkropselementet [2] (se anvisningerne pa side 27).

9.5 Udskiftning af kontrolventilholderen,

ventilpakningen og luftslangerne

Kontraventilen er en envejsventil, som er beregnet til at slippe
luft ind i skalen for at saette skalens indhold under tryk.  Fordi
det er en envejsventil, forhindrer den maling i at sive op gennem
luftslangen og ind i pistolens Iuftpassager. Den eliminerer ogsa
forsinkelser i materialeflow, nar der trykkes pa aftreekkeren,
gennem at vedligeholde trykket i skalen.

Kontraventilen abnes let til rengering ved at dreje pa den. Den
indeholder en ventiltaetning, som kan fijernes og renggres med
seebevand, til at rense for vandoploselige materialer, eller et
kompatibelt oplasningsmiddel til andre materialer.
Sadan udskiftes ventilteetningen og/eller luftslangerne:

1. Skru kontraventilholderen / O-ring ud (fig. 27, nummer 1)
ved at dreje den mod uret.
Traek ventilpakningen (2) ud af pistolhovedet. Rens den
eller udskift ventilpakningen.

2.
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Vedligeholdelse

/Endring af pistolmoder

ogsa renses for alt ophobet sprojtemateriale.

Kontraventilomradet inden i pistolhovedet skal

UNDLAD at bruge metal eller slibematerialer af
nogen slags til at rense kontraventilomradet, da
det vil ridse metaloverfladen, sa ventiltaetningen
ikke vil kunne teetne ordentligt.

3. Monter ventilpakningen (2) igen. Saet ventilpakningens
stilk ned i hullet pa pistolhovedet.

4. Skru den nye eller rensede kontrolventilholder / O-ring (1)
tilbage i pistolhovedet ved at dreje den med uret.

5. Luftslangen (3) udskiftes ved at treekke den af nipplerne
pa bade pistolhovedet og skalsamlingen. Udskiftes med
en ny slange.

9.6 Udskiftning af luftflow-ventilens O-ring

1. Brug en svensknggle, lasn metrikken pa luftflow-ventilen
(fig. 28, nummer 1) og fjern samlingen med luftflow-
justeringsgrebet.

2. Brug en skruetraekker, fiern justeringsgrebets skrue (2).
Skil justeringsgrebet (3) fra matrikken til luftflow-ventilen
(1). Pas pa ikke at miste speaendskiven (4).

3. Skil luftflow-ventilen (5) fra matriken til luftflow-ventilen (1).
Luftflow-ventilens O-ring (6) sidder pa luftflow-ventilen (5).

4. Fjern luftflow-ventilens O-ring (6) fra luftflow-ventilen (5).

5. Smeor den nye O-ring med en lille smule Vaseline, og saet
den pa plads i pistolkropselementet.

6. Seet samlingen med luftflow-justeringsgrebet sammen igen

ved at gentage ovenstaende trin i modsat reekkefolge.
Geninstaller i sprojtepistolen.

10. AEndring af pistoimoder

10.1 Sadan bruges et trykforsyningssystem

Med henblik pa at ege sprajtetiden mellem pafyldning af
materiale er det muligt at tilslutte HVLT-sprojtepistolen til en
storre materialebeholder under tryk og en luftkompressor.
Sadan laves sprojtepistolen om til trykforsyning
Inden der anvendes et trykforsyningssystem, skal sprgjtepistolen
laves om til en trykforsyningspistol.
1. Lesn lasematrikken (fig. 29, nummer 1) vha. en
svensknagle og fiern en-liters skalsamlingen (2).
2. Treek luftslangen (3) af luftslangestudsen pa
sprajtepistolen.

3. Seet trykheetten (4) pa niplen pa pistolhovedet.

Sadan tilsluttes der til en fjerntliggende 2-liters trykbeholder
1. Omstil pistolen til trykforsyning (se ovenstaende trin).
2. Tilslut slangerne:

a. Sorg for, at der er slukket for turbinen (den star pa
OFF), og at stikket er trukket ud af kontakten.

b. Tilslut den fjerntliggende trykbeholder til turbinen via
den slangekonfiguration, der vises pa figur 30.

c. Stram luftslangetilslutningerne i handen.

d. Stram veeskeslangetilslutningerne med en
universalnggle.

1) Turbine 5) 1,5 m luftslange

2) 7,5 m luftslange 6) 1,5 m vaeskeslange

3) Hun-hurtigafbrydermuffe 7) Slangestropper

4) 2-liters tryktanksamling ~ 8) Hun-hurtigafbrydermuffe
9) Sprojtepistol

FineCoat Split-Gun
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F/Endring af pistolmoder

10.2 Sadan omstilles til topforsyning

Skalen er beregnet til et maksimalt arbejdstryk
pa 0,41 bar (6 PSI). Tryk hgjere end 0,41 bar kan
fa skalen til at lzkke, beskadige udstyret og/eller
udsaette brugeren for mulig tilskadekomst.

HVLP-sprajtepistolen med topforsyning er beregnet til brug

til seerlige pafaringer, fx nar der skal sprojtes i indelukkede
omrader. Skalens stilling giver pistolen med topforsyning evnen
til bade at sprojte nedad og til at sprojte lofter og overhaeng over
hovedet.

Nar topforsyningspistolen bruges til at sprojtemale, husk pa
folgende gode rad for at opna de bedste resultater. Hold skalen
under tryk hele tiden under sprojtning. Forsgg pa faldtilfersel

af materialet vil seette farten ned eller standse materialeflowet i
studsen.

Sadan stilles sprajtepistolen op til topforsyning:
1. Losn lasematrikken vha. en svensknagle, og tag
enliterskalsamlingen af.

2. Treek luftslangen (fig. 31, nummer 1) af luftslangefittingen
(2) pa sprojtepistolen.

3. Skil pistolhovedet fra den bagerste del af pistolen (se
anvisningerne pa side 27). Seet pistolhovedet sammen
igen med bunden i vejret, sa veeskeindsugningsfittigen
pa pistolhovedet vender opad, parat til at seette
skalsamlingen til topforsyning pa plads.

4. Tag pistolkrogen af, og skru sikringsmeatrikken, der horer
til skalsamlingen til topforsyning, pa vaeskeindsugningen
(3) pa pistolhovedet. Drej stativet veek fra skalen, og stil
pistolsamlingen pa en jeevn overflade.

5. Brug en svensknggle til at spaende sikringsmatrikken, og
sorg for, at pistol/skalsamlingen bliver ved at veere i vater.
Skalen skal ende med at sta lodret, nar den stottes af
stativet.

6. Tilslut luftslangen til luftslangefittingen pa sprejtepistolen.

Det anbefales at tage krogen af, nar
skalsamlingen til topforsyning er i brug.

Nar pistolen konverteres til topforsyning, kan
den ikke lzengere sta alene. Sgrg for at benytte
et stativ, nar den fyldes op. Pistolen ma ikke
lzegges ned pa siden, nar den er fyldt med
materiale. Pistolen ma ikke haenges op i krogen,
nar den er fuld af materiale.

Pas pa!

10.3 Sadan omstilles pistolen fra ikke-afluftning
til afluftning

HVLT-sprojtepistolen kan omstilles fra en ikke-
afluftningsopstilling til en afluftningsopstilling.
Afluftningsopstillingen yder starre forstevningskraft til materialer
med hgjere viskositet, fx latex og emaljer. Afluftningsopstilling
kan lette sprejtning i indelukkede omrader, fx inden i skabe, fordi
luftslangen er flyttet til pistolens bagside.

Sadan omstilles en sprgjtepistol til afluftningsopstilling:

1. Fjern luftflow-justeringsgrebet (fig. 32, nummer 1) fra
bagsiden af pistolen vha. en svensknggle.

2. Fjern luftindsugningsstudsen (fig. 2, nummer 1) i bunden
af pistolens handtag vha. en svensknagle.

3. Skru luftindsugningsstudsen (2) ind i gevindet pa luftflow-
justeringsgrebets plads bagi pistolen (3). Seet studsen
fast pa stedet.

4. Skru luftindsugningsproppen (fig. 33, nummer
1) (forsendes lgst sammen med pakken med
pistoldokumenter)) ind i gevindet i luftindsugningen i
bunden af pistolhandtaget. Seet proppen fast pa stedet.

3

5. Seet Iuftslangen fast pa luftindsugningsstudsen, som er
blevet flyttet.

I afluftningsopstillingen forarsager fiernelsen

af luftflow justeringsgrebet, at der er drejet op
for luftforsyningen hele tiden, nar luftslangen er
sluttet til pistolen.
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Hjeelp ved problemer

Valgfrit tilbehor

11. Hjeelp ved problemer
Fejltype Mulig arsag Foranstaltning til afhjeelpning af fejlen
A. Lidt eller intet malingsflow 1. Indtorret maling blokerer vaeskedysen 1. Tag fra hinanden og rengor
2. Der er intet lufttryk i malingsskalen eller 2. Inspicer luftslange-, skal- eller beholderpakskiven,
trykbeholderen rens eller udskift dem
3. Kontraventilen i luftslangen er tilstoppet 3. Rens eller udskift kontraventiilsamlingen
4. Intet veesketryk 4. Kontroller materialeforsyningen
5. Blokering i materialeslangen 5. Rens ved skylning med oplgsningsmiddel
B. Maling leekker 1. Forkert nale- eller dysestorrelse 1. Udskift
2. Beskadiget nal eller dyse 2. Udskift
3. Losdyse 3. Stram
4. Los pakningsmatrik 4. Stram
5. Nalen lukker ikke rigtigt 5. a) Lesn pakningsmaotrikken
b) Udskift nalefiederen
c) Fjern indterret maling fra nalen
C. Maling bakker op forbi 1. Pistolen vippes for meget, mens den 1. Pistolen skal kun vippes, mens den sprojter
kontraventilen ikke sprojter
2. Kontroller ventilleekager 2. Rens eller udskift kontraventilen
D. Darligt sprajtemenster 1. Lufthullerne i luftkapselererne er 1. Fjern og ger lufthullerne rene
tilstoppet
2. Dysen er tilstoppet 2. Rens med det hensigtsmaessige oplasningsmiddel
3. Beskadiget dyse eller nal 3. Fjern og udskift
E. Pulserende spray 1. Los eller beskadiget pakning 1. Stram elller udskift
F. Monstret er kraftigt i midten 1. For meget veesketryk 1. Mindsk trykket
G. Pistolen spytter maling 1. Ventilen i luftslangen virker ikke rigtigt 1. Udskift ventilsamlingen
2. Materialet er for tykt 2. Tyndt materiale
3. Projektionsseettet er for smat. 3. Installer det hensigtsmaessige projektionsseet.
H. Malingsophobning pa 1. Forkert justering af kapslen 1. Juster luftkapslen ordentligt, sdledes at malingen
luftkapslen flyder frit gennem kapslen
I.  For meget overspray 1. Lufttrykket for hoijt 1. Mindsk lufttrykket
2. Materialet er for tyndt 2. Tilseet ufortyndet maling
3. Sprojtepistolen er for langt veek fra 3. Flyt neermere

overfladen
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| Oversittning av original-driftsinstruktionen |

Innehall
Innehall
Sida Sida
1. Sékerhetsforeskrifter..............cccooiiiniiii 36 9. UNderhall............ccoooiiiiiieceeee e 43
9.1 Justera packningSmuttern...........cccocovevieeeiiiieninne e, 43
2. INtroduktion .............cooiiiiiii 38 9.2  Byta ut nélpackningen och luftventilpackningarna......... 43
2.1 Teckenforklaring till férklaringsbild 9.3  Byta ut Koppackningen.........cccoecveerieieiiieee e 44
FineCoat Split-GUN..........cccviiiiiiiiieecee e 9.4  Byta ut pistolhuvudets packning och pistolkroppens
2.2 Anvandningsomraden O TN 1t 44
2.3 Arbetsmaterial..........cccccuvennnen. 9.5  Byta ut backventilshallaren, ventilpackningen
2.4 Tekniskadata.........ccccoecvvrrnnnn. och luftslangarna.........cccccveeeiiiiie e
9.6  Byta ut luftflédesventilens O-ring
3. Delat utférande..............cccccoiiiiiiiii e 39
3.1 Isértagning av pistolen ..........cccccoeeviiiiiiciii e, 39 10.  Andra pistolfunktioner...................cccccoeevrurrcrercnnnnn. 44
3.2 Hopsattning av pistolen..........ccoccveeeieie e 39 10.1 Omvandla till en enstiftsavtryckare ...........cccocvevvvneennn. 44
10.2 Omvandling av pistolen till toppmatning...........ccccccvveennee 45
4. Férberedelse av arbetsmaterialet.............................. 39 10.3 Omvandla pistolen fran icke-bleeder till bleeder ............ 45
4.1 Arbetsmaterialets renhet:.......ccccooiiiiiii 39
4.2  Tabell 6ver materialreducering/projektorsats ................ 39 11. Atgﬁrder vid funktionsstorningar................cccccceeee 47
5. Viélja en projektorsats..............cccocoeviiiiiiiniiiiicnen, 40 Extra tillbehor ..o 60
5.1  Andra en projektorsats...........ccoeeveveveeeeeeeeeeeeeeeennn, 40 HVLP-pistol, reparationssats ...............ccccocevniiiiininiinnns 61
Reservdelslista pistol..............ccccoceiiiiiii s 62
6. IgaNgSAHNING. ..o 40 Reservdelslista koppenhet.................cccoooiiiiiiii 64
6.1  Instalining av FineCoat Split-Gun- Reservdelslista toppmatad koppenhet..................ccccccies 65
FArgSPrutPiStOL...ccc.vviiieie e 40
GArANti.....ooviiii 69
7. Sprutteknik ...........occoiiiii 42
7.1 Arbetsavbrott.........cccoooiiiii i 42 WAGNER serviceforetag............cc.ccoooeeniiiiiiieniic e, 71
CE forsdkran om 6verensstammelse ................ccccoeeeeiinenn. 74
8. Urdrifttagande och rengéring av utrustningen......... 42

1. Sikkerhedsforskrifter

Den har manualen innehaller information som skall lasas och forstas
innan utrustningen anvands. Var extra uppmarksam pa féljande symboler
och Ias noga igenom varningstexten.

Den hér symbolen innebér att det féreligger risk fér
allvarlig skada eller dodsfall. Viktig séakerhetsinformation
foljer.

Den har symbolen innebar att det foreligger risk for dig
eller utrustningen. Viktig information om hur du
forebygger skada pa utrustningen eller hur du undviker
mindre skador foljer.

> [>

Obs

En sadan har symbol for fara indikerar en specifik,
arbetsrelaterad risk. Se till att vidta skyddsatgéarder.

Anmarkningar ger viktig information som bor
uppmérksammas sérskilt.

Ble

FARA: FARLIGA ANGOR - Farg, I6sningar,
insektsd6dande medel och andra material kan vara
skadliga vid inandning eller kroppskontakt. Angor kan
orsaka svart illaméende, svimning eller férgiftning.

FOREBYGGANDE:

Anvéand en respirator eller gasmask vid risk for
inandning av angor. Lés alla instruktioner som
medféljer masken for att férsékra dig om att den
erbjuder tillrackligt skydd.

&)

Anvéand skyddsglaségon.

Anvéand de skyddsklader som rekommenderas av
fargtillverkaren.

Folj tillverkarens varningar och instruktioner
betraffande material och I6sningar. Se till att driften
blir séker genom att lasa belaggningsmaterialets

o0

sékerhetsdatablad och tekniska information.

36
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Sakerhetsforeskrifter

FARA: EXPLOSION OCH BRAND - Angor fran
& & I6sningar och farg kan explodera eller antindas.

Detta kan orsaka svar skada eller egendomsskada.

FARA: BRANNSKADA
Uppvéarmda delar kan férorsaka allvarliga brannskador

FOREBYGGANDE:

+ Utrustningen far ej anvéndas i omgivningar som kraver
explositionsskydd.

+ Spruta endast med ett sprutmedium som har en
flampunkt 6ver 21 °C. Foérvarmd sprutmaterial far ej
anvandas. Flampunkten &r den temperatur vid vilken
en vatska avger sa mycket anga att den kan antéandas.

- Se till att luften runt sprayomradet ventileras ordentligt
och se till att undvika ackumulation av brandfarliga
angor.

N » Undvik alla antdndningskallor, som exempelvis

\ gnistor fran statisk elektricitet, elektrisk utrustning, eld,
pilotljus, varma féremal och gnistor fran stromkablar
eller strombrytare.

« Objektets som ska besprutas maste vara jordat.

+ Sprutpistolen maste jordas via slangen. Anvand endast
originaltillbehér fran Wagner.

» Plast kan orsaka statiska gnistor. Anvand aldrig plats
for att inhagna sprayomradet. Anvénd inte plastskydd
vid sprayning av brandfarliga material.

+ Vid rengéring av utrustningen fér lésningsmedel under
inga omstandigheter sprutas in en sluten behallare
med liten 6ppning s.k. sprunddppning. En explosiv gas
kan bildas av luft / sprutdimmeblandningen. Behallaren
maste vara 6ppen och jordad.

« Anvéand inte material som innehaller blekmedel eller
klor.

» Anvéand inte halogeniserade kolvateldsningar som
metylklorid och 1,1,1 - trikloroetan. Den fungerar inte
ihop med aluminium och kan orsaka explosion. Om du
inte ar séker pa ett visst materials kompatibilitet med
aluminium kan du kontakta din materialleverantér.

FARA: ALLMANT - Kan orsaka svar skada eller
egendomsskada.

FOREBYGGANDE:

+ Las alla instruktioner och forsiktighetsatgérder innan
utrustningen anvands.
» Folj alla lampliga lokala, statliga och nationella
bestammelser for ventilation, forebyggande av
eldsvada och drift.

+ Sprutpistolens arbetstryck far ej 6verskrida trycket som
anges pa pistolen.

» Sékra sprutpistolen under raster genom att vrida
materialreglaget helt &t hdger (se avsnitt 7.1).

» Anvéand endast tillverkarens godkénda reservdelar.
Anvandaren star for alla risker och skyldigheter vid
anvandning av delar som inte motsvarar de minimikrav
och den sakerhetsutrustning som tillhandahalls av
tillverkaren.

+ Undersok alla slangar for férekomst av hal, lackor,
forslitningsskador eller utbuktningar fore varje
anvandningstillfalle. Undersok alla kopplingar for att
se om de ar skadade eller rorliga. Byt omedelbart ut
slangen vid férekomst av nagot av ovanstaende. Laga
aldrig en slang. Byt ut den till en identisk slang.

+ Rikta aldrig pistolen mot dig sjalv, andra personer och
djur.
+ Spruta inte utomhus nér det blaser.

+ Lamna aldrig utrustningen obevakad. Anvéand endast
HVLP-utrustningen pa sa satt du har kunskap om.

pa huden.

FOREBYGGANDE:

Snabbkopplingar pa slangen och sprutpistolen blir
varma under anvandning. Undvik hudkontakt med
varma snabbkopplingar. Lat snabbkopplingar svalna
av innan du kopplar loss sprutpistolen fran slangen.

Arbetstemperatur

Denna utrustning fungerar korrekt i sin avsedda miljé/omgivning, vid ett
minimum mellan +10 °C och +40 °C.

Relativ fuktighet (RH)

Utrustningen fungerar korrekt i en omgivning av 50 % RH, +40 °C. Lagre
temperatur kan tillatas vid hogre RH-grad.

Matningar ska utforas av kdparen sa att skadliga effekter av tillfallig
kondensering kan undvikas.

Hoéjd éver havet

Denna utrustning fungerar korrekt upp till ett medelvarde av 3000 meter
dver havets niva.

Transport och lagring

Denna utrustning motstar, eller har skyddats mot transport- och
lagringstemperaturer pa -25 °C till +55 °C, och upp till +70 °C under
kortare perioder.

Utrustningen har forpackats sa att skada fran effekter av normal fuktighet,
vibration och stétar férhindras.
Pa begéran utlamnas uppgifter om vilka material
L som anvants i utrustningen sa att du kan bedéma
1 kompatibiliteten med det beldggningsmaterial du avser
att anvanda.

FineCoat Split-Gun



€

Introduktion

2. Introduktion

De har sprutpistolerna ar avsedda for sprutmalningssystem av 2.2 Anvandningsomraden

HVLP-typ (High Volume/Low Pressure). - Renovering och reparationer

Med ett HVLP-system kan en professionell finish uppnas med « Vaggdekorationer inomhus

minimal férberedelse- och instéllningstid. HVLP-system ersatter 99 ! ! !

inte Airless-system. De anvéands istallet som komplement till 2. Ar material

Airless-system for att forbattra den slutliga ytfinishen, vilket 3 betsmateria

innebar att spill och arbetstid reduceras. Foérutom att ett HVLP- + Vattenldsliga samt I6sningsmedelsbaserade arbetsmaterial

system okar lonsamheten uppfyller det de strangaste kraven pa
Overféringseffektivitet.

De HVLP-sprutpistoler som beskrivs i denna handbok innefattar

Traskyddsmedel
Fargeffektmaterial

turbinpistol med kopp och toppmatad turbinpistol. Las all *  Multicolorfarger
information i denna handbok innan du bérjar anvénda ett HVLP- + Struktur- och effektlack
system. )
24 Tekniska data
B Allméan drift och unde_rhéll ar d_esamm? for alla Pistol och kopp Pistol och toppmatningskopp
1 typer av HVLP-sprutpistoler. | illustrationssyfte Fiirgbehallarvolym _— 600 ml
visas turbinpistolen med kopp. Information Vikt ) 11k 08 k
som bara galler for en viss typ av pistol anges ! - LTk 0K
emellertid vid behov. En reservdelslista for varje Maxtryck .
pistoltyp finns i slutet pé denna handbok_ (plstol utan kopp) Luft: 1,4 bar Material: 3,4 bar
Lufttryck max : 0,68 bar 0,41 bar
Hogsta t_illétna
J Aven bekanta dig med bruksanvisningen for belaggningstemperatur - 43°C 43°C
l fargsprutan. Munstycksset : No.4(1,8mm)  No. 4 (1,8 mm)
Max. stgjtryksniveau : 76dB(A)* 76 dB (A)*

* Matplats: avstand 2,5 m framf6r utrustningen och 1,60 m
n ) I . ) 6ver underlaget (FC9900). Bildvisningen varierar med
2.1 Teckenforklaring till férklaringsbild olika HVLP-enheter.

FineCoat Split-Gun

1. Luftflédessvred 8. Spak

2. Féargjusteringsskruv 9. Overfallsmutter

3. Avtryckarens 10. Luftmunstycke
frigorande 11. Vatskeinlopp

4. Packningsskruv 12. Havarm

5. Avtryckare 13. 1-literskopp

6. Backventil 14. Vridarm

7. Luftinlopp 15. Toppmatad koppenhet

(*) Du kan enkelt ta bort
eller vanda pa haken
pa pistolkroppen. Skjut
haken bakat om du vill
ta bort den.

Haken bdér tas bort nar
toppmatningskoppen
anvands.

@
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Delat utférande

Forberedelse av arbetsmaterialet

3. Delat utforande

Denna HVLP-sprutpistol har ett utférande med isérdelad
pistol som medger lattare reng6ring och isartagning. De tva
sektionerna ar pistolens huvud (Fig. 2, pos. 1) och pistolens
bakre parti (2).

Isértagning av pistolen

1. Se till att luftslangen avlagsnas fran sprutpistolens
luftintag.

2. Vrid avtryckningens fristéllare pa bégge sidor av
sprutpistolen sa att de pekar uppat (fig. 3, pos. 1).

3. Skjut spaken mot pistolens bakre parti sa att de tva

pistolhalvorna lases upp (fig. 3, pos. 2).

4. Se mot sprutpistolens bakparti och vand detta moturs sa
att det lossnar fran pistolhuvudet.
. Nalen (fig. 4, pos. 1) férblir kvar inuti
1 pistolhuvudet. Se till att denna inte avldgsnas,
ifall inte annat anges.

Hopséttning av pistolen

1. Se till att fristallarna f6r avitryckning pa bagge sidor av
sprutpistolen pekar uppat (mot pistolens krok).

2. Med pistolens bakparti i en riktning upp och ner, ska
de tva halvorna féras samman. Se mot sprutpistolens
bakparti och vand avtryckardelen medurs tills denna
snéapper tillbaka in pa sin plats med pistolhuvudet.

3. Svéng pa avtryckarna pa bagge sidor av sprutpistolen sa
att de pekar i riktning mot pistolhuvudet.

4, Forberedelse av arbetsmaterialet

Tillverkarens anvisningar pa fargférpackningen eller pa sarskilt
blad med tekniska anvisningar skall beaktas!

41 Arbetsmaterialets renhet:

En absolut férutsattning for felfri funktion av
finsprutningssystemet ar att arbetsmaterialet &r rent. Om man
kan misstanka att arbetsmaterialet ar férorenat ar det lampligt att
filtrera arbetsmaterialet genom en finmaskig sil.

4.2  Tabell 6ver materialreducering/

projektorsats

Innan du borjar spruta maste du tunna ut det material som skall
sprutas med lampligt 16sningsmedel och korrekt projektorsats
maste installeras. Det &r alltid bast att folja materialtillverkarens
rekommendationer och fértunningsrutiner.

Anvand en viskositetskopp (P/N 0153165). Doppa koppen
i materialet och ta bort den. Ta tid pa hur lange materialet
rinner av koppen i en jamn strém. Sluta ta tid néar den
j@mna strdommen upphdr och jamfér med tabellen nedan.
Hall i lampligt I6sningsmedel och fortsatt testa tills du
uppnatt ratt tjocklek fér den typ av material du anvander.

Arbetsmaterial Viskositet DIN-s Munstycks-
(4 mm DIN-skal) set-Nr.

Lésningsmedel- 15-45 3-4

haltiga lackféarger

Vattenldsliga lack- Tillverkarens anvis- 4-5

farger ningar beaktas

Traskyddsmedel Ofértunnat 2-3

(laseringsm., bets.)

Fargeffektimaterial, Tillverkarens anvis- 6-7

Multicolorfarger ningar beaktas

Struktur- och effekt- Tillverkarens anvis- | 5-6

lacker ningar beaktas
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Vélja en projektorsats Igangsattning

5.  Vilja en projektorsats 6. Igangsattning

Din HVLP-sprutpistol ska vara utrustad med korrekt projektorsats

for den typ av arbete du ska utféra. En projektorsats bestar av en Innan utrustningen ansluts till natet bor

nal (fig. 6, pos. 1), ett vatskemunstycke (2), och en lufthatt (3). i kontrolleras att den pa effektskylten
angivna spanningen éverensstammer med

. g 5 natspanningen. Anslutningen skall ske via en
i Se till att luftkapa, munstycke och nal har samma sla(';%%askgntga?(t, soni gslelregnesstséirﬂmserem‘gg €
marknummer. gallande foreskrifter.

1. Montera fast luftslangens skyddsfjaderanda pa turbinen.
[]3 = Anslut luftslangens &nda till sprutpistolen.

2. Vrid vredet under fargbehallarbygeln tills fargbehallaren
lossar samt lossa fargbehallaren.

3. Fyll fargbehallaren med farg.

1
4. Kontrollera sa att lockpackningen &r rétt positionerad samt
hel och ren fran fargrester.
\ 5. Montera fast fargbehallaren i fargbehallarbygeln och drag

at vredet.
2 3 @ 6. Starta turbinenheten.
val ™ = b {od WA T - den 1 7. Rikta sprutpistolen mot sprutobjektet.
aj en projeklorsals baseral pa tva ting, namigen den typ av 8. Still in sprutbild, stralbredd, firgmangd, luftmingd
material som ska soprutas PCh den_ finish som .onslias. samt justera stigarréret | dnskat lage. Se bild 9-15, sid
Anvand tabellen pa féregaende sida for att gora ratt val. 40/41.

9. Tryck av sprutpistolen och provspruta.
5.1  Andra en projektorsats
1. Ta bort lufthattsringen (fig. 7, pos.1), lufthatten (2), och 6.1 Instéllning av FineCoat Split-Gun-
fiaderplattan (3). ) .. .
fargsprutpistol
Urval av sprutbilder (se bild 9)
A = Lodrét s.k. flatstrale for horisontella ytor

B = Vagrét s.k. flatstrale for vertikala ytor
C = Rundstrale fér horn, kanter samt svartillgangliga ytor.

3. Separera pistolhuvudet fran pistolens bakparti (se
instruktionerna pa sid. 39).

4. Tabort nélen (fig. 6, pos. 1).

Om nalen inte glider ut latt, lossa pa
packningsmuttern for att undvika att nalen eller
Obs packningen skadas.

5. Installera den nya projektorsatsen i omvéand ordning.
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Igangsattning

Val av sprutbild (se bild 10) Instélining av luftméngden (se bild 13)
En korrekt instéllning av luftmangden ar avgorande for
. L fargsénderdelning och det slutgiltiga sprutresultatet.
Tryck aldrig av aviryckarbygeln under instéllning
av luftmunstycket.

Obs
Med luftkappan (1) stalls énskad sprutbild in.

Maximum

Instéllning av sprutstralens bredd (se bild 11)

Reglering
Vrid mot héger = bredare sprutstrale Stigarrorets instéllningar
Vrid mot vénster = smalare sprutbild Sprutarbeten vid vagréta objekt (se bild 14)
Vrid hdvarmen medurs till anslag.
o Overfallsmuttern tjanar inte som fixering av
luftkappan!
Den bésta utgangspunkten dr nar triangelmarket

pa luftkappans ring (1) ar i linje med
triangelmarket pa pistolhuvudet (2).

Sprutarbeten med objekt ovan huvudhéjd (se bild 15)
Instéllning av fargméngd (se bild 12) Vrid hdvarmen (2) moturs till anslag.

Stall in fargméangd genom att vrida pa fargmangdsjusteringen.
Vrid mot vanster = mer fargméangd

Vrid mot héger = mindre fargméngd
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Sprutteknik

Urdrifttagande och rengdring av utrustningen

7. Sprutteknik

Hall sprutpistolen lodrétt och pa ett konstant avstand av ca 3 — 20

cm fran foremalet som skall besprutas.

Fargpistolen skall ges en likférmig rérelse endera i tvarled eller
upp och ned. Om fargpistolen férs med en likférmig rérelse
erhalles en jamn ytkvalitet. Vid ratt arbetshastighet erhalles en
sprutbild utan fargrinning.

Borja utanfor sprutobjektet och undvik avbrott inom omradet for
sprutobjektet..

Vid for stor fargdimbildning skall luft- och
materialmangden samt avstandet till objektet
optimeras.

Vid sprutning med rund strale kan avstandet
vara stérre beroende pa objekt. Rundstralen ar
speciellt lamplig fér lackering av hérn och kanter
samt svartillgéangliga stéllen.

Ratt

Fel
Stor fargdimbildning ojamn ytkvalitet

71 Arbetsavbrott
1. Vrid material-regleringsvredet mot héger till anslag (se bild
18).

Fargpistolen ar darmed sakrad mot oénskad sprutning.

2. Sla av turbinen.

8. Urdrifttagande och rengoring av

utrustningen
Sténg av utrustningen.

2. Tryck av avtryckarbygeln for att tryckavlasta
fargbehallaren.

3. Lossa havarmen for att frigéra fargbehallaren fran
sprutpistolen.

4. Hall tillbaka den resterande fargen i originalfargburken.

TN

5. Fyll fargbehallaren med av fargtillverkaren rekommenderat
l6sningsmedel eller vatten. Skruva ater fast fargbehallaren
pa sprutpistolen.

6. Skaka sprutpistolen ett par ganger upp och ned.

TN

7. Starta turbinen och spruta ut I6sningsmedel | en éppen
jordad behallare.

8. Upprepa proceduren ovan tills rent och klart
I6sningsmedel sprutas ut ur munstycket.

Slutligen tom fargbehallaren helt.

TN

Rengor alltid lockpackningen noga samt hall den fri
fran fargrester. Kontrollera dven sa att ej skador pa
packningen har uppstatt.

9. Sténg av utrustningen.

Rengor fargpistol och behallare pa utsidan med hjélp av
en mjuk tygtrasa doppad i I6sningsmedel eller vatten.
Rengor behallarens insida samt stigarrér med hjalp av en
pensel, lossa samt spola ren stigarrérets filter.

Separera pistolhuvudet fran pistolens bakparti

(se instruktionerna pa sid. 39). Avlagsna nalen,
vatskemunstycket och luftlocket samt rengéra dem
noggrant. Se till att lufthdlen och materialgangarna ar
fullstandigt rena.

12.

—_

Anvand endast I6sningsmedel med en flampunkt
pa minst 21 °C.

Spruta ej i sluten behallare med liten
O6ppning, sprunghal (explositionsrisk). Se
sakerhetsforeskrifterna.

Lamna aldrig den monterade fargbehallaren
fylld med I6sningsmedel da ett 6vertryck |
fargbehallaren latt kan uppsta.

Lat ej FineCoat Split-Gun-pistolen ligga i
I6sningsmedel. Sprutpistolens funktion samt
olika reglage och tatningar kan da ta skada.
Luftslangarna samt backventilens membran kan
svalla, torka ut och spricka sénder.

Rengoér aldrig féarg eller luftmunstycksdppningar
med skarpa och/eller spetsiga metallforemal.

Applicera en fin belaggning av silikonfri olja pa
sprutpistolens gangfdrsedda delar vid hopmonterandet.
Man uppnar da att delarna fungerar som de ska.

Om sprutpistolen ej ska tas | bruk under langre tid skall
pistolen konserveras med silikonfri olja.

13.
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Underhall

0. Underhall

Genomfor nedanstaende underhallsrutiner for att halla HVLP-
sprutpistolen i gott skick. Genom att bestalla reparationssatsen
for HVLP-pistol (artikelnummer 0524187) far du nya delar.

9.1 Justera packningsmuttern
Om det lacker material runt eller genom packningsmuttern (fig.
19, pos. 1), justerar du denna.
1. Koppla bort Iuftslangen fran luftinloppet och ta bort
koppen.
2. Tryck in avtryckaren helt och hall den intryckt.
3. Dra at packningsmuttern (1) med hjélp av en 8 mm
skruvnyckel tills nalen forblir indragen innanfér munstycket
nér du slapper avtryckaren.

4. Lossa langsamt pa packningsmuttern tills nalen ror sig fritt
tillbaks till sitt lAge i munstycket.

Nar du har justerat muttern kopplar du ater in luftslangen och
koppen. Tryck in avtryckaren for att kontrollera om lackaget har
upphort. Om det inte gjort det, se till att packningsmuttern sitter
sa hart som mojligt under det att nalen ror sig fritt. Om det inte
hjalper med att justera packningsmuttern fér att stoppa lackaget
maste du byta ut packningen.

9.2

Ta bort nalen och hallaren
1. Koppla bort Iuftslangen fran Iuftinloppet (fig. 20, pos. 1)

2. Separera pistolhuvudet fran pistolens bakparti (se
instruktionerna pa sid. 39). Nalen forblir pa sin plats i
pistolhuvudet.

3. Lossa pa muttern till luftflodesventilen (2). Ta bort
reglervredet och muttern, sa att du kommer at hallaren till
materialflédesregleringen (3).

4. Anvand en skruvnyckel for att lossa pa och ta bort hallaren
till materialflodesregleringen (3), nalen (4), packningen
och fjadern (5).

Byta ut nalpackningen och
luftventilpackningarna

Ta bara bort nalpackningen nar du byter ut den
mot en ny. Ta inte bort den f6r rengéring.

Nalpackningen och luftventilpackningarna kan
bytas ut separat. Fo6lj tillampliga anvisningar i
nedanstaende rutiner om du bara byter ut en av
dem.

5. Forin en 3 mm insexnyckel i bakre anden pa nalroret (fig.
21, pos. 1).

6. Hall avtryckar-styrningen (2) med en skruvnyckel och vrid
3mme-insexnyckeln moturs fér att lossa sparrmuttern.

7. Dra ut nalroret (1) ur pistolkroppen. Tappa inte avtryckar-
styrningen (2).

Byta ut luftventilpackningarna

1. Ta bort den befintliga bakre luftventilpackningen (fig 22,
pos. 1). Den kan sitta kvar pa anden pa nalrorsfiadern (2)
eller hallaren (3).

2. Skjut in det nya packningen (1) i hallaren (3).

3. Tabort lasbrickan till den befintliga framre packningen (4)
med hjalp av en tang.

4. Dra ut packningen (5) fran nalroret (6).

5. Placera den nya packningen pa nalréret med den fasade
sidan (fig. 23, pos. 1) mot pistolen.

8

Se till att den nya packningen ser likadan ut som
den som du nyss tog bort.

—

1

®

6. Satt fast lasbrickan till den framre packningen (fig. 22, pos.
4) pa nalroret (6).

Vid aterinsattning av nalens styrskaft och
avtryckar-styrningen, ska avtryckar-styrningen
sattas fast i en justerbar nyckel. Pa sa vis halls
den i lage vid aterinséattning av nalens styrskaft.
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Avlagsnande / aterinsattning av packning
1. Hall de tva pistolsektionerna atskilda och ta ut nalen.

2. Avlagsna packningsmuttern (Fig. 24, pos. 1) med
anvandning av en 10mm nyckel.

3. Avlagsna packningen (2) fran packningsmuttern (1).

‘0,

9.4 Byta ut pistolhuvudets packning och

pistolkroppens O-ring

1. Ta bort pistolhuvudet (fig. 26 pos.1) fran pistolkroppen [2]
(se anvisningarna pa sidan 39).

2. Dra loss den gamla pistolhuvudspackningen (3) fran
pistolkroppen (2). Installera inte den nya nu.

3. Skruva bort de tva insatsskruvarna (4) med hjélp av en
7/64-tums skruvnyckel. Ta bort pistolkroppsinsatsen (5).

4. Ta bort pistolkroppens O-ring (6) fran pistolkroppen (2).
Du maste eventuellt anvanda en spetstang eller annat
langt, smalt foremal for att ta bort den fran pistolkroppen.

. Se till att detta omrade pa pistolkroppen éar fritt

l fran sprutmaterial innan du satter dit den nya

O-ringen.

Se till att alla rester fran den gamla packningen
avlagsnats innan du installerar den nya
packningen.

1)

4. Placera den nya packningen i packningshalet.

5. Ganga in den nya packningen ett varv i packningshalet.
Dra inte at.

6. Satt tillbaka nalen in i packningsmuttern.

7. Dra at packningsmuttern ordentligt med en 10 mm
skruvnyckel och lossa den darefter ett kvarts varv.

8. Drai avtryckaren for att kontrollera att nalen ror sig
fritt. Om nalen fastnar, lossa pa packningsmuttern. Om
packningen lacker, dra at packningsmuttern.

9.4 Byta ut koppackningen

Koppackningen maste bytas ut regelbundet pa grund av normalt
slitage. Det &r viktigt att inspektera koppackningen under varje
rengoring.

1. Frigor koppens lasspak (fig. 25, pos. 1).
Hall i koppen och vrid sprutpistolen i den riktning som
anges av pilarna pa bryggan (2).
Lyft bort sprutpistolen fran koppen.
Dra ut den slitha packningen (3) ur locket (4).
Tryck ner en ny packning (3) i locket (4).
Placera sprutpistolen 6verst pa koppen.

N

ookr®

7. Vrid sprutpistolen i motsatt riktning mot den som anges
av pilarna pa bryggan tills stiften pa koppen griper in i
bryggans urtag (2).

8. Dra at koppens lasspak (1).

5. Smorj den nya O-ringen med vaselin och installera den pa
pistolkroppen.

6. Satt dit kroppsinsatsen (5) och sakra den med
insatsskruvarna (4).

7. Installera den nya spruthuvudspackningen (3) i
spruthuvudskroppen enligt bilden.

8. Satt tillbaka pistolhuvudet (1) i pistolkroppen [2] (se
anvisningarna pa sidan 39).

9.5  Byta ut backventilshallaren,

ventilpackningen och luftslangarna

Backventilen ar en envagsventil som slapper in luft i koppen
varvid dess innehall trycksatts. Eftersom det &r en envagsventil
hindras farg att sippra upp i luftslangen och in i pistolens
luftvédgar. Eventuella férdrojningar i materialflddet nér pistolen
avfyras elimineras ocksa genom att trycket i koppen bibehalls.

Det ar enkelt att vrida upp backventilen fér rengoring. |
backventilen finns en ventilpackning som kan tas bort och
rengdras med sapa och vatten for vattenburna material eller ett
kompatibelt I6sningsmedel for andra material. Sa har byter du ut
ventilpackningen och/eller luftslangarna:

1. Skruva loss backventilens hallare / O-ring (Fig. 27, pos. 1)
genom att vrida den moturs.

2. Dra ut ventilpackningen (2) ur pistolhuvudet. Rengér eller
byt ut ventilpackningen.
N Ansamlat sprutmaterial ska dven avlagsnas fran
l backventilsomradet i pistolhuvudet. ANVAND
INTE nagot metallféremal eller slipmedel fér

att rengora backventilsomradet. Metallytan
kan da repas varvid ventilpackningen inte tatar
ordentligt.
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Underhall Andra pistolfunktioner

3. Aterinsatt ventilpackningen (2). Sétt in ventilpackningens 10. Andra pistolfunktioner
bakre parti i halet i pistolhuvudet.

10.1 Anvénda ett trycksatt matningssystem

Oka sprutningstiden mellan materialpafyliningarna genom att
ansluta HVLP-pistolen till ett stérre materialtryckkarl och en
luftkompressor.

Omvandla pistolen till tryckmatning

Innan du anvander ett tryckmatat system, maste du omvandla
sprutpistolen till tryckmatning.
1. Lossa sparrmuttern (fig. 29, pos. 1) med en skruvnyckel
och avlagsna 1-literskoppen (2).

2. Dra av luftslangen (3) fran luftslangskopplingen pa
sprutpistolen.

4. Skruva fast den nya eller rengjorda backventilshallaren /
O-ringen (1) genom att vrida den medurs.

5. Byt ut luftslangen (3) genom att dra av den fran nipplarna
pa bade pistolhuvudet och koppenheten. Byt ut mot en ny
slang.

9.6 Byta ut luftflédesventilens O-ring

1. Lossa luftflédesventilen (fig. 28, pos. 1) med hjélp av en
skruvnyckel och ta bort luftflédesreglaget.

2. Skruva bort reglageskruven (2) med hjal
av en skruvmejsel. Avskilj reglaget (3) fran
luftflodesventilsmuttern (1). Var forsiktig sa att inte brickan
(4) férsvinner.

3. Avskilj luftflodesventilen (5) fran luftflddesventilsmuttern
(1). Luftflodesventilens O-ring (6) finns pa
luftflédesventilen (5).

4. Ta bort Iuftflodesventilens O-ring (6) fran luftflodesventilen

3. Placera trycklocket (4) 6ver nippeln pa pistolhuvudet.
5. Smorj den nya O-ringen med lite vaselin och installera den
pa pistolkroppen. Ansluta till ett externt 2-liters tryckkirl

6. Satt tillbaka luftflcdesreglaget genom att f6lja stegen ovan 1. Omvandla pistolen till tryckmatning (se stegen ovan)
i omvand ordning. Atermontera i sprutpistolen.
2. Anslut slangar:

a. Kontrollera att turbinen ar avstangd och frankopplad.

b. Koppla in det externa tryckkarlet till turbinen enligt
slangkonfigurationen som visas i fig. 30.

c. Dra at luftslangsanslutningarna fér hand.
d. Dra at vatskeslangsanslutningarna med hjalp av en

skiftnyckel.
1) Turbin 5) 1,5 meters tryckluftsslang
2) 7,5 meters luftslang 6) 1,5 meters
3) Snabbkoppling med tryckvatskeslang
innerganga 7) Slangbuntband
4) 2-liters trycktank 8) Snabbkoppling med

innergdnga
9) Sprutpistol

FineCoat Split-Gun 45



€
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10.2 Omvandling till toppmatning

Koppen ar avsedd for ett hégsta arbetstryck pa
6 PSI (0,41 bar). Hogre tryck an 6 psi kan leda till
kopplackage, skada pa utrustningen och/eller
eventuell personskada.

Den toppmatade HVLP-sprutpistolen ar avsedd fér anvandning
vid speciella applikationer, exempelvis sprutning av ytor i
avgransade utrymmen. Koppinstallningen hos den toppmatade
pistolen gor att det kan sprutas nedat och i overhead-lage.

For basta resultat ska foljande tips ihdgkommas vid sprutning
med toppmatad pistol. Vid sprutning ska koppen hela

tiden hallas trycksatt. Att forsoka utnyttja tyngdkraften for
materialmatning stoppar eller gér materialflédet langsammare vid
munstycket.

Sprutpistolen instélls fér toppmatning enligt féljande:

1. Lossa sparrmuttern med hjalp av nyckeln och avlagsna
1-literskoppen.

2. Draav luftslangen (Fig. 31, del 1) fran luftslangsmuffen (2)
pa sprutpistolen.

3. Separera pistolhuvudet fran pistolens bakparti (se
instruktionerna pa sid. 39). Atermontera pistolhuvudet
upp-och-ner sa att vatskeinloppet pa pistolhuvudet pekar
uppat. Pa sa satt kan du satta toppmatningskoppen pa
plats.

4. Ta bort pistolhaken och skruva fast toppmatningskoppens
sparrmutter pa pistolhuvudets vatskeinlopp (3). Vrid
stativet bort fran koppen och sétt pistolenheten pa ett
jamnt underlag.

5. Dra at sparrmuttern med en skiftnyckel, medan du ser
till att pistol-/koppenheten forblir i nivalage. Koppen bor
hamna i vertikalt Iage nér den stdds av stativet.

6. Koppla luftslangen till luftslangsmuffen pa sprutpistolen.

Haken bor tas bort nér toppmatningskoppen
anvands.

Pistolen kan ej sta uppratt utan stéd nar den har
skiftats om till toppmatning. Se till att anvédnda
ett stéll vid pafylining. Pistolen ska ej ldggas pa
sin sida nér den éar fylld med material. Anvénd
inte kroken for att hdnga upp pistolen nar den ér
fylld med material.

A\

Obs

10.3 Omvandla pistolen fran icke-bleeder till
bleeder

Avtryckaren pa en HVLP-sprutpistol kan omvandlas fran icke-
bleeder till bleeder. | bleeder-instéllningen finns mer effekt fér
finférdelning av luften for t.ex. material med hdg viskositet, som
t.ex. latex och emalj. Med bleeder-instaliningen &r det lattare
att spruta i tranga utrymmen som t.ex. inne i skap eftersom
luftslangen flyttas till pistolens baksida.

Omvandla en sprutpistol till bleeder-instéllning:

1. Ta bort luftflodesskruven (fig. 32, pos. 1) fran pistolens
baksida med hjalp av en skruvnyckel.

2. Ta bort slangkopplingen till luftinloppet (2) vid
pistolhandtagets underdel med hjalp av en skruvnyckel.

3. Skruva i denna slangkoppling (2) déar den nu urtagna
luftflddesskruven satt vid pistolens baksida (3). Dra at
kopplingen sa att den sitter pa plats.

4. Skruva i pluggen [fig. 33, pos. 1 (levereras l6st med
pistolens bruksanvisning)] i luftinloppet underst pa
pistolhandtaget. Dra &t pluggen sa att den sitter pa plats.

5. Anslut luftslangen till den flyttade luftinloppskopplingen.
. Vid bleeder-instéllningen férorsakar
1 borttagningen av luftflédesskruven att luftflddet
alltid ar paslaget nar luftslangen ar ansluten till
pistolen.

46

FineCoat Split-Gun



€

Atgérder vid funktionsstérningar Extra tillbehor

2 - - - - -
11. Atgarder vid funktionsstorningar
Stérningstyp Méjlig orsak Atgard for att avhjilpa felet
A. Litet eller inget fargfléde 1. Torkad farg blockerar vatskemunstycket 1. Taisar och rengor
2. Inget lufttryck i fargkoppen eller 2. Inspektera och rengor eller byt ut luftslangen och
tryckkérlet packningarna till koppen eller tryckkarlet.
3. Backventilen i luftslangen igensatt 3. Rengor eller byt ut backventilen
4. Inget vatsketryck 4. Kontrollera materialtillférseln
5. Blockering i materialslangen 5. Rengdr genom att spola av med lésningsmedel
B. Farglackage 1. Felaktig storlek pa nal eller munstycke 1. Bytut
2. Skadad nal eller munstycke 2. Bytut
3. Lost munstycke 3. Draat
4. LOs packningsmutter 4. Draat
5. Nalen stanger inte ordentligt 5. a) Lossa pa packningsmuttern
b) Byt ut nalfjadern
c) Ta bort torkad farg fran nalen
C. Fargen samlas upp efter 1. Pistolen lutas fér mycket da den inte 1. Luta endast pa pistolen nér du sprutar
backventilen sprutar
2. Backventilen lacker 2. Rengor eller byt ut backventilen
D. Dalig spridningsbild 1. Halen i lufthattens 6ron &r igensatta 1. Tabort och rengér lufthalen
2. lIgensatt munstycke 2. Rengdr med lampligt I6sningsmedel
3. Skadat munstycke eller nal 3. Tabort och byt ut
E. Pulserande sprutfléde 1. L6s eller skadad packning 1. Dra at eller byt ut
F. Kraftigt ménster i mitten 1. FOr hdgt vatsketryck 1. Minska trycket
G. Pistolen spottar farg 1. Ventilen i luftréret fungerar inte korrekt 1. Byt ut ventilen
2. Materialet &r for tjockt 2. Tunt material
3. Projektorsatsen ar for liten 3. Installera korrekt projektorsats
H. Féarg ansamlas pa lufthatten 1. Felaktig injustering av hatten 1. Justera lufthatten pa ratt satt sa att fargen flyter
smidigt genom den
I.  For mycket dversprutning 1. Lufttrycket ar for hogt 1. Minska lufttrycket
2. Materialet &r for tunt 2. Fyll pa ofértunnad farg
3. Sputpistolen ar alltfor langt fran ytan 3. Ganarmare
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1. Normas de seguranca PERIGO: VAPORES PERIGOSOS - Tintas, solventes,

Este manual contém informacéo que tem de ser lida e compreendida
antes de o equipamento ser utilizado. Quando chegar a uma secc¢ao que
tenha um dos seguintes simbolos, preste especial atengéo e certifique-se
de que esta atento a salvaguarda.

Este simbolo indica um potencial perigo que pode
causar ferimentos graves ou perda de vida. Segue-se
importante informacao de seguranca.

Este simbolo indica um potencial perigo para o utilizador
ou para o equipamento. Seguem-se informacées
importantes que informam como evitar danos no
equipamento ou causas de ferimentos ligeiros.

>[>

Atencion

Um simbolo de perigo, tal como este, refere-se a um
risco especifico associado a uma tarefa. Assegure-se de
que foram tomadas todas as medidas de seguranca.

As notas dao informacoes importantes as quais devem
ser dadas especial atencao.

- O

insecticidas e outros materiais podem ser nocivos se
inalados ou se entrarem em contacto com o corpo.
Os vapores podem causar nauseas graves, desmaio
ou envenenamento.

PREVENCAO:

+ Use uma mascara, caso os vapores possam ser
inalados. Leia todas as instrugdes fornecidas com a
mascara para se certificar de que obtém a proteccao
necessaria.

Use o6culos de protecgéo.

Use vestuario de protecgéo, segundo a indicagéo do
fabricante de revestimentos.

Siga as adverténcias e as instrugdes do fabricante do
material e do solvente.

o900 2 B
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Normas de segurancga

PERIGO: EXPLOSAO OU INCENDIO - Os vapores
inflamaveis provenientes de solventes e tintas podem
inflamar-se ou explodir. Podem ocorrer les6es graves
e/ou danos materiais.

A\ fa\

PREVENCAO:

+ O aparelho n&o pode ser utilizado em instalagbes
onde sejam aplicados regulamentos de protecgéo
contra explosoes.

» S0 poderao ser pulverizados materiais de
revestimento com um ponto de inflamacéo de 21 °C
ou superior sem aquecimento adicional. O ponto de
inflamacéo é quando a temperatura de um liquido
pode produzir vapores suficientes para se incendiar.

» Proporcione um bom fornecimento de ar fresco
para manter o ar dentro da area de aplicagédo sem
acumulacdo de vapores inflamaveis.

Evite todas as fontes de ignicao, tais como faiscas

) de electricidade estatica, electrodomésticos, chamas,
4 luzes piloto, objectos quentes e faiscas ao ligar e
desligar os cabos de alimentag¢ao ou a funcionar com
interruptores.

+ O aparelho a pulverizar deve dispor de uma ligacéo
terra.

» A pistola de pulverizagéo deve ser ligada a terra
através do tubo flexivel. Use apenas acessorios
originais da Wagner.

» O plastico pode causar faiscas estaticas. Nunca
pendure plasticos para fechar uma area de pintura.
Nao use plasticos de proteccéo ao aplicar materiais
inflamaveis.

» Quando limpar o aparelho com solventes ndo devera
nunca pulverizar novamente para um recipiente
que disponha apenas de uma pequena abertura.
Formacéo de uma mistura de ar/gas explosivo. O
recipiente tem de estar ligado a terra.

» Na&o utilize materiais que contenham lixivia ou cloro.

» N&o utilize solventes de hidrocarboneto halogenado,
tais como cloreto de metileno e 1, 1, 1-tricloroetano.
N&o sao compativeis com o aluminio e podem
causar uma explosdo. Se tiver dividas quanto a
compatibilidade de um material com o aluminio,
contacte o fornecedor de revestimentos.

PERIGO: GERAL - Este produto pode causar lesées
graves ou danos materiais.

PREVENCAO:

» Leia as instrugdes e as precaucdes de seguranca
antes de comecar a trabalhar com o equipamento.

- Siga todos os codigos locais, estatais e nacionais que
regulamentam a ventilagcdo, prevencéao de incéndios e
funcionamento.

» Nunca use pressdes de funcionamento mais elevadas
do que as indicadas na pistola de pulverizagao.

» Proteja a pistola de pulverizagao durante os intervalos
de trabalho rodando o botédo de regulagdo do material
todo para a direita (ver Seccéo 7.1).

+ Utilize apenas componentes autorizados pelo
fabricante. O utilizador assume todo o risco e
responsabilidades ao utilizar componentes que néo
cumpram as especificagdes minimas e dispositivos de
seguranca do fabricante da bomba.

» Antes de cada utilizacao, verifique se todos os
tubos flexiveis nao tém cortes, fugas, desgaste ou
inchaco do revestimento. Verifique se ha danos ou
movimento das unides. Substitua imediatamente
o tubo flexivel se existir alguma destas condicdes.
Nunca repare um tubo flexivel. Substitua-o por outro
tubo idéntico.

» Nunca aponte a pistola de pulverizagdo em direc¢ao a
si, outras pessoas ou animais.

» N&o pulverize ao ar livre nos dias ventosos.

» Nunca deixe este equipamento sem vigilancia.
Mantenha afastado de qualquer pessoa que néao saiba
trabalhar com equipamento de Alto Volume/Baixa
Pressao (HVLP).

PERIGO: QUEIMADURAS DE PELE

As pecas aquecidas podem causar queimaduras
graves na pele.

PREVENCAO:

+ Arapida desconexao no tubo e na pistola de
pulverizagao fica quente durante o uso. Evite o
contacto da pele com a rapida desconexao quando
estiver quente. Deixe a rapida desconexao arrefecer
antes de desconectar a pistola de pulveriza¢do do
tubo.

Temperatura de Funcionamento

Este equipamento funcionara correctamente no ambiente a que se
destina, a um minimo de temperatura entre +5°C e +40°C.

Humidade Relativa

O equipamento funcionara correctamente num ambiente a 50% HR,
+40°C. HR mais elevada pode ser aceite em temperaturas mais baixas.
O Comprador tomara as medidas adequadas para evitar os efeitos
nocivos da condensacgao ocasional.

Altitude

Este equipamento funcionara correctamente até 3000 m acima do nivel
médio das aguas do mar.

Transporte e Armazenamento

Este equipamento resistira, ou esta protegido contra, temperaturas de
transporte e de armazenamento de -25°C a +55°C e para periodos de
curta duragéo até +70°C.

Foi embalado de forma a evitar os danos dos efeitos normais da
humidade, vibracao e choque.
Uma lista dos materiais usados na construcao do
L equipamento sera colocada a disposicao quando
l solicitada, para validar a compatibilidade com os
materiais de revestimento que vao ser usados.

FineCoat Split-Gun
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Introducéo

2. Introducao
Estas pistolas de pulverizagao s&o destinadas a ser utilizadas

2.2  Aplicacoes

num sistema de pulverizacao de Alto Volume/Baixa Pressao - Trabalho de reparacao e renovacgao
(HVLP). g o
. . . + Decoracgao da parede interior
Com um sistema de HVLP, é possivel obter o acabamento ¢ P ntert
profissional da mais alta qualidade com pouco preparo ou tempo 2.3 Que tipo de materiais de pulverizacdo

de ajuste. Os sistemas HVLP néo se destinam a substituir
os sistemas sem ar. Em vez disso, destinam-se a completa-
los ao melhorar o acabamento final no substrato, reduzindo o

pode ser aplicado?
+ Materiais de revestimento que contém solventes e

desgaste e o tempo de trabalho. Além disso, para aumentar

a rentabilidade, os sistemas HVLP cumprem os requisitos de

eficiéncia mais rigorosos.
As pistolas de pulverizagdo HVLP descritas neste manual

soluveis em agua
Produtos preservadores de madeira
Materiais com efeito multicolor

incluem a pistola de copo de turbina e a pistola com alimentacao . Tinta multicolor
superior de turbina. Por favor, reveja toda a informacéo contida
neste manual antes de utilizar um sistema HVLP.

« Tintas texturadas e efeito

2.4 Dados técnicos

O funcionamento geral e manutencao de cada _ _
Pistola e copo  Pistola e copo

um dos tipos de pistola de pulverizagao HVLP do alimenions .
sdo iguais. Para efeitos meramente ilustrativos, ) B € alimentagdo superior
a pistola de copo de turbina esta representada. Capacidade do recipiente : 1| 600 ml

Contudo, qualquer informacao especifica de um Peso © 1,1kg 0,8 kg

tipo de pistola sera descrita quando necessario. Pressdo max.

Uma lista de pecas para cada tipo de pistola esta (pistola sem copo) Ar: 1,4 bar Material: 3,4 bar
incluida no final deste manual. Pressdo méx. de arraste  : 0,68 bar 0,41 bar
Temperatura max. de
revestimento permissivel : 43°C 43°C
. Familiarize-se com as instrucoes de servigo do Conjunto da boquilha No. 4 (1,8mm)  No. 4 (1,8 mm)
aparelho de pulverizacgéo de tinta. Nivel de pressao sonora 76 dB (A)* 76 dB (A)*

*  Ponto de medida: 2,5 m de distancia da unidade e 1,60 m
acima do solo (FC9900). Os numeros podem variar se for
usada outra unidade HVLP.

2.1 Legenda para o diagrama explanatoério
FineCoat Split-Gun

1. Botao de regulacédo 8. Alavanca

do fluxo de ar 9. Anel de ajuste
2. Botéo de regulagéo 10. Céapsula de ar

do material .

~ ) 11. Entrada de fluido
3. Botéo de desbloqueio
; 12. Alavanca de
do gatilho
Unido roscada fechamento
13. Copode 1l

4
5. Gatilho

6. Valvula sem retorno
7. Entradade ar

14. Alavanca de rotacéo

15. Conjunto do copo de
alimentacéo superior

(*) O gancho no topo do
corpo da pistola pode
ser facilmente removido
ou invertido. Deslize
0 gancho para tras da
pistola para o remover.

E recomendavel que o
gancho seja removido
quando usar o conjunto
do copo de alimentacéo
superior.

@
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Design de separacao

Preparacéo do material de revestimento

3. Design de separacao

Esta pistola de pulverizagdo HVLP tem um design de separacao
que permite mais facilmente a limpeza e a desmontagem da
pistola. As duas sec¢des séo a cabeca da pistola (Fig. 2, item 1)
e a traseira da pistola (2).

3.1 Separar a pistola

1. Certifique-se de que o tubo de ar é removido da entrada
de ar da pistola de pulverizagéo.

2. Vire os botdes de desbloqueio do gatilho em ambos
os lados da pistola de pulverizagdo de forma a ficarem
virados para cima (fig. 3, item 1).

3. Empurre a alavanca para tras para desbloquear as duas
metades da pistola (fig. 3, item 2).

4. Enquanto olha para a traseira da pistola de pulverizagéo,
vire a traseira da pistola para a esquerda para remové-la
da cabeca da pistola.

. A agulha (fig. 4, item 1) fica no interior da cabeca

1 da pistola. Assegure-se de que nao a remove a

menos que as instrugoes assim o indicarem.

3.2 Unir a pistola

1. Certifique-se de que os botdes de desbloqueio do gatilho
em ambos os lados da pistola de pulverizacéo estao
virados para cima (na direc¢éo do gancho da pistola).

2. Com a traseira da pistola virada ao contrario, junte as
duas metades. Enquanto olha para a traseira da pistola
de pulverizagao, vire a sec¢ao do gatilho para a direita até
voltar a encaixar na cabeca da pistola.

3. Vire os botdes de desbloqueio do gatilho em ambos
os lados da pistola de pulverizagao de forma a ficarem
virados para a cabeca da pistola.

4. Preparacao do material de

revestimento

Siga as instrugdes do fabricante para a utilizagcdo do material de
revestimento na lata de tinta ou na folha de instrucdes técnicas.

41 Pureza do material de revestimento:

O material de revestimento sem contaminagéo € uma condi¢éo
prévia indispensavel para que o sistema de pulverizagéo fina
funcione sem problemas. Se tiver dividas em relacéo a pureza
do material de revestimento, é recomendavel que filtre primeiro
com uma peneira fina.

4.2 Esquema do conjunto de projeccao/
reducao de material

Antes de pulverizar, o material a ser usado tem de diluir-se

com um solvente adequado e deve ser instalado o conjunto de
projec¢éo adequado. E sempre melhor seguir as recomendacdes
dos fabricantes do material e os procedimentos para a
dissolucgéo.

+ Use um copo de viscosidade (P/N 0153165). Mergulhe
0 copo no material e remova-o. Use um reldgio para
cronometrar o tempo que o material leva a escorrer do
copo num fluxo continuo. Quando o fluxo continuo parar,
pare a cronometragem e consulte a tabela seguinte.
Adicione o solvente adequado e continue a testar até
a espessura adequada ser alcancada para o tipo de
material que esta a ser usado.

Material de Viscosidade DIN-s | Agulhetas
revestimento (copo 4mm DIN) Conjunto n.°
Vernizes que contém | 15 - 45 3-4
solventes
Vernizes que podem | Observar as 4-5
ser diluidos em agua | indicagbes do

fabricante
Conservantes de Nao diluido 2-3
madeira
(esmaltes,
decapantes, etc.)
Materiais Observar as 6-7
multicoloridos, tintas | indica¢des do
multicolores fabricante
Esmaltes texturados | Observar as 5-6
e de efeitos indicacdes do

fabricante

FineCoat Split-Gun
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Escolher um conjunto de projeccéo

Colocagéo em funcionamento

5. Escolher um conjunto de projeccao

A pistola de pulverizacdo HVLP deve ser equipada com o
conjunto de projeccao adequado para o tipo de trabalho que vai
ser realizado. Um conjunto de projecc¢ao consiste num conjunto
de agulha (Fig. 6, item 1), numa boquilha de fluido (2) e numa
capsula de ar (3).

. Assegurar que a capa de ar, a agulheta e a
1 agulha apresentam marcas idénticas.
m | —
1
2 3 ®

Um conjunto de projec¢do deve ser escolhido com base em
duas coisas: o tipo de material a ser pulverizado e o acabamento
desejado.

O esquema na pagina anterior ajuda-o a escolher
adequadamente.

5.1 Alterar um conjunto de projeccao

1. Remova o anel da capsula de ar (Fig. 7, item 1) a capsula
de ar (2) e a placa de mola (3).

3. Separe a cabeca da pistola da traseira da pistola (ver
instrucdes na pagina 51).
4. Remova a agulha (Fig. 6, item 1).

Se a agulha nao sair facilmente, solte a porca
do empanque para evitar que a agulha ou o

Ntencion €mpanque se danifique.

5. Instale o novo conjunto de projeccao na ordem inversa.

6. Colocacao em funcionamento

se de que a voltagem corresponde a voltagem
de funcionamento indicada na chapa de
caracteristicas da unidade. A unidade deve ser
conectada a uma tomada antichoque ligada
adequadamente a terra.

Antes de ligar a fonte de alimentacao, certifique-

1. Rosque a extremidade do tubo de ar (mola antidobra)
no turboventilador. Encaixe o tubo de ar na pistola de
pulverizacao.

2. Abra a alavanca de fechamento no recipiente de tinta e
remova-o.

3. Encha o recipiente de tinta com material de revestimento.

4. Verifique se a vedacéao do recipiente de tinta esta limpa e
na posi¢ao adequada.

5. Encaixe o recipiente na pistola de pulveriza¢éo e prenda
com a alavanca de fechamento.

6. Ligue o turboventilador.
7. Aponte a pistola para o objecto a ser pulverizado.

8. Determine as regulacdes do padrao de pulverizacao,
largura do jacto, quantidade de material e de ar, do
tubo de alimentacao ascendente, ver fig.9-15e a
descricao nas paginas 52/53.

9. Prima o gatilho da pistola de pulverizacao.

6.1 Regular a pistola de pulverizacao FineCoat
Split-Gun
Seleccao do padrao de pulverizacao (fig. 9)
A = jacto plano vertical para superficies horizontais
B = jacto plano horizontal para superficies verticais

C = Jacto circular para cantos, bordas e locais de dificil
acesso.
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Colocagdo em funcionamento

Regular o padrao de pulverizacao desejado (fig. 10) Regular a quantidade de ar (fig. 13)
A regulagéo correcta da quantidade de ar é decisiva para a
. . . atomizacao e formacao da névoa de tinta.
Nunca prima o gatilho enquanto estiver a regular
a capsula de ar.

Atencion

Rode a cépsula de ar (1) na posi¢céo do padréo desejado.

Maximum

Regular a largura do jacto de pulverizacao (fig. 11)

Anel de ajuste
Rode para a direita = jacto mais largo
Rode para a esquerda = jacto mais estreito

. O anel de ajuste nao prende a capsula de ar!
Um ponto de partida ideal é quando a marca
do tridngulo no anel da capsula de ar (1) fica

alinhada com a marca do triangulo na cabeca da
pistola (2).

Regular o tubo de alimentagcao ascendente
Pulverizar um objecto que esteja no solo (fig. 14)
Rode a alavanca de rotagéo para a direita 0 maximo possivel.

Pulverizar um objecto que esteja numa posicao elevada (fig.
15)
Rode a alavanca de rotagéo para a esquerda o0 maximo possivel.

Regular a quantidade de material (fig. 12)

Regule a quantidade de material rodando o botéo de ajuste.
Rode para a esquerda = mais material

Rode para a direita = menos material

FineCoat Split-Gun 53
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Terminar o trabalho e limpar a unidade

7. Técnica de pulverizacao

Mantenha verticalmente a pistola de pulverizacdo a uma
distancia regular entre 3 a 20 cm do objecto a ser pulverizado.

Mova a pistola uniformemente quer na horizontal quer na
vertical. Um movimento uniforme da pistola produzird uma
qualidade uniforme da superficie. Se a velocidade estiver
correcta, ndo ocorreréo listras.

Inicie sempre a pulverizagédo no lado de fora do objecto e evite
interromper a pulverizagdo enquanto estiver a pulverizar.

* No caso de haver uma formacéo excessiva de
névoa de tinta, regule o ar e o fluxo do material
respectivamente e altere a distancia do objecto.

Se for usada a regulacao do jacto circular, a
distancia pode ser aumentada de acordo com o
tamanho do objecto a ser pulverizado.

Correcto
\
\ /X\ />\ ,/
\ \
3-20cm S SN ,/
\ / \ ’ \ /

\ / \ / \ /

\/ \/ \/
Incorrecto

Formagéo excessiva de névoa de tinta, qualidade de superficie
irregular.

71 Intervalos de trabalho
1. Rode o botéo de regulagéo do material para a direita o
maximo possivel (fig. 18).

Deste modo, protegera a pistola de pulverizagéo contra
um funcionamento ndo intencional.

2. Desligue a unidade.

8.

TN

5.

6.

TN

ZON

11.

12.

13.

Terminar o trabalho e limpar a unidade

Desligue a unidade.

Mantenha a pistola de pulverizacéo no recipiente original.
Prima o gatilho para libertar a presséo no recipiente da
pistola de pulverizagéo.

Abra a alavanca de fechamento do recipiente de tinta e
remova-o.

Esvazie o restante material de revestimento no recipiente
original.

Use apenas solventes com um ponto de
inflamacao superior a 21 °C.

Encha o recipiente da pistola de pulverizacdo com
solvente ou agua e atarraxe na pistola.

Sacuda bem a pistola de pulverizacao.

Nunca pulverize num recipiente com apenas
uma abertura pequena (batoque)! Consulte os
regulamentos de seguranca.

Ligue a unidade e pulverize o solvente ou a agua num
recipiente aberto.

Repita este procedimento até que o solvente, ou a agua,
saia limpo do bico.

Depois esvazie completamente o recipiente de tinta.

Nunca deixe solventes no recipiente da pistola
de pulverizacao; a pressao pode acumular-se no
recipiente.

Mantenha a vedacao do recipiente de tinta sempre
limpa sem restos de material de revestimento e verifique
regularmente se ha sinais de deterioragéo.

Desligue a unidade.

Limpe as superficies exteriores do recipiente de tinta e
da pistola de pulverizagdo com um pano molhado em
solvente ou agua.

Nao deixe a pistola de pulverizacao FineCoat
Split-Gun mergulhada no solvente por longos
periodos! (As vedacoes e o tubo de ar na valvula
sem retorno podem inchar, impedindo o seu
funcionamento adequado.)

Separe a cabeca da pistola da traseira da pistola (ver
instrucdes na pagina 51). Remova a agulha, a boquilha de
fluido e a capsula de ar e limpe-os muito bem. Certifique-
se de que os orificios de ar e as passagens de material
estdo totalmente limpos.

Nunca utilize objectos metalicos pontiagudos
para limpar as boquilhas ou os canais de ar da
pistola de pulverizacao FineCoat Split-Gun.

Apligue uma camada fina de 6leo sem silicone nas partes
roscadas da pistola de pulverizagao quando voltar a
montar. Isso ira ajudar com que continuem a funcionar
adequadamente.

Se a pistola de pulverizagéo né&o for utilizada por um longo
periodo, deve ser limpa e protegida através da aplicagao
de uma camada fina de 6éleo sem silicone.
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Manutencao

9. Manutencao

Execute os seguintes procedimentos de manutencéo para
manter a pistola de pulverizacdo HVLP em perfeitas condicoes
de funcionamento. As pecas novas podem ser obtidas ao pedir
o Kit de Reparacgéo da Pistola HVLP, numero de peca 0524187.

9.1 Ajustar a porca de empanque

Se houver fugas de material em redor ou através da porca de
empanque (Fig. 19, item 1), reajuste-a.

1. Desconecte o tubo de ar da
entrada de ar e remova o
conjunto do copo.

2. Prima o gatilho para trds sem
largar.

3. Aperte a porca de empanque
(1) com uma chave inglesa
de 8 mm até a agulha
ficar retraida no interior da
boquilha quando largar o
gatilho.

4. Solte a porca de empanque
devagar até a agulha voltar livremente para a sua posi¢céo
na boquilha.

Quando j4 tiver ajustado a porca, volte a conectar o tubo de ar e
0 conjunto do copo. Aperte o gatilho para ver se ja néo ha fugas.
Se houver, certifique-se de que a porca de empanqgue esta bem
apertada, enquanto permite a agulha mover-se livremente. Se

0 ajuste da porca de empanque nao impedir que haja fugas,
substitua 0 empanque.

9.2

Substituir o empanque da agulha e as
vedacoes da valvula de ar

Remova o empanque da agulha apenas quando o
substituir por um novo. Nao remova o empanque
da agulha para limpeza.

O empanque da agulha e as vedacoes da valvula
de ar podem ser substituidas em separado. Se
substituir apenas um deles, execute os passos
apropriados dos seguintes procedimentos.

Remover a agulha e o corpo
1. Desconecte o tubo de ar da entrada de ar (Fig. 20, item 1).

2. Separe a cabeca da pistola da traseira da pistola (ver
instrucdes na pagina 51). A agulha fica na cabeca da
pistola.

3. Solte a porca da valvula do fluxo de ar (2) e remova o
botao de regulacao do fluxo de ar e a porca da valvula do
fluxo de ar (2) para ter acesso ao corpo de regulacdo do
fluxo de material (3).

4. Solte e remova o corpo de regulagdo do fluxo de material
(3), a agulha (4), a vedagao e a mola (5) com uma chave
inglesa.

5. Insira uma chave sextavada de 3 mm na parte posterior
do eixo guia da agulha (Fig. 21, item 1).

6. Fixe o guia do gatilho (2) com uma chave inglesa e gire a
chave sextavada de 3 mm para a esquerda para remover
a porca de retencéo.

7. Retire o eixo guia da agulha (1) do corpo da pistola. Nao
solte o guia do gatilho (2).

Substituir as vedagoes da valvula de ar

1. Remova a vedacao da valvula de ar traseira usada (Fig.
22, item 1). Pode estar na extremidade da mola do eixo
guia da agulha (2) ou no corpo de regulagéo do fluxo de
material (3).

2. Introduza a nova vedacgao traseira (1) no corpo de
regulacéo do material (3).

3. Remova o grampo de retencédo da vedacgao frontal (4) com
um alicate para anel de presséo.

4. Remova a vedacao da valvula de ar frontal usada (5) do
eixo guia da agulha (6).

5. Coloque a nova vedagao da valvula de ar frontal no eixo
guia da agulha com o lado biselado (Fig. 23, item 1)
virado para a pistola.

. Certifique-se de que a nova vedacgao da valvula

1 de ar frontal se pareca com aquela que acabou

de remover.

1

®

6. Encaixe o grampo de retencdo da vedacéo frontal (Fig.
22, item 4) no eixo guia da agulha (6).

Quando voltar a colocar o eixo guia da agulha e
o guia do gatilho, prenda o guia do gatilho com
uma chave ajustavel. Isto ira manté-lo no lugar
enquanto o eixo guia da agulha é reinstalado.
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Manutengéo

Remover / substituir o empanque

1. Com as duas secg0es da pistola ainda separadas, remova
a agulha.

2. Remova a porca do empanque (Fig. 24, item 1) com uma
chave inglesa de 10mm.

3. Remova o empanque (2) da porca de empanque (1).

Certifique-se de que o empanque usado foi todo
removido antes de instalar o novo empanque.

i)

4. Coloque o0 novo empanque no orificio do empanque.

5. Rosque a porca do empanque uma volta no orificio do
empanque. Nao aperte.

6. Volte a colocar a agulha na porca do empanque.

7. Aperte firmemente a porca do empanque com uma chave
inglesa de 10 mm, depois solte a porca do empanque um
quarto de volta.

8. Pressione o gatilho para se certificar de que a agulha se
move livremente. Se a agulha ficar presa, solte a porca
do empanque. Se houver fugas no empanque, aperte a
porca do empanque.

9.4 Substituir a junta do copo

A junta do copo deve ser substituida regularmente devido ao
desgaste normal. E importante inspeccionar a junta do copo
durante cada limpeza.

1. Solte a alavanca de bloqueio do copo (Fig. 25, item 1).

2. Segure o copo e rode a pistola de pulverizagéo na
direccéo indicada pelas setas da ponte (2).

Separe a pistola de pulverizagcao do copo.
Remova a junta do copo gasta (3) da tampa (4).
Pressione uma nova junta do copo (3) na tampa (4).

Coloque a pistola de pulverizagéo na parte superior do
copo.

o gk

7. Rode a pistola de pulverizagédo na direc¢éo oposta
indicada pelas setas da ponte, até os pinos no copo
ficarem nos entalhes da ponte (2).

8. Aperte a alavanca de bloqueio do copo (1).

9.4 Substituir a vedacao da cabeca da pistola
e o anel em O do corpo do pistola

1. Remova a cabeca da pistola de pulverizagéo (Fig. 26,
item 1) do corpo da pistola [2] (ver instrucOoes na pagina
51).

2. Retire a vedagao usada da cabecga da pistola (3) do corpo
da pistola (2). Nao instale ainda a nova.

3. Com uma chave sextavada de 7/64 polegadas, remova
os dois parafusos da inser¢do do corpo da pistola (4).
Remova a insergéo do corpo da pistola (5).

4. Remova o anel em O (6) do corpo da pistola (2). Podera
ter de usar um alicate de ponta fina ou outro objecto longo
e fino para remové-lo do corpo da pistola.

5. Lubrifique o novo anel em O com vaselina e instale no
corpo da pistola.

6. Volte a colocar a inser¢éo (5) e prenda com os parafusos
(4).

7. Instale a nova vedacgao da cabeca da pistola (3) no corpo
da cabeca da pistola como ilustrado.

8. Volte a montar a cabeca da pistola de pulverizagéo (1) no
corpo da pistola [2] (ver instrugbes na pagina 51).

Certifique-se de que esta area do corpo da pistola
nao tem residuos de material de pulverizacao
antes de reinstalar o novo anel em O.

9.5 Substituir o retentor da valvula de
regulacao, a vedacao da valvula e os
tubos de ar

A valvula de regulagéo é uma valvula unidireccional destinada a
permitir a passagem do ar para dentro do copo, pressurizando o
conteudo do copo. Como € uma vélvula unidireccional, impede
que a tinta se infilire através do tubo de ar para as passagens
de ar da pistola. Também elimina qualquer retencéo do fluxo de
material quando a pistola € accionada ao manter a presséo no
copo.

A valvula de regulagéo roda facilmente para limpeza. Contém
uma vedacao da véalvula que pode ser removida e limpa com
sabao e agua quando se utilizam materiais de base aquosa ou
um solvente compativel para outros materiais. Para substituir a
vedacao da valvula e/ou os tubos de ar:

1. Desatarraxe o retentor da vélvula de regulacdo / Anel em
O (Fig. 27, item 1) virando-o para a esquerda.

2. Remova a vedagéo da valvula (2) da cabeca da pistola.
Limpe ou substitua a vedacgéo da valvula.
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Alterar os modos da pistola

A area da valvula de regulacao no interior da
cabeca da pistola também deve ser limpa se
tiver algum material de pulverizacao acumulado.
NAO USE nenhum metal ou abrasivo para limpar
a area da valvula de regulacao, pois riscara a
superficie de metal e a vedagao da valvula nao
vedara adequadamente.

3. Reinstale a vedagéo da valvula (2). Insira a haste da
vedacgédo da valvula no orificio da cabeca da pistola.

4. Atarraxe o anel em Of/retentor novo ou limpo da valvula
de regulacgéo (1) na cabeca da pistola virando-o para a
direita.

5. Para substituir o tubo de ar (3), remova-o dos bocais na
cabeca da pistola e no conjunto do copo. Substitua com
um tubo novo.

Substituir o anel em O da valvula de fluxo
de ar

1. Com uma chave inglesa, solte a porca da valvula de fluxo
de ar (Fig. 28, item 1) e remova o conjunto do botao de
regulacéo do fluxo de ar.

2. Com uma chave de fendas, remova o parafuso do botao
de regulacao (2). Separe o botdo de regulagéo (3) da
porca da valvula de fluxo de ar (1). Cuidado para nao
soltar a arruela (4).

3. Separe a valvula de fluxo de ar (5) da porca da valvula de
fluxo de ar (1). O anel em O da valvula de fluxo de ar (6)
esta localizada na valvula de fluxo de ar (5).

4. Remova o anel em O (6) da valvula de fluxo de ar (5).

5. Lubrifiqgue o novo anel em O com uma pequena
quantidade de vaselina e coloque no corpo da pistola.

6. Volte a montar o conjunto do botéao de regulagéo do fluxo
de ar invertendo os passos acima descritos. Reinstale na
pistola de pulverizagéo.

9.6

10.
10.1

Alterar os modos da pistola

Usar um sistema de alimentacao por
pressao

Para aumentar o tempo de pulverizacao entre recargas de
material, a pistola de pulverizagdo HVLP pode ser conectada a
um maior recipiente de presséo de material e compressor de ar.

Converter a pistola numa alimentacao por pressao

Antes de usar um sistema de alimentag&o por presséo, a
pistola de pulveriza¢@o deve ser convertida numa pistola de
alimentacao por presséo.
1. Solte a porca de retencgéo (Fig. 29, item 1) com uma
chave inglesa e remova o conjunto do copo de 950 ml (2).
2. Retire o tubo de ar (3) da conexao do tubo de ar na pistola
de pulverizacao.

3. Coloque o tampé&o de pressao (4) no bocal da cabeca da
pistola.

Conectar a um recipiente de pressao de 2 litros
1. Converter a pistola numa alimentacao por pressao (ver
passos acima descritos).
2. Conectar os tubos:

a. Certifique-se de que a turbina esté desligada e
desconectada.

b. Fixe o recipiente de pressao a turbina através da
configuragao do tubo mostrado na figura 30.

c. Aperte as conexdes do tubo de ar manualmente.
d. Aperte as conexdes do tubo de fluido com uma chave

ajustavel.
1) Turbina 5) Reforgo do tubo de ar com
2) Tubodearde7,5m 1,5m
3) Acoplamento de 6) Reforgo do tubo de fluido
com1,5m

desconexao rapida fémea

4) Conjunto do tanque de
pressao de 2 litros 8)

7) Bragadeiras do tubo

Acoplamento de
desconexao rapida fémea

9) Pistola de pulverizacao
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Alterar os modos da pistola

10.2 Converter para Obter Alimentacao
Superior

O copo foi criado para uma pressao maxima de
trabalho de 6 PSI (0,41 bar). Pressoes superiores
a 6 psi podem causar fugas no copo, danos

no equipamento e/ou potenciais les6es no
utilizador.

A pistola de pulverizagcdo HVLP com alimentacéo superior

foi criada para ser usada em aplica¢des especiais, como por
exemplo pulverizar em areas confinadas. A posi¢cao do copo da
a pistola com alimentacgéo superior a capacidade de pulverizar
para baixo e por cima da cabeca.

Quando pulverizar com a pistola com alimentacéo superior,
lembre-se das seguintes dicas para obter os melhores
resultados. Mantenha o copo sempre pressurizado quando
pulverizar. Tentar a alimentac&o por gravidade ir4 abrandar ou
parar o fluxo de material na boquilha.

Preparar a pistola de pulverizag&o para distribuir alimentagéo
superior:
1. Afrouxe a porca de retencao com uma chave inglesa e
remova o conjunto do copo de 1 litro.

2. Retire o tubo de ar (Fig. 31, item 1) da conexao (2) na pistola
de pulverizagéo.

3. Separe a cabega da pistola da traseira da pistola (ver
instrucdes na pagina 51). Volte a montar a cabeca da pistola
de cabeca para baixo para que a conexao da entrada de
fluido na cabeca da pistola fique virada para cima para aceitar
o conjunto do copo de alimentacéo superior.

4. Remova o gancho da pistola e rosque a porca de retencéo
do conjunto do copo de alimentagcéo superior na entrada de
fluido (3) da cabeca da pistola. Gire o suporte afastando-o
do copo e coloque o conjunto da pistola numa superficie
nivelada.

5. Com uma chave ajustavel, prenda a porca de retencéo,
certifique-se de que o conjunto do copo/pistola fica numa
posicao nivelada. O copo deve terminar numa posicao
vertical quando apoiado no suporte.

6. Conecte o tubo de ar na respectiva conexao na pistola de
pulverizagéo.

E recomendavel que o gancho seja removido
quando usar o conjunto do copo de alimentacao
superior.

A pistola, quando convertida para obter
alimentacao superior, ndo se mantém sozinha.
Assegure-se de que usa um suporte vertical quando

Atencion ©encher. Nao deite a pistola de lado quando estiver
cheia de material. Nao pendure a pistola pelo
gancho quando estiver cheia de material.

10.3 Converter a pistola nao-purgadora em
purgadora

A pistola de pulverizagdo HVLP pode ser convertida de néo-
purgadora para purgadora. A instalacéo purgadora oferece
um poder mais atomizante para materiais mais viscosos, tais
como latex e esmalte. A instalagéo purgadora pode facilitar a
pulverizacdo em espacgos confinados, tais como no interior de
arméllrios, porque o tubo de ar move-se na parte posterior da
pistola.

Converter a pistola de pulverizacao numa versao purgadora:

1. Remova o botado de regulacado do fluxo de ar (Fig. 32, item
1) da parte posterior da pistola com uma chave inglesa.

2. Remova a conexao da entrada de ar (2) da parte de baixo
da pega da pistola com uma chave inglesa.

3. Rosque a conexéo da entrada de ar (2) no local do botéo
de regulacao do fluxo de ar na parte posterior da pistola
(3). Fixe a conexao na posi¢cao adequada.

4. Rosque o obturador da entrada de ar [Fig. 33, item 1
(expedido solto com as instru¢des da pistola)] na entrada
de ar na parte de baixo da pega da pistola. Fixe o
obturador na posicao adequada.

5. Conecte o tubo de ar na conexao da entrada de ar que foi
reposicionada.
. Na instalacao purgadora, a remocao do botao
1 de regulacao do fluxo de ar faz com que o
fornecimento de ar seja continuo quando o tubo
de ar estiver conectado a pistola.
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Solugdo em caso de falhas

12.

Tipo de avaria

Acessorios opcionais

Solucao em caso de falhas

Causa Possivel Medidas para eliminar a avaria

demasiado afastada da superficie

A. Pouco ou sem fluxo de tinta 1. A boquilha de fluido esta bloqueada 1. Desmonte e limpe
com tinta seca.
2. Nao ha pressao de ar no copo ou no 2. Inspeccione o tubo de ar ou a junta do recipiente,
recipiente limpe ou substitua.
3. Avalvula de regulagdo no tubo de ar 3. Limpe ou substitua o conjunto da valvula de regulacao
estéa obstruida
4. Nao hé presséo de fluido 4. Verifique o fornecimento de material
5. obstrugao no tubo de material 5. Limpe purgando com solvente
Fuga de tinta 1. Tamanho inadequado da agulha ou 1. Substitua
boquilha
2. A agulha ou a boquilha esta danificada 2. Substitua
3. A boquilha esta solta 3. Aperte
4. Porca do empanque esta solta 4. Aperte
5. A agulha néo fecha adequadamente 5. a) Solte a porca do empanque
b) Substitua a mola da agulha
c) Remova a tinta seca da agulha
A tinta volta para tras 1. A pistola inclinou-se demasiado quando 1. Incline a pistola apenas quando pulveriza
passando pela valvula de nao estava a pulverizar
regulacéo 2. Hafugas na valvula de regulacao 2. Limpe ou substitua a valvula de regulagéo
Fraco padréao de 1. Os orificios na capsula de ar estao 1. Remova e limpe os orificios de ar
pulverizagcéo entupidos
2. A boquilha esta entupida 2. Limpe com o solvente adequado.
3. A agulha ou a boquilha esta danificada 3. Remova e substitua
Pulverizacado pulsante 1. O empanque esté solto ou danificado 1. Aperte ou substitua
O padréo é pesado no 1. Ha demasiada presséao de fluido 1. Reduza a pressao
centro
A pistola cospe tinta 1. Avélvula no tubo de ar ndo esta a 1. Substitua o conjunto da vélvula
funcionar adequadamente
2. O material é demasiado espesso 2. Dilua o material
3. O conjunto de projeccao é demasiado 3. Instale o conjunto de projeccao adequado.
pequeno
A tinta acumula-se na 1. A cépsula esta ajustada 1. Ajuste a capsula de ar adequadamente de forma a
céapsula de ar incorrectamente que a tinta flua livremente através da capsula
Demasiada pulverizacao 1. A pressao de ar é demasiado alta 1. Reduza a presséao de ar
2. O material é demasiado fino 2. Adicione tinta espessa
3. A pistola de pulverizagao esta 3. Pulverize mais perto
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(E) Accesorios opcionales (D Optionele accessoires
Valgfrit tilbehor

(S Extra tillbehor

(P) Acessorios opcionais

(1) (2) (3)
I = [P
(4) ()
(6) 0]
Pos. | N°de Ped.
Pos. | Bestelnr. ® @ @ ®
Pos. | Best-nr. | Denominacion Benaming Betegnelse Benadmning Descricao
Pos. Best. nr.
ltem | N°de Ped.
1 0529 209 | Conjunto de proyector Projectorset Split-Gun, #2 Projektionssaet Split-Gun, Projektorsats Split-Gun, #2 | Conjunto de projeccao
Split-Gun, N° 2 completo volledig (0,8 mm) nr. 2 komplet (0,8 mm) komplett (0,8 mm) Split-Gun, #2 completo
(0,8 mm) (0,8 mm)
0529 210 | Conjunto de proyector Projectorset Split-Gun, #3 Projektionssaet Split-Gun, Projektorsats Split-Gun, #3 | Conjunto de projec¢éo
Split-Gun, N° 3 completo volledig (1,3 mm) nr. 3 komplet (1,3 mm) komplett (1,3 mm) Split-Gun, #3 completo
(1,3 mm) (1,3 mm)
0529 211 Conjunto de proyector Projectorset Split-Gun, #4 Projektionsseet Split-Gun, Projektorsats Split-Gun, #4 | Conjunto de projec¢éo
Split-Gun, N° 4 completo volledig (1,8 mm) nr. 4 komplet (1,8 mm) komplett (1,8 mm) Split-Gun, #4 completo
(1,8 mm) (1,8 mm)
0529 212 | Conjunto de proyector Projectorset Split-Gun, #5 Projektionssaet Split-Gun, Projektorsats Split-Gun, #5 | Conjunto de projec¢édo
Split-Gun, N° 5 completo volledig (2,2 mm) nr. 5 komplet (2,2 mm) komplett (2,2 mm) Split-Gun, #5 completo
(2,2 mm) (2,2 mm)
0529 213 | Conjunto de proyector Projectorset Split-Gun, #6 Projektionsseet Split-Gun, Projektorsats Split-Gun, #6 | Conjunto de projec¢éo
Split-Gun, N° 6 completo volledig (2,4 mm) nr. 6 komplet (2,4 mm) komplett (2,4 mm) Split-Gun, #6 completo
(2,4 mm) (2,4 mm)
0529 214 | Conjunto de proyector Projectorset Split-Gun, #7 Projektionssaet Split-Gun, Projektorsats Split-Gun, #7 | Conjunto de projec¢éo
Split-Gun, N° 7 completo volledig (2,6 mm) nr. 7 komplet (2,6 mm) komplett (2,6 mm) Split-Gun, #7 completo
(2,6 mm) (2,6 mm)
2 0508 124 | Tapa, con sujetador, 950 ml | Behuizing, met klem, 1/4 Lag, snap, 1 liter Lock, klammer, 1-liters Tampa, de fixagéo, 950 ml
3 0524 271A | Conjunto del depésito Bekereenheid Skéalsamling Koppenhet Conjunto do copo
4 0524 045 | Conjunto del depdsito de Toevoer via bovenbeker Skalsamling til Toppmatad koppenhet Conjunto do copo de
alimentacion superior topforsyning alimentacg&o superior
0524 507 | Chaveta de la boquilla Mondstuksleutel Studsnagle Munstycksnyckel Chave da boquilha
6 0276 257 | Revise el kit de sellos de la | Afdichtingkit voor Kontrolventil-pakningskit Backventilspackningssats Kit de vedagéo da valvula
valvula (incluye 10 sellos) terugslagklep (bevat 10 (indeholder 10 pakninger) (tio packningar ingar) de regulacao (inclui 10
afdichtingen) vedacoes)
7 0297 052 | Empaquetadura, depodsito, | Pakking, beker, wit (bevat Pakskive, skal, hvid Koppackning, vit Junta, copo, branco (inclui
blanca (incluye 6) 6 pakkingen) (indeholder 6 pakskiver) (inkluderar 6 packningar) 6 juntas)
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(E) Kit de reparacion de la pistola HVLP (N°/P 0524 187) (D Herstelkit voor HVLP-pistool (onderdeelnummer

El kit de reparacién de la pistola HVLP (se vende
por separado), incluye todos los elementos que
se muestran a continuaciéon. Consulte la seccion
9 de Mantenimiento del manual de instrucciones
para los procedimientos de reparacion. Consulte
sobre las piezas con (*) en la lista de repuestos
para obtener informacién sobre su ubicacién.

Reparationskit til HVLT-pistolen
(delnummer 0524 187)

Reparationskittet til HVLT-pistolen (solgt separat)
indeholder alle de nedenstaende ting. Se
reparationsprocedurer i afsnit 9: Vedligeholdelse
i driftsvejledningen. Se reservedele maerket (*) i
Reservedelslisten, hvor delene befinder sig.

(S Reparationssats for HVLP-pistol (artnr. 0524 187)

Reparationssats for HVLP-pistol (séljs

separat) ingar i alla poster som visas nedan.
Reparationsrutiner beskrivs i underhallsavsnittet
9 i bruksanvisning for sprutpistolen. Placering av
komponenter med (*) anges i reservdelslistorna.

0524 187)

De herstelkit voor het HVLP-pistool
(afzonderlijk verkocht) bevat alle onderstaande
onderdelen. Zie onderdeel 9 Onderhoud

van de instructiehandleiding voor de

reparatieprocedures. Zie onderdelen met (*)
in de Onderdelenlijst voor de locatie van de
onderdelen.

(P> Kit de reparacéo da pistola HVLP (P/N

0524 187)

O kit de reparacao da pistola HVLP (vendido
separadamente) inclui todos os itens abaixo
ilustrados. Consulte a seccao 9 da Manutencao
do manual de instruc6es para os procedimentos

de reparacao. Ver pecas com (*) nas Listas de
Pecas Sobresselentes para localizar as pecas.

/ N
1 >,
: S
8
’ S
4 S
O
6 @
9
7 (o)
Pos. | N°de Ped.
Pos. Bestelnr. ® @ @ ®
Pos. | Best-nr. | Denominacion Benaming Betegnelse Benamning Descricao
Pos. Best. nr.
ltem | N°de Ped.
1 0277 486 | Junta Dichting Pakning Tétning Vedacgéo
2 0275 501 | Junta Dichting Pakning Tétning Vedacgao
3 0275 579 | Junta de aguja Naaldpakking Nalepakning Naltatning Vedacéao da agulha
4 0508 403 | Junta térica de la O-ring van de O-ring til luftflow-ventil Luftflédesventil, O-ring | Anel em O da vélvula
valvula de flujo de aire | luchtstroomklep de fluxo de ar
5 0524 618 | Junta térica del cuerpo | O-ring van de O-ring til pistolens Pistolkropp, O-ring Anel em O do corpo da
de la pistola pistooleenheid kropselement pistola
6 0529 220 | Retén de la valvula de Borgring van Kontrolventil Backventilhallare och Retentor da valvula de
retencion con anillo terugslagklep, O-ring laseanordning og O-ring | O-ring regulacdo e anel em O
torico
0276 415 | Junta de la valvula Klepafdichting Ventilpakning Ventilférslutning Vedacéo da valvula
0277 495 | Junta de depésito de Verfreservoir-dichting Farvebeholder-pakning | Lockpackning Vedacgao do recipiente
pintura de tinta
9 0524 503 | Junta Afdichting Pakning Tétning Vedacgao
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Lista de piezas de recambio Onderdelenlijst Reservedelsliste

Reservdelslista Lista das pecas sobresselentes
(E)> Pistola QD Pistool (P Pistola
Pistol (S Pistol
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(estandar, consta de
elementos 37 y 48-49)

(standaard, bestaande uit
37, 48-49)

(standard, bestaende af 37,
48-49)

(standard, bestaende av 37,
48-49)

o
pos. | Bestei. | (ED D S G
Pos. | Best-nr. | Denominacién Benaming Betegnelse Bendmning Descricao
Pos. Best. nr.
ltem | N°de Ped.
1 0524 490 Tomnillo de regulacion de Materiaaltoevoerschroef Materiale-reguleringsknap Fargjusteringsskruv Botao de regulacéo do
material material
2 0524 489 Fiador de ajuste de la aguja Naaldaanpassingsklem Stoppestift til nalejustering Nalens justerhake Detﬁ?tor de regulacéo da
agulha
3 0295 575 Resorte de presion Drukveer Trykfjeder Tryckfjader Mola de presséao
4 0524 505A Aguja de la parte posterior Achterste naald Bagerste nal Bakre nal Agulha traseira
5 0524 488 Carcasa Huis Hus Mellanstycke Corpo
6 0275501 (*) | Junta Dichting Pakning Tatning Vedacao
7 0275 578 Resorte de presion Drukveer Trykfjeder Tryckfjader Mola de pressao
8 0524 624 Pasador Strotter Ventillofter Luftkolv Tucho
9 0277 486 (*) | Junta Dichting Pakning Tatning Vedagao
10 0277 489 Anillo de seguridad Borgring Sikringsring Lasring Anel de retencéo
1" 0277 488 Junta de la valvula de aire Voorste luchtklepafdichting Forreste luftventiltaetning Framre luftventilpackning Vedacéo da vélvula de ar
delantera (se incluye en el (wordt geleverd bij eenheid) | (inkluderet i (ingar i kroppen) frontal (incluida no conjunto
conjunto del cuerpo) hovedelementsamlingen) do corpo)
12 9805 205 Tornillo Schroef Skrue Skruv Parafuso
13 0524 493 Boton Knop Knap Luftjusteringsvred Botéao
14 9894 242 Arandela de muelle Veerschijf Fjederskive Tallriksfjader Arruela de pressao
15 0524 492 Caja de valvula Ventielhuis Ventilhus Mellanstycke Corpo da valvula
16 0508 403 (*) | Anillo térico O-ring O-ring O-ring Anelem O
17 0524 491 Vélvula Ventiel Ventil Ventil Valvula
18 0524 478A Carcasa Huis Hus Pistolhus Corpo
19 0524 619 Mango de pistola Greep Greb Handtag Pega
20 0524 617 Perno Bout Bolt Bult Parafuso
21 0524 615 Palanca Hefboom Greb Spak Alavanca
22 0524 698 Junta Afdichting Pakning Tatning Vedagéao
23 0277 514 Pasador As Aksel Axel Eixo
24 0524 498A Tubo Buis Ror Luftrér Tubo
25 0524 497 Tuerca hexagonal Zeskantmoer Sekskantmotrik Muff Porca hexagonal
26 0275 481 Boquilla roscada Nippel Nippel Nippel Bocal
27 0524 495 Gancho de la pistola Pistoolhaak Pistolkrog Pistolkrok Gancho da pistola
28 | 0524504 Blogueo del gancho de la Vergrendeling van Las pa pistolkrog Pistolkrokslas Trava do gancho da pistola
pistola pistoolhaak
29 0524 500 Tornillo Schroef Skrue Skruv Parafuso
30 0524 501 S.ujtetlador del cabezal de la Pistoolkoppal Pistolhovedsmaeklas Pistolhuvudspérr Lingueta da cabeca da pistola
pistola
31 0524 502 F(ebs,orteI del sujetador del Koppalveer Fjeder til hovedsmaeklas Huvudets sparrfjader Mola da lingueta da cabeca
cabezal
32 0524 499 Guia de deslizamiento del Koppalgeleider Glider til hovedsmaeklas Huvudets sparrslid Corredica da lingueta da
sujetador del cabezal cabeca
33 0524 612 Inserto del cuerpo de la Inlegstuk voor pistool Indsats til pistolens Pistolhusets insats Inser¢&o do corpo da pistola
pistola hovedelement
34 0524 613 Tornillo Schroef Skrue Skruv Parafuso
35 0524 503 (*) | Junta Afdichting Pakning Téatning Vedagao
36 0524 483 Brida de la aguja de liquido Vloeistofnaaldrand Vaeskenaleflange Vatskenalflans Flange da agulha de fluido
37 0524 284A Aguja N° 4 Naald nr. 4 Nal nr. 4 Nal nr. 4 Agulha Nr. 4
38 0524 618 (*) | Anillo térico O-ring O-ring O-ring Anelem O
39 0524 086 Buije del gatillo Activeringsbus Aftreekkerbasning Avtryckarbussning Bucha do gatilho
40 0524 486 Gatillo Trekken Aftreeksboijle Avtryckare Gatilho
4 0524 485 Atornilladura Wartel Forskruning Packningsskruv Uni&o roscada
42 0275 579 (*) | Junta de aguja Naaldpakking Nalepakning Naltatning Vedagdo da agulha
43 0529 220 (*) | Retén de la valvula de Borgring van terugslagklep Kontrolventil laseanordning Backventilhéllare Retentor da valvula de
retencion (consta de (bestaande uit 44) (bestaende af 44) (bestaende av 44) regulagéo (consiste em item
elemento 44) 44)
44 9871 209 Anillo térico O-ring O-ring O-ring Anelem O
45 0276 415 (*) | Junta de la valvula Klepafdichting Ventilpakning Ventilférslutning Vedagéo da valvula
46 0524 272A Cabezal de la pistola Pistoolkop Pistolhoved Pistolhuvud Cabeca da pistola
47 0275 250 Placa de resorte Veerplaat Fjederplade Positionsfjader Placa de mola
48 | - Tobera, N°4 Verstuiver nr. 4 Dyse nr. 4 Fargmunstycke nr. 4 Bico Nr. 4
49 | - Tapa de aire, N° 4 Luchtkap nr. 4 Luftkappe nr. 4 Luftmunstycke nr. 4 Cépsula de ar Nr. 4
50 0277 507 Anillo de regulacio Instelring Reguleringsring Overfallsmutter Anel de ajuste
51 0277 974 Tapon (se envia suelto para Plug (wordt afzonderlijk Prop (sendes separat til Plugg (levereras 16s for Obturador (expedido
la conversion de purgador) van bleeder conversie omstilling til afluftning) bleeder-omvandling) solto para converté-la em
verzonden) purgadora)
0529 211 Juego de aguja N° 4 Verstuiver-set nr. 4 Sprojtedyse-seet nr. 4 Munstyckssats nr 4 Conjunto da agulha Nr. 4

(normal, consiste em items 37
e 48-49)
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Lista de piezas de recambio
Reservdelslista

Onderdelenlijst
Lista das pecas sobresselentes

Reservedelsliste

(E> Conjunto del depésito D  Bekereenheid (P  Conjunto do copo
Skalsamling (S Koppenhet
11
¥
&
¢
@3
o
bos. | Bestemr. | D QD S, @
Pos. | Best.-nr. | Denominacién Benaming Betegnelse Benadmning Descricao
Pos. Best. nr.
Item | N°de Ped.
1 0524 621 Tubo de aire Luchtbuis Luftror Luftslang, 6vre Tubo de ar
2 0277 509 Boquilla roscada Nippel Nippel Nippel Bocal
3 0277 511 Tuerca Moer Matrik Overfallsmutter Porca
4 0277 451 Puente Brug Bro Bygel Ponte
5 0277 467 Palanca de cierre Sluithendel Lukkearm Havarm Alavanca de fechamento
6 0277 460 | Tapa Deksel Daeksel Lock Tampa
7 9871 049 Anillo térico O-ring O-ring O-ring Anelem O
8 9805 206 | Tornillo Schroef Skrue Skruv Parafuso
9 0277 448 Palanca giratoria Draaihendel Drejearm Vridarm Alavanca de rotagcao
10 0277 449 Guia Geleiding Foring Sparryttare Guia
11 0277 178 | Tubo de subida Stijgbuis Stigrer Stigarror Tubo de alimentagéo
ascendente
12 10277 495 (*) | Junta de depésito de Verfreservoir-dichting Farvebeholder-pakning Lockpackning Vedacéao do recipiente de
pintura tinta
13 0275 573 Depésito de pintura Verfreservoir Farvebeholder Fargbehallare Recipiente de tinta
14 0295 600 Filtro Filter Filter Filter Filtro
0524 271A | Conjunto del depdsito Bekereenheid (bevat items | Skalsamling (inkluderer del | Kopp (inkluderar posterna | Conjunto do copo (inclui os

(incluye los elementos N°
1aN°14)

1-14)

nr. 1 til 14)

#1-#14

itens #1-#14)
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Lista de piezas de recambio
Reservdelslista

Onderdelenlijst
Lista das pecas sobresselentes

Reservedelsliste

®

Conjunto del depésito de

alimentacion superior

Skalsamling til

topforsyning

)
©)

Toevoer via bovenbeker

Toppmatad koppenhet

@

Conjunto do copo de

alimentacao superior

Pos. | N°de Ped. @ @ . @ ®
Pos. Bestelnr. @
Pos. | Best.-nr. | Denominacion Benaming Betegnelse Benamning Descricao
Pos. Best. nr.
Item | N°de Ped.
1 0524 143 Conjunto del deposito Bekereenheid Skalsamling Kopp Conijunto do copo
2 0524 163 Adaptador de 90° 90° adapter 90° adapter 90° adapter Adaptador 90°
3 0524 149 Tubo de presion (2) Drukslang (2) Trykslange (2) Tryckslang (2) Tubo de presséo (2)
4 0276 248 Valvula de retenciéon Terugslagventiel Kontraventil Backventil Valvula sem retorno
5 0524 144 | Acople Verbindingstuk Fitting Muff Conexao
6 0529 335 | Tornillo Schroef Skrue Skruv Parafuso
7 0529 334 Arandela (2) Schijf (2) Skive (2) Bricka (2) Arruela (2)
8 0529 336 Tuerca Bout Matrik Mutter Porca
9 0529 333 Soporte Stand Sta Stativet Suporte
0524 045 Conjunto del deposito Beker voor toevoer via Skalsamling til topforsyning | Toppmatad koppenhet Conjunto do copo de
de alimentacién superior bovenbeker (bevat items (omfatter punkt 1-9) (innefattar delarna 1-9) alimentacé&o superior (inclui
(incluye los elementos 1 1-9) os itens 1-9)
a9)
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Indicacién acerca de la responsabilidad civil por danos por productos

A raiz de un decreto de la CE entrado en vigor el 1.1.1990, el fabricante sélo se responsabiliza de su producto si todas las piezas provienen del
fabricante o han sido autorizadas por éste o si todos los elementos son montados y utilizados conforme a las normas.

Al utilizar otros accesorios 0 piezas de recambio la responsabilidad puede anularse completa o parcialmente; en casos extremos, las autoridades
competentes (sindicato profesional y servicio estatal de inspeccion industrial) pueden prohibir la utilizacion del equipo entero.

Con los accesorios originales de WAGNER, Vd. tiene la garantia de que se cumplen todas las normas de seguridad.

3+2 anos de garantia Professional Finishing

Garantia profesional Wagner
(situacion 01.02.2009)
1. Volumen de garantia

Todos los equipos de aplicacion de pintura profesionales de Wagner
(denominados en lo sucesivo como ,productos”) son comprobados y
ensayados cuidadosamente y estan sujetos a los controles estrictos
del departamento de Aseguramiento de la calidad de Wagner. En
consecuencia, Wagner ofrece, Unicamente para el usuario comercial o
profesional que haya adquirido el producto a un distribuidor autorizado
(denominado en lo sucesivo como ,cliente), una garantia amplia para
los productos listados en Internet bajo www.wagner-group.com/profi-
guarantee.

Esta garantia no limita las reclamaciones de responsabilidad por vicios
del cliente resultantes del contrato de compraventa con el vendedor, asi
como los derechos legales.

Prestamos la garantia en la forma en que, segun nuestro criterio,
procedamos a sustituir o reparar el producto o componentes del mismo
o aceptar la devolucién del equipo restituyendo su precio de compra.
Los costes correspondientes al material y al tiempo de trabajo seran
soportados por nuestra empresa. Los productos o piezas sustituidos
pasan a ser de nuestra propiedad.

2. Plazo de garantia y registro

El plazo de garantia es de 36 meses; en caso de uso industrial o una
solicitacion equivalente, particularmente con régimen de varios turnos o
arrendamiento, se reducira a 12 meses.

Asimismo, concedemos una garantia de 12 meses para los
accionamientos que funcionen con gasolina o aire.

El plazo de garantia se inicia el dia de la entrega por el distribuidor
autorizado. Lo determinante es la fecha en el justificante de compra
original.

Para todos los productos adquiridos al distribuidor autorizado a partir del
01.02.2009, el plazo de garantia aumenta en 24 meses si el comprador
registra dichos equipos conforme a las disposiciones siguientes en un
plazo de 4 semanas desde la fecha de la entrega por el distribuidor
autorizado.

El registro se realiza en Internet bajo www.wagner-group.com/profi-
guarantee. Como confirmacion se considera el certificado de garantia,
asi como el justificante de compra del cual resulta la fecha de compra.
El registro solo es posible si el comprador declara su conformidad con el
almacenamiento de sus datos a introducir alli.

La realizacion de prestaciones bajo garantia no alarga ni renueva el
plazo de garantia para el producto.

Al finalizar el plazo de garantia ya no se podran manifestar
reclamaciones en base a la garantia.

3. Tramitacién

En caso de que, durante el plazo de garantia, se detectaran defectos en
el material, el acabado o el rendimiento del equipo, las reclamaciones
bajo garantia se deberan manifestar sin demora, pero en plazo maximo
de 2 semanas.

El distribuidor autorizado que habia entregado el equipo esta habilitado
para recibir las reclamaciones bajo garantia. No obstante, las
reclamaciones bajo garantia también se podran manifestar en una de
las delegaciones de servicio técnico indicadas en el modo de empleo.
El producto se debera enviar con porte pagado o presentar junto con el
justificante de compra original que debera contener la fecha de compra
y la denominacioén del producto. Para solicitar la prolongacion de la
garantia es necesario adjuntar adicionalmente el certificado de garantia.

Los costes, asi como el riesgo de pérdida o dafios del producto durante
el viaje de ida o vuelta al organismo que recibe las reclamaciones bajo
garantia o vuelve a entregar el producto reparado correran a cargo del
cliente.

4. Exclusion de garantia
No se podran aceptar reclamaciones bajo garantia

- para elementos sujetos a un desgaste debido al uso u otro
desgaste natural, asi como defectos en el producto que
sean debidos a un desgaste debido al uso u otro desgaste
natural. Estos elementos son, en particular, cables, valvulas,
empagquetaduras, boquillas, cilindros, émbolos, partes de
la caja que conduzcan el medio, filtros, mangueras, juntas,
rotores, estatores, etc. Dafios por desgaste son causados, en
particular, por materiales de recubrimiento abrasivos, tales
como dispersiones, enlucidos, masilla, adhesivos, esmaltes e
imprimaciones a base de cuarzo.

- en caso de fallos en equipos que sean debidos al incumplimiento
de indicaciones para el uso, un uso inadecuado o incorrecto,
montaje o0 puesta en servicio incorrectos por el comprador o
terceros, uso no conforme a lo previsto, condiciones ambientales
anormales, uso de materiales de recubrimiento inadecuados,
influencias quimicas, electroquimicas o eléctricas, condiciones
de servicio inadecuadas, uso con una tensién/frecuencia de red
incorrecta, sobrecarga o falta de mantenimiento, conservacion o
limpieza.

- en caso de fallos en el equipo causados por el uso de accesorios,
complementos o repuestos que no sean piezas originales de
Wagner.

- con productos en los cuales se hayan realizado modificaciones o
instalado complementos.

- con productos con el nimero de serie eliminado o ilegible

- con productos en los cuales se hayan realizado intentos de
reparacion por personas no autorizadas.

- con productos con desviaciones ligeras de las caracteristicas
nominales que no tengan importancia para el valor y la capacidad
de uso del equipo.

- con productos que hayan sido desmontados parcialmente o por
completo.

5. Regulaciones complementarias
Las citadas garantias son validas unicamente para productos que
hayan sido adquiridos en el territorio de la UE, la CEl o Australia a un
distribuidor autorizado y sean utilizados dentro del pais de la compra.
En caso de que resultara de nuestra comprobacion que la reclamacion
no esta cubierta por la garantia, la reparacion se efectuara a cargo del
comprador.
Las disposiciones anteriores regulan de forma concluyente las relaciones
juridicas con nuestra empresa. Queda excluida toda reclamacion ulterior,
particularmente en caso de dafios y pérdidas de cualquier tipo que hayan
sido causados por el producto o su uso, excepto dentro del marco de
aplicacion de la Ley sobre la responsabilidad por productos defectuosos.
Esta estipulacion no afecta a las reclamaciones de responsabilidad por
productos defectuosos frente al distribuidor.
La presente garantia se rige por el derecho aleman. El idioma contractual
es el aleméan. En caso de divergencia en el significado del texto aleman
de esta garantia y el texto en un idioma extranjero prevalecera el
significado de la version alemana.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Republica Federal de Alemania
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Produktaansprakelijkheid

Op basis van een EG-richtlijn met ingang vanaf 1 januari 1990 is de producent enkel dan aansprakelijk voor zijn produkt, indien alle gebruikte
onderdelen door de producent zelf zijn vervaardigd of door de producent werden vrijgegeven en ook indien het apparaat op een deskundige manier

wordt gemonteerd en gebruikt.

Bij gebruik van andere toebehoren en onderdelen kan de aansprakelijkheid geheel of gedeeltelijk vervallen. In extreme gevallen kan door de bevoegde
instanties (ongevallenverzekering en arbeidsinspectie) het gebruik van het hele apparaat worden verboden.

Met originele WAGNER-toebehoren en -onderdelen heeft u de zekerheid dat aan alle veiligheidsvoorschriften is voldaan.

3+2 jaar garantie Professional Finishing

Wagner Professional-garantie
(Stand 01-02-2009)

1. Omvang van de garantie

Alle Wagner Professional-verfaanbrengingapparaten (hierna aangeduid
als ‘producten’) worden zorgvuldig gecontroleerd, getest en onderworpen
aan de strenge controles van de Wagner kwaliteitsborging. Wagner geeft
daarom uitsluitend aan de commerciéle of professionele gebruiker, die
het product in de geautoriseerde speciaalzaak heeft gekocht (hierna
aangeduid als ‘klant’), een uitgebreidere garantie voor de op internet op
www.wagner-group.com/profi-guarantee vermelde producten.

De garantieclaims van de koper uit het koopcontract met de verkoper
alsmede wettelijke rechten worden niet beperkt door deze garantie.

Wij geven garantie zo, dat na onze beslissing het product of afzonderlijke
onderdelen hiervan vervangen of gerepareerd worden of het apparaat
tegen restitutie van de aankoopprijs wordt teruggenomen. De kosten
voor materiaal en werktijd worden door ons overgenomen. Vervangen
producten of onderdelen worden eigendom van Wagner.

2. Garantietijd en registrering

De garantietijd bedraagt 36 maanden, bij industrieel gebruik of identieke
belasting en in het bijzonder ploegenbedrijf of bij verhuur 12 maanden.

Voor op benzine en lucht aangedreven aandrijvingen geven wij eveneens
12 maanden garantie.

De garantietijd begint met de dag van levering door de geautoriseerde
speciaalzaak. Beslissend is de datum op het originele aankoopbewijs.

Voor alle vanaf 01-02-2009 bij de geautoriseerde speciaalzaak gekochte
producten wordt de garantietijld met 24 maanden verlengd, als de

koper deze apparaten binnen 4 weken na de dag van levering door

de geautoriseerde speciaalzaak in overeenstemming met de volgende
bepalingen registreert.

De registratie gebeurt op internet op www.wagner-group.com/profi-
guarantee. Als bevestiging geldt het garantiecertificaat en het originele
aankoopbewijs, waarop de datum van aankoop staat. Een registratie is
alleen mogelijk, als de koper toestemming verleent voor het opslaan van
de gegevens die hij daar moet invoeren.

Door garantievergoedingen wordt de garantieperiode voor het product
noch verlengd noch vernieuwd.

Na afloop van de betreffende garantieperiode kunnen claims tegen en
vanuit de garantie niet meer geldend gemaakt worden.

3. Afhandeling

Als in de garantieperiode fouten in materiaal, verwerking of prestaties
van het apparaat tevoorschijn komen, dan moeten garantieclaims
onmiddellijk, uiterlijk echter binnen 2 weken geldend gemaakt worden.

Voor de inontvangstneming van garantieclaims is de geautoriseerde
speciaalzaak, die het apparaat heeft geleverd, bevoegd. De
garantieclaims kunnen echter ook bij onze in de bedieningshandleiding
genoemde servicepunten geldend worden gemaakt. Het product moet
samen met het originele aankoopbewijs, waarop de datum van aankoop
en de productaanduiding moet staan, gratis opgestuurd of getoond
worden. Voor de gebruikmaking van de garantieverlenging moet
bovendien het garantiecertificaat worden bijgesloten.

De kosten en het risico van verlies of beschadiging van het product op
weg naar of van de instantie, die de garantieclaims in ontvangst neem of
het gerepareerde product weer levert, draagt de klant.

4. Uitsluiting van garantie
Garantieclaims kunnen niet behandeld worden

- voor onderdelen, die onderworpen zijn aan gebruiksgebonden
of andere, natuurlijke slijtage, alsmede gebreken aan het
product, die terug te leiden zijn naar een gebruiksgebonden
of andere, natuurlijke slijtage. Hiertoe behoren vooral kabels,
kleppen, pakkingen, mondstukken, cilinders, zuigers, medium
vervoerende behuizingsdelen, filters, slangen, dichtingen, rotoren,
statoren etc.. Schade door slijtage wordt vooral veroorzaakt
door schurende coatingmaterialen, zoals bijvoorbeeld dispersie,
pleister, plamuur, lijm, glazuur, kwarts.

- bij fouten aan apparaten, die terug te leiden zijn naar niet-
inachtneming van bedieningsinstructies, ongeschikt of
verkeerd gebruik, verkeerde montage, resp. inbedrijfstelling
door de koper of derden, niet-reglementair gebruik, anomale
milieuomstandigheden, ongeschikte coatingmaterialen,
chemische, elektrochemische of elektrische invioeden,
ongeschikte bedrijfsomstandigheden, gebruik met verkeerde
netspanning/- frequentie, overbelasting of gebrekkig(e)
onderhoud, verzorging resp. reiniging.

- bij fouten aan het apparaat, die door gebruik van accessoire-,
aanvullings-, of reserveonderdelen werden veroorzaakt, die geen
originele Wagner-onderdelen zijn.

- bij producten, waarop veranderingen of aanvullingen werden
aangebracht.

- bij producten met verwijderd of onleesbaar gemaakt serienummer

- bij producten, waarop door niet-geautoriseerde personen
reparatiepogingen werden uitgevoerd.

- bij producten met geringe afwijkingen van de oorspronkelijke
hoedanigheid, die voor waarde en gebruiksgeschiktheid van het
apparaat onbelangrijk zijn.

- bij producten, die gedeeltelijk of compleet uit elkaar zijn gehaald.

5. Aanvullende regelingen

Bovenstaande garanties gelden uitsluitend voor producten die in de EU,
het GOS of Australié door de geautoriseerde speciaalzaak gekocht en in
het land van aankoop gebruikt worden.

Blijkt uit de controle, dat er geen garantiegeval aanwezig is, dan zijn de
kosten van de reparatie voor de koper.

Deze bepalingen regelen alleen de rechtsverhouding naar ons toe.
Verdergaande claims, vooral voor schade en verlies van welk soort dan
ook, die door het product of het gebruik ervan ontstaan, zijn behalve in
het toepassingsbereik uitgesloten van de productaansprakelijkheidswet.

Garantieclaims tegen de speciaalzaak blijven onaangetast.

Deze garantie valt onder de Duitse wet. De contracttaal is Duits. Als de
betekenis van de Duitse en een buitenlandse tekst van deze garantie van
elkaar afwijken, heeft de betekenis van de Duitse tekst voorrang.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf
Bondsrepubliek Duitsland
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Vigtig henvisning vedr. produktansvar

Ifolge et EF-direktiv pr. 01. 01. 1990 haefter producenten kun for sit produkt, hvis alle dele stammer fra producenten eller er godkendt af denne, og hvis

apparatet er monteret og behandlet korrekt.

Anvendes fremmed tilbehor og reservedele kan ansvaret og garantien bortfalde helt eller delvist.
Ved at bruge originalt tilbeher og originale reservedele fra WAGNER har De sikkerhed for, at alle sikkerhedsbestemmelser er overholdt.

3+2 ars garanti pa Professional Finishing

Wagners garanti for professionelle
(Gyldig pr. 1.2.2009)

1. Garantiens omfang

Alle Wagners professionelle enheder til pafering af maling (i det falgende
kaldet produkter) afproves og testes omhyggeligt og er underkastet de
strenge kontroller, der gennemferes af Wagners kvalitetssikring. Wagner
giver derfor udelukkende erhvervsmeessige eller professionelle brugere,
som har erhvervet produktet i en autoriseret specialforretning (i det
felgende kaldet kunden) en udvidet garanti pa de produkter, der er anfart
pa internettet under adressen www.wagner-group.com/profi-guarantee.

Keberens krav i henhold til kebsaftalens ansvar for mangler, saledes
som denne er indgaet med seelgeren, samt lovbestemte rettigheder
indskraenkes ikke af denne garanti.

Vi yder garanti i den form, at vi efter vores egen afgorelse udskifter
eller reparerer produktet eller enkelte dele af det eller tager produktet
retur imod tilbagebetaling af kabsprisen. Omkostningerne til materialer
og arbejdstid baeres af os. Erstattede produkter eller dele bliver vores
ejendom.

2. Garantiperiode og registrering

Garantien lgber i 36 maneder, ved industriel brug eller lignende
belastning som f.eks. iseer ved skifteholdsdrift eller ved udlejning 12
maneder.

Pa benzin- og luftdrevne drivanordninger giver vi ligeledes 12 maneders
garanti.

Garantiperioden begynder med den dag, hvor produktet er leveret af den
autoriserede specialforretning. Afgerende er datoen pa den originale
faktura eller kvittering.

For alle produkter, som er kabt i en autoriseret specialforretning fra og
med den 1.2.2009 forleenges garantiperioden med 24 maneder, nar
kaberen inden for 4 uger efter leveringsdatoen lader disse produkter
registrere gennem en autoriseret specialforretning i henhold til
nedenstaende bestemmelser.

Registreringen sker pa internettet pa adressen www.wagner-group.com/
profi-guarantee. Som bekreeftelse herpa geelder garantibeviset samt
den originale faktura eller kvittering, af hvilken kebsdatoen fremgar.

En registrering er kun mulig, nar keberen erkleerer sig indforstaet med
lagringen af de data, der skal angives.

Garantiperioden hverken forlaenges eller fornyes som folge af ydelser i
henhold til garantien.

Efter udlgb af den geeldende garantiperiode kan der ikke mere gores krav
geeldende imod os i henhold til garantien.

3. Procedure

Viser der sig inden for garantiperioden fejl i enhedens materiale,
forarbejdning eller ydelse, skal garantikravet gores geeldende straks,
senest dog inden for en frist pa 2 uger.

Den autoriserede specialforretning, der har udleveret enheden, er
bemyndiget til at modtage garantikrav. Krav i henhold til garantien kan
imidlertid ogsa geres geeldende over for de serviceveerksteder, der er
naevnt i betjeningsvejledningen. Produktet skal indsendes med betalt
porto eller afleveres sammen med den originale faktura eller kvittering,
der skal indeholde angivelse af kebsdatoen og produktbetegnelsen. Hvis
der geres krav geeldende i henhold til forleengelsen af garantien, skal
garantibeviset ogsa vedleegges.

Forsendelsesomkostningerne og risikoen for tab eller beskadigelse

af produktet pa vej til eller fra det veerksted eller den forretning, der
modtager garantikravet, eller som igen udleverer det reparerede produkt,
beeres af kunden.

4. Bortfald af garantien
Garantikrav kan ikke tages i betragtning

- padele, der er udsat for et brugsbetinget eller andet naturligt
slid, samt mangler ved produktet, som kan fores tilbage til et
brugsbetinget eller andet naturligt slid. Herunder horer isger
kabler, pakninger, dyser, cylindre, stempler, dele af huset,
gennem hvilke mediet fores, filtre, slanger, teetninger, rotorer,
statorer etc. Skader som f@lge af slid forarsages iszer af slibende
paferingsmaterialer som f.eks. dispersioner, puds, spartelmasse,
kleebestoffer, glasurer og kvartsgrunder.

- Ved fejl pa enheder, der skyldes keberens eller tredjemands
manglende overholdelse af anvisninger om betjeningen, uegnet
eller ukyndig anvendelse, forkert montering eller idriftseettelse,
ikke-bestemmelsesmaessig brug, unormale miljobetingelser,
uegnet paferingsmateriale, kemisk, elektrokemisk eller elektrisk
indflydelse, unormale driftsbetingelser, drift med forkert
netspaending eller netfrekvens, overbelastning eller manglende
vedligeholdelse, pleje eller rengoering

- Ved fejl pa enheden, som skyldes anvendelsen af tilbehar,
ekstraudstyr eller reservedele, som ikke er originaldele fra
Wagner

- For produkter, pa hvilke der er foretaget eendringer eller
pamonteret udvidelser.

- For produkter, hvis serienummer er fiernet eller gjort uleeseligt

- For produkter, som er forsogt repareret af uautoriserede
personer.

- For produkter med ubetydelige afvigelser fra de nominelle tilstand,
som er uveesentlige for enhedens veerdi og anvendelighed.

- For produkter, der er blevet helt eller delvis adskilt

5. Supplerende bestemmelser

Ovenstaende garantier geelder udelukkende for produkter, som kebes

i autoriserede specialforretninger i EU, SNG og Australien, og som
anvendes i kabslandet.

Hvis det ved neermere undersogelse viser sig, at garantien ikke deekker
den foreliggende fejl, foretages reparation pa kebers regning.
Ovenstéende bestemmelser udger en definitiv fastleeggelse af
retsforholdet til os. Videregaende krav, specielt pa grundlag af skader og
tab ligegyldigt af hvilken art, der forarsages af produktet eller som folge
af brugen af dette, er udelukkede undtagen for s& vidt de er omfattet af
produktansvarslovens gyldlghedsomrade

Krav imod specialforretningen som folge af dennes ansvar for mangler
berores ikke af denne garanti.

For denne garanti gaelder tysk ret. Aftalesproget er tysk. | tilfaelde

af, at betydningen af den tyske og en udenlandsk tekst med disse
garantibestemmelser afviger fra hinanden, gaelder betydningen af den
tyske tekst.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf
Forbundsrepublikken Tyskland
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Produktansvar

Enligt en ny EU-férordning som trédde i kraft 90-01-01 géller tillverkarens garanti endast om alla delar hérstammar frén eller godkénts av tillverkaren

eller om utrustningen monterats och anvands pa &ndamalsenligt satt.

Om tillbehor eller reservdelar av andra fabrikat anvands kan garantin och produktansvaret upphéra att galla, helt eller delvis. | extrema fall kan
anvandningsférbud utfardas for hela utrustningen av behérig myndighet (motsvarande arbetarskyddsstyrelsen och yrkesinspektionen).

Fullgod sakerhet och funktion kan endast garanteras med WAGNER originaltillbehér och originalreservdelar.

3+2 ars garanti for professionell ytbehandling

Wagner Proffsgaranti
(Datum 1/2 2009)

1. Garantins omfattning

Alla Wagner proffs-fargsprutor (nedan kallade produkter) kontrolleras och
testas noga och genomgar Wagners stranga kvalitetsséakringskontroller.
Wagner lamnar darfor en utokad garanti exklusivt till yrkesméssiga
anvandare som har kopt produkten i auktoriserad fackhandel (nedan
kallad “kund”) fér de pa produkter som listas pa Internet under www.
wagner-group.com/profi-guarantee.

Koparens garantiansprak fran kopeavtalet med saljaren samt
lagstadgade réttigheter begrénsas inte av denna garanti.

Vi lamnar garanti i den form, att efter vart beslut byts eller repareras
produkten eller enskilda delar harav eller sa tas maskinen tillbaka mot
ersattning motsvarande inkdpspriset. Kostnaderna fér material och
arbetstid tillkommer oss. Utbytta produkter eller delar blir harmed var
egendom.

2. Garantitid och registrering

Garantitiden uppggr till 36 ménader, vid industriell anvéndning
eller likvardig pafrestning t.ex. skiftarbete eller vid uthyrning uppgar
garantitiden till 12 manader.

For bensin- och luftdrivna drivanordningar lamnar vi likasa 12 manaders
garanti.

Garantitiden startar vid dagen for leverans frén den auktoriserade
fackhandeln. Datum pa originalkvittot &r avgérande.

Fér alla produkter som kopts hos auktoriserad fackhandel efter den

1/2 2009 forléngs garantitiden till 24 ménader nér kdparen registrerar
produkten inom fyra veckor efter leverans fran auktoriserade fackhandel i
enlighet med féljande bestammelser.

Registreringen sker pa Internet pa www.wagner-group.com/profi-
guarantee. Som bekréftelse galler garanticertifikatet samt originalkvittot
som visar datum for kdpet. Det ar endast méjligt att registrera nér
képaren bekraftar att han samtycker genom att spara inmatade data.

Genom att lamna garanti varken forlangs eller férnyas garantitiden for
produkten.

Efter att géllande garantitid har gétt kan inte nagra ansprék goras
gallande pa garantin.

3. Avveckling

Om fel pa material, bearbetning eller funktion visar sig inom garantitiden
ska garantlansprak omgaende gobras géllande, dock senast inom en
tidsperiod pa 2 veckor.

Den auktoriserade fackhandeln som har levererat maskinen ar berattigad
att ta emot garantlansprak Garantlansprak kan &ven géras géllande hos
vara servicestallen som ndmns i bruksanvisningen. Produkten maste
skickas in eller lamnas in tillsammans med originalkvittot, med uppgift om
inkdpsdatum och produktbeteckning. Fér att kunna utnyttja den férlangda
garantin maste dessutom garanticertifikatet bifogas.

Kunden bar ansvaret for kostnader samt riskerna for férlust eller skada pa
produkten under transport eller pa platsen som tar emot garantiansprak
eller ater utlevererar den reparerade produkten.

4. Garantin galler inte
Garantiansprak kan inte beaktas

- for delar, som genomgér ett naturligt slitage, beroende pa
anvandnlng eller vrigt, eller defekter pa produkten som kan
aterforas pa slitage vid anvandning eller Gvrigt naturligt slitage.
Hartill raknas sérskilt kablar, ventiler, packningar, munstycken,
cylindrar, kolvar, med|umledande delar filter, slangar, packningar,
rotorer, statorer, etc. Skador pa grund av slitage orsakas séarskilt
av sllpande beldggningsmedel, som t.ex. dispersioner, puts,
spackel, lim, glasyrer, kvartsgrund.

- vid fel som kan aterféras pa att inte anvisningarna i
bruksanvisningen har beaktats, olamplig eller felaktig anvandning,
felaktig montering resp. |dr|ftsattn|ng som utfOrts av koparen eller
tredje part, icke korrekt anvandning, onormala miljéférhallanden,
olampliga beldggningsmedel, kemisk, elektrokemisk eller
elektrisk paverkan, icke relevanta dr|ftsforhallanden drift med fel
natspanning/-frekvens, dverbelastning eller bristande underhall
eller vard samt rengc")ring.

- vid fel som har orsakats genom att anvanda tillbehors-, tillaggs-
eller reservdelar som inte &r Wagner originaldelar.

- for produkter, pa vilka forandringar eller utbyggnader har
genomforts.

- for produkter med avlagsnat eller olasbart serienummer

- for produkter, pa vilka icke auktoriserade personer har utfort
forsok till reparatin.

- for ar produkter med smarre avvikelser fran bor-beskaffenheten,
som &r obetydliga for vardet och anvandarfunktionerna.

- for produkter som har tagits isar helt eller delvis.

5. Kompletterande bestammelser

Ovan namnda garantier géller uteslutande for produkter, som har
inhandlats i EU, GUS, Australien av auktoriserad fackhandel och anvands
inom referenslandet.

Om det vid narmare undersokning visar sig att garantin inte tacker det
aktuella felet genomfors reparationen pa kundens rakning.

De ovan ndamnda bestammelserna reglerar avslutningsvis
rattsforhallandena. Fortsatta krav, sarskilt pa skador och forluster
oavsett typ, som har uppstatt pa grund av produkten eller pa grund
av dess anvandning utesluts aven under anvandningsomradet for
produktionsansvarslagarna.

Krav pa fel gentemot fackhandeln berérs inte.

For dessa garantier géller tysk lag. Avtalet &r skrivet pé tyska. Om
betydelsen av de tyska och utlandska texterna avviker fran varandra ar
den tyska texten géllande.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf
Férbundsrepubliken Tyskland
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Notas importantes sobre a responsabilidade do produto
Na sequéncia de um regulamento da CE que entrou em vigor em 1 de Janeiro de 1990, o fabricante so se responsabiliza pelo produto se todas as
pecas forem da sua fabricag@o ou langadas por ele, e se os dispositivos tiverem sido adequadamente montados e operados.

Se o utilizador aplicar acessorios exteriores e pecas sobresselentes, a responsabilidade do fabricante pode néo ser aplicavel em parte ou na totalidade;
Em casos extremos, a utilizacdo de todo o dispositivo pode ser proibida pelas autoridades competentes (associacédo profissional e departamento de

inspeccao da fabrica).

Apenas a utilizacao de acessorios e pegas sobresselentes originais da WAGNER garante que todas as normas de segurangas sao observadas.

Garantia de 3+2 anos - Professional Finishing

Garantia Profissional Wagner
(Edicao de 01.02.2009)
1. Ambito da garantia

Todos os aparelhos profissionais de aplica¢ao de tinta da Wagner
(seguidamente designados de Produtos) sao cuidadosamente
verificados, testados e estdo sujeitos a rigorosos controlos de
qualidade realizados pela Wagner. Por conseguinte, a Wagner atribui
exclusivamente ao utilizador comercial ou profissional, que tenha
adquirido o produto num revendedor autorizado (seguidamente
designado de “Cliente”), uma garantia alargada para os produtos
indicados na Internet em www.wagner-group.com/profi-guarantee.

As reclamagdes do comprador ao abrigo da garantia por defeito
decorrentes de contrato de compra junto do vendedor, bem como todos
os direitos legais ndo sao limitados pela presente garantia.

A garantia é prestada sendo que sera decisdo nossa optar pela
substituicao ou reparag¢éao do produto ou de pecas individuais ou ainda
pela aceitagéo da devolugéo do produto contra o reembolso do valor de
compra pago pelo comprador. Os custos de material e de mao-de-obra
serdo suportados por nés. Os produtos ou pegas substituidos passaréo a
ser propriedade nossa.

2. Periodo de garantia e registo

O periodo de garantia € de 36 meses, no caso de utilizagao industrial ou
de utilizacéo intensiva, tal como, em especial, no caso de funcionamento
por turnos ou de 12 meses no caso de aluguer.

No caso de aparelhos operados a gasolina ou pneumaticos, a garantia &
igualmente de 12 meses.

O periodo de garantia inicia-se no dia da entrega do aparelho pelo
revendedor autorizado. Para o efeito, considera-se a data da factura
original da compra.

O periodo de garantia sera prolongado 24 meses para todos os produtos
adquiridos a partir de 01.02.2009 junto de um revendedor autorizado , no
caso de o comprador desses aparelhos proceder ao respectivo registo a
realizar no prazo de 4 semanas a contar a partir do dia da entrega junto

do revendedor autorizado e nos termos das disposi¢des que se seguem.

O registo realiza-se na Internet em www.wagner-group.com/profi-
guarantee. Como comprovativo é valido o certificado de garantia, bem
como a factura original da compra, ambas indicando a data da compra.
O registo s6 é possivel quando o comprador declarar a sua concordancia
com a retencao dos seus dados que ai deverao ser introduzidos.

As prestagdes no ambito da garantia ndo prolongam nem renovam o
periodo de garantia do produto.

Depois de decorrido o respectivo periodo de garantia ndo poderéao ser
apresentadas reclamagdes no ambito da garantia.

3. Procedimento

Se, no decurso do periodo de garantia, se verificarem defeitos de
material, de fabrico ou do desempenho do aparelho, deveréo as
reclamagoes verificar-se num prazo maximo de 2 semanas.

O revendedor autorizado que forneceu o aparelho é a entidade
responsavel pela recepgéo das reclamacdes no ambito da garantia.

No entanto, as reclamacdes no &mbito da garantia também podem

ser apresentadas num dos nossos centros de assisténcia a clientes
indicados nas instrugdes de utilizagcdo. O produto tem de ser enviado ou
apresentado em conjunto com a factura original de compra que inclui

a data de compra e a designagao do produto. Para a apresentagéo de
um pedido de prolongamento da garantia devera ainda anexar-se o
certificado de garantia.

Os custos bem como o risco de perda ou de danos do produto durante
o transporte de e para o centro que assegura a aplicagéo da garantia ou
que entrega novamente o produto reparado, sdo assumidos pelo cliente.

4. Exclusées da garantia
As reclamagbes no ambito da garantia ndo podem ser consideradas

- no caso de pegas sujeitas a um desgaste natural decorrente
da utilizagao ou outra circunstancia, bem como falhas do
produto cujas causas possam ser imputadas a desgaste natural
decorrente da utilizagao ou outra circunstancia. Aqui incluem-se,
em especial, cabos, valvulas, embalagens, agulhetas, cilindro,
émbolos, pecas da estrutura de transmissao de produtos, filtro,
tubos, vedagbes, rotores, estatores, etc.. Os danos decorrentes
de desgaste sao principalmente provocados por materiais de
revestimento abrasivos, como por exemplo tintas de dispersao,
materiais de reboco, enchimentos, colas, vernizes, bases de
quartzo.

- no caso de falhas em aparelhos decorrentes da ndo observancia
dos conselhos de utilizagéo, utilizacdo inadequada ou incorrecta,
montagem incorrecta, reparagéo por parte do vendedor ou
de terceiros, uma utilizagdo que néo esteja de acordo com
as instrucoes, condigbes ambientais anémalas, materiais de
revestimento inadequados, influéncias quimicas, electroquimicas
ou eléctricas, condicdes de utilizagao tecnicamente
inapropriadas, funcionamento com a tensao/frequéncia de
corrente errada, sobrecarga ou manuten¢ao ou conservagéo e/ou
limpeza inadequadas.

- no caso de falhas em aparelhos decorrentes da utilizagéo de
acessorios, pecas complementares ou pecas sobressalentes que
ndo sejam originais da Wagner.

- no caso de produtos, nos quais tenham sido realizadas
alteracdes ou correcgdes.

- no caso de produtos aos quais o nimero de série tenha sido
removido ou este esteja ilegivel

- no caso de produtos, nos quais tenham sido realizadas tentativas
de reparacao por pessoas nao autorizadas.

- no caso de produtos com desvios minimos as caracteristicas
nominais que nao influenciem ou apenas influenciem ligeiramente
o valor e a utilidade do aparelho.

- no caso de produtos, que tenham sido parcial ou completamente
desmontados.

5. Disposicdes complementares

As garantias acima indicadas séo exclusivamente validas para produtos
adquiridos a um revendedor autorizado da UE, CEl, Australia e utilizados
no seio do respectivo pais.

Se a verificagdo indicar que a garantia ndo é aplicavel, a reparacéo sera
por conta do cliente.

As presentes disposi¢des regulamentam integralmente as relagdes
juridicas com a Wagner. Outras reclamagdes, em especial por danos

e perdas, seja qual for a sua forma, decorrentes do produto ou da

sua utilizacao, estéo excluidas excepto as abrangidas pelo &mbito de
aplicagao da legislagdo em vigor em matéria de responsabilidade pelos
produtos.

As reclamag6es por defeitos dos produtos realizadas junto dos
revendedores mantém-se inalteradas.

Esta garantia rege-se pelo direito alem&o. A lingua de contrato é o
alemao. Em caso de divergéncia entre o significado da verséo alemé e a
versao estrangeira deste texto, prevalece o significado da versao alema
do texto.

J. Wagner GmbH

Division Professional Finishing
Otto Lilienthal Strasse 18
88677 Markdorf

Republica Federal da Alemanha
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Observacion sobre la eliminacion de residuos:

De acuerdo con la directriz europea 2002/96/CE
referente a la eliminacion de aparatos eléctricos
usados y su puesta en la practica en el derecho
nacional, este producto no se debera eliminar en la
basura doméstica, jsino que se debera llevar a una
planta de reciclaje ecolégico!

Su aparato usado de Wagner nos lo puede entregar a
nosotros o a una de nuestras agencias comerciales, I
del resto nos ocupamos nosotros, es decir, de la eliminacion
ecoldgica de los residuos. Dirijase en este caso a uno de nuestros
centros de asistencia técnica o a una de nuestras agencias
comerciales o bien directamente a nosotros.

ND

Aanwijzing voor afvalverwerking:

Conform de Europese Richtlijn 2002/96/EG voor
afvalverwerking van oude elektrische apparatuur en
diens uitvoer volgens nationaal recht, mag dit product
niet in het huisval worden gedeponeerd, en dient het
milieuvriendelijk te worden gerecycled!

Uw oude Wagner-apparaat wordt door ons resp. onze
handelsvertegenwoordigingen teruggenomen en op
de betreffende inzamelpunten gedeponeerd. Wendt I
u zich in dit geval aan eén van onze service-contactpunten, resp.
handelsvertegenwoordigingen of direct aan ons.
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Henvisning vedrgrende bortskafning:

I henhold til det europzeiske direktiv 2002/96/EF
vedrorende bortskafning af gamle elektriske apparater
og direktivets optagelse i national lovgivning

ma dette produkt ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffald. Af hensyn til miljoet skal det
afleveres pa et genbrugscenter.

Vi hhv. vore forhandlere tager imod Deres gamle
Wagner-apparat, hvorefter det bortskaffes pa I
miljovenlig made. Henvend Dem i dette tilfelde til et af vores
service-centre, vore forhandlere eller direkte til os.

P

Observacao sobre a inutilizacao/eliminacao:

Em observancia a Directiva Europeia 2002/96/EC
sobre inutilizacao/eliminacao de equipamentos
electrénicos e eléctricos e respectiva implementacao
em conformidade com a lei nacional, este produto nao
deve ser eliminado juntamente com lixo doméstico,
devendo ser reciclado de modo ecolégico!

A Wagner ou um dos seus revendedores irao proceder
a recolha do seu equipamento eléctrico ou electrénico I
Wagner para o eliminar por si, de forma ecolégica. Contacte o
centro de assisténcia ou revendedor Wagner local ou contacte-nos
directamente.

Information om avfallshantering:

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om

avfall som utgors av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och tillampningen av detta
inom nationell rattspraxis, skall denna produkt inte
kastas i hushallssoporna, utan maste atervinnas pa ett
miljévanligt satt!

Din fardiganvéanda utrustning fran Wagner atertas

av oss eller vara agenturer och avfallshanteringen I
skots sedan pa ett miljovanligt satt. Vand dig till nagot av vara
servicestillen, agenturer eller direkt till oss.
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A

WAGNER"

D

h m Konformiteitsverklaring

hiermede verklaren wij, dat de in
de handel gebrachte machine

lage druk-spuitpistol

voldoet aan de eisen van de in het
vervolg genoemde bepalingen:

2006/42 EG
Gebruikte geharmoniseerde

normen, in het bijzondere:

Gebruikte nationale technische
normen en specificaties, in het
bijzondere:

Markdorf, 12.05.2011

@K €p

mm Konformitetserklaering hm Forsékran

E

(€ Declaracion de
conformidad

por la presente, declaramos

que la

Pistola de pulverizacion de

baja presion

WAGNER FineCoat Split-Gun

er i overensstemmelse med
folgende bestemmelser:

Hermed erklaeres, at produkttypen
lavtrykssprajtepistolens

Hérmed intygar vi att
lagtryckssprutpistol

ar konstruerad enligt féljande

satisface las disposiciones
gallande bestdmmelser:

pertinentes siquientes:

2006/42 EF 2006/42 EC 2006/42 CE

Harmoniserede standarder, der
blev anvendt, i saerdeleshed:

Normas armonizadas
utilizadas, particularmente:

EN ISO 12100: 2010, EN 1953: 1998+A1:2009 2010-09

Nationale standarder og tekniske
specificationer, der blev anvendt, i
saerdeleshed:

Tillampade harmoniserade
standarder, i synnerhet:

Tillampade nationella, tekniska

Normas y especificaciones
specifkationer, i synnerhet:

técnicas nacionales que se
utilizaron, particularmente:

BGR 500 /2/ Kapitel 2.29, 2.36

7 b,

J. Wagner GmbH Otto Lilienthal-Str.18 D-88677 Markdorf

G

C€ Declaracéo de

conformidade
Com a presente, declaramos
que o

Pistola de pulverizagéo de baixa
pressao

esta em conformidade com as
disposicdes pertinentes, a saber
2006/42 CE

Normas harmonizadas utilizadas,

em particular:

Normas e especificagbes
nacionais utilizadas, em
particular:

Location, Date

Signature
Vice President Product
Planning & Strategy

Hr. T. Jeltsch (Mr.)

o
(/7

Head of Development

Hr. J. Ulbrich (Mr.)

Documentatieverantwoordelijke
Dokumentationsansvarlig
Documentationsansvarig
Responsable de la documentaciéon
Responsavel pela documentagéo




