@PTRONCATRICE COMBINATA Serie 305 PRO

@>COMBINED MITRE SAW Series
@>KAPP- UND GEHRUNGSSAGE Serie
@>TRONGONNEUSE COMBINEE Série /(.
@ TRONZADORA COMBINADA Serie €=
@ SERROTE COMBINADO Série

@ GECOMBINEERDE ZAAG Serie

@ YHDISTELMAKATKAISUSAHA, sarja oot
EOKOMBINERET SKEREMASKINE Serie JA
EDKAP- OCH GERSAG Serie M EVO \
COKOMBINERT KAPPEMASKIN Serie ;
@PPRZECINARKA KOMBINOWANA Serii
@OKOMBMHMPOBAHHAS! TOPLIOBOYHAST
[NJIA Cepus

EOKOMBUHWPAH LIMPKYTISIP Cepus
EOKOMBINIRANA PREKLOPNA PILA Seria
EKOMBINOVANI REZAC Serije
GSYNAYASTIKH MHXANH KOMHS Seipd
COKOMBINETAIS LENKZAGIS Serija \
CPKOMBINUOTOS PJOVIMO STAKLES Serija *
EMASINA DE TAIAT COMBINATA Seria
EPKOMBINOVANA PILA Série
EOKOMBINALT GERVAGO Sorozat
GPKOMBINEERITUD KALDNURKSAAG Seeria
G>KOMBINOVANA PILA Série
EKOMBINIRANA KROZNA ZAGA serije
@KOMBINE KESICI Seri
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@D MANUALE D'USO
@& USER MANUAL

@3 GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG

@ MANUEL D'UTILISATION

@& MANUAL DE USO

@D MANUAL DE USO

@I GEBRUIKSHANDLEIDING
@D KAYTTOOPAS

@D BRUGERVEJLEDNING

@D BRUKSANVISNING

T BRUKSANVISNING

@D INSTRUKCJA OBSLUGI

@D pyKOBOACTBO [AN51 NONb3OBATENSA
€D PHKOBO/CTBO 3A YMNOTPEBA
@D PRIRUCNIK ZA UPORABU
@D PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
@D ErXEIPIAIO XPHEHE

@D LIETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS

@ MANUAL DE INSTRUCTIUNI
& NAVOD NA POUZIVANIE

G FELHASZNALOI KEZIKONYV
@D KASUTUSJUHEND

@ NAVOD K POUZITI

@D NAVODILA ZA UPORABO
@3 KULLANMA KILAVUZU

Lingua Originale
(conservare per usi futuri)
Translation of the original instructions
LENJ (please retain for future reference)
Ubersetzung der Originalanleitung
D (bitte fur kiinftigen bedarf aufbewahren)
Traduction de la langue Originale
(conserver pour tout usage futur)
& Traduccion de las instrucciones originales
(conservar para consultas futuras)
D@ Tradugao do idioma original
(conservar para usos futuros)
PNL) Vertaling van de oorspronkelijke tekst
(bewaren voor gebruik in de toekomst)
D Alkuperdisten ohjeiden kdannos
(séilytd mybhempaa tarvetta varten)
D Oversattelse af de originale anvisninger
(opbevar til senere brug)
Py Oversittning originalspraket
(férvara for framtida anvandning)
Oversettelse fra originalt sprak
ANOZ (oppbevares for senere bruk)
Tlumaczenie z jezyka oryginatu
(zachowa¢ do przysztego wykorzystania)
MNepeBop ¢ A3blka opurMHana
(coxpannTb Ans ganbHenLero cnosb30BaHus )
D lpeBoa oT opuUrMHanNHus e3uk
(cbxpaHeTe 3a O6bgella ynotpeba)
PHRY Prijevod sa originalnoga jezika
(Cuvajte za buducu uporabu)
PSR Prevod sa originalnog jezika
(saCuvajte za buduc¢u upotrebu)
Meragpaon aré tnv NMpwrotumn MNwooa
L ELZ (d10TNPNOTE YO HEAAOVTIKN XPNON)
© Instrukciju tulkojums no originalvalodas
(saglabat turpmakai izmanto$anai)
DTS Vertimas i$ originalo kalbos
(saglabat turpmakai izmanto$anai)
PROY Traducere din limba originala
(a se conserva pentru a fi utilizate n viitor)
Preklad z pévodného jazyka
(uchovajte pre buduce pouzitie)
Magyar nyelven
(6rizze meg egy késdbbi felhasznalashoz)
D Originaaljuhiste télge
(hoidke juhend alles)
S Preklad plvodniho jazyku
(uchovejte pro budouci pouziti)
PsL Prevod originalnih navodil
(shranite jih za bodoc¢o rabo)
D Orijinal dil gevirisi
(gelecekte kullaniimak izere saklayiniz)
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@D Per tutte le NOTE DI AVWERTENZA
fare riferimento al documento “NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

@DFor all WARNING NOTES please refer to the
attached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

@CDFlir alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefiigte Dokument “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

@Pour toutes les NOTES
D’AVERTISSEMENT se reporter au document
« NORMES GENERALES DE SECURITE » en
annexe.

@@ Para mas informacion sobre cualquier
tipo de NOTA DE ADVERTENCIA, consultar
el documento “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD” adjunto.

@»Para todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS* anexo.

D Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN.

@DYLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
litteend olevassa asjakirjassa "YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET".

@D Hvad angar ADVARSLER henvises der
il det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@DFor alla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

C®Nar det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet
“GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER’.

@ Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalezé
w zatgczonym dokumencie ,,OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”.

G [NodpobHoe onucaHue ecex
NMPEAQYTPEXOEHWU codepxumcs 8
dokymeHme «OBLYUE INMPABUJIA TEXHUKN
BE30IMACHOCTW», npunazaemom K daHHOMY
pykogodcmey.

L @D 3a scuyku MPEQYNPEXOEHWUS Hanpaseme

cripaska ¢ npunoxeHusi 0okymeHm “ObLUYNA
MNPABWUIIA 3A BE3OIMACHOCT*.

€>Za sva UPOZORENJA pogledajte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE”

@DZa sva UPOZORENJA pogledajte
priloZeni dokument “OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

©Dria 6Ae¢ 1ic SHMEIQZEIE
IMPOEIAOINOIHZEQN avarpére oto ouvnuuévo
éyypapo «FENIKOI KANONEZX AZPAAEIAL.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU
PIEZIMEM skatiet pievienoto dokumentu “
VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMY',

@DDél |[SPEJAMYJY PASTABUY Zr. j pridéta
,BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES*“
dokumenta.

G@DPentru toate NOTELE DE AVERTIZARE
consultati documentul “NORME DE SIGURANTA
GENERALE anexat.

@D Vsetky UPOZORNENIA najdete v prilozenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*.

CDMinden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt ,,ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK?” cimdi
dokumentumra.

@D Kéigi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot
komplektis olevast dokumendist “ULDISED
OHUTUSNOUDED.

@ Vsechna UPOZORNENI naleznete
v priloZzepém dokymentu ,,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI PREDPISY*

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte prilozeni
dokument “TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI«.

@> UYARI NOTLARI icin ekteki “GENEL
GUVENLIK STANDARTLARINA bakiniz.
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@DPERICOLO-ATTENZIONE!@EDPDANGER-WARNING!@DGEFAHR-
ACHTUNG!@DDANGER-ATTENTION!@GDPELIGRO-;ATENCION!G»
PERIGO-ATENCAO!@I®GEVAAR-LET  OP!@IDVAARA-VAROITUS!@
FARE-GIV AGT!@DFARA-VARNING!ICFARE-VAER OPPMERKSOM!
GDONIEBEZPIECZENSTWO-UWAGA!GIDOMACHOCTb-BHUMAHWE!
CGDOMNMACHOCT-BHUMAHUE!GIEPOPASNOST-POZORIEPOPASNOST-
PAZNJAIGEDKINAYNOZ-MPOZOXH!@DBISTAMI-BRIDINAJUMS! @D
PAVOJUS-DEMESIO!GPERICOL-ATENTIEI@&INEBEZPECENSTVO-
POZOR!GDFIGYELEM! VESZELY!@OHTLIK-TAHELEI_DANU!®
POZOR-NEBEZPECI'@E®NEVARNOST-POZOR!@PTEHLIKE-DIKKAT!

@PNota@EDNote@DAnmerkung@PdRemarqueEDNota@@PNotad[®
Opmerking@@PHuomio@DObs@DPObs@DAnmerkning@®UwagaGlD
MpumevanneGd3abenexkalGPNapomena@PdNapomena@Dnusiwon
CDPiezime@PPastabaGDNota@&dPoznamkaGPMegjegyzés@GD
Markus@@PPoznamka@®Opomba@:dNot

@DPDIVIETOGDPROHIBITIONEADVERBOTGDINTERDICTIONGD
PROHIBICION@GPPROIBICAOCI®VERBOD@PKIELTOGIDFORBUD
EDFORBUDCIDFORBUDGDZAKAZGIDIANPELLEHNGEDIAEPAHAE
CDZABRANAEDZABRANAGDAMNATOPEYZH@DAIZLIEGUMS @D
DRAUDZIAMAGIDINTERZISEDZAKAZGIDTILOSGPKEELATUDGD
ZAKAZEDPREPOVED@YASAKTIR

@ O L0 P

@ PDivieto di utilizzo guanti da lavoro@&PUse of work gloves is prohibited®»
Das Tragen von Arbeitshandschuhen ist verboten @Interdiction d’utiliser
des gants de travail@ Prohibido utilizar guantes de trabajo@PE proibido
utilizar luvas de trabalho@®Verbod op gebruik van werkhandschoenen@D
Tyokéasineiden kayttokielto@®Forbud mod brug af arbejdshandsker@&D
Forbjudet att anvidnda arbetshandskar@IeForbudt & bruke arbeidshansker
@@DZakaz wykorzystania rekawic roboczych@3anpelilieHne UCronb3oBaTh
pabouve nepyatkn@Gld3abpaHa 3a ynotpeba Ha paboTHM pbKkaBULMGLD
Zabrana uporabe radnih rukavica@»Zabrana kori§¢enja radnih rukavica@@®
Amayopeuon Tng Xpriong vavriwv TrpooTaciac@@PAizliegts izmantot darba
cimdus@®Draudziama naudoti darbines pwstmes@lntemcerea utilizarii
manusilor de munca@®Zakaz pouzivat pracovné rukavice@GPMunkakeszty(i
hasznalata tilos@DTookinnaste kasutamine keelatud@@»Zakaz —pouZiti
pracovnich rukavic@®Prepoved uporabe delovnih rokavic@Dls eldiveni
kullanmak yasaktir

Q.

@D Corretto@DCorrect@PRichtig@l@PCorrect@DCorrecto@PCorreto
@™ Correct@®Oikein@DKorrekt@DPRattEDRiktiglE@®Prawidtowy G
MpasunbHoGEDMNpasunHo @D Toéno@DTacno@EDIwoto@DPareizs
D TeisingaGID Corect@dSpravneGDHelyes@DOige@DSpravné @D
Pravilno@3»Dogru

&

@PNON corretto@DPNOT correct@DNICHT richtiglG®NON  correctGED
Incorrecto@PNAO correto@I®NIET correct@PVasrin@DIKKE korrekt@D
FELEDIKKE  riktigl@®NIEprawidtowyGIDHenpasunsHoGEHERpasunHo
CIDNE tocno@INE tatno@DMH cwoto@EPNAYV pareizs@@PNeteisingaGld
INCORECTGDNESPRAVNECEINEM helyes@VaIe@NESPRAVNE
@P®Napacno@:»Dogru DEGIL
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@PPrima di procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA
GENERALI"@EDBefore proceeding, please read the “GENERAL SAFETY
REGULATIONS” sheet@®Vor dem Weiterarbeiten das Blatt “ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN” lesen@i®Avant de procéder lire la notice
« NORMES GENERALES DE SECURITE »@Antes de realizar cualquier tipo
de operacion, leer las “NORMAS GENERALES DE SEGURIDAD"@@DAntes de
continuar, ler atentamente a folha “NORMAS DE SEGURANCA GERAIS'@[®
Lees alvorens verder te gaan eerst de “ALGEMENE VEILIGHEIDSNROMEN"
@DPLue “YLEISET TURVALLISUUSMAARAYKSET” ennen kuin jatkat@L®
Lees forst de “GENERELLE SIKK_ERHEDSFORSKRIFTER”@Innan du
fortsatter, 1as bladet "ALLMANNA SAKERHETSBESTAMMELSER'@® Les
ngye gjennom arket “GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER” fgr du géar
videre@@®Przed kontynuowaniem przeczyta¢ arkusz ~ “OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA'GIDINepen TeM Kak NpucTynuTb K paboTe, HeobXxoammo
npountath rmctok «OBLUME MPABUIA TEXHUKN BE3OMNACHOCTU»ED
Mpean pabora, npoyetere nmcra “OBLUM MPABUIIA 3A BE3OIMNACHOCT”
@DPrije svega protitajte poglavlie “OPCE SIGURNOSNE ODREDBE'@&»
Pre svega proditajte poglavlie “OPSTE BEZBEDNOSNE ODREDBE'@G®
Mpiv ouvexioete dlapdoTe 10 deAtio «TENIKOI KANONES ASOAAEIAS»@ED
Pirms turpinat, izlasiet lapu “VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI'@@®
PrieS pradedant, reikia perskaityti perskaityti lapelj ,BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES“@®Iinainte de a continua, cititi fisa ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE’@&®Pred pokracovanim si preC|taJte harok ,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNE PREDPISY“@DMiel6tt tovabblépne, olvassa el az
“ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK® ciml dokumentumot@®Enne
alustamist lugege ,ULDISTE OHUTUSNOUETE” lehte@DPfedevsim si
prectéte list LOBECNE BEZPECNOSTNIi POKYNY @®Pred pricetkom dela
preberite list s “TEMELJNIMI VARNOSTNIMI PREDPISI"@3»Devam etmeden
dnce “GENEL GUVENLIK STANDARTLARI” sayfasina bakiniz.

@DLeggere la pagina identificata dal simbolo@&PRead the page identified
by the symbol@®Die mit folgendem Symbol gekennzeichnete Seite lesen
@D Lire la page identifiée par le symbole @&DLeer la pagina indicada con
el simbolo@PLer a pagina identificada pelo simbolo@®Lees de pagina
aangeduid met het symbool@@PLue sivu, jossa on symboli@DLgs siden,
som identificeres af symbolet@DL4s sidan som &r markt med symbolen®)
Les siden som identifiseres av symbolet@®Przeczyta¢ strone oznaczong
symbolem@GDlMpountath CTpaHuLy, 0603Ha4eHHyo cumonoMEGDINpoyeteTe
cTpanuvuara, uaeHtudbuumpana cse cumsona@ldProditajte stranicu oznadenu
simbolom@DProcitajte stranu oznacenu simbolom@DAioBdoTe T oeAida
TT0U TTpoadiopileTal amrd 1o oUpBolo@EDIzlasiet Iapu kas apziméta ar simbolu
@D Skaityti simboliu pazyméta puslapj GCititi pagina identificata cu simbolul
EPretitajte si stranu oznaten symbolom €IDOlvassa el a szimbdlummal
ellatott oldalt@@PLugege lehte, mis on tshistatud siimboligad@DPrettéte si
stranu oznaéenou symbolem@Preberite stran s simbolom@Dile sembolii ile
tanimlanan sayfay1 okuyunuz
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@PREGOLAZIONIGEDADJUSTMENTSEDEINSTELLUNGENGDREGLAGES
GDREGULACIONES@EPREGULAGCOES@IDAFSTELLINGEN@GPSAADOT
CDJUSTERINGEREDJUSTERINGARGIDREGULERINGERGDREGULACJE
GIDPEMYNIMPOBKAGIDHACTPOVNKUGIINAMJIESTANJAGDPODESAVANJA
GDOPYOMIZEI@PREGULESANA@EPNUSTATYMAIGDREGLAJEED
NASTAVENIAGIDBEALLITASOK@GPREGULEERIMINE@GDSERIZENIED
NASTAVITVE@IDAYARLAR

@PUTILIZZOGDUSEGDVERWENDUNGEEDUTILISATIONGDUSOGD
UTILIZACAO@I®GEBRUIK@PKAYTTOGIDANVENDELSE@EPANVANDNING
C®BRUKGDUZYTKOWANIEGDUCNONb3OBAHUEGEDYNOTPEEAGEY
UPORABAEDUPOTREBAG®XPHIHEEDLIETOSANACEPNAUDOJIMASGD
UTILIZAREGIDHASZNALATGPKASUTAMINEGDPOUZITIE®UPORABAE:D

KULLANIM

@PMANUTENZIONEGEDPMAINTENANCEE@DWARTUNGDENTRETIENGD
MANTENIMIENTO@GPMANUTENCAO@I®ONDERHOUD@PHUOLTOGY
VEDLIGEHOLDELSE@PUNDERHALLEIDVEDLIKEHOLD@E®KONSERWACJA
G TEXHNYECKOEOBCNYXUBAHVNEGEDNOOAPLXKAGLEYODRZAVANJE
@EDODRZAVANJEGDYNTHPHSHE@DTEHNISKA  APKOPE@EDPRIEZIURA
GDINTRETINEREE®UDRZBAGIDKARBANTART@GEPHOOLDUSEEDUDRZBA
@DVZDRZEVANJEEDBAKIM

@PAngolo di taglio/rotazione testa@@DCutting angle/head rotation@
Schnitt-/Drehwinkel des Sagekopfs@iPAngle de coupe/rotation de la téte &
Angulo de corte/rotacion del cabezal@®Angulo de corte/rotacéo da cabeca
@IDZaag-/rotatichoek kop@EPLeikkuukulma/psan pyorinta@YSkaerevinkel/
aggregatrotation@DVinkel for kapning/rotation av huvud@I®Hodets sage-
og rotasjonsvinkel@® Kat ciecia/rotacja gtowicy@DYron pesa/spalleHne
ronoBk@Dbrbn Ha psasaHe/BbpTeHe Ha rnasata@ld Kut rezanja/okretanje
glave@dUgao secenja/obrtanja glave@Dl wvia KOTIG/TEQIOTPOQPN KEPAAAS
@DGrieSanas  lenkis/galvas  pagrieSana@@®Pjovimo  kampas/galvutés
rotacija@@®Unghi de taiere/rotire a capului@€®Uhol rezu / rotacia hlavyGD
Vagasszog/fej elforditasanak szoge@E@DLoikenurk / pea pdériemisulatus@&D
Uhel fezu / rotace hlavy@®Kot rezanja/vrtenje glave@iPKesme/kafa dénme
agisl

@PPULIZIAEDCLEANINGEDREINIGUNGGDINETTOYAGEGD
_ | LIMPIEZAGIDLIMPEZACI®REINIGING@GPPUHDISTUSEDRENGIRING
@EDRENGORINGEIDRENGJGRINGGDCZYSZCZENIEGDYNCTKA
EDNOYNCTBAHECICISCENJEEDCISCENJEGEBKAOAPIZMOS D
TIRISANACEDVALYMASGD CURATAREEDCISTENIECIDTISZTITASGD
PUHASTAMINEGCISTENIEBCISCENJE@TEMIZLIK

@PVERIFICHEGEDCHECKS@DKONTROLLENGDVERIFICATIONSGD
CONTROLES@PVERIFICACOES@®CONTROLES@IPTARKISTUKSET

%@ CDEFTERSYN@EDVERIFIERINGARGIEKONTROLLERG®KONTROLE
GDMNPOBEPKNEDNPOBEPKUGIPPREGLEDEDPROVEREGD
4 EAEMXOI@EPPARBAUDES@DPATIKROSGIDVERIFICARIEDPREVIERKY

CIDELLENORZES@GPKONTROLLIDGDPROVERKYE®PREGLEDIED
KONTROLLER




@DMisure e distanze da rispettare@@PMeasurements and distances to be
observed @IdEinzuhaltende Abmessungen und Abstinde@@PMesures et
distances a respecter@@»Medidas y distancias que se han de respetar@@D
Medidas e distancias a respeitar@®Te respecteren metingen en afstanden@@D
Noudatettavat mitat ja etaisyydet@®Mal og afstande, der skal overholdes@D
Matt och avstand som ska respekteras@®Mal og avstander som ma overholdes
@DWymiary i odlegtosci, ktorych nalezy przestrzegac@GDlNoanexaliye
cobnioaeHmnio paamepbl 1 paccTosaHAGIDPasMepm 1 pasCToSAHMA, KOUTO [a ce
CnasBaTl}E)Mjere i razdaljine koje trebate poétivati@Mere i razdaljine koje
moraju da se poStuju@E@DMey£0n kai amooTtdoslg Tpog Tipnon@EPlzméri un
attalumi, kas jaievero@@P®Matmenys ir atstumai, kuriy reikia laikytis@E»Masuri si
distante ce trebuie respectate@Mlery a vzdlalenostl ktoré je nutné dodrziavat
CDBetartandd mértékek és tavolsagok@Noutavad vahemaad ja méddud
@>DMiry a vzdalenosti, které je tfeba dodrzovat@®Velikosti in razdalje, ki jih je
treba upostevati@:PDikkate alinacak boyut ve mesafeler

@DACCENDERE la macchina@SWlTCH ON the
machine MASCHINE einschaltend@@®DEMARRER la
machine@EGEPENCENDER la maquina@@®LIGAR a maquina
®De machine INSCHAKELEN@GPKAYNNISTA kone
@DTANDE maskinen@DPSTARTA  maskinen@DSLA
PA  maskinen@®WLACZYC maszyne@DBKIIIOUNTL
mMawwmHyEDBKMIOYETE mawmHataGDUKLJUCITI stroj
@EDUKLJUCITE masinu@EDENEPIOMOIHZTE n unxavn
@DIESLEGT iekartu @D|JUNGT! staklesE@DPORNITI
masina@®ZAPNUT strojIPA GEP  bekapcsolasa@Gid
KAIVITAGE masin@GDZAPNETE  stroj@®VKLJUCITE
stroj@MAKINEYI aciniz

@DPSPEGNERE la macchinaGDSWITCH OFF the
machine @3®MASCHINE ausschaltend@@®@METTRE LA
MACHINE hors tension@DAPAGAR la maquinaGE»
DESLIGAR a maquina@®De machine UITSCHAKELEN
@GPSAMMUTA kone@DSLUKKE maskinen@PSTANG
AV  maskinen@®SLA AV  maskinen@®WYLACZYC
maszyneGDBbIKNIOUYNTb MaLUMHy®I/I3KJ'I}OL4ETE
mawwmHata@GDISKLJUCITI stroj@DISKLJUCITE masinu
@GDAMNENEPIOMOIHEITE ™ pnxavi@DIZSLEGT iekartu
@DISJUNGTI  staklesGDOPRITI  masina@3VYPNUT
stroj @A GEP kikapcsolasa@DLULITAGE masin valja
GDVYPNETE stroj@®IZKLJUCITE stroj@@MAKINEYi
kapatiniz
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@ POperazione da eseguire con PRUDENZA@EDOperation to be
performed with CARE @Arbeitsgang erfordert VORSICHTEE®Opération
a effectuer avec PRUDENCE@DOperacion que se debe realizar con
PRECAUCION@POperagdo que deve ser efetuada com CUIDADO
@®Handelingen die VOORZICHTIG dienen te worden uitgevoerd@@D
Toimenpide on tehtdvd VAROEN@IDHandlinger, som skal udfgres med
LET HAND@&DAtgérder som ska utforas med FORSIKTIGHETECI
Inngrep som ma utferes med FORSIKTIGHET@®Operacja, ktérg nalezy
wykonaé z zachowaniem OSTROZNOSCIGIDdeiicTBus, KoTOpble crieayeT
BbinonHAT ¢ OCTOPOXHOCTbLIOEGDOnepauys, KoATo Aa ce U3BbpLUBA
¢ NPEONA3NNBOCT@GDVrSite izvedbu ove radnje POZORNOED
Radnje koje morate da obavIJate PAZLJIVOGD/\slToupyla TTPOG eKTEAEON ME
NPOZOXH@DDarbibas, kas javeic ar PIESARDZIBU@iPOperacija, kurig
reikia atlikli ATSARGIAIGEDOperatiune ce trebuie efectuata cu PRUDENTA
@Operacia, ktord je potrebné vykonat vefmi OPATRNE@IDKbriiltekintéssel
végzendd MUVELET@DProtseduur nduab ETTEVAATLIKKUSTEGD
Operace, které je tieba provést OPATRNE@®Postopek izvedite PREVIDNO
@DDikkatle yapilacak ISLEM
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@ POperazione da eseguire con FORZAEDOperation to be performed
with FORCE@Arbeitsgang erfordert KRAFTAUFWAND@DOpération a
effectuer avec FORCE@EDOperacion que se debe realizar con FUERZAGD
Operacéo que deve ser efetuada com FORCA@®Handelingen die KRACHT
dienen te worden uitgevoerd@E®Toimenpide on tehtavd VOIMALLAGLY
Handlinger, som skal udfgres med STYRKE@DAtgarder som ska utféras med
KRAFT@IDInngrep som ma utfares med KRAFT@®Operacja, ktorg nalezy
wykona¢ z wykorzystaniem SIt.Y@GID[OencTsus, KOTopble CrieayeT BbIMOMHAT
¢ MPUMEHEHWEM CUNbIGEDOnepauus, kosiTo Aa ce u3sbpLusa cbc CUNA
CDVrsite izvedbu ove radnje NASILNO@DRadnje koje morate da obavljate
NASILNO@EDAiodikacia Tpog ektéAeon pe MPOZOXHE@@DDarbibas, kas
javeic ar SPEKU@IDOperacija, kuriai atlikti reikia JEGOSEGIDOperatiune ce
trebuie efectuata cu FORTAGIDOperama ktord je potrebné vykonat SILOU
CIDErével végzends MUVELET@DProtseduur nduab JOUDUGEDOperace,
které je tfeba provést SILOU@E®Postopek izvedite Z USTREZNO MOCJO
@DKuvvet ile yapilacak ISLEM

AN
N\

@PPotenza@DPPower@dLeistung@dPuissanceGEDPotencia@d
Poténcia@®Vermogen@: P Teho @D Styrke@DEffekt D Effekt@PMocGID
MowHocTe@EDMolHocTGIPSnaga@dSnaga@®loxic@®@DJauda@EDGalia
GCOPutere@dVykonCGDTeljesitméeny@GDVoimsus@&@DVykon@DMoc@:»
Gig

@DTensione/Frequenza@@DVoltage/Frequency@dSpannung/Frequenz
@G DTension/Fréquence  @EDTension  /Frecuencia@@PTensdo/Frequéncia
@MSpanning/Frequentie@@®Jannite/taajuus@DSpaending/Frekvens@D
Spanning/frekvens@®Spenning/Frekvens@®Napiecie/CzestotliwoscGID
HanpsxeHne/MactotaGDHanpexernue/Mectota@PNapon/Frekvencija
@DNapon/Frekvencija@®Tdon/Zuxvornta@PSpriegums/Frekvence @D
Jtampa/DaznisGDTensiune/Frecventa@dNapétie/FrekvenciaGlDFesziltség/
Frekvencia@®Pinge/Sagedus@Napéti /Frekvence@®Napetost/frekvenca
@DGerilim/Frekans




@D Velocita@DSpeed@@DGeschwindigkeit@dVitesse@DVelocidad
@D Velocidade@®Snelheid@@PNopeus@DHastighed@PHastighet@®
Hastighet@®Predko$¢GEDCropocTbEDCropocT@ DBrzina@&dBrzinaE»
Taxutnra@@DAtrums@DGreitisG®DViteza@IDRychlostGDSebessegGD
Kiirus@&Rychlost@®Hitrost@:»H iz

@PRumore@DPNoise@DSchallpegel @PBruitGEPRuido@PRuido@®
Geluid@@PMelu@DStzi@DBullerdDStay @D HatasGIDYposeHb LiymaCGloD
LLym@GDBuka@PBuka@E®O06puBoc@@D Troksnis@@D TriukdmasG»Zgomot
EDPHIUKCEIDZajGEPMira@DHIucnost@DHrup@DGlirlilti

@PPesoGEDWeight@DGewicht@PPoids@GEDPeso@@PPesoDGewicht
@DPainoCDVaegt@DViktIDVekt@DCiezarGIDBecGD TernoG D Tezina
EDTezinal@PBdpoc@PSvars@DSvorisGEGreutate@dHmotnost G
Suly@G@PKaal@Hmotnost@DTeza@DAJIrhk

@P0ggetto da RICICLARE€EDObject to be RECYCLED@I® Gegenstand
zum RECYCLING @P0Objet & RECYCLER@GEDObjeto RECICLABLEGD
Objeto a RECICLAR@I®Te RECYCLEN object@PKierratettavd esine
@GENBRUGSMATERIALER@Foremal som ska ATERVINNASCI®D
Gjenstand som ma RESIRKULERES@®Obiekt do RECYKLINGUGD
Mognexut BTOPUYHOW ﬂEPEPABOTKE@I'IpeLLMGT 3a PEUUKITMPAHE
@ DPredmet za RICIKLAZUGEDPredmet koji morate da RECIKLIRATE
@GDAvTikeiyevo  Tpo¢  avokUKAwWon@PPARSTRADES  objekts@@@®
Objektai, kuriuos reikia PERDIRBTIGIDObiect de RECICLATE®Pouzitie
na CISTENIEGIDUJRAHASZNOSITANDO termék@DRinglusse vbetav
toode@@PRecyklovatelny vyrobek@®Predmet za RECIKLIRANJE@EDGERI
DONUSTURULECEK nesne

@ DEtichetta - Blocco troncatrice@DLabel - Mitre saw lock@DEtikett -
Sperre Kapp- und Gehrungssage@@DEtiquette - Blocage trongonneuse
CPEtiqueta - Bloqueo tronzadora@@PEtiqueta - Bloqueio da serra
QDEtiket - Blokkering zaag@iDEtiketti - katkaisusahan pysaytys@LY
Etiket - Skeeremaskineblokering@DEtikett - Kapsag Sparr CL)Etikett

&N | - Las kappemaskin @®Etykieta - Blokada obcinarki @D Tabnmuka

o 48 / = || - BrnokupoBka TopLIOBOYHON nunbl @CEDETUKeT- pyna HacTtoneH

unpkynsipeH TpuoH @LYEtiketa - Blokiranje preklopne pile €3)Etiketa

oK' Il - Blok cirkularne testere@DETIKETA - EptAoKA pnxavrg kotrc@ED

Etikete - Lenkzaga noblokésanas @iDEtiketé - Pjovimo stakles G
Etichet& - Bloc linie de debitare@®Stitok - zastavenie pokosovej pily
@IDCimke - Gérvago egység@DSilt - karpija blokeerimine@Stitek -
zastaveni pokosové pily @®Nalepka — blokada kozne Zage @DEtiket
- Kesici Kilidi
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@ DEtichetta - Istruzioni piano regolabile@DLabel - Adjustable work
surface instructions@Etikett - Anleitungen einstellbarer Arbeitstisch

@ DEtiquette - Instructions table réglable@EDEtiqueta - Instrucciones de
superficie regulable@@PEtiqueta - Instrugdes referentes amesaregulavel
CDEtiket - Instructies verstelbaar viak @iDEtiketti - Saadettavan
tason ohjeet@IDEtiket - Anvisninger til regulerbart bord@&DEtikett -
Instruktioner stéllbart bord @E)Etikett - Anvisninger for regulerbart bord
@DEtykieta - Instrukcje regulowanej ptyty G Tabnuyka - VIHCTpyKumum
no perynupyemoin onope GEETUKeT- VIHCTPYKUMWU perynvpyem nnot
CDEtiketa - Upute za plan reguliranja @€:»Etiketa - Upustvo za podesivu
radnu povrSinu@EDETiKéETa - Odnyieg pubuIfduevng em@dveiac@ED
Etikete - Regulgjamas virsmas noradijumi @iDEtiketé - Reguliuojamos
plok$tumos  instrukcijos@IDEtichetd - Instructiuni suprafatd reglabila
@EDStitok - Pokyny pre nastavovanie plochy @™Cimke - Allithato
asztal haszndlati utasitasa @DSilt - Reguleeritava tasandi juhised
@D Stitek - Pokyny pro nastavovani plochy@®Nalepka — Navodila za
nastavljivo mizo@:DEtiket - Ayarlanabilir diizlem yénergeleri

@ DEtichetta - Indicazione utilizzo piano regolabile@&DLabel -
Indications on adjustable work surface use@Etikett - Angaben zum
Gebrauch des einstellbaren Arbeitstischs@DEtiquette - Indication
utilisation table réglable@DEtiqueta - Indicacion de uso de superficie
regulable@@DEtiqueta - Indicagéo de utilizagdo da mesa regulavel@®
Etichetta - Indicazione utilizzo piano regolabile@@®Etiqueta - Indicagéo
de utilizagdo da mesa regulavel@®Etiket - Aanwijzing voor gebruik
van verstelbaar viak @DEtiketti - Sdadettavan tason kayttdohjeet@LY
Etiket - Anvisninger om brug af regulerbart bord@DEtikett - Anvisningar
for anvandning av stéllbart bord@EEtikett - Veiledning for bruk av det
regulerbare bordet@®Etykieta - Wskazowki na temat uzytkowania
regulowane] ptyty@GDTabnuuka - VIHCTPYKUMM MO WCMONb30BaHMIO
perynupyemoin  onopblGEEETuUkeT-  MHCTpyKUMM  M3nonaBaHe
perynupyem nnot@LdEtiketa - Indikacije za koristenje plana reguliranja
@ DEtiketa - Upustvo za koriscenje podesive radne povrSine@E@DETIKETA
- ‘Evdeign xpriong pubuidopevng emodvelac@@PEtikete - Reguléjamas
virsmas lietoSanas noradijumi@iPEtiketé - Reguliuojamos plok$tumos
naudojimo nurodymai@IEtichetd - Indicatie utilizare suprafata
reglabild €Stitok - Navod na pouZitie nastavovacej plochy G@I»Cimke
- Utmutatas az allithatd asztal hasznéalatara@@®Silt - Reguleeritava
tasandi kasutamise tahis@DStitek - Navod k pouZiti nastavovaci
plochy@®Nalepka — Navodila za uporabo nastavljive mize@DEtiket -

Ayarlanabilir dizlem kullanim bilgisi
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@ DEtichetta - Indicazione smontaggio lama H100 @& DLabel - Indications
on blade H100 removal @Etikett - Angaben zum Ausbau des Sageblatts
H100 @ DEtiquette - Indication dépose lame H100 @DEtiqueta -
Indicacion de desmontaje de cuchilla H100 @@DEtiqueta - Indicagio de
desmontagem da lamina H100 @®Etichetta - Indicazione smontaggio
lama H100 @PEtiqueta - Indicagdo de desmontagem da lamina H100
@DEtiket - Aanwijzing voor demontage zaagblad H100 @iDEtiketti -
H100-teran purkuohjeet @ZYEtiket - Anvisninger om demontering af klingen
H100 @DEtikett - Anvisningar fér nedmontering av blad H100 €E)Etikett -
Veiledning for fierning av H100 knivblad @®Etykieta - Wskazowki dotyczace
demontazu tasmy tngcej H100 GIDTabnuuka - MHCTpyKumm no pasbopke
pexyLero nornotHa H100 GEEETukeT- VHCTpyKUMM AemoHTax Hox H100
@DEtiketa - Indikacije za demontazu sje¢iva H100 @€DEtiketa - Upustvo
za demontiranje se¢iva H100 @DETikéTa - EvOeIEn amoouvapuoAdynong
Aemidag H100 @DEtikete - Asmens H100 demontazas noradijumi @&5»
Etiketé - ASmeny H100 i8montavimo nurodymai @IEtichetd - Indicatie
demontare lama H100 @€®Stitok - Navod na demontaz rezného kotica
H100 @DCimke - Utmutatas H100 fiirészlap leszerelésére @EDSilt -
Loiketera H100 demonteerimise tahis @Stitek - Navod pro demontaz
fezného kotouce H100 @®Nalepka — Navodila za odstranjevanje rezila
H100 @3DEtiket - H100 bigagi skiim bilgisi

@ PModalita troncatrice@EPMitre saw mode@IPKonfiguration Kapp- und
Gehrungssage@@i®Mode trongonneuse @&PModalidad tronzadora @GP
Modo serrote@®Modus afkortzaag@@PModo serrote@[®Etichetta -
Istruzioni piano regolabile@@PKatkaisusahatila@Z®Skaeremaskinetilstand
@DKapsagslage CDKappemaskinfunksjon@®Tryb  przecinarkiGID
Pexum  TopuosouHort munbl @EDPexum  umpkynsp @EPNadin  rada
preklopne pile@DRezim rezata @EDTpOTOG AEITOUPYIOG UNXAVAS KOTTIG
@DLenkzaga rezims @iPPjovimo stakliy rezimasG&Mod masina de
taiat@€PRezim pokosovej pily@MDGeérvagd izemmod@EPKaldnurksae
rezim@PRezim pokosové pily@®Nacin delovanja krozne zage @
Kesici modu

@PModalita sega da banco@PBench saw mode@PKonfiguration
Tischkreissage@@i®Mode scie a banc @PModalidad sierra de banco
@ PModo serra de bancada@®Tafelcirkelzaag@@PPoytasahatila@Ly
Bordsavtilstand@&PGersagslage@2Bordsagfunksjon@®Tryb pity
stotowejGIDPexum HacTornbHOM MUNbIGIDPexM  HacTomneH LMPKYNsp
@IDNacin rada stolne pile@DNacin rada stonog cirkulara@E®TpoTTog
Aeimoupyiag  emtpamédiou TplovioU@EDGalda zaga rezims@iPStalinio
pjiklo rezimas@Mod fierdstrau de banc@®Rezim stolnej pilyGD
Asztali korfiirész tizemmod@EPLauasae rezim@&EDRezim stolni pily&@D
Nacin delovanja namizne zage@»Tezgah testere modu
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- XXXEVO - 911EVO - 999EVO

305PRO - XXXEVO - 911EVO - 999EVO
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1.

2. Interruttore di marcia 17
3. Base 18
4. Snodo corpo/base 19
5. Supporto girevole 20
6. Motore 21
7. Lama 22
8. Leva sblocco graduazione 23
9. Pulsante di sblocco discesa corpo 24
10. Protezione fissa lama 25
11. Protezione mobile lama 26
12. Fermo barra (optional) 27

13. Collettore scarico polvere

1

2. Start switch 17
3. Base 18
4. Body/base swivel joint 19
5. Swivel support 20
6. Motor 21
7. Blade 22
8. Lever to unblock graduation-scale 23
9. Button to unblock body descent 24
10. Fixed blade guard 25
11. Moveable blade guard 26
12. Bar holder (optional) 27

13. Dust collection manifold

14.
@ | %@&\ Iy
1. FUhrungsgriff 16
2. EIN-/AUS-Schalter 17
3. Basis 18
4. Gelenk Sagekopf/Basis 19
5. Drehhalterung 20
6. Motor 21
7. Messer 292
8. Feststellhebel Gradeinteilung 23
9. Entriegelungstaste zum Absenken des 24
Sagekopfs 25
10. Feste S&geblattschutzhaube 26
11. Bewegliche Sageblattschutzhaube 27

12. Anschlagstab (optional)
13. Anschluss fur Staubabsaugung

% 14.
| N\ ®
Impugnatura di comando 16

. Protezione mobile superiore

. Squadra di appoggio

. Piedi di appoggio

. Perno di blocco

. Pulsante blocco interruttore

. Spintore

. Appoggio scorrevole - 305PRO (optional)
. Protezione inferiore

. Sacchetto raccogli polvere (optional)

. Piedi di appoggio - XXXEVO (optional)
. Manuale d'uso

. Manuale “NORME DI SICUREZZA

14.
@ | %@X\ 15.
. Control handgrip 16

. Upper moveable guard

. Rest square

. Support feet

. Lock pin

. Switch locking button

. Pusher

. Sliding fence - 305PRO (optional)
. Lower guard

. Dust bag (optional)

. Support feet - XXXEVO (optional)
. User Manual

. Manual “GENERAL SAFETY

Morsetto ferma pezzo
Piano di lavoro superiore

GENERALY”

Workpiece holder clamp
Upper work surface

REGULATIONS”

Werkstlckzwinge
Arbeitstisch

. Bewegliche Schutzhaube

. Parallelanschlag

. Stutzfilke

. Verriegelungsbolzen

. Feststellknopf des EIN-/AUS-Schalters
. Schieber

. Verstellbare Auflage - 305PRO (optional)
. Unterer Schutz

. Staubfangbeutel (optional)

. Stutzfulle - XXXEVO (optional)

. Gebrauchs- und Wartungsanleitung

. Anleitung ,ALLGEMEINE

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN"
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Poignée de commande %&\

Interrupteur de mise en marche

Base

Articulation corps/base

Support tournant

Moteur

Lame

Levier de déblocage graduation
Bouton-poussoir de déblocage descente
corps

10. Protection fixe de la lame

11. Protection mobile de la lame

12. Arrét de la barre (en option)

13. Collecteur d’évacuation de la poussiere

L ES

CoNo>RA~®ON =

LN

Empufadura de mando
Interruptor de start

Base

Articulaciéon cuerpo/base
Soporte giratorio

Motor

Cuchilla

Palanca de desbloqueo graduacion
Pulsador de desbloqueo de bajada del
cuerpo

10. Proteccion fija de la cuchilla

11. Proteccion mévil de la cuchilla

12. Sujecién de la barra (opcional)
13. Colector de descarga del polvo

¢

CoOoNIORWN -~

Punho de comando %\\

Interruptor de funcionamento

Base

Articulagéo corpo/base

Suporte giratorio

Motor

Lamina

Alavanca de desbloqueio de graduacgé&o
Botao de desbloqueio da descida do
corpo

10. Protecgéo fixa da lamina
11. Protegdo movel da lamina
12. Barra batente (opcional)
13. Coletor de descarga de p6

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.

25.
26.
27.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

fETTH)

Etau de blocage de la piéce

Plan de travail supérieur

Protection mobile supérieure

Equerre d’appui

Pieds d’appui

Goujon de blocage

Bouton-poussoir de blocage interrupteur
Pousseur

Appui coulissant - 305PRO (en option)
Protection inférieure

Sac ramasse-poussiére (en option)
Pieds d’appui - XXXEVO (en option)
Manuel d’utilisation

Manuel « NORMES GENERALES DE
SECURITE »

Mordaza de sujecion de la pieza
Mesa de trabajo superior

Proteccion mévil superior

Escuadra de apoyo

Pies de apoyo

Perno de bloqueo

Pulsador de bloqueo del interruptor
Empujador

Apoyo deslizante - 305PRO (opcional)
Proteccién inferior

Bolsa de acumulacién del polvo
(opcional)

Pies de apoyo - XXXEVO (opcional)
Manual de uso

Manual “NORMAS GENERALES DE

SEGURIDAD”

Prensa de bloqueio da peca

Mesa de trabalho superior

Protegcdao mével superior

Esquadro de apoio

Pés de suporte

Pino de bloqueio

Botao de bloqueio do interruptor
Empurrador

Apoio deslizante - 305PRO (opcional)
Protecao inferior

Saco de recolha de p6 (opcional)

Pés de suporte - XXXEVO (opcional)
Manual de uso

Manual “NORMAS DE SEGURANCA
GERAIS”
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10.
1.
12.
13.

L FI
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10.
1.
12.
13.
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Bedieningshandgreep
Startschakelaar
Onderstel

Scharnier romp/onderstel
Draaisteun

Motor

Zaagblad

Hendel ontgrendeling schaalverdeling
Knop voor ontgrendeling daalbeweging
romp

Vaste zaagbladbescherming
Beweeglijke zaagbladbescherming

Aanslag stang (optioneel)

Verzamelleiding stofafvoer

Ohjauskahva

Ajon katkaisin

Alusta
Rungon/alustan nivel
Py&riva tuki

Moottori

Tera

Asteikon vapautusvipu
Rungon laskun vapautuspainike
Teran kiintea suoja

Teran likkuva suoja

Tangon pysaytin (lisdvaruste)
Stopkontakt

Pdlynpoistokeraaja
Underdel

Led mellem hoveddel/underdel
Drejelig understgtning

Motor

Klinge

Udlgser til graduering

Udlgserknap til seenkning af hoveddel

Betjeningsgreb

. Ubevaegelig klingeafskeermning

. Beveegelig klingeafskeermning

. Stangholder (ekstraudstyr)

. Stgvopsamler

. Klemskrue til fastholdelse af emnet

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
. Stevopsamlingspose (ekstraudstyr)
25.
26.
27.

Klem voor blokkering werkstuk
Bovenste werkblad

Beweeglijke bescherming bovenzijde
Haak

Steunpoten

Blokkeerpen

Knop blokkering schakelaar

Duwer

Glijsteun - 305PRO (optioneel)
Bescherming onderzijde
Stofopvangzak (optioneel)
Steunpoten - XXXEVO (optioneel)
Gebruikshandleiding

Handleiding “ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN"

Kappaleen puristin

Ylatyétaso

Liikkuva ylasuoja

Tukikulma

Tukijalat

Lukitustappi

Katkaisimen lukituspainike
Ty6ntbkappale

Liukuva tuki - 305PRO (liséavaruste)
Alasuoja

Pdélynkerayspussi (lisévaruste)
Tukijalat - XXXEVO (lisdvaruste)
Kayttbopas

"YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET” -opas

@vre arbejdsbord

@vre bevaegelige afskeermning
Stattevinkel

Stettefod

Lasestift
Afbryderblokeringsknap
Pusher

Bevaegelig stotte - 305PRO
(ekstraudstyr)

Nedre beskyttelse

Stattefod - XXXEVO (ekstraudstyr)
Brugervejledning

Vejledningen “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER”
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Kontrollhandtag %VXX

Driftstrébmbrytare
Bottenplatta

Koppling kropp/bottenplatta
Vridfaste

Motor

Blad

Frigéringsspak gradering

. Frigéringsknapp fér kroppens sankning
10. Fast bladskydd

11. Rorligt bladskydd

12. Bomspérr (tillval)

13. Dammuppsamlare

%%X\
. Betjeningshandtak

Startbryter

Underdel

Ledd mellom hoveddel og underdel
Dreibar stgtte

Motor

Blad

Utlgser gradering

. Utlgserknapp for senking av hoveddel
10. Fast bladbeskyttelse

11. Bevegelig bladbeskyttelse

12. Stangsperre (ekstrautstyr)

13. Stevoppsamler

%\
. Uchwyt sterujgcy

Wytgcznik pracy

Podstawa

Przegub korpusu/podstawy
Uchwyt wspornika obrotowego
Silnik

Tasma thgca

Dzwignia odblokowywania podziafki
Przycisk odblokowania obnizenia
korpusu

10. Stata ostona tasmy tngcej

11. Ruchoma ostona tasmy tngcej
12. Ogranicznik listwy (opcja)

13. Kolektor odprowadzania pytu

©CENDOA LN ©CENDOA LN

CoNORA~®ON =

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

O
Hallarklamma foér arbe @

Ovre arbetsyta

Ovre mébelskydd

Anhall

Stédben

Sparrstift
Blockeringsknapp brytare
Paskjutare

Glidstéd - 305PRO (tillval)
Nedre skydd
Dammuppsamlingspase (tillval)
Stédben - XXXEVO (tillval)
Bruksanvisning

Manual "ALLMANNA

SAKERHETSBESTAMMELSER”

Klemskrue for arbeidsstykket
@vre arbeidsbord

@vre bevegelige beskyttelse
Vinkelstatte

Statteben

Lasebolt

Trykknapp bryterlas

. Skyver
22.
23.
24.
25.
26.
27.

Bevegelig statte - 305PRO (ekstrautstyr)
Nedre beskyttelse

Stgvpose (ekstrautstyr)

Statteben - XXXEVO (ekstrautstyr)
Bruksanvisning

Veiledning med "GENERELLE
SIKKERHETSFORSKRIFTER”

Zacisk zatrzymywania detalu

Gorna ptyta robocza

Gorna ostona ruchoma

Katownik oparcia

Nézki podtrzymujgce

Sworzen blokujgcy

Przycisk blokujgcy wytgcznika
Popychacz

Przesuwany wspornik - 305PRO (opcja)
Dolna ostona

Worek na pyt (opcja)

No6zki podtrzymujgce - XXXEVO (opcja)
Instrukcja obstugi

Instrukcja obstugi ,0GOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”

L
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13.

BbII'IyCKHOIZ KOnJ1eKTop AnAa oTxoaos

%\X\ 14. KpenexHbl 3aXMM 3aroToBKU
1. PykosTka 15. BepxHss paboyas MoBepxHOCTb
2. Beolkntovatens 16. BepxHsisi CbeMHas 3almTa
3. OcHoBaHuve 17. Onopa
4. |WapHupHoe coeguHeHune kopnyc/ 18. OMNOpHbIE HOXKM

OCHOBaHWe 19. BNoknMpoBOYHbIN WITUPT
5. [loBopoTHasi ornopa 20. KHorka GrioKMpOBKY BbIKIHOYaTENs
6. [suratens 21. Tonkartenb
7. Pexyliee nonotHo 22. Ckonb3suwas oropa - 305PRO (onuus)
8. Pbluaxok pa3brokMpoBKn rpagyvpoOBKU 23. HuxHsia 3awmTta
9. KHorka p836J'IOKMpOBKI/I OonyCcKaHuA 24. Mewok gnsa C6opa 0TX0J0B (onumg)

Kopryca 25. OnopHble HoXKM - XXXEVO (onums)
10. dukcrpoBaHHaA 3alUMTa PexyLLero 26. PykoBOACTBO Ans Nonb3oBaTtens

nonortHa 27. PykosoacTtso «OBLLUNE NMPABUITA
11. CbemHas 3awmTa pexyLLero noroTHa TEXHUKN BE3ONACHOCTU»
12. dukcaTop WTaHrm (onuus)

15. TopeH paboTeH nnot
| BGJ %&\ 16. MopHa NoaBWXHa 3aLwmTa
1. KoHTporHa pbkoxBatka 17. OcHoBa 3a NOCTaBsiHE
2. [lpekbcBay 3a nmyckaHe 18. Kpaueta 3a nocrassiHe
3. OcHoBa 19. WnpT 3a GriokvpaHe
4. HwT kopnyc/ocHoBa 20. ByToH 6riokmpaHe npekbcBay
5. BwbpTaw, cynopt 21. ByTano
6. [swuraren 22. MopsuxHa ocHoBsa - 305PRO (ocHoBa)
7. Hox 23. [lonHa 3awmTa
8. Jloct otbriokmpaHe cTeneHu 24. MNakeT 3a cbbupaHe npaHe (onuus)
9. ByToH 3a oTOnokMpaHe crnyckaHe KOpNyc 25 Kpaueta 3a nocrassiHe - XXXEVO
10. HenoaswxeH 3awiuTa HOX (ocHoBa)
11. TloaswkHa 3awmTa 26. PBbKkoBOACTBO 3a ynoTpeba
12. Ctonep nperpaga (onuusi) 27. PrkosoacTso ,OBLLV MPABUIA 3A
13. KoHTenHep 3a cbbupaHe Ha npax BEE30OMACHOCT*
14. Cton knema nap4e
14. Terminal za zaustavljanje komada
Ry . . %N\ 15. Visa radna ploca
1. Upravljacka rucka 16. Gornja mobilna zastita
2. PrekidaC za pokretanje 17. Potporni kut
3. Baza 18. Potporne noge
4. Zajednicko tijelo/baza 19. Zaporni klin
5. Okretni nosac 20. Gumb za blokiranje prekidaca
6. Motor 21. Potiskivad
7. Sjecivo 22. Klizna podrska - 305PRO (izborno)
8. Poluga za postupno deblokiranje 23. Donja zatita
9. Gumb za deblokiranje spustanja tijela 24. Vreéica za prasinu (izborno)
10. Fiksna zastita sjeciva 25. Potporne noge - XXXEVO (izborno)
11. Mobilna zastita sjeCiva 26. Prirugnik za uporabu
12. Zaustavljac Sipke (izborno) 27. Priruénik ,OPCE SIGURNOSNE
13. Kolektor ispusne prasine MJERE”
18
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9. Prekidac za deblokiranje spustanja tela
10. Fiksna zastita seCiva

11. Mobilna zastita seCiva

12. Zaustavljanje poluge (optional)

13. Izduvni kolektor praSine

> %&X\
1. AaBn xeipiopou

2. AloKOTITNG TTOPEIag

3. Bdon

4. ApBpwon cwuarog/Baong

5. [lMepioTpepduevo atripiyua

6. Kivnmpag

7. ANerida

8. MoxAo¢ atreutTrAOKN G dlapaduiong

9. KoupuTti atredTTAOKNG KaBOGdOU CWHATOG

D

CoOoNo>RA~®ON =

10.
1.
12.
13.

Kontrolna rucka
PrekidaC za pokretnje
Osnova

Zglob za telo/osnovu
Obrtno postolje
Motor

Secivo

Poluga za debokiranje deljenja na
stepenove

. 2100epn TTpooTaCia AETTIOOG

. MpooTaocia kivntAg AeTTidag

. AvaoToAéag ypauung (TTPOaIPETIKA)
. ZUANEKTNG EKKEVWONG OKOVNG

. 2UVOEOOG AVOOTOANG TEPAYioU

. Avw etmipdveia epyaciog

Vadibas rokturis

Gaitas sledzis

Pamatne
Korpusa/pamatnes mezgls
Grozamais balsts

Dzinéjs

Asmens

Gradacijas atbrivoSanas svira

Korpusa nolaiSanas atblokéSanas poga
Asmens fiksétais aizsargs

Asmens mobilais aizsargs

Sliedes fiksators (izvéles)

lzvades puteklu savacejs

B\

LN

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.

25.

26.
27.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

Stezaljka za zaustavljanje komada
Gornja radna povrsina

Gornja mobilna zastita

Grupa za oslonac

Podupiraju¢e noge

Osovina poluge za blokiranje

Dugme za blokiranje prekidaca

Gurac

Klizni oslonac - 305PRO (optional)
Donja zastita

Vrecica za skupljanje prasine (optional)
Podupirajué¢e noge - XXXEVO (optional)
Prirucnik za koriScenje

Priru¢nik “OPSTA SIGURNOSNA
PRAVILA”

Avw KivnTA TTpOCTaCIA

2uoTnua oTAPIENS

Modapdkia oThPIENS

Meipog euTTAOKNAG

KoupTri euTTAOKAG OI0KOTITN
MpowBnTPag

OAigBaivov othpiyua - 305PRO
(TTPOQIPETIKA)

KdaTtw trpooTacia

2 aKOUAGKI oUA\OYG oKdVNG
(TTPOQIPETIKA)

Modapdkia otrpigng - XXXEVO
(TTPOQIPETIKA)

Eyxeipidio xpriong

Eyxeipidio "NrENIKOI KANONIZMOI
AZODANEIAY”

Gabala apturé$anas skava

Virs€ja darba virsma

Virs€jais mobilais aizsargs

Atbalsta grupa

Atbalsta kajas

Blokésanas tapa

Slédza blokésanas poga

Stumeéjs

RitoSais atbalsts - 305PRO (izvéles)
Apaks$éjais aizsargs

Puteklu savakSanas maiss (izvéles)
Atbalsta kajas - XXXEVO (izvéles)
Lietotaja rokasgramata
Rokasgramata ,VISPAREJIE

DROSIBAS NOTEIKUMI”

fETTH)
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10.
1.
12.
13.

o
[/
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Valdymo rankena

Veikimo jungiklis
Pagrindas

Korpuso / pagrindo jungtis
Sukama atrama

Variklis

ASmenys

Gradavimo atblokavimo svertas
Korpuso nuleidimo atblokavimo
mygtukas

. Fiksuota aSmeny apsauga

. Kilnojama aSmeny apsauga

. Stabdymo uztvaras (pasirenkama)
. Dulkiy iSleidimo kolektorius

. Ruosinio sustabdymo gnybtas

LN

Maner de comanda
Intrerupator de pornire
Baza

Articulatie corp/baza
Suport rotativ

Motor

Lama

Maneta deblocare treptata
Buton de deblocare coborare corp

. Protectie fixa lamé&

. Protectie mobila lama
. Opritor bara (facultativ)
. Colector evacuare praf
. Terminal oprire piesa

Ovladacia paka
Spustaci spinac
Zakladna

Spojenie teleso/zakladha
OtocCny stojan

Motor

Rezny kotu¢

Paka pre uzamknutie stupriov

Tlacidlo pre odaretovanie zostupu telesa
Pevna ochrana kotuca

Pohybliva ochrana kotuca

Uzamknutie tyCe (volitelné)

Vyfukovy zbera¢ prachu

B\

LN

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21
22.

23.
24.

25.

26.
27.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.
25.
26.
27.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

VirSutiné darbiné plokStuma
Kilnojamas virSutinis apsaugas
Atraminé plokste

Atraminés kojeles

Blokavimo kaistis

Jungiklio uzblokavimo mygtukas

. Stdmiklis

Stumdoma atrama - 305PRO
(pasirenkama)

Apatiné apsauga

Dulkiy surinkimo maisSelis
(pasirenkamas)

Atraminés kojelés - XXXEVO
(pasirenkama)

Naudotojo vadovas

Vadovas ,BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES*

Plan de lucru superior

Plan mobil superior

Etrier de sprijin

Picioare de sprijin

Pivot de blocare

Buton blocare intrerupator

Dispozitiv de impingere a piesei
Suprafata de sprijin cu alunecare - 305PRO
(facultativ)

Protectie inferioara

Sac colectare praf (facultativ)

Picioare de sprijin - XXXEVO (facultativ)
Manual de instructiuni

Manual ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE"

Zverak obrobku

Horna pracovna doska

Horna pohybliva ochrana

Podporny uholnik

Podperné patky

Poistny kolik

Tlacidlo uzamknutia spinaca
Posunovac

Posuvny suport - 305PRO (volitelny)
Dolna ochrana

Prachové vrecko (volitelné)
Podperné patky - XXXEVO (volitelny)
Navod na pouZzivanie

Navod ,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNE PREDPISY*

20
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Vezérls fogantyu %N\B\

Menetmegszakito

Bak

Bak/géptest csukld

Elfordithat6 tartd

Motor

Flrészlap

Gérvagasi szdg kioldokar

Géptest leeresztése kioldbgomb
. Flrészlap rogzitett védéburkolata
. FUrészlap mozgé véddburkolata
. Rudrégzité (opcionalis)
. Porelvezet6 gytijtécsd
. Munkadarab-régzit6 satu

ET) %%X\
. Juhtk&epide

Kaigukang

Baas

Korpuse/baasi ihenduskoht
Pddrdalus

Mootor

Loiketera

Astmestamise vabastuskang
. Korpuse laskumise vabastusnupp
10. Tera fikseeritud kaitse

11. Tera liigutatav kaitse

12. Volli tdke (valikuline)

13. Véljuva tolmu koguja

Ovladaci paka %N\b\

Spoustéci spinac
Zakladna

Spojeni téleso/zakladna
OtocCny stojan

Motor

Rezny kotoucC

Paka zamku stupnid

. TlacCitko odaretovani sestupu télesa
10. Pevna ochrana kotouce
11. Pohybliva ochrana kotouce
12. Zamek tyc€e (volitelny)

13. Vyfukovy sbéra¢ prachu

©COoNooA~WN =
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15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.
24.
25.

26.
27.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21
22.
23.
24.
25.
26.
27.

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

Fels6 munkaasztal

Felsé mozgo véddburkolat
Derékszog vezetd

Labak

Rogzitbéecsap

Kapcsol6 biztonsagi reteszeldgombja
Tolo

Csusztathat6 vezet6 - 305PRO
(opcionalis)

Als6 védéburkolat

Porzsak (opcionalis)

Labak - XXXEVO (opcionalis)
Felhasznaldi kézikonyv
-ALTALANOS BIZTONSAGI
ELOIRASOK” kézikdnyv

Detaili kinnitusklamber
Ulemine té6tasand
Ulemine liigutatav kaitse
Tugiruut

Tugijalad

Lukupolt

Laliti lukustusnupp

. Toukur

Liugtugi - 305PRO (valikuline)

Alumine kaitse

Tolmukogumiskott (valikuline)

Tugijalad - XXXEVO (valikuline)
Kasutusjuhend

Juhend “ULDISED OHUTUSJUHISED”

Svérak obrobku

Horni pracovni deska

Horni pohybliva ochrana

Podpérny uhelnik

Podpérné patky

Pojistny kolik

Tlac€itko zamceni spinace
Posunovac

Posuvny suport - 305PRO (volitelny)
Dolni ochrana

Prachovy sacek (volitelny)
Podpérné patky- XXXEVO (volitelny)
Navod k pouziti } )
Navod ,OBECNE BEZPECNOSTNI
POKYNY*

fETTH)
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1.
12.
13.
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Rocaj z ukazi %&N
Stikalo za zagon

Podnozje

Sti¢ni element osrednjega dela stroja/
podnoZzja

Vrtljivi nosilec

Motor

Rezilo

Rocica za sprostitev stopnjevanja
Gumb za sprostitev spusta telesa stroja
Fiksna zascCita rezila

Gibljiva za&cita rezila

Konc¢nik droga (izbirno)

Zbiralnik prahu

LN

Kumanda kolu

Mars salteri

Kaide

Govde/kaide mafsali
Doner destek

Motor

Bicak agzi
Derecelendirme agma kolu
Godvde inigini agma dugmesi

. Bigak agzi sabit siperi

. Bicak agzi hareketli siperi

. Cubuk stopu (istege bagli)

. Toz tahliye kollektéri

. Parca durdurucusu kelepgesi

14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.

Sponka za zaustavitev kosa
Zgornja delovna miza

Vrhnja gibljiva zas¢ita

Podporni kotnik

Podporne noge

Blokirni zatic

Gumb za blokado stikala
Potiskalo

Drsna opora - 305PRO (izbirno)
Spodnja zascita

Vrec€ka za prah (izbirno)
Podporne noge - XXXEVO (izbirno)
Navodila za uporabo

Navodil »TEMELJNI VARNOSTNI

PREDPISI«

Ust calisma tezgahi

Ust hareketli siper

Destek gonyesi

Destek ayaklari

Kilit pimi

Salter kilit digmesi

itici

Kayar destek - 305PRO (istege bagli)
Alt siper

Toz toplama torbasi (istege bagli)
Destek ayaklari - XXXEVO (istege bagli)
Kullanma kilavuzu

“GENEL GUVENLIK STANDARTLARI”
kilavuzu

22



17 911 EVO - 999 EVO - XXX EVO - XXX EVO ALU

// _\\ '\ 12
S~ ==
911 EVO 999 EVO
XXX EVO S—=——"
{ S — m13 mm (CE13)
6 mm (CEI6) 6 mm (CEI6)
305 PRO -911 EVO 305 PRO - 911 EVO
999 EVO - XXX EVO 999 EVO - XXX EVO
93 - XXX EVO ALU

S
N
VN
\v 5
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305 PRO - XXX EVO - XXX EVO ALU
630 mm

630 mm

500 mm 911 EVO -999 EVO

510 mm

640mm
ﬁ 305 PRO - XXX EVO - XXX EVO ALU -911 EVO -999 EVO
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@D Indicazione caratteristiche e dati motore S4-20% 5 min =

Servizio del motore intermittente periodico con avviamento, con un tempo di funzionamento a
carico costante alla potenza indicata (1 min) e un tempo di riposo (4 min).

@D Indication of motor characteristics and motor data S4-20% 5 min =

Intermittent periodic duty-type with starting, time of operation at constant load at the power
indicated (1 min) and a rest time (4 min).

@D Angabe der Motoreigenschaften und -daten S4-20% 5 min =

Intermittierender, periodischer Motorbetrieb mit Start, mit einer Betriebszeit bei konstanter
Belastung und angegebener Leistung von (1 min) und einer Ruhezeit von (4 min).

@ Indication des caractéristiques et des données du moteur S4-20% 5 min =

Service intermittent périodique a démarrage du moteur, avec un temps de fonctionnement a
charge constante, a la puissance indiquée a (1 min) et un temps de repos a (4 min).

@G Caracteristicas y datos del motor S4-20% 5 min =

Funcionamiento del motor intermitente periddico con arranque, tiempo de funcionamiento con
carga constante a la potencia indicada (1 min) y pausa de (4 min).

@D Indicagdo das caracteristicas e dados do motor S4-20% 5 min =

Funcionamento do motor intermitente peridbdico com arranque, com um tempo de
funcionamento com carga constante a poténcia indicada de (1 min.) e um tempo de repouso
de (4 min.).

I Eigenschappen en gegevens S4-20% 5 min-motor

Intermitterend periodiek motorbedrijf met start, met een werkingstijd bij constante belasting op het
aangegeven vermogen van (1min) en een rusttijd van (4 min).

@P»S4-20% 5 min-moottorin tietoja ja ominaisuudet

Jaksollinen kaynnistyskayttd, iimoitetulla teholla tapahtuvan jatkuvan kuormituksen toiminta-aika
on (1 min)jalepoaika (4 min).

CDAngivelse af S4-20% 5 min-motorens egenskaber og data

Impulsmotorens periodiske ydelse med start, med et driftstidsrum ved konstant belastning ved
den anfgrte effekt (1 min) og et hviletidsrum (4 min).

@DEgenskaper och data fér motor S4-20% 5 min =

Periodiskt aterkommande motordrift med start, med en drifttid med konstant belastning vid
angiven effekt pa (1 min) och en viloperiod pa (4 min).

®Beskrivelse av S4-20% 5 min-motorens egenskaper og data

Periodisk vekslende motordrift med oppstart, med en driftstid ved konstant belastning ved angitt
motoreffekt pa (1 min) og en pause pa (4 min).

@D Charakterystyka i dane techniczne silnika S4-20% 5 min =

Praca okresowa przerywana z rozruchem; czas pracy ze statym obcigzeniem przy wskazanej
mocy: (1 min), czas postoju: (4 min).

G XapaktepucTvkv 1 AaHHble asuratens S4-20% 5 min =

Pexvm paboTbl ABUratens npepbIBUCTbIV NEPUOLNYECKUIA, MPOAOIIKUTENBHOCTL PpaboThl Npn
NMOCTOSIHHOW Harpy3ke C yKa3aHHON MOLLHOCTbLO (1 MUH.) u nay3a (4 MyH.).
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XXX EVOALU
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@D Indicazione caratteristiche e dati motore S4-20% 5 min =

Servizio del motore intermittente periodico con avviamento, con un tempo di funzionamento a
carico costante alla potenza indicata (1 min) e un tempo di riposo (4 min).

CDIMocoyBaHe Ha xapaKTepUCTUKUTE 1 AaHHW 3a asuratens S4-20% 5 min =

MNepuognyHa paboTa Ha ABuraten ¢ NPeKbCHaToO AencTBue, ¢ paboTHO Bpeme npu NMOCTOSHHO
HaToBapBaHe, NP NocoveHaTa MOLHOCT (1 MUHYTK) 1 C BpEME Ha MOKOW Npu (4 MUHYTK).
@IDZnacajke i podaci o motoru S4-20% 5 min =

Povremeno i periodino servisiranje motora s pokretanjem, vremenom rada pod stalnim
optere¢enjem uz snagu od (1 min) i vr.emenom prekida rada od (4 min).

@DO0znacavanje karakteristika i podaci 0 motoru S4-20% 5 min =

Servis motora sa iprekidanim periodi¢nim nacinom rada sa pogonom, za vreme rada pod
kostantnim optere¢enjem naznacene snage (1 min) i vr.eme odmora (4 min).

GEDYTOBEIEN XOPAKTNPIOTIKWY Kal OTOIXEIWV KivTrpa S4-20% 5 min =

A&Imoupyia Tou KIvnTAPA PE DIOALIMPATA, PE XPOVO AEIToupyiag oTaBepou QopTiou TNV IoXU TTOU
utrodeikvUETal (1 min) kai xpovo avdtrauong (4 min).

@DDzinéja raksturlielumi un dati S4-20% 5 min =

Dzingja periodiska darbiba ar partraukumiem, ieskaitot iedarbinaSanu, darbibu ar nemainigu
slodzi ar noradito jaudu (1 min) un atpatas laiku (4 min).

@ DSavybiy isvardijimas ir variklio duomenys S4-20% 5 min =

Variklio veikimas su pertraukomis ir reguliariai iSjungiant, esant pastoviam kraviui ir nurodytai
galiai, veikimo laikas yra (1 min.), o prastovos laikas yra (4 min).

@GD®Indicarea caracteristicilor si a datelor motorului S4-20% 5 min =

Functionare motorului intermitenta, periodica, cu pornire, cu un timp de functionare cu sarcina
constanta la puterea indicata de (1 min.) si un timp de repaus de (4 min.).
EDindikaciavlastnosti a udajov o motore S4-20% 5 min =

Motor ma prerusované periodické zataZovanie pri Startovani, priCom doba prevadzky s
konstantnym zataZenim pri uvedenom vykone je (1 min) a doba odpocinku (4 min).
CIDS4-20% 5 min - motor jellemzéi és adatai

Szakaszosan mukddtettetheté motor inditassal, a feltlintetett allandé terhelési teljesitmény
mellett (1 perc) mikddési idbvel és (4 perc) pihentetési idével.

@ PMootori omadused ja andmed S4-20% 5 min =

Kaivitusega vahelduvkait-tlilpi mootor, té6aeg pideva koormusega on toitevoimsusel (1 min)
ning puhkeaeg on toitevéimsusel (4 min).

@DIndikacevlastnosti a idaju o motoru S4-20% 5 min =

Motor ma preruSované periodické zatéZovani pfi startu, pfiCemz doba provozu s konstantnim
zatizenim pfi uvedeném vykonu je (1 min) a doba odpoc€inku (4 min).

@D Znacilnosti in podatki motorja S4-20% 5 min =

Prekinjevano periodi¢no obratovanje motorja z zagonom, s Casom delovanja pri stalni obremenitvi
z navedeno mocjo (1 min) in asom mirovanja (4 min).

@3PS4-20% 5 min - motorunun 6zellikleri ve verileri

Cahstirmali periyodik fasilall motor igleyisi, belirtilen gucte sabit yikle ile calisma suresi %20 (1
dak) ve dinlenme suresi %20 (4 dk).
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@D Utilizzo dispositivi di protezione individuali@PUse personal protective
equipment@@Benutzung persénlicher Schutzausriistungen@@dUtilisation
de dispositifs de protection individuelle@®Uso de equipos de proteccion
individual@®Utilizagdo de equipamentos de protegdo individual@®
Gebruik persoonlijke bescherming@®Henkilésuojainten kaytto@I®Brug
af personlige veernemidler@®Anvandning av personlig skyddsutrustning
Bruk av personlig verneutstyr@®Wykorzystanie $rodkéw ochrony
indywidualnej GV cronb3oBaHne CpeacTs MHANBUAYANbHOM 3aLmThIGED
M3nonssaHe Ha nuyHn npeanasHu cpeactsa@ldUporaba osobne zastitne
opreme@dKoridéenje licnih zastitnih sredstava@®Xprjon HEOwWV ATOPIKAG
mpooTaciac@PIndividualo aizsardzibas [idzeklu lietoSana@E®Asmeniniy
apsaugos priemoniy naudojimas@GUtilizarea echipamentelor de protectie
individuala@&®Pouzitie osobnych ochrannych pracovnych prostriedkov
@CDEgyéni biztonsagi felszerelés hasznalata Isikukaitsevahendite
kasutamine@@Pouziti osobnich ochrannych pomiicek@®Uporaba
osebne varovalne opreme @:¥Kisisel koruyucu ekipman kullanimi

@ PMatricola/Anno di costruzione@DSerial number/Year of
manufacture@®Seriennummer/Baujahr@@@Matricule/  Année
de construction@N° de serie/Afio de fabricacion@PNumero
de série/Ano de fabrico@®Serienummer en bouwjaar@D
Sarjanumero/valmistusvuosi@®Serienummer  /Konstruktionsar
@DRegister och tillverkningsar@®Serienummer og byggear@@»
Tabliczka znamionowa/Rok produkcji@Gl»3asoackon Homep/roa,
“S/N= MNLL'-LLFJNNN'—XXXXH nsrotoneHMACGDdabpryeH Homep 1 rogvHa Ha NpPoV3BOACTBO
@CIDReg. br/godina  proizvodnje@dSerijski  broj/Godina
proizvodnje@DAp.  Mntpwou/Eto¢  kataokeuric@@PSeérijas
numurs/Razo$anas gads@PSerijos numeris/pagaminimo metai
GONr. serie/Anul de fabricatie@3®Vyrobné ¢islo/Rok vyrobyGH
Torzskonyvi szam/Gyartasi év@@D» Seerianumber ja tootmisaasta
@D Vyrobni Cislo a rok vyroby@®Serijska Stevilka/leto izdelave
@DSeri numarasi ve Uretim yili

- S — Y
v) T VY 5] I I )

Wi chsl Lasorn 4

S/N: 3G[AAAAJNNNNL XXXX
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(ljjS[? CONSENTITO - La macchina é stata progettata e costruita per il taglio in modalita troncatrice e sega
a banco.

Modalita sega da banco: legno stagionato . o

Modalita troncatrice: legno stagionato, materie plastiche, alluminio e sue leghe

USO NON CONSENTITO - E vietato:

lavorare materiali a base ferrosa.

Lavorare materiali organici e/o alimentari.

Lavorare materiali che possono, per effetto del taglio, emettere sostanze nocive.
Lavorare in modalita sega a banco e tagliare legno umido.

Utilizzare la macchina senza le protezioni in posizione.

Utilizzare lame in acciaio rapido. o

Utilizzare la macchina per effettuare tagli ciechi. o o

Utilizzare la modalita sega circolare per il taglio di materiali metallici.

A La macchina non & adatta all’'uso in ambiente con atmosfera potenzialmente esplosiva.

RISCHI RESIDUI
Rischio di cesoiamento taglio e sezionamento - Tale rischio ¢ identificato con il simbolo:

Rischio di imFiinamento trascinamento ed intrappolamento: tale rischio € identificato con il simbolo: @
Precauzioni da adottare .
+ Nella fase di taglio non utilizzare guanti da lavoro.

+ Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro. . .
+ Non asportare residui di taglio o spezzoni con la lama in rotazione.

Rischio di schiacciamento: tale rischio € identificato con il simbolo:
recauzioni da adottare . _
» Tenere lontano le mani dalla zona di rotazione della testa.

* Non avvicinare il volto alla zona di taglio;

* evitare assolutamente di avvicinare le mani alla zona di taglio prima che la testa sia alla
A massima altezza e la lama sia completamente ferma;

* ridurre la pressione nel momento di contatto tra lama e pezzo, per evitare la rottura della lama;

« alleggerire la pressione di taglio per salvaguardare la macchina.

INFORMAZIONI RELATIVE A RUMOROSITA - | valori indicati per il rumore sono livelli di emissione e
non necessariamente livelli di lavoro sicuro. Mentre vi &€ una correlazione tra livelli di emissione e livelli
di esposizione, questa non pud essere usata affidabilmente per determinare se siano richieste o no
ulteriori precauzioni. | fattori che influenzano il reale livello di esposizione del lavoratore includono la
durata dell’'esposizione, le caratteristiche dellambiente, altre sorgenti di rumore, per esempio il numero di
macchine e altre lavorazioni adiacenti. Inoltre i livelli di esposizione possono variare da un Paese a Paese.
Queste informazioni mettono comunque in grado I'utilizzatore della macchina di fare la miglior valutazione
dei pericoli e dei rischi.

A E opportuno l'uso dei mezzi personali di protezione dell'udito, come cuffie o inserti auricolari.

INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA - Le emissioni elettromagnetiche
della macchina non superano i limiti definiti dalle norme per le condizioni di impiego previste.

ﬁ Verificare che nell'impianto di alimentazione sia presente una protezione magnetotermica atta a
salvaguardare tutti i conduttori dai corto circuiti e dai sovraccarichi.

Vibrazioni - Il valore medio quadratico ponderato in frequenza, dell’ accelerazione mano braccio, in
condlizioni di taglio normale con lame correttamente affilate, risulta inferiore a 2,5 m/sec?.
Le rilevazioni sono state eseguite utilizzando la norma UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Le vibrazioni durante l'uso reale della macchina possono essere diverse da quelle dichiarate, dal

A momento che il valore totale di vibrazione dipende dal modo in cui viene utilizzata la macchina.
E necessario quindi identificare le misure di sicurezza piu appropriate per proteggere I'operatore,
basate su una stima dell’esposizione nelle condizioni reali di uso.
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PERMITTED USE - This machine has been designed and manufactured for cutting operations in mitre
saw or bench saw mode.

Bench saw mode: seasoned wood . o _

Mitre saw mode: seasoned wood, plastic materials, aluminium and its alloys

UNINTENDED USE - IT is forbidden to:
* operate on ferrous materials.

operate on organic materials and/or food stuffs. . _

operate on materials which may release toxic substances during the cutting process.
cut damp wood when using the machine in bench saw mode.

use the machine when the safety guards are not in position.

use high-speed steel blades.

use the machine to make blind cuts.

cut metal material when using the machine in circular saw mode.

A This machine is not suitable for use in potentially explosive environments.

RESIDUAL RISKS
Shearing, cutting and severing hazard - Risk indicated by this symbol:

Entanglement, drawing-in and entrapment hazard: This risk is indicated by this symbol: @
Precautions to be taken

. Durin%the cutting phase do not wear work gloves.
+ Keep hands away from the work area. . . .
* Never remove cuttings or fragments from the machine when the blade is rotating.

Crushing hazard: This risk is indicated by this symbol:
recautions to be taken y y
* Keep hands away from the head rotation area.

* Keep your face away from the cutting area; . . _

* Never bring hands anywhere near the cuttln% zone until the head has returned to its full height
A and the blade has come to a complete standstill; . .

+ To avoid breaking the blade, reduce pressure as soon as the blade comes into contact with

the workpiece; _

* Lessen the cutting pressure to safeguard the machine.

INFORMATION CONCERNING NOISE - The noise values indicated are emission levels and not
necessarily safe operating levels. While there is a correlation between emission levels and exposure
levels, this cannot reliably be used to determine whether or not further safety precautions are needed.
Factors which influence the real level of a worker's exposure include the duration of exposure, the
characteristics of the working environment, other sources of noise, for example the number of machines
or operations being carried out in the near vicinity. Furthermore, levels of safe exposure may be fixed
differently from one country to another. This information does however help the machine user to better
assess the hazards and risks.

A It is advisable to use suitable hearing protection such as earmuffs or ear plugs.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY - Electromagnetic emissions from the
machine do not exceed the limits defined by the relative standards for the envisaged conditions of use.

A Check that the power sur?p_ly system is equipped with a thermomegnetic circuit breaker to protect
all conductors from short circuit and overloads.

Vibrations - The mean frequency-weighted r.m.s. hand-arm acceleration value in normal cutting
conditions using correctly sharpened blades, is less than 2.5 m/sec?
Test measurements were carried out in accordance with Standards EN ISO 5349-1 and EN ISO 5349-2.

Vibrations during real machine use may differ from those declared as the total vibration value
A depends very much on how the machine is used.

It is therefore necessary to identify the most appropriate safety measurements to safeguard the

operator based on estimated exposure times and real conditions of use.
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ZULASSIGE VERWENDUNG - Die Maschine wurde zum Schneiden in der Konfiguration als Kapp- und

Gehrungssédge und als Tischkreissdge konstruiert und gebaut.

Konfiguration Tlschkrelssa%a: abgelagertes Holz . _

fonflguratlon Kapp- und Gehrungssége: abgelagertes Holz, Kunststoffe, Aluminium und seine
egierungen

UNZULASSIGE VERWENDUNG - ES ist verboten:
+ Werkstoffe auf Eisenbasis zu bearbeiten. _

+ Organische Werkstoffe und Lebensmittel zu bearbeiten, _ L _

+ Werkstoffe zu bearbeiten, bei denen durch das Schneiden gesundheitsschédliche Stoffe freigesetzt
werden kdnnten. _ _ _ _ .

Feuchtes Holz in der Konfiguration als Tischkreissdge zu schneiden.

Die Maschine ohne eingesetzte Schutzeinrichtungen zu verwenden.

Sageblatter aus Schnellarbeitsstahl zu verwenden.

Die Maschine zum Blindségen zu verwenden.

Die Maschine in der Konfiguration als Kreissdge zum Schneiden von Metall zu verwenden.

A Die,Mastchine ist nicht fur die Verwendung in Umgebungen mit explosionsfahiger Atmosphare
geeignet.

RESTRISIKEN &
Gefahrdung durch Schneiden und Abtrennen - Diese Gefahrdung wird mit folgendem Symbol signalisiert:

Geféihrdun? durch Erfassen/Einziehen/Fangen: Diese Geféhrdung wird mit folgendem Symbol signalisiert: &
Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen
« Waéhrend des Schneidens keine Arbeitshandschuhe tragen.

+ Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten.
+ Keine Schnittreste oder sonstige Werkstickteile entfernen, wahrend sich das Sageband dreht.

Gefahrdung durch guetschen: Diese Gefahrdung wird mit folgendem Symbol signalisiert:
u treffende Sicherheitsvorkehrungen
* Die Hande vom Drehbereich des Sagekopfs fernhalten.

» Das Gesicht nicht an den Schneidbereich heranfiihren;

* Keinesfalls die Hande in den Schneidbereich bringen, bevor der Sé?ekopf nicht vollsténdig
A awehoben und das S&geband vollkommen zum Stillstand gekommen ist; .

 Wenn das Ségeband das Werkstlick beriihrt, den Druck verringern, um zu verhindern, dass das

Ségeband bricht;

» den Schneiddruck zum Schutz der Maschine senken.

INFORMATIONEN ZUM GERAUSCHPEGEL - Die angegebenen Emissionspegel sind nicht unbedingt
als sichere Arbeitspegel zu betrachten. Es besteht zwar eine Korrelation zwischen Emissionspegeln und
Expositionspegeln, doch kann diese nicht dazu herangezogen werden, um zuverléssig zu bestimmen,
ob weitere Sicherheitsvorkehrungen erforderlich sind. Faktoren, welche die tatsachliche Exposition des
Arbeitnehmers beeinflussen, sind die Dauer der Exposition, die Eigenschaften derArbeltsumgebun? und
weitere Gerduschquellen (in der ndheren Umgebung befindliché andere Maschinen oder ablaufende
Arbeitsprozesse). Darliber hinaus kénnen die zu aSS|gBen Expositionspegel von Land zu Land verschieden
sein. Die vorliegenden Informationen versetzen den Betreiber der Maschine jedoch in jedem Fall in die
Lage, die Gefahren und Risiken am besten zu beurteilen.

A Es ist ratsam, einen Gehdrschutz wie Gehérschutzkapseln oder -Stpsel zu tragen.

INFORMATIONEN ZUR ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT - Die elektromagnetischen
Emissionen der Maschine Uberschreiten nicht die fur die vorgesehenen Einsatzbedingungen von den
Normen festgelegten Grenzwerte.

A Sicherstellen, dass das Stromnetz (ber einen LS-Schalter zum Schutz aller Leiter gegen
Kurzschluss und Uberlast verflgt.

Vibrationen - Der gewichtete quadratische Mittelwert der Beschleunigung des Hand-Arm-Systems bei
normalen Schneidarbeiten mit ordnungsgemal geschérften Ségebléttern betrégt weniger als 2,5 m/sec?.
Die Messungen wurden gemél8 Norm UNI EN ISO 5349-1 und 5349-2 vorgenommen.

Die Vibrationen wahrend der Verwendung der Maschine kénnen von den angegebenen Werten
A abweichen, da der Gesamtwert der Vibrationen von der Einsatzweise der Maschine abhéngt.

Daher missen die am besten geeigneten SicherheitsmalRnahmen zum Schutz des Bedieners auf der

Grundlage einer Schétzung der Exposition unter reellen Gebrauchsbedingungen festgelegt werden.

[T
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USAGE AUTORISE - La machine a été congue et construite pour la coupe en mode trongonneuse et
scie a banc.

Mode scie a banc : bois sec N _ o .

Mode trongonneuse : bois sec, matiéres plastiques, aluminium et ses alliages

USAGE NON AUTORISE - IL EST interdit de :

traiter des matériaux ferreux. _ _

Traiter des matériaux organiques et/ou alimentaires. _
Traiter des materiaux pouvant, par effet de la coupe, émettre des substances nocives.
Traiter en mode scie a banc et couper du bois humide.

Utiliser la machine sans les protections en position.

Utiliser des lames en acier rapide.

Utiliser la machine pour effectuer des coupes aveugles. .

Utiliser le mode scie circulaire pour la coupe de matériaux métalliques.

A La rlna(;hine n'est pas indiquée a étre utilisée dans un milieu avec une atmosphére potentiellement
explosive.

RISQUES RESIDUELS | o | &
Risque de cisaillement, coupure et sectionnement - Ce risque est identifié par le symbole suivant :

Risque d'accrochage, entrainement et emprisonnement : ce risque est identifié par le symbole suivant : &
Precautions a adopter

* Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de coupe.
* Maintenir les mains éloignées de la zone de travail. .
* Ne pas retirer des résidus ou des trongons de coupe avec la lame en rotation.

Risque d'écrasement : ce risque est identifié par le symbole suivant :
Précautions a adopter

+ Maintenir les mains éloignées de la zone de rotation de la téte.

* Ne pas approcher le visage a la zone de coupe ;

« éviter absolument d'approcher les mains a la zone de coupe avant que la téte ait atteinte la
A hauteur maximum et la lame soit complétement arrétée ;

* réduire la pression au moment du contact entre la lame et la piece a couper, afin d'éviter la

rupture de la lame ;

« réduire la pression de coupe afin de sauvegarder la machine.

INFORMATIONS RELATIVES AU NIVEAU DE BRUIT - Les valeurs indiquées pour le bruit sont des
niveaux d'émission et non pas nécessairement des niveaux de travail en sécurité. Il existe une corrélation
entre les niveaux d'émission et les niveaux d'exposition, mais cette corrélation ne peut étre utilisée de
maniéere fiable pour déterminer si d'ultérieures précautions sont requises ou moins. Les facteurs qui
influencent le niveau réel d'exposition du travailleur incluent la durée de I'exposition, les caractéristiques
de I'environnement, la présence d'autres sources de bruit, par exemple le nombre de machine et d'autres
usinages adjacents. En outre les niveaux d'exposition peuvent varier d'un Pays & l'autre. Ces informations
8ermettent toutefois a l'utilisateur de la machine de faire la meilleure évaluation possible des dangers et
es risques.

A II'est conseillé d'utiliser de dispositifs individuels de protection de l'ouie, tels que casques ou
tampons auriculaires.

INFORMATIONS SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE - Les émissions
électromagnétiques de la machine ne dépassent pas les limites définies par les normes pour les conditions
d'usage prevues.

ﬁ Verifier que dans l'installation d'alimentation soit présente une protection magnétothermique en
mesure de sauvegarder tous les conducteurs contre les courts-circuits et les surcharges.

Vibrations - La valeur moyenne pondérée en fréquence, de l'accélération main bras, en conditions de
coupe normale avec des lames correctement aiguisées, est inférieure a 2,5 m/sec?.
Les releves on éte effectues conformément aux normes UNI EN ISO 5349-1 et 5349-2.

Les valeurs de vibration pendant l'usage réel de la machine peuvent étre différentes de celles
déclarée, car la valeur totale de vibration dépend de la maniére dans laquelle la machine est utilisée.
Il est donc nécessaire d'identifier les mesures de sécurité les plus appropriées afin de protéger
l'opérateur, sur la base d'une évaluation de I'exposition dans les conditions réelles d'usage.
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éJSbO PERMITIDO - La maquina se ha disefiado y fabricado para ser utilizada como tronzadora y sierra
e banco.

Modalidad sierra de banco: madera curada o o .

Modalidad tronzadora: madera curada, materiales plasticos, aluminio y sus aleaciones

USO NO PERMITIDO - SE prohibe:

+ trabajar materiales que contengan hierro.

Trabajar materiales organicos y/o alimentarios.

Trabajar materiales que puedan generar sustancias nocivas durante el corte.
Trabajar en modalidad sierra de banco y cortar madera hiumeda.

Utilizar la maquina sin las protecciones montadas correctamente.

Utilizar las cuchillas de acero rapido.

Utilizar la méguina para efectuar cortes ciegos.

Utilizar la modalidad de sierra circular para cortar materiales metalicos.

A Maquina no apta para el uso en ambientes con atmésfera potencialmente explosiva.

RIESGOS RESIDUALES &
Riesgo de corte y amputacion - Se identifica con el simbolo:

Riesgo de atrapamiento y arrastre: se identifica con el simbolo: @
Medidas de precaucion

* No utilice %uantes de trabajo durante la fase de corte.
 Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo. _ o
* No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la cuchilla esta girando.

Riesgo de aplastamiento: se identifica con el simbolo:
Medldas de precaucion .
* Mantenga alejadas las manos de la zona de rotacion del cabezal.

* No acerque el rostro a la zona de corte.

* No acerque las manos a la zona de corte por ningun motivo antes de que el cabezal alcance el
A final de carrera superior y la cuchilla se haya parado por completo.

* Reduzca la presion cuando la cuchilla toque la pieza para evitar que la cuchilla se rompa.

* Reduzca la presién de corte para proteger la maquina.

INFORMACION SOBRE EL NIVEL DE RUIDO - Los valores indicados se refieren al nivel de emision y
no se corresponden necesariamente con los niveles de trabajo seguro. La eventual correlacion entre los
niveles de emision y los niveles de exposicidn no debe utilizarse para determinar con precision la necesidad
de aplicar otras medidas de precaucion. Entre los factores que influyen en el nivel real de exposicion del
trabajador se incluyen el tiempo de exposicion, las caracteristicas del ambiente y la presencia de otras
fuentes de ruido como, por ejemplo, el nimero de maquinas y ciclos de produccion cercanos. Asimismo,
los niveles de exposicion pueden variar en funcion del pais. Esta informacién permite al usuario de la
maquina evaluar los peligros y los riesgos asociados a la exposicion al ruido.

A Se recomienda utilizar equipos de proteccion individual para el oido, por ejemplo, auriculares o
tapones antirruido.

INFORMACION SOBRE COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA - Las emisiones electromagnéticas
de la maquina no superan los limites impuestos por las normas en las condiciones de uso previstas.

é Asegurese de que el sistema de alimentacion disponga de una proteccion magnetotérmica
adecuada para proteger todos los conductores contra los cortocircuitos y las sobrecargas.

Vibraciones - El valor cuadratico medio ponderado en frecuencia de la aceleracion al o'|ue se
ven expuestos la mano y el bazo, en condiciones de corte normal y con las cuchillas afiladas
correctamente, no supera los 2,5 m/s?.

Las mediciones se han efectuado de acuerdo con las normas UNI EN ISO 5349-1 y 5349-2.

Es posible que las vibraciones durante el uso real de la maquina no coincidan con las declaradas

A debido a que el valor total de vibraciones depende del modo en el que se utiliza la maquina.
Por lo tanto, es necesario determinar las medidas de seguridad mas apropiadas para proteger al
operador en funcién de la evaluacién de exposicion en las condiciones reales de uso.
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USO PERMITIDO - A maquina foi concebida e construida para o corte no modo serrote e serra
de bancada.

Modo serra de bancada: madeira sazonada

Modo serrote: madeira sazonada, materiais plasticos, aluminio e respetivas ligas

USO NAO PERMITIDO - E proibido:

submeter ao processo materiais ferrosos.

Submeter ao processo materiais organicos e/ou alimentares.

Submeter ao processo materiais que podem emitir substancias nocivas pelo efeito do corte.
Trabalhar no modo serra de bancada e cortar madeira humida.

Utilizar a maquina sem as protegbes colocadas nas respetivas posigoes.

Utilizar laminas de aco rapido.

Utilizar a méguina para executar cortes cegos.

Utilizar o modo serra circular para o corte de materiais metalicos.

e o o o o o o o

ﬁ A rr|1équina ndo é adequada ao uso em ambientes com atmosfera potencialmente
explosiva.

RISCOS RESIDUAIS Q
Risco de amputacgéo, corte e ferimento - Este risco esta identificado com o simbolo
A

Risco de ficar preso e ser arrastado: este risco esta identificado com o simbolo:
Precaucgbes a adotar

* Durante o processo de corte, ndo utilize luvas de trabalho.

* Mantenha as maos afastadas da zona de trabalho.

» Nao remova residuos de corte ou pedacos com a lamina em rotagao.

Risco de esmagamento: este risco esta identificado com o simbolo:
Precaucgébes a adotar

* Mantenha as maos afastadas da zona de rotacao da cabeca.

* N&o aproxime o rosto da zona de corte;

* evite severamente aproximar as maos da zona de corte antes que a cabega tenha
A atingido a altura maxima e a lamina esteja totalmente imobilizada;

* reduza a pressao ao obter o contacto entre a lamina e a pega, para evitar a rotura

da lamina;

* reduza a pressao de corte para salvaguardar a maquina.

INFORMACOES RELATIVAS AO RUIDO - Os valores indicados para o ruido s&o niveis
de emissdo e ndo necessariamente niveis de trabalho seguro. Embora exista uma relacao
entre niveis de emissdo e niveis de exposic¢éo, esta ndo pode ser usada de forma fiavel para
determinar se outras precaugdes sdo ou nao sao necessarias. Os fatores que afetam o nivel
de nivel de exposicao do trabalhador incluem a duracdo da exposicao, as caracteristicas do
ambiente, outras fontes de ruido, tais como, por exemplo, 0 niumero de maquinas e outros
processos adjacentes. Para além disso, os niveis de exposigdo podem variar nos varios
paises. De qualquer maneira, estas informagdes permitem ao utilizador da maquina fazer uma
melhor avaliagdo dos perigos e dos riscos.

A E recomendavel o uso de equipamentos de protec&o individual do ouvido, tais como
tampOdes ou protetores auriculares.

INFORMAGCOES SOBRE A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA - As emissbes
eletromagnéticas da_maquina ndo ultrapassam os limites definidos pelas normas para as
condi¢des de utilizagéo previstas.

é Verifique se na instalagéo de alimentagao esta presente uma protecdo magnetotérmica
destinada a proteger todos os condutores de curtos-circuitos e sobrecargas.

Vibragées - O valor médio quadratico ponderado em frequéncia de aceleragcdo ao qual estédo
expostos os membros superiores, em condigbes de corte normal com laminas corretamente
afladas, é inferior a 2,5 m/s.

As medi¢oes foram executadas segundo a norma UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

As vibragdes durante o uso real da maquina podem ser diferentes das declaradas porque o valor
A total de vibragéo depende do modo de utilizagao da maquina. _

Portanto, € necessario identificar as medidas de seguranga mais apropriadas {_)_ara proteger o

operador, baseadas numa estimativa da exposigdo nas condigdes efetivas de utilizagao.
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TOEGESTAAN GEBRUIK - De machine werd ontwerpen en gebouwd voor het zagen van materiaal in de
modi afkortzaa%(en tafelcirkelzaag.

Modus tafelcirkelzaag: droog hout o _ o

Modus afkortzaag: droog hout, kunststof, aluminium en legeringen van aluminium

NIET TOEGESTAAN GEBRUIK - HET VOLGENDE IS verboden:

Het zagen van ijzerhoudend materiaal. _ _

Het zagen van organische materialen en/of voedingsmiddelen. _

Het zagen van materialen die als dgevolg van de bewerking schadelijke stoffen kunnen afscheiden.
Het zagen van nat hout in de modus tafelcirkelzaag. .

De machine gebruiken zonder dat de beschermingen op hun plaats zitten.

Het gebruik van zaagbladen van sneldraaistaal. .

Het gebruik van de machine voor het uitvoeren van blinde zaagsneden. .

Het gebruik van de modus tafelcirkelzaag voor het zagen van metalen materialen.

A De machine is niet geschikt voor gebruik in omgevingen met potentieel explosiegevaar.

RESTRISICO'S
Gevaar voor verwonding door snijden/afsnijden - Dit gevaar wordt aangegeven met het symbool:

Gevaar voor verstrikking, meetrekken en beknelling: dit gevaar wordt aangegeven met het symbool: @
Voorzorgsmaatregelen

+ Gebruik tijdens het zagen geen werkhandschoenen.
* Houd de handen ver uit de buurt van de werkzone. _
+ Verwijder geen snijresten of stukjes materiaal terwijl het zaagblad draait.

Gevaar voor verplettering: dit gevaar wordt aangegeven met het symbool:
Voorzorgsmaatregelen
* Houd de handen ver uit de buurt van de zone waar de kop draait.

* Kom niet met uw gezicht in de buurt van de zone waar gezaagd wordt; .

+ kom nooit met uw handen in de buurt van de zone waar gezaagd wordt voordat de kop in de
A hoogste stand staat en het zaagblad volledig tot stilstand is gekomen;

« verminder de druk op het moment dat zaagblad en werkstuk met elkaar in contact komen, om

breuk van het zaagblad te voorkomen; .

» verminder de zaagdruk om de machine niet te beschadigen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT HET GELUIDSNIVEAU - De waarden die zijn aangegeven
voor het geluidsniveau betreffen emissieniveaus en dit zijn niet noodzakelijkerwijs ook niveaus waarbij
veilig wordt gewerkt. Er bestaat weliswaar een correlatie tussen emissieniveaus en blootstellingsniveaus
maar deze kan niet op betrouwbare wijze worden gebruikt om vast te stellen of er al dan niet
verdere voorzorgsmaatregelen vereist zijn. De factoren die het werkelijke blootstellingsniveau van
de dgebrwker bepalen zijn_onder meer de duur van de blootstelling, de kenmerken van de omgeving
andere geluidsbronnen, bijvoorbeeld het aantal machines en andére werkzaamheden die in dé buurt
plaatsvinden. Bovendien kunnen de blootstellingsniveaus van land tot land verschillen. Deze informatie
stelt de gebruiker van de machine hoe dan ook in staat om de gevaren en risico's optimaal in te schatten.

A Gebruik persoonlijke beschermingsmiddelen om het gehoor te beschermen, zoals oorkappen of
oordoppen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT DE ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT - De
elektromagnetische emissies van de machine blijven onder de door de normen vastgelegde limieten voor
de voorziene gebruiksomstandigheden.

A Controleer of er in de voedingsinstallatie een magnetothermische bescherming aanwezig is om
alle geleiders te beschermen tegen kortsluiting en overbelasting

Trillingen - De gemiddelde ewcg]qen kwadratische waarde in frequentie, van de versnelling hand-arm,
onder normale zaagomstandigheden met correct geslepen zaagbladen, is lager dan 2,5 m/sec?.
De metingen zijn uitgevoerd aan de hand van de norm UNI EN ISO 5349-1 en 5349-2.

De ftrillingen gedurende het daadwerkeli{ke ebruik van de machine kunnen afwijken van de

verklaarde waarden, dit komt omdat de totale frillingswaarde afhankelijk is van de manier waarop

de machine wordt gebruikt. De veiligheidsmaatregelen die moeten worden getroffen om de

gebrwker te beschermen moeten daarom worden bepaald op basis van een schatting van de
lootstelling in de daadwerkelijke gebruiksomstandigheden.
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SALLITTU KAY_TT(") — Kone on suunniteltu ja valmistettu katkaisusahana ja poytésahana kéytettavaksi.
Poytasahatila: iimakuiva puutavara . o . o
Katkaisusahatila: iimakuiva puutavara, muovi-, alumiini- ja alumiiniseosmateriaalit

EI-SALLITTU KAYTTO - ON kielletty:

+ rautapohjaisten materiaalien tyosto. o

Orﬂaanlsten jaftai elintarvikkeisiin liittyvien materiaalien tyosto. _
Sellaisten materiaalien ty6sto, jotka voivat paéstéa haitallisia ainesosia.
Kostean puutavaran leikkaaminen péytasahatilassa.

Koneen kaytto ilman, etté suojat ovat paikoillaan.

Pikaterasterien kaytto. . .
Koneen ké?{tté sokeita leikkauksia varten 1kpn kappaleen taakse ei nahda)
Pydrésahatilan kayttd metallimateriaalien leikkuuseen.

A Kone ei sovellu kytettéavéaksi mahdollisesti réjahdysalttissa ympéaristossa.

JAANNOSRISKIT &
Leikkaus- ja hankautumisriski — Kyseinen riski on merkitty symbolilla:

Takertumisen ja kiinni jadmisen riski: kyseinen riski on merkitty symbolilla: &
Noudatettavat varotoimenpiteet

* Ala kayta tyokasineitd leikkuuvaineessa.

+ Pidé kadet etaalla tybalueesta. .

+ Al irrota leikkausjaédmia tai paloja teran pydriessa.

Puristumisriski: kyseinen riski on merkitty symbolilla:
Noudatettavat varotoimenpiteet
+ Pida kadet etaalla paan pyérimisalueelta.

+ Al laita kasvo[ja leikkuualueen lahelle; _ _

+ Ald missaan tapauksessa laita kasié leikkuualueen lahelle ennen kuin tyostopaa on taysin
A ylh&élla ja terd on kokonaan pyséhtynyt; o . o o

* Vahenn4 painetta terén ja kappaleen koskettaessa toisiaan, jotta teré ei rikkoontuisi;

* kevenna leikkuupainetta koneen suojelemiseksi.

MELUA KOSKEVAT TIEDOT - Melusta annetut arvot ovat p&éstétasoja, eivatké valttamatta turvallisen
tyon tasoga. Paasto- ja altistumistasot korreloivat kesken&dén, mutta korrelaation perusteella ei kuitenkaan
voida luotettavasti maarittaa, tarvitaanko lisdvarotoimenpiteita. Tyontekijan altistumisen todelliseen tasoon
vaikuttaviin seikkoihin kuuluvat altistumisen kesto, ympériston ominaisuudet, meluldhteet, esimerkiksi
koneiden lukumaaré ja muut vierelld olevat tydstét. Nama altistumistasot voivat vaihdella maakohtaisesti.
Naiden tietojen ansiosta koneen kéyttdja voi arvioida vaarat ja riskit paremmin.

A Kannattaa kayttaa kuulosuojaimia, kuten kuulokkeita tai korvatulppia.

SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN TIEDOT - Koneen sihkdmagneettiset paastot eivét
ylité tarkoitetun ké&yton olosuhteita koskevissa standardeissa maéaritettyja arvoja.

A Tarkista, ettd virtaverkossa on magneettinen vikavirtasuoja, joka suojelee kaikkia johtimia
oikosuluilta ja ylikuormituksilta.

Térind - K&den ja késivarren térindn tehollinen ja painotettu taajuuden arvo on normaaleissa

leikkuuolosuhteissa ja kunnolla teroitettuja terié kdytettdessa alle 2,5 m/s?.
Mittaukset on tehty standardin UNI EN ISO 5349-1 ja 5349-2 avulla

Koneen todellisen kéYtbn aikaiset tarinat voivat poiketa ilmoitetuista, silla tarindn kokonaisarvo
A riippuu koneen kayttétavasta. . . _ ) o
On siis tarpeen tunnistaa soveltuvimmat turvat0|menﬁ|teet tyontekijan suojaamiseksi. Naméa

perustuvat todellisissa kayttdolosuhteissa tapahtuvan altistumisen arvioon.
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EOEREKT BRUG - Maskinen er konstrueret og fremstillet til skeeringer i tilstandene skaeremaskine og
ordsav.

Tilstanden bordsav: tgrret treevaerk . . . . .
Tilstanden skaeremaskine: tarret treevaerk, plastikmaterialer, aluminium og aluminiumslegeringer

IKKE TILLADT BRUG - DET ER forbudt:

At bearbejde jernholdige materialer. _

At bearbejde organiske Oég/eller spiselige materialer. _

At bearbejde materialer, der pga. skeeringen kan afgive skadelige stoffer.
At arbejde i tilstanden bordsav og skeere nyfeeldet trae.

At anvende maskinen uden korrekt placerede vaern.

At anvende klinger af hurtigstal.

At anvende maskinen til blindskaering. _ _

At anvende tilstanden rundsav til skaering af metalholdige materialer.

A Maskinen er ikke egnet til brug i omgivelser med eksplosionsfarlig atmosfeere.

RESTERENDE RISICI &
Risiko for overklipning, snitsar og opskaering - Denne risiko signaleres af symbolet:

Risiko for indvikling, medrivning og klemning: Denne risiko angives med symbolet: @
Foranstaltninger, der skal iveerkszeftes

« Benyt ikke arbejdshandsker under skeerefasen,

* Hold haenderne pa lang afstand af arbejdsomradet. . . .

+ Fjern aldrig rester fra skaeringen eller stykker af emner mens klingen er i rotation.

Klemfare: Denne risiko angives med symbolet:
Foranstaltninger, der skal iveerksaettes _ .
+ Hold haenderne pa lang afstand af aggregatets rotationsomrade.

* Anbring aldrig ansigtet i neerheden af skeerezonen;

« Det er strengt forbudt, at anbrin?e haenderne i neerheden af skaerezonen, fgr aggregatet er
A lgftet helt op oa klingen star helt stille; . . .

* Reducér trykket i samme gjeblik, hvor klingen kommer i bergring med emnet, for at undga at

klingen tager skade; .

* Reducér skeeretrykket, for at veerne om maskinen.

OPLYSNINGER OM ST@J - De anforte stgjveerdier svarer til emissionsniveauerne og ikke
ngdvendigvis til sikre arbejdsniveauer. Skent der foreligger et forhold mellem emissionsniveauerne
og eksponeringsniveauerne, kan dette ikke benyttes til at fastleegge med sikkerhed, om yderligere
foranstaltninger er ngdvendige eller ej. De faktorer, som pavirker de reelle eksponeringsniveau, omfatter
eksponeringens varl%hed, omgivelsernes edgenskaber, andre stgjkilder, for eksempel antallet af maskiner
og andre tilstadende bearbejdninger. Desuden kan eksponeringsniveauerne variere fra et land til et andet.
Disse oplysninger giver dog maskinens bruger mulighed for at vurdere farerne og risiciene mere preecist.

A Der bgr anvendes personlige veernemidler, for at veerne om hgrelsen, sa som hgretelefoner eller
grepropper.

OPLYSNINGER OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske
emissioner overstiger ikke de fastsatte begreensninger for de forudsete brugsforhold.

A Kontroller at forsyningsanlaegget er udstyret med en termomagnetsikring, der er i stand til at
beskytte alle lederne mod kortslutning og overbelastning.

Vibrationer - Den veaegtede kvadratiske middelveerdi i frekvens, pa accelerationen hand arm, under
normale skaereforhold med korrekt slebne klinger, er lavere end 2,5 m/sek?.
Malingerne er blevet udfert i henhold til standarden UNI EN ISO 5349-1 og 5349-2.

Vibrationerne, under den reelle brug af maskinen, kan veere anderledes end de erkleerede, da
den totale vibrationsveerdi afhaenger af den made maskinen anvendes pa. _ _ _

Det er derfor ngdvendigt at finde frem til de bedst egnede sikkerhedsforanstaltninger til at sikre
operatgrens beskyttelse, baseret pa en vurdering af eksponeringen under de reelle brugsforhold.
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TILLATEN ANVANDNING - Maskinen har utvecklats och konstruerats fér kapning i kap- och gersagslage.
Gersagsldge: torkat tra . o .
Kapsagslage: torkat tré, plastmaterial, aluminium och dess legeringar

OTILLATEN ANVANDNING - DET AR forbjudet att:
* bearbeta jarnbaserat material. _

Bearbeta organiskt material och/eller livsmedel. _

Bearbeta material som, pa grund av bearbetningen, kan avge skadliga d&mnen.
Arbeta i gersagslége och skara fuktigt tra.

Anvanda maskinen utan monterade skydd.

Anvéanda blad i snabbstal. )

Anvénda maskinen f6r skdrning av notspar.

Anvanda cirkelsagslage for kapning av metall.

A Maskinen &r inte ldmpad for att anvandas i en miljé med explosionsrisk.

Kvarvarande risker &
Risk for kapning och skarning — Denna risk anges med symbolen:

Risk for intrasslin?, medslépnin? och insnérjning denna risk anges med symbolen: &
Forsiktighetsatgérder som ska vidtas .
+ Anvand inte arbetshandskar under kapning.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.
+ Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.

Risk for krossning: denna risk anges med symbolen:
Fdrslkt/ghetsatgéro er som ska vidtas _ .
+ Hall hdnderna langt borta fran huvudets rotationsomrade.

« For inte ansiktet i ndrheten av kapningsomradet; . o .

+ Undvik absolut att placera handerna i nérheten av kapningsomradet innan huvudet &r pa max.
A hojd och bladet har stannat helt; .

. !’\/Ilng,k?j trycket i kontaktdgonblicket mellan bladet och arbetsstycket fér att undvika att bladet

gar sénder;

* Minska kapningstrycket for att skydda maskinen.

INFORMATION OM BULLER - De varden som anges fér buller & emissionsnivaer och &rinte nédvandigtvis
sakra arbetsnivaer. Medan det finns ett samband mellan utsl&ppsnivaer och exponeringsnivaer kan detta
inte tillforlitligt anvéandas for att faststélla om ytterligare forsiktighetsatgarder kravs eller inte. Faktorer som
paverkar den verkliga nivan for arbetstagarens exponeringsniva inkluderar exponeringens varaktighet,
egenskaperna hos miljén, andra ljudkallor, till exempel antalet maskiner och andra angransande arbeten.
Dessutom kan exponeringsnivaerna variera fran land till land. Denna maskin hjélper maskinanvandaren
att goéra dne basta méjoiga vardering av faror och risker.

A Du bér anvénda personlig skyddsutrustning for att skydda hdrseln, som horselskydd eller
dronproppar.

INFORMATION OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiska
emissioner overstiger inte granserna som &r faststéllda enligt standarderna fér anvandningsvillkoren.

A Kontrollera att det finns ett termomagnetiskt skydd i matningssystemet som skyddar alla ledare
mot kortslutningar och éverbelastningar.

Vibrationer - Det kvadratiska medelvérdet for den frekvensviagda accelerationen i hand-arm-
systemet vid normal kapning med korrekt slipade blad &r mindre @n 2,5 m/sek?.
esterna ar utférda enligt standard UNI EN ISO 5349-1 och 5349-2.

Vibrationerna under den faktiska anvéndningen av maskinen kan skilja sig fran de angivna
A eftersom det totala vibrationsvérdet beror pa vilket s&tt maskinen anvands.

Det ar darfor nédvandigt att faststalla de lampligaste sékerhetsatgarderna for att skydda

operatdren baserat pa en uppskattning av exponeringen vid faktiska anvandningsférhallanden.
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TILLATT BRUK - Maskinen er utviklet og konstruert for kapping med kappemaskinfunksjon eller
bordsagfunksjon. .

Bordsagfunksjon: torket trevirke . . . _
Kappemaskinfunksjon: tarket trevirke, plastmaterialer, aluminium og aluminiumslegeringer

IKKE TILLATT BRUK- DET er forbudt &:

bearbeide jernholdige materialer . .

bearbeide organiske materialer og/eller naeringsmidler .

bearbeide materialer som kan slippe ut farlige stoffer nar materialet kappes
kutte vatt trevirke med bordsagen .

bruke maskinen uten at beskyttelsene er pa plass

bruke hurtigstalblad

bruke maskinen til & lage blindhull. .

bruke sirkelsagfunksjonen til a kutte materialer av metall

A Maskinen er ikke egnet for bruk i miljg med potensielt eksplosiv atmosfeere.

GJENVARENDE RISIKOER
Risiko for klippe-, kutt- og snittskader - Slik risiko vises av symbolet:

Risiko for a bli hengende, sittende fast eller bli trukket inn i maskinen: Slik risiko vises av symbolet: &
Forholdsregler som ma anvendes

+ Ikke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.

* Hold hendene unna arbeidsomradet..

+ Ikke fijern avkutt eller biter mens sagbladet roterer.

Klemfare Slik risiko vises av symbolet:
Forholdsregler som ma anvendes
* Hold hendene unna omradet hvor hodet roterer.

» Hold ikke ansiktet over omradet hvor du arbeider; . ) .

Det er strengt forbudt a holde hendene i naerheten av arbeidsomradet far hodet er blitt hevet helt
A o;%p og bladet har stanset helt. . .

* For a unnga at bladet @delegges, ma trykket reduseres nar bladet mater stykket.

* Bruk mindre kraft nar du kapper for a spare maskinen.

INFORMASJON OM ST@Y - Angitte steyverdier er emisjonsniva og ikke nadvendigvis sikre driftsnivaer.
Selv om det er sammenheng mellom emisjonsnivaer og de nivaene man utsettes for, kan ikke disse
dataene benyttes med sikkerhet for a avgjere om det er ngdvendig a ta ytterligere forholdsregler. Faktorer
som pavirker det reelle eksponeringsnivaet som operataren utsettes for er eksponeringstid, omgivelsenes
eEenskaper, andre stgykilder som f.eks. antall maskiner og andre bearbeidelser i nzerheten. | tillegg kan
e %(pogegngsnlva variere fra land til land. Denne informasjonen lar uansett brukeren vurdere farer og
risiko bedre.

A Det anbefales a bruke personlig verneutstyr som greklokker eller -propper.

INFORMASJON OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET - Maskinens elektromagnetiske
emisjoner overskrider ikke grensene som er fastsatt i forskriftene for den planlagte bruken.

A Kontroller at stremnettet er utstyrt med termobryter, som beskytter alle ledningene mot
kortslutning og overbelastning.

Vibrasjoner - Vektet kvadratisk gjennomsnittsverdi for akselerasjon i hand/arm ved normal kapping, med
korrekt slipt sagblad, ligger under 2,5 m/sek’. .
Malingene er utfart i overensstemmelse med forskriften NS-EN ISO 5349-1 og 5349-2.

Vibrasjonene som oppstar i en reell arbeidssituasjon, kan avvike fra de som er oppgitt, da den
totale vibrasjonsverdien avhenger av hvordan maskinen brukes. .
Derfor ma man finne ut hvilke sikkerhetstiltak som er best egnet til a beskytte operatgren, etter a
ha vurdert de reelle bruksforholdene
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DOZWOLONE UZYCIE - Maszyna zostata zaprojektowana i skonstruowana do ciecia w trybie przecinarki
lub Eliy stotowe;.

Tryb pity stotowej: sezonowane drewno L

Tryb przecinarki: sezonowane drewno, tworzywo sztuczne, aluminium i jego stopy

UZYCIE NIEDOZWOLONE - ZABRANIA sie:

obrobki materiatow zelaznych.

Obrobki materiatdw organicznych ilub spozywczych. _ _
Obrobki materiatow, ktore w wyniku ciecia mogg emitowac szkodliwe substancje.
Pracy w trybie pity stotowej i cigcia wilgotnego drewna.

Uzywania maszyny bez oston. .

Uzywania tasm tngcych ze stali szybkotngcej.

Uzywania maszyny do we/konywan.la Slepych (}I?C.

Uzywania trybu pity obrotowej do ciecia materiatow metalowych.

A Maszyna nie nadaje sie do uzycia w atmosferze potencjalne wybuchowej.

zyko zaczepienia, wciggniecia i uwiezienia: ryzyko to jest oznaczone symbolem:

RYZYKO RESZTKOWE &
Niebezpieczenstwo zakleszczenia, skaleczenia lub obcigecia czesci ciata-Ryzyko to oznaczonejesé symbolem:

rodki ostroznosci, ktore nalezy Wdroz'e(/c _
+ W fazie ciecia nie nalezy uzywac rekawic roboczych.
+ Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczego. _
+ Nie usuwac pozostatosci po cieciu ani odtamkdw, kiedy tasma tngca obraca sie.

%yzyk_o przyagniecenia: ryzyko to jest oznaczone symbolem:
rodki ostroznosci, ktore nalezy wdrozy¢
* Trzymac rece z dala od strety obrotu gtowicy.

* Nie zbliza¢ twarzy do strefy ciecia; o . . . o

* bezwzglednie unika¢ zblizania rgk do strefy ciecia, dopoki gtowica nie znajdzie si¢ na
A maksymalnej wysokosci, a tasma tngca nie zatrzyma sie catkowicie; _ o

« w momencie kontaktu tasmy tngcej z materiatem zmniejszy¢ nacisk, aby nie dopusci¢ do

uszkodzenia tasm)ﬁ; o

* zmniejszy¢ nacisk cigcia w celu ochrony maszyny.

INFORMACJE DOTYCZACE HALASU - Podane wartosci dotyczgce hatasu sg poziomami emisji i
niekoniecznie okre.éla&a bezpieczne poziomy robocze. Chociaz istnieje korelacja pomiedzy poziomami
emisji i poziomami ekspozycji, nie moze ona by¢ stosowana w wyaryq(odny sposob w celu ustalenia
konieczno$ci wdrozenia dodatkowych srodkow ostroznosci. Czynniki, ktore wptywajg na rzeczywisty
poziom ekspozycji pracownika obejmujg czas trwania narazenia, chare;kterﬁs’gykg srodowiska oraz
Inne zrodta hatasu, na przyktad liczbe maszyn i innych sgsiednich procesow obrobki. Ponadto, poziom
eksPozycp moze si¢ rozni¢ dla poszczegolnych krajow. Niniejsze informacje umozliwiajg jednak
uzytkownikowi maszyny jak najlepszg ocene zagrozen i ryzyka.

A galeca sie stosowanie indywidualnych $rodkéw ochrony stuchu, takich jak nauszniki lub zatyczki
0 uszu.

INFORMACJE DOTYCZACE .KOMPATYBIL.NOSC.I ELEKTROMAGNETYCZNEJ - Emisje
elektrc_)magnetgczne maszyny nie przekraczajg limitbw okreSlonych w normach dotyczgcych
przewidzianych warunkéw uzytkowania.

A Sprawdzi¢, czy w instalacji zasilania jest obecne zabezpieczenie magnetotermiczne, majgce na
celu ochrone wszystkich przewodow przed zwarciami i przecigzeniami.

Wibracje - Wartos¢ Srednia kwadratowa wazZonego przysSpieszenia drgan ramienia, w warunkach

normalnego ciecia przy prawidfowo naostrzonych taSmach tngcych, nie przekracza 2,5 m/s2.
Pomiaréw dokonano zgodnie z normami UNI EN ISO 5349-1 1 56349-2.

Wibracje podczas rzeczywistego uzytkowania maszyny mogg roznic sie od deklarowanych,
Wnlewaz wartos¢ catkowita wibracji zalezy od sposobu, w jaki wykorzystywana jest maszyna.

celu ochrony operatora, konieczne jest zatem okreslenie najbardziej odpowiednich $rodkow
bezpieczenstwa w oparciu o obliczenia wynikajgce z ekspozycji operatora w normalnych
warunkach uzytkowania.

56



O
@D ncnonb3oBAHME [l il j Em’@

PA3PELLEHHOE UCTOJNIb3OBAHME - MalunHa 3anpoekTMpoBaHa 1 M3roToBMeHa Ans pesku B pexume
TOPLIOBOYHOW MUMbl U HACTONBHOM NUSbI.

Pexxum HacToNbHON NUIbI: BblAepXaHHas ApeBecuHa

Pexxum TOpLOBOYHON NUAbI: BbiAepXaHHas APEBECUHA, MacTMaccoBble mMatepuasbl, antoMUHUA U
CrnaBbl U3 antOMUHUS

HEPA3PELUEHHOE UCMNOJIb3OBAHME - CTPOIO 3anpeLuaercs:
* 0bpabaTbiBaTb MaTepuarbl, Coaepxallme XKeneso;

06pabaTbiBaTb OpraHYeckme U/mnu NULLEBLIE MaTepuanbl;

obpabaTbiBaTb MaTepUarbl, KOTOpble B NPOLIECCe Pe3aHMs MOTYT BblAENsTb BPeAHbIE BELLECTBA;
pe3aTb CbIpOe AEPEBO B PEXMME HACTONBHOMN NNbI;

Cnonb3oBaTh MaLLUHY 6e3 NpaBUbHO YCTAHOBIIEHHbIX 3aLLMT;

CMOMb30BaTh PEXYLLE NONOTHA U3 ObICTPOPEXYLLE CTanu;

CNOMb30BaTh MaLIUHY Ars BbINOMHEHUS HECKBO3HOO pesa;

CMOMb30BaTh PEXUM LIMPKYNSPHON NMbI ANS Pe3KWU MeTannMyeckux Matepuarnos.

é MaluHa He npeaHasHadeHa And 1Cronb3oBaHUs B cpefe C MOTeHUManbHO B3pbIBOOMAcHOM
atmocgepon.

OCTATOYHBIE PUCKHU A&
Puck nopesa n TpaBmatmyeckon amnyTaumm - [laHHbIN puck 0603Ha4aeTcs CUMBOSIOM:

Puck 3acTpeBaHus, 3aTArMBaHWUA UNW 3aXBaTbIBaHUSA: [JaHHbI pUCK 0603HaYaeTCs CUMBOMOM: &
Heobxodumsie Mepbl ipedocmopoXHOCMU
* He vcnonb3oBarth Npyu BbIMOMHEHUM Pe3a 3allUTHbIe NepyaTki.

* He n8v|6nm>|<aTb PYKM K paboyen 30He.
* He ybupaTtb oTx0fbl peskyt Npy BpaLLAKLLEMCS PEXYLLEM MOMNOTHE.

Puck paznaBnuBanua: [1aHHbIN puck 0603Ha4aETCH CUMBOOM:
Heobxodumsie Mepbl npedocmopoxHoCmu 3
* He npubnuxatb pyku K 30HE BPALLEHNS PEXYLLE FONOBKM.

* He npnbnmxatb n1uo K 30He pesku;

* Kateropuyecks 3anpeluaetcsi_npubnmxartb pykM K 30He pesku [0 nodbema rofioBKA Ha
A MaKCMMarbHYH BbICOTY M NMOMHOM OCTAHOBKM PEXYLLIETO NOMOTHa.

* B MOMEHT KOHTaKTa Mexgy pexyLiyMm NonoTHOM W AeTanbio CReayeT CoKpaTUTb AaBneHue

pe3aHus, 4Tobbl n36exaTb paspbiBa MONOTHA;

« [Ins 3aLMTbl MaLMHbBI OT NOBPEXAEHWIA CrieayeT ocnabutb AaBneHne pesaHus.

OAHHBIE MO YPOBHIO LUYMA - 3HaueHus, yka3aHHble NS ypOBHS Wyma, NPeACcTaBnsoT cCobon ypoBHY
LLIyMOBOTO 131y4eHIsi 1 He BCEra COOTBETCTBYHOT HOPMaM TEXHIKM Be3onacHOCTU. HecMoTps Ha Hannume
COOTHOLLEHUSI MeXy YPOBHSIMW LUYMOBOIO W3MyYEHUS U YPOBHAMM LUYMOBOTO BO3OEWCTBUS, Takoe
COOTHOLLIEHME HE MOXET UCMOMb30BaTLCA AJ15 OnpeaeneHns He0bXoAUMOCTU NPUHATUS JOMONHUTENBHbIX
Mep NPefoCTOPOXHOCTU. PaKTopbl, onpeaenstolme dakTM4eckid YpoBeHb LLYMOBOMO BO3OENCTBUSA Ha
PabOTHYKA, BKIKOHAIOT NPOLAOMKUTENBHOCTL BO3AENCTBIUSA, XapaKTePUCTVKM OKPYKatoLLIe Cpeabl, pyrie
WCTOYHMKM LLIyMa, KaK, HanpuMep, KONMYeCTBO MaLLMH W BbINOMHEHWE APYrMX BUAOB 06paboTkum B 9TOV e
30He. Kpome Toro, JonyCTUMbIe YPOBHM LLYMOBOTO BO3AENCTBUS MOTYT PasnnyaTbCsl B PasHbIX CTpaHax.
OnHako HgopmaLms Mo YPOBHAM LLYMOBOIO U3fy4eHusi AaeT Nonb3oBaTento BO3MOXHOCTb Boree TO4HO
OLEHUTb CYLLECTBYHOLLME OMaCHOCTU U PUCKM.

A PeKOMeH,EI,yeTCFI ncnonb3oBaTtb MHOMBUAOYyaribHble CpeacTBa 3allUTbl OpraHOB Cliyxa:
HaAYLIHUKN U NPOTUBOLLUYMHbIE BKIagbILLN.

WHOOPMALMUA MO INEKTPOMArHUTHOA COBMECTUMOCTU - ONeKTPOMarHUTHoOE  M3NyyeHue
MaLLVHbI He NPEBbILIAET YPOBHM, YCTAHOBMEHHbIE HOPMaMM 115 NPEAYCMOTPEHHBIX YCIOBWIA MCMOMNb30BAHKS.

A Ybegutbca, 4TO arperat nmMtaHna OCHalleH MaFHI/ITHO-TepMI/I‘-IeCKOVI 3awmTon ot
KOPOTKOIo 3aMblKaHUA U Neperpy3kn ana Bcex rnpoBOAHUKOB.

Bub6payuu - CpedHeksadpamu4HOe 838eleHHOe 3Ha4eHue 8UBPOYCKopeHUs, nepedagaemozo pyKe npu
HOpMaribHbIX YCI08USIX pe3aHUsI C XOPOWO HaMOYEHHbIM MOTOMHOM HE rpesbiuaem 2,5 m/c2.
Bce usmepeHus nposedeHni coanacHo Hopmam UNI EN ISO 5349-1 u 5349-2.

dakTyeckne 3HaveHust BUOpaLMM NpU UCMOMb30BAHWM MalUMHbI MOTYT OTNMYaTbCs OT

A 3asBMeHHbIX 3Ha4YEHUIM, MOCKOIbKY 06LLias BenuymHa Bubpawmm 3aBucuT ot cnocoba npUMeHeHNs
MaLLuHbI. [oaTomy HeobxoaumMo onpegenuTb Mepbl 6esonacHocTH, obecnevvsatoLLve Hanbonee
HaOEXHYI0 3aLLMTy onepaTopa B pearbHbIX YCIIOBUSIX MCMOMNb30BaHUS.
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MO3BOJIEHO U3MNON3BAHE - MawwuHaTa e npoeKTpaHa v Npov3BEAEHa 3a PS3aHE B PEXUM LIMPKYFSP
WM HACTOMEH LMpKynsp.

PexxvM HacToneH LUMpKynsap: Cyxa AbpBecuHa

Pexxum umpkynsp: cyxa obpBecuHa, nnactmaca, anymMmumHuin 1 Cnnasu

HENPEOBUOEHA YNOTPEBA - BAEPAHEHO e:
+ 0bpaboTka MaTepuanm ot Xens3o

ObpaboTka Ha OpraHUYHU UMM XPaHWUTENHU MaTepuany matepuany.

ObpaboTtka Ha MaTepuanu, KoMTo B Npouec Ha 0bpaboTka OTAENST BpeOHW BELLECTBA.
Ob6paboTka B pexKMM LIMPKYNSP ¥ HACTOMEH LMPKYMSP U psidaHe Ha BaXHO ObpBO.
N3non3eaHe Ha malumHa 6e3 NoOCTaBeHU 3alnTy.

3non3eante ocTpmneta ¢ BUCOKOCKOPOCTHA CTOMaHa.

MN3nonssante malimHaTa 3a psisaHe Ha Crenu pssaHus.

MN3nonssante UMpKynspa 3a ps3aHe Ha MeTanHu Matepuanu.

A MalumHaTa He e NoaxoAsiiia 3a M3non3BaHe B cpeda C NoTeHUMarndo ekcnnoaBHa atmocdepa.

OCTATBbYHU PUCKOBE
Puck oT oTpsizBaHe, cpsi3BaHe M npeps3BaHe - Toan puck € 0603Ha4YeH CbC CUMBONA:

PuckoBe 3a 3annuraHe, ynn4yaHe n 3axBaillaHe. Tosn puck e 0003Ha4eH CbC CMMBONaA: éé
e0o0Xxooumu ripeaoriasHu Mepku

* He n3nonaeaiite paboTHM pbkaBuLM B NpoLec Ha obpaboTka.
. Hpbme pbLeTe c1 Janedy ot paboTHaTa 30Ha. 5
+ [lpwn paboTeLL BbPTSLL CE HOX HE BageTe OTnaabLuTe OT iﬂ3aHeTO WM napyeta oT AeTanna.

Puck ot cunneaHe: To3n puck e 0603Ha4YeH CbC CUMBONA:
Heobxoodumu rpednasHu MepKu
+ [lpbXKTe pbLeTe cu aaned 0T30HaTa Ha BbpTEHe Ha rnaeara.

* He pobniwkaBanTe NMLETO CY A0 30HATa Ha psidaHe;

* B HMKaKbB Cryyai He gobrnuxasanTe pbLETe CM OO 30HaTa Ha psidaHe, ako rfaearta He e
A MaKCMMariHO BAMrHaTa Harope 1 HOXbT He € HaMbIHO Cnpsif;

* HamaneTe HansraHeTo B MOMEHTA Ha JONMP MeXay HOXa M AeTavna, 3a ga usberHere

CYynBaHe Ha HOXa;

* HamareTe HansraHeTo Npu pssaHe, 3a Aa npegnasvTe MallmnHara.

MHOPOPMALIUA OTHOCHO LUYMA - lNocodeHnTe CTOMHOCTM 3a LUYM Ca HMBA Ha eMucusl, a He
HENPEMEHHO CUTYPHU HMBA, OOCTUraHU npu paboTa. Makap Aa CbluecTByBa Bpb3ka MEXy HMBATa Ha
EMUCUA 1 HMBATa Ha eKCrno3nums, TO TS He MOoxe Aa Obae M3nons3eaHa KaTo HaaeXaHoO CPeAcTBO 3a
onpenensiHe Aanu ca HeoOXoaUMK UNK He OOMbIHUTENHN NPeanasH Mepku. PakTopuTe, KOUTO BINAAT
Ha pPeanHoOTO HMBO Ha eKCno3uuMsi Ha pabOoTHMKA BKIOYBAT MPOABITKUTENHOCT Ha EeKcnosuuusTa,
XapaKTEPUCTUKN Ha OKOMHaTa cpeaa, APYrM M3TOYHMLM Ha LWyM, Hanpumep 6posi Ha MalUMHUTE U APy
cbnbTcTBaLLM 06paboTkn. OcBeH ToBa, AOMYCTUMMTE HMBA HA €KCo3numsa MoraT Ja ObaaT pasnuyHu B
pa3nnYHMTE ObpKaBw. Tasn MHpopMaLys AaBa Bb3MOXHOCT Ha NOTpebutens Ha MalunHaTta ja Hanpasw
no-gobpa oLeHKa Ha ONacHOCTTa U Ha PUCKOBETE.

A HeobxoaMMo e M3Mon3BaHeTo Ha NUYHM NpednasHy CpeacTa 3a 3alluTa Ha cryxa, KaTto
aHTVUCOHM UNK Tanu 3a YLLK,

WHOOPMALIMA OTHOCHO EJNIEKTPOMAIHUTHATA CbBMECTUMOCT - EnexktpomarHuTHWTE
eMUCUM Ha MallnHaTa He MpeBuLIaBaT rpaH1LMTE, OMpeaernieHn OT CTaHaapTuTe 3a MpeaBuaeHUTe
eKcrnoaraLyoHHM YCroBus.

A I'IpOBepeTe Oanu B 3axpaHeallarta Bepura MMa MarHutTotepMmn4Ha 3allnta, KOATO Aa npeanassa
BCUYKM MPOBOAHNLN OT KbCO CbeANHEHNE N NPETOBAPBaHUA.

Bu6payuu - CpedHo npemeaneHama keadpamHa cmolHOCM npu yCKOpeHUe pbKa 10CMm, Mpu HopMarneH

MPOUEC Ha pA3aHe U MpasuriHo HamoYeHU HOX08e e Mo—HucKka om 2,5 M/Cex?.
motiHocmume ca bunu usmepeHu Ha 6azama Ha cmarHdapmu UNI EN ISO 5349-1 u 5349-2.

Bubpaunnte npu HopmaneH npouec Ha paboTa Ha MaluMHaTa moraT Ja ce pasnuyasar oT
obsiBeHMTe, KaTo ce MMa npedsud, Ye obliata CTOMHOCT Ha BMOpaLMWTe 3aBUCKU OT HauMHa
Ha ynotpeba Ha MalwHaTa. CriefoBaTernHo € Heobxodoumo Aa Ce YCTaHOBM KOM ca Haii—
NoAXOAsLIMTE NPeanasHu MEPKU, KOUTO Aa BbaaT NpeanpUeTy 3a 3allyTa Ha onepaTopa, KOeTo
CTaBa Ype3 npeLieHKa Ha eKcro3uLysTa Npu peanHi paboTHM YCroBuS.
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DOPUSTENA UPORABA - Stroj je dizajniran i konstruiran za rezanje na nacin preklopne i stolne pile.
Nacin stolne pile: troSno drvo . o
Nacin preklopne pile: troSno drvo, plastika, aluminij i njegove legure

NEDOZVOLJENA UPORABA - ZABRANJENO je:
+ rad s materijalima zeljezne baze. . _
Obradivati organske materijale i/ili materijale za prehrambene proizvode.
Obradivati materijale koji mogu tijekom rezanja ispustati Stetne tvari.
Rezati mokro drvo u nacinu rada stolne pile.

Koristiti stroj bez namjestenih zastita.

Koristiti Celicna sjeCiva velike brzine.

Koristiti stroj za slijepe rezove. . . )

Koristiti nacin rada kruzne pile za rezanje metalnih materijala.

A Stroj nije prilagoden uporabi u prostoriji s potencijalno eksplozivnom atmosferom.

PREOSTALI RIZICI &
Rizik od sjecenja i rezanja — Navedeni rizik oznacen je simbolom:

Rizik od zaplitanja, zahvgc’:an'!a i uklijestenja: Navedeni rizik oznacen je simbolom: &
Primjena mjera predostroznosti _
+ Tijekom rezanja ne upotrebljavajte radne rukavice.

+ DrZite ruke dalje od radnog podrucja. o
* Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se sjeCivo okrece.

Rizik od drobljenja: Navedeni rizik oznacen je simbolom:
Primjena mjera predostroznosti _ )
+ DrZite ruke podalje od podrucja rotacije glave.

* Ne priblizavajte lice podrucju u kojem se obavlja rezanje; . o

* ni u kojem slucaju ne priblizavajte ruke podrucju u kotjem se obavlja rezanje prije nego Sto glava
A ne bude u najvisem po oiagu, a sjeCivo potpuno zaustavljeno; S .

* smanjite pritisak u trenutku doticaja sjecCiva i obradivanog dijela kako biste izbjegli pucanje

sjeCiva;

* smanjite pritisak rezanja kako biste saCuvali stroj.

INFORMACIJE O BUCI - Naznacene vrijednosti predstavljaju razine emitirane buke i nisu nuzno razine
koje jamce siguran rad. lako postoji uzrocna veza izmedu razina emitiranja i izloZenosti, ona se ne moze
sa sigurnoScu_upotrebljavati radi- utvrdivanja potrebe za primjenom dodatnih mjera_predostroznosti.
Cimbenici, koji utjeCu na stvarnu razinu izlozenosti radnika, ukljucuju trajanje “izlozenosti, svojstva
ambijenta, ostale izvore buke kao Sto su broj strojeva i susjedne obrade. Takoder se razine izlozenosti se
mogu razlikovati od drzave do drZave. U svakom slu¢aju ove informacije omogucavaju korisniku stroja
obavljanje najbolje procjene opasnosti i rizika.

A PreporuCuje se uporaba osobnih zastitnih sredstava za sluh poput sluSalica i ¢epica za usi.

INFOMRACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske emisije stroja ne
prekoraCuju ograniCenja propisana standardima za predvidene uvjete uporabe.

A Provjerite je li se u sklop za napajanja nalazi magnetotermiCka zastita koja Stiti provodnike od
kratkog spoja i preopterecenja.

Vibracije - Srednja korijenska vrijednost frekvencije i ubrzanja kraka tiiekom normalnog rezanja s pravilno
naostrenim sjecivima manja je od 2,5 m/sec?. _
Ispitivanje je obavljeno primjenom standarda UNI EN ISO 5349-1 i 5349-2.

Vibracije tijekom stvarne uporabe stroja mogu se razlikovati od navedenih vibracija buduci da

A ukupna vrijednost vibracija ovisi 0 na€inu uporabe stroja. _ B . .
Stoga je vazno utvrditi n_aJprlkIadnlg)e mjere sigurnosti kako bi se zastitio rukovatelj na osnovi
procjene u stvarnim uvjetima uporabe.
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D_(l)(Zl\/OLJENO KORISCENJE - Masina je projektovana i izradena za seéenje po sistemu rezaca i
cirkulara.

Rezim cirkulara: zrelo drvo . L

ReZim cirkulara: zrelo drvo, plastika, aluminijum i njegove legure

NEDOZVOLJENO KORISCENJE - Zabranjeno je:
* obrada materijala na bazi Zeljeza. _ B}

Obradivanje organskih i/ili prehrambenih materijala .

Obradivanje materijala koji mogu prilikom seéentja da ispustaju Stetne supstance.
Obradivanje na cirkularu i se¢enje vlaznog drveta.

KoriScenje masine bez zastita na mestu.

KoriScenje seCiva od brzog Celika.

koris¢enje masine za rezange naslepo. _ )

KoriS¢enje sistema kruzne testere za rezanje metalnih materijala.

A Masina nije prilagodena za upotrebu u okolini sa potencijalno eksplozivnom atmosferom.

REZIDUALNIRIZICI o o . &
Rizik od povreda nastalih od seCenja i kidanja - Takav rizik je oznacen simbolom:

Rizik od zaplitanja, povlacenja i zaglavijivanja: takav rizik je oznacen simbolom: @
Predostroznosti koje treba usvoyiti

+ Prilikom faze rezanja ne koristite rukavice za rad.

+ DrZite daleko ruke od radne zone. .

* Nemojte uklanjati ostataka od rezanja ili isjeCke sa oStricom u rotaciji.

Rizik od gnecenja: takav rizik je oznaCen simbolom:
Predostroznosti koje treba usvojiti
+ Drzite podalje ruke od zone rotacije glave.

* Ne priblizavajte lice zoni rezanja;

* U potpunosti izbegavati priblizavanje ruku zoni rezanja pre nego Sto glava bude na maksimalnoj
A visini i seCivo bude {)otpuno zaustavljeno; o o o .

+ smanjiti pritisak u trenutku kontakta izmedu secCiva i komada, da bi se izbeglo lomljenje seCiva;

* smanjiti pritisak rezanja kako bi se sacuvala masina.

INFORMACIJE U VEZI SA BUKOM - NaznaCene vrednosti za buku su nivoi emisije buke a ne nuzno
nivoi bezbedn.o? rada. lako postoji korelacija izmedu nivoa emisija i nivoa izlozenosti, ona se ne moze
pouzdano koristiti za odredivanje da li su ili ne potrebne dodatne mere predostroznosti. Faktori koji uticu
na stvarni nivo izlozenosti radnika, obuhvataju trajanje izlozenosti, karakteristike zivotne sredine, ostale
izvore buke, na primer broj masina i drugih susednih procesa obrade. Takode, nivo izlozenosti moze da
varira od zemlje do zemlje. Ove informacije daju svakako mogucnost korisniku masine da uradi najbolju
procenu opasnosti i rizika.

A Prikladna je upotreba liCnih sredstava zastite sluha, kao Sto su zastita ili Cepici za usi.

INFlORMACI.JE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI - Elektromagnetske emisije masine ne
relaze granice
8efinisarg1|e standardima za predvidene uslove koriS¢enja.

A Proverite da li u uredaju za napajanje postoji magnetno termicka zastita prilagodena za
Cuva sve provodnike od kratkih spojeva i preopterecenja.

Vibracije - Ponderisana srednja kvadratna vrednost frekvencije, rucnog ubrzavanja mehanizma, u
uslovima normalnog rezanja secivima ispravno naoS$trenim, je manja za 2,5 m/sec2.
Merenja su izvrSena na osnovu standarda UNI EN ISO 5349-1 j 5349-2.

Vibracije tokom stvarne upotrebe masine mogu da se razlikuju od onih koje su izjavljene, buduci

A da ukupna vrednost vibracija zavisi od nacina na koji se koristi masina. Zbog toga je neophodno
da se identifikuju najviSse odgovarajuce bezbednosne mere za zastitu operatera, na osnovu
procene izloZzenosti u stvarnim uslovima kori$¢enja.
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ENITPENOMENH XPHZH - H punxavrj £€xel oxedIaoTei kal KATAOKEUAOTE] YIA KOTTF) GTOV TPOTTOG AEIToupyiag
}Ij_r]xavr]g KOTTAG Kal EMTPATTECIOY TTPIOVIOU. S

POTTo¢ AciToupyiag ETITPATTESIOU TTPIOVIOU: TIOAQIWMEVO EUAO ) ] o
Tpo1r0oG AciToupyiag pnxaving Kotng: aAaiwpévo EUAo, TTAQOTIKA UNIKA, GAOUHIVIO Kal TO KPAPOTA TOU

MH ENITPEMNOMENH XPHZH - amayopeuetal:

H emmegepyaaia UNKWV pe @don 1o aidnpo.

H emegepyaaio UNKWV 0pyavikwy Kai/f TpO@ipwy. ] ] ] ]

H emmegepyaaia UNKWY Ta otToial eVOEXETAI, AOyw TNG KOTTAG VO OTTEAEUBEPWOOUV BAARBEPES OUTIES.
H emmegepyaaia o€ TPOTIO AEIToupyiag ETMITPATIECIOU TTPIOVIOU KAl KOTTT) uypoU §UAoU.

H xprion Tou unXavAipaTog XwpIg TIG TTpoaTaaieg aTn B€an Toug.

H Xprjon Aetridwv atré Taxuxd ,ugBa. .

H Xprion Tou pnxaviuarog yia éveeta ditrruxa. ] ) )

H Xprjon oTtov TpOTTo AsIToupyiag KUKAIKOU TTPIOVIOU YIa KOTTT) JETAANIKWY UAIKWV.

A H unxavr) v gival KATAAANAN yia Xpron o€ duvnTIKA EKPNKTIKI) OTRHOOPaIPA.

YIMOAEIMMATIKOI KINAYNOI ) ] ) ) &
Kivduvog koyipaTog Kal atrokoTriig - AUTOG O KivOuvog TTPOadIoICETal UE TO GUUBOAO:

Kivduvog evaenvwaong, TpafnyuaTog kai eykAwBiopoU: AuTog o Kivouvog TTpoadIopiCeTal e TO GUHBOAO: &
TMoopuAateic mpog Ulp.af’ Tnon

* 2N Q40N NG KOTING, UN XPNCIMOTIOIEITE YAVTIO EPYATiag.

. MoaTr]OTs T XEPIO 0AG PAKPIA OTTO TNV TTEPIOKT) EPYOTIAG, ]
* Mnv a@aIpEITE Ta UTTOAEIPPATA KOTTAG 1) TEPAXIA PE T AETTIOO O€ TTEPIOTPOPN.

Kivéuvog o0vBAiwng: Autdg o Kivduvog TTpoadiopiletal e To oUPBOAO: A
I 7pocpu7ia%£/g TTPOS UIOBETNON

« KpatiaTe 1a xEpia 00g JAKPIA aTTO TV TIEPIOXT TTEPIOTPOPNG TNG KEQAAAG.

* Mnv TipoceyyileTe TO TTPOOWTTO OTNV TIEPIOKT| KOTTAG; ) ) ) )

* QTOQUYETE PNTA TV TTPOCEYYION TWV XEPIWV OTNV TTEPIOXN KOTING TIPIV TO KEPAAI va gival aTO
A HEYIOTO UWOG Kal N AETTION EVTEAWS OTAPATNUEVN ] ) ) )

* JEIWOTE TNV TTIECT KATA TN OTIYMN TNG ETTOPAS METASU AETTIOOG Kal TEPAYioU, yia va aTTOPUYETE

TO OTIAOIYNO TNG AETTIOOG

* XOAOPWOTE TRV TTIEON KOTTAG VIO VA SIOQUAGEETE TO PNXAvnua.

NMAHPO®OPIEZ 2XETIKA ME TO ©OOPYBO - O Tipég 11ou avagépovral yia 10 86pufo gjvar eTrieda
eKTTOUTIWY._ BopUBou kar OxI aTTapaitnTa aoPaAf ETTiTTEd £pyaciag. Evw uttapyel OUOXETION WETAGU
TWV ETTITTEQWV EKTTOPTIWV KOI TwV ETTITTEDWV £KBEONG, AUTO BEV UTTOPEI VO XPNOIMOTTOINGET UE agloTTIoTia
ylo va KaBopigTei £dv_araimouvial 1 Ox1 TTEPICOOTEPEG TIPOPUAAEEIG. O TIaPAYOVTEG TTOU ETTNPEGJOUV
TO TIPAYHATIKG €TTiTTESO Tr}\i SKBEGI]i)\TOU epyalopevou TrepIAapBdvouv T dIGPKEIG TNG €KBEONG, Ta
XaPaKTNPIOTIKA Tou TTEPIBAAAOVTOG, GAAEG TIYEG BopUBoU, Yia TTAPAdEIYA, TOV aPIBS TWV INXOVWY Kal
aMwV YEIToVIKWYV diepyaoiwv. ETrTAéov, Ta eTTiTTeda £KBEONG HTTOPOUV Va TTOIKIAOUV OTTO XWPA O€ XWPA.
Autr) n TAnpo@opia KaBIoTA TOV XEIPIOT IKAVO Va XEIPIOTEI TNV UNXAVH Kal Vo KAVE TNV KAAUTEQPN EKTIUNGN
TWV KIVOUVWV KOl TWV PIOKWV.

A Oa TpéTTEl va XpnoldoTroinBouv péca ATOMIKAG TTPOCTOCIAE TNG KOG, OTIWG OKOUOTIKG 1
WTONOTTIOEG.

NMAHPO®OPIEZ ZXETIKA ME THN HAEKTPOMAI'NHTIKH ZYMBATOTHTA - O1 nAektpopayvnTikég
EKTTOUTTEG OTTO TO UNYAVNUa Oev UTTEPBAivOUV Ta OpIa TTou opi(ovTal aTTd T TIPOTUTIA YIA TIG TIPOPBAETTONEVESG

ouverkec xpiong.

A BeBaiwBeite 611 070 cUCTNPA TPOPOBOOIAG UPICTATAI MIA PAYVNTOBEPHIK TTPOCTACIA yIa ThV
TTPOCTACIO GAWV TWV AYWYWV OTTO Ta BPAXUKUKAWMOTA UTTEPBEPUOVONG.

Kpadaaopoi - Evepyn péon tiun ouxvorntag e emrayxuvonc xepiou-Bpaxiova o€ oUVONKES KavoVIKNG
KOTING UE AETTIOES OWOTA AKOVIOUEVEC, e/vag):ga nNAGéTEPO TOU 2,5 m/sec 2.
O1 dokiués dieénydnoav kard UNI EN ISO -1 kai 5349-2.

O1 kpadaouoi KATA TNV TTPAYHATIKI| XPrj0T) TOU UNXAVI UATOS UTTOPET va gival DIapopETIKOi aTTo

EKEIVOUG TTOU £X0UV dNAWBEL, aTTG TN OTIYWN TTOU N GUVOAIKA TIUA TwV KPadaouwy EEapTATal aTTO
A TOV TPOTTO E TOV OTTOIO XPNOIMOTTOIEITAI TO pnxdvr}\pa.

Oa TTPETTEL, ETTOPEVWG VA TTPOCBIOPICETE TA KATAAANASTEPA ETPO AOQOAEIAG yia TNV TTPOCTACIx

TTOU XEIPIOTH, YE BATEl Hia agioAdynaon Tng EKBEONG O€ TTPOYUATIKEG OUVONKES XpAong.
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ATLAUTA LIETOSANA - Magina ir izstradata un raZota grie$anai lenkzaga un galda zaga rezima.
Galda zaga rezims: sausa koksne . ) o
Lenkzaga rezims: sausa koksne, plastmasas materials, aluminijs un ta sakausejumi

NEATLAUTA IZMANTOSANA - Ir aizliegts:
« apsfradat metaliskus materialus. _

Apstradat organiskos un/vai partikas materialus. . .
Apstradat materialus, kas grieSanas rezultata izdala kaitigas vielas.
Stradajiet rokas zaga rezima un grieziet mitru koksni.

Lietojiet iekartu bez vieta esoSiem aizsargiem.

Lietojiet atrgaitas térauda asmenus.

Lietojiet iekartu, lai veiktu iegriezumus. .

Lietojiet ripzaga reZzimu metala materialu grieSanai.

A Masina nav piemérota izmantoSanai spradzienbistama vidé.

ATLIKUSIE RISKI .

NogrieSanas, sagrieSanas un traumatiskas amputacijas risks - So risku apzimé ar $adu simbolu:
lekersanas, vilkSanas un iesprostosanas risks: Sis risks ir apziméts ar simbolu:

Piesardzibas pasakumi

+ GrieSanas laika neizmantojiet darba cimdus.

* Turiet rokas prom no darba zonas.

* Nenovaciet grieSanas atkritumus vai atgriezumus, kamér asmens griezas.

Saspiesanas risks: $is risks ir apziméts ar simbolu:
Piesardzibas pasakumi

* Turiet rokas prom no galvas grieSanas zonas.

* Netuviniet seju grieSanas zonai;

* ir kategoriski aizliegts tuvinat rokas darba zonai, kamér galva nav pilniba pacelta un asmens
A nav pilniba apstajies;

+ samaziniet spiedienu bridi, kad asmens pieskaras detalai, lai izvairitos no asmens bojajuma;

* samaziniet grieSanas spiedienu, lai pasargatu masinu no bojajumiem.

INFORMACIJA PAR TROKSNA LIMENI - Noraditie trokSna limeni attiecas uz emisijas limeniem, un
tie ne vienmér atbilst droSa darba limenim. Neskatoties uz to, ka pastav korelacija starp emisijas un
iedarbibas [Tmeniem, to nevar droSiizmantot, lai noteiktu, vai nav nepiecieSami papildu drosibas pasakumi.
Faktori, kas ietekmé faktisko trok$na lTmeni uz darbinieku, ietver iedarbibas ilgumu, vides apstaklus, citus
trokSna avotus, piem., iekartu skaitu, un citus blakus notiekoSos apstrades procesus. Turklat iedarbibas
limenis katra valsti var bt atskirigs. ST informacija iekartas lietotajam var noderét, lai labak novértétu
apdraudéjumus un riskus.

A Ie_tetz)iggms izmantot individualos dzirdes aizsardzibas [idzeklus, pieméram, austinas vai ausu
aizbaznus.

INFORMACIJA PAR ELEKTROMAGNETISKO SADERIBU - Elektromagnétiskds emisijas iekarta
neparsniedz ierobezojumus, ko nosaka standarti attieciba uz paredzétajiem lietoSanas apstakliem.

ﬁ Parliecinieties, vai stravas piegades sistéma ir aprikota ar termomagnétiskajiem aizsargiem, kuri
aizsarga visus vadus pret 1sslegumiem un parslodzi.

Vibracijas - Plaukstas un rokas paatrindjuma vidéja vértiba, kas svérta péc frekvences, normalos
%ieéanqs apstaklos un ar pareizi noasinatiem asmeniem, ir mazaka gar 2,5 m/s?.
érijumi tika veikti atbilstosi standartiem UNI EN ISO 5349-1 un 5349-2.

Masinas faktiskas izmantoSanas laika vibraciju [imeni var atskirties no noraditajiem limeniem, jo

A kopéjais vibraciju lielums ir atkarigs no masinas izmantoSanas veida. .
Tapéc ir janosaka vispiemérotakie droSibas pasakumi, lai aizsargatu operatoru, balstoties uz
ekspozicijas novértéjuma faktiskajos izmantosanas apstaklos.
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L_ELIl)ilA!\_IIAS NAUDOJIMAS - Ma8ina buvo suprojektuota ir pagaminta pjaustyti pjovimo stakliy ir stalinio
uklo rezimu.

talinio pjuklo rezimas: pastovéjusi mediena o _ S
Pjovimo stakliy rezimas: pastovejusi mediena, plastikinés medziagos, aliuminis ir jo lydiniai

NELEISTINAS NAUDOJIMAS - draudziama:

apdirbti metalines dalis.

Apdirbti organinés kilmés ir (ar) maisto produktus.

Apdirbti medziagas, kurios pjaunant gali iSskirti kenksmingas medziagas.
Apdirbti stalinio pjlklo rezimu ir pjaustyti dregng medieng.

Naudoti maSing be sumontuoty apsaugy.

Naudoti greitapjovio plieno aSmenis.

Naudoti masSing jgrazoms atlikti. . .

Naudoti diskinio pjuklo reZimg metaliniams produktams pjaustyti.

A Staklés néra pritaikytos naudoti galimai sprogioje aplinkoje.

ISLIEKANTI RIZIKA N - &
Nukirtimo, nupjovimo ir nukirpimo pavojus - Sis pavojus Zymimas simboliu:
sivélimo, jtraukimo ir jstrigimo pavojus: Sis pavojus Zymimas simboliu: @
Atsargumo priemoneés, kuriy reikia imtis

* Pjovimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

+ Laikyti rankas atokiai nuo darbines zonos. .
* Nesalinti pjovimo liku€iy ar metalo luity aSmenims sukantis.

Suspaudimo pavojus: Sis pavojus Zymimas simboliu:
tsargumo priemoneés, kuriy reikia imtis
+ Laikyti rankas atokiai nuo galvutés sukimosi zonos.

* Nelaikyti veido arti pjovimo zonos; . o
A . jOkIut budu nekisti ranky | pjovimo zong, kol galvuté nebus paciame virSuje ir diskui visiskai

nesustojus;

+ aSmeny ir dalies kontakto metu sumazinti slégj, kad aSmenys nelizty;

« norint tausoti masing, sumazinti slégj.

SU TRIUKSMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Nurodytos triukSmo vertés yra emisijos lygiai, nebdtinai
sutampantys su saugaus darbo lygiais. Kadangi yra santykis tarp triukSmo lygio ir laiko, praleidZiamo
triukSmingoje aplinkoje, Sie parametrai negali buti besa}(lyglékal naudojami nustatyti, ar reikia papildomy
apsauginiy Pnemomq ar ne. Realig darbuotojo padétj jtakojantys faktoriai apima triukSmo poveikio trukme,
aplinkos saBygas, kitus triukSmo Saltinius, pavyzdziui, jrenginiy skaiciy ir kitus Salia atliekamus apdirbimo
veiksmus. Be to, triukSmo poveikio lygiai gali skirtis priklausomai nuo Salies. Si informacija leidzia stakliy
naudotojui geriau jvertinti galimus pavojus bei rizikg.

A Dereéty naudoti asmenines klausos apsaugos priemones, pvz. ausines ar ausy kamstukus.

SU ELEKTROMAGNETINIU SUDERINAMUMU SUSIJUSI INFORMACIJA - Stakliy elektromagnetiné
spinduliuoté nevirsija naudojimo sglygoms numatyty riby.

A Patikrinkite, ar elektros maitinimo jrenginys turi magnetotermine apsaugg, kad visi trumpojo
jungimo grandiniy laidininkai baty apsaugoti nuo perkrovos.

Vibracija — Peties svirties greitéjimo daznumo svoriné vidutiné verté kvadratu jprasto pjovimo
salygomis su tinkamais pagalastais aSmenimis yra mazesné nei 2,5 m/s?
Matavimai buvo atlikti laikantis standarty UNI EN ISO 5349-1 ir 56349-2.

Vibracijos realaus stakliy naudojimo metu gali skirtis nuo deklaruojamy, kadangi bendra vibracijos

A verté priklauso nuo masinos naudojimo pobudzio. _ _ o o
Todel reikia nustatyti tinkamiausias saugos priemones operatoriaus apsaugai, remiantis poveikio
prognoze realiomis naudojimo sglygomis.
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UTILIZARE PERMISA - Masina a fost proiectata si construitd pentru taierea in modul masina de taiat si
fierastrau de banc.

Mod fierastrau de banc: lemn uscat . I

Mod masina de taiat: lemn uscat, materiale plastice, aluminiul si aliajele sale

UTILIZARE NEPERMISA - SE interzice:

* prelucrarea materialelor baza feroasa.

* Prelucrarea materialelor organice si/sau alimentare.

* Prelucrarea materialelor care pot, ca urmare a taierii, sa emita substante nocive.
* Prelucrarea in modul fierdstrau de banc si taierea lemnului umed.

+ Utilizati masina fara protectii in pozitie.

« Utilizati lame de otel de mare viteza.

« Utilizati masina pentru a efectua taieri oarbe.

« Utilizati modul fierastrau circular pentru taierea materialelor metalice.

A Masina nu este potrivita pentru utilizarea intr-un mediu cu atmosfera potential exploziva.

RISCURI REZIDUALE &
Risc de retezare, taiere si sectionare - Acest risc este identificat cu simbolul:

Risc de agatare, tragere si prindere: acest risc este identificat cu simbolul:
Masuri de precautie ce trebuie adoptate

+ In faza de taiere, nu utilizati manusi de lucru.

« Tineti mainile la distanta dé zona de lucru.

« Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu lama care se roteste.

Risc de strivire: Acest risc este identificat cu simbolul:
Masuri de precautie ce trebuie adoptate ‘
+ Tineti degetele departe de zona de rotatie a capului.

* Nu apropiati fata de zona de taiere;

* evitati sub orice form& s& apropiati méinile de zona de taiere Tnainte ca lama sa se fi oprit
complet si capul sé fie la inaltimea maxima;

* reducetl presiunea in momentul contactului dintre lama si piesa, pentru a evita ruperea lamei;
« reduceti presiunea de taiere pentru a proteja masina.

INFORMATII REFERITOARE LA ZGOMOT - Valorile indicate pentru zgomot sunt niveluri de emisie de
zgomot si nu sunt in mod necesar niveluri de lucru in conditii de siguranta. Desi exista o corela?e intre
nivelurile de emisie si cele de expunere, acest lucru nu poate fi utilizat in' mod fiabil pentru a determina
daca sunt necesare sau nu masuri de precautie suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul actual de
expunere a operatorului includ durata de expunere, caracteristicile mediului, alte surse de zgomot, de ex.
numarul de masini si alte procese adiacente. Mai mult decét atat, nivelurile de expunere pot varia de la
0 tarélla alta. Aceste informatii permit, totusi, utilizatorul aparatului sa evalueze cat mai bine pericolele si
riscurile.

A Se recomanda utilizarea echipamentelor de protectie personala pentru auz, precum casti sau
dopuri pentru urechi.

INFORMATII PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA - Emisiile electromagnetice ale
masinii nu depagesc limitele definite de normele pentru conditiile de utilizare prevazute.

A Verificati ca in cadrul instalatiei de alimentare sa fie prezenta o protectie magnetotermica in
masurd sa protejeze toti conductorii impotriva scurtcircuitelor si a supraincarcaril.

Vibratii - Valoarea medie patratica ponderaté cu frecventa a acceleratiei mana-brat, in conditii de taiere

normala cu lame corect ascutite, este mai mica de 2,5 m/sec.
Mésurétorile au fost efectuate folosind norma UNI EN I1SO 5349-1 si 5349-2.

Vibratiile in timpul utilizérii efective a masinii pot fi diferite de cele declarate, din moment ce
A valoarea totala a vibratiilor depinde de modul in care este utilizata masina.

Prin urmare, trebuie sa se identifice masurile de siguranta cele mai adecvate pentru protejarea

operatorului, bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare.
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POVOLENE POUZIVANIE - Stroj bol skonstruovany a vyrobeny pre pracu v rezime pokosovej a stolnej

ily.
Reiim stolnej pily: ulezané drevo . . . . o
Rezim pokosovej pily: ulezané drevo, plastické materialy, hlinik a jeho zliatiny

NEPOVOLENE POUZIVANIE - JE zak&zane:
* Pracovat s materialom na baze Zeleza, _

Opracovavat organické a /nebo potravinové materialy. 3 o
Opracovavat materialy, ktoré mozu v désledku opracovania uvolfiovat Skodlivé latky.
Pracovat v rezime stolnej pily a rezat vihké drevo.

Pouzivat stroj, pokial ochrana nie je v pracovnej polohe (spustena).

Pouzivat kotuce z rychloreznej ocele.

Pouzivat stroj na rezanie naslepo. . _

Pouzivat v rezime cirkularnej pily na rezanie kovovych materialov.

A Stroj nie je vhodny na pouZitie v prostredi s potencialne vybusnou atmosférou.

ZVYSKOVE RIZIKA
Riziko strihu, porezania a posekania sa - Toto riziko je ozna¢ené symbolom:

Riziko zavlecenia, strhnutia a zachytenia do stroja: toto riziko je oznacené symbolom: @
chranne opatrenia, ktore je potrebne prijat
* Pri rezani nepouzivajte J;racovne rukavice.

* Ruky drzte vzdialené od pracovného priestoru. o
* Neodstranujte zvySky z rezania alebo ulomky, ked' nastroj rotuje.

Riziko pomliazdenia: toto riziko je oznacené symbolom:
chranne opatrenia, ktore je potrebné prijat
* Ruky drzte vzdialené od pracovného priestoru.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti reznej zony; .

« v Ziadnom pripade nedavaijte ruky do blizkosti priestoru opracovania skor, ako hlava nepride do
A najvysSieho bodu a kotu¢ sa uplne nezastavi; .

+ v momente dotyku kotuca a obrabaného kusu, znizte tlak, aby nedoslo k polamaniu kotuca;

* pre ochranu stroja znizte rezny tlak.

INFORMACIE O HLUKU - Hodnoty uvedené pre hluk s emisnymi uroviiami a nie nevyhnutne Urovhami
bezpecnej prace. Zatial Co existuje vztah medzi hladinami emisii a hladinami expozicie, nie je_mozné
aplikovat tento vztah pre ucCely posudenia, Ci je alebo nie je potrebné pouzivat iné opatrenia. Faktory,
ktoré ovplyvnuju realnu uroven expozicie pracovnika zahfiaju trvanie expozicie, charakteristiky prostredia,
iné zdroge hluku, napriklad pocet strojov a iné préace v blizkosti. Okrem toho sa Urovne expozicie mozu
v jednotlivych krajinach lisit. Kazdopadne tieto informacie umoznuju uzivatelovi stroja Co najlepSie
zhodnotenie nebezpecenstiev a rizik.

A }j/thr)é je pouzivanie osobnych prostriedkov na ochranu sluchu, ako su sluchatka alebo zatky
0 usi.

INFORMACIE O ELEKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emisie stroja
nepresahuju limity stanovené predpismi pre predpokladané podmienky pouzivania.

A Preverte, Ci sa v elektrickej inStalacii nachadza magnetotermickd ochranna poistka schopna
ochranit’ vSetky vodice pred skratom a pretazenim.

Vibracie - Priemerna vazena hodnota strednej kvadratickej hodnoty zrychlenia vo frekvencii ruky a paze,

za normalnych reznych podmienok so I\S/)révne naostrenou ¢epelou je menSia ako 2,5 m/sec?.
Merania boli vykonané podfa normy UNI EN ISO 5349-1 e 5349-2.

Vibracie pri skutocnom pouZivani stroja mézu byt odliSné od deklarovanych, pretoze celkova
A hodnota vibracii zavisi od spésobu, akym je pristroj pouzivany. o _

V takom pripade je nutné urCit, na zaklade odhadu expozicie v skutoCnych podmienkach

prevadzky, najvhodnejSie bezpecnostné opatrenia, pre ochranu obsluhy.
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RENDELTETESSZERU HASZNALAT - A gépet ugy terveztik és készitettiik el, hogy gérvago
és asztali korflirész Gzemmaodban is lehessen vagasra hasznaini.

Asztali korflirész lizemmaoddban: szaritott fa _ .

Gérvago lizemmaodban: szaritott fa, miianyagok, aluminium és 6tvozetei vagasara

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT - tilos:

vastartalmu anyagok megmunkalasara hasznaini. _

Szerves anya%okat és/vagz élelmiszereket megmunkalni. _
Olyan anyagokat megmunkalni, amelyek a vagas soran karos anyagokat bocsathatnak ki.
Asztali korflresz izemmaodban dolgozni, €s nedves fat vagni.

A gépet hasznalni, ha a védéburkolatok nincsenek a helyukon.

Gyorsacel flirészlapokat hasznaljon.

A gépet horonyvagasra hasznalni. _

Fémes anyagok vagasahoz korflirész izemmaodban hasznalja a gépet.

A A gépet nem lehet robbanasveszélyes 1égkdri helyiségben hasznalni.

FENNMARADO KOCKAZATOK &
Elnyiras, vagas és darabolas kockazata - Erre a kockazatra a kévetkez§ jel figyelmeztet:

Beakadas, elhlizas és beszorulas kockazata: erre a kockazatra a kdvetkezé jel figyelmeztet:
Eldvigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

» Vagasnal ne hasznaljon munkavédelmi kesztydt.

* Akezet tartsa tavol a munkaterulettdl. .

* Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikézben a flirészlap forog.

Zuzoédasos sériilés kockazata: Erre a kockazatra a kdvetkez6 jel figyelmeztet:
Elc')'wgyé,zatossé%/, Intézkedések, amelyeket be kell tartani
» Akezét tartsa tavol a vagofej forgasanak tertletétél.

* Arcat sose helyezze a vagoterllet kozelebe; . ] o

* soha ne kozelitse kezét a munkatertlethez egészen addig, amig a vagoéfej nincs a
ﬁ legmagasabb poziciéban és a flrészlap nem allt meg teljesen; L

]:"cs;,okl entse a nyomast, amikor a flirészlap a munkadarabhoz ér, hogy el ne t6rjén a

(részlap; " ) - -

* a gép megovasa érdekében csdkkentse a vagas nyomasat.

ZAJKIBOCSATASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A feltintetett zatjértékek
kibocsatasi értékek, és nem feltétlentl felelnek meg a biztonsagos munkavégzes feltételeinek.
Bar 6sszefliggés van a kibocsatasi szint és az expozicio szintje kdzétt, ez az 6sszefliggés nem
hasznalhaté megbizhatéan annak elddntéséhez, hogy sziikség van-e tovabbi ovintézkedések
meghatarozasara. A dolgozéra vonatkozé tényleges expozicios értéket meghatarozo tényezok
a kovetkezOk: az expozicio idétartama, a kérnyezet jellemzdi, mas zajforrasok, példaul a gépek
szama és egyeb kézeli munkavégzesek. Az expozicio hatarértékei kilonbézéek lehetnek
az egyes orszagokban. Ezen informaciok lehetove teszik a gép hasznal6ja részére, hogy a
legpontosabban felmérje a veszélyeket és a kockazatokat.

A Javasoljuk hallasvedd egyeni védéeszkdzdk, mint pl. fulvédé vagy fuldugo hasznalatat.

ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGGEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK - A
ﬁép elektromagneses kibocsatasa nem haladja meg a szabvanyokban a rendeltetésszer(
asznalathoz eloirt szintet.

A Ellendrizze, hogy a taphalozaton van-e olyan automata biztositék, amely megvedi a
vezetékeket a rOvidzarlattol és a tulterheléstél.

Rezgés - A kéz/kar rezgésszam sulyozott g%orsu/és négyzetes kdz%oéﬂéke normalis vagasi
kordlmények és me%‘ele/é'en éles flirészlapok esetén alacsonyabb 2,5 m/sec?-nél.
A mérések az MSZ EN ISO 5349-1 és az 5349-2 szabvanyok szerint lettek elvégezve.

A gép hasznalata kézben fellépd rezgések eltérhetnek a nyilatkozatban feltintetett
re;gesertekek’;o_l, mivel a rezgések 0sszességének értéke fugg attol, hogy milyen

A modon hasznalja a gépet. Ezert a hasznalat tenyleges korilmenyei alapjan becstilt
expozicio, alapjan kell' meghatarozni a kezel6 védelmét szolgalo legmegfelel6bb
biztonsagi intéZkedéseket.
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SIHTOTSTARBELINE KASUTAMINE - Masin on projekteeritud ja ehitatud saagimiseks kaldnurksae ja
lauasae reziimides. .

Lauasae reziim: vana puit o o .

Kaldnurksae reziim: vana puit, plastmaterjalid, alumiinium ja selle sulamid

MITTESIHTOTSTARBELINE KASUTAMINE - KEELATUD on:
* t66delda rauasisaldusega materjale.

Toddelda orgaanilisi materjale ja/voi toitaineid. o o
Toodelda materjale, mis voivad IGike tulemusel véljutada kahjulikke aineid.
Toodelda lauasae reziimis mérga puitu.

Kasutada masinat ilma selle kaitseseadisteta.

Kasutada kiirldiketerasest IGiketeri.

Kasutada masinat pimeldigete tegemiseks.

Kasutada ketassae reZiimi metallmaterjalide I6ikamiseks.

A See seade ei ole sobilik kasutamiseks potentsiaalselt plahvatusohtlikes keskkondades.

VOIMALIKUD OHUD &
Loikevigastuste oht - Ohtu siimboliseerib see mark:

Takerdumise, kaasahaaramise ja kinnijagdmise oht: ohtu siimboliseerib see mark: @
Ettevaatusabinoud

+ Loikamisfaasis t6okindaid mitte kanda.

* Hoidke k&ed té0piirkonnast eemal. o o

* Arge kunagi eemaldage I6ikejaéke vdi seadmest véljuvaid osakesi kui tooriist pddrieb.

Muljumisoht: ohtu simboliseerib see mark:
Ettevaatusabinoud
* Hoidke kéed pdorlevast otsast eemal.

» Hoidke nagu IGikepiirkonnast eemal; o _

» Arge kunagi pange kasi I6ikepiirkonna lahedusse enne, kui I6ikepea on téiskdrgusesse naasnud
A ja saelint on taielikult peatunud; . . o

» Saelindi purunemise valtimiseks vahendage survet kohe, kui saelint téédeldava materjaliga

kokku puutub; _

+ Seadme kaitsmiseks véhendage l6ikesurvet.

MURATASEME INFO - Mirataseme vééartused tahistavad emissioonitaset ning mitte tingimata ohutu
tootegemise taset. Emissioonitasemete ja mojutasemete vahel on seos, kuid seda seost ei saa votta
ettevaatusabindude rakendamisvajaduse hindamise usaldusvééarseks aluseks. Kasutajani jdudva tegeliku
miira moju oleneb mira avaldumise kestusest, keskkonnaoludest ja muudest miraallikatest, nt masinate
ja muude |&hedal asuvate seadmete hulgast. Lubatud miiratasemed vdivad Ka riigiti erineda. See teave
aitab masina kasutajal siiski ohte ja riske paremini hinnata.

A Soovituslik on kasutada sobivaid kuulmiskaitsevahendeid, nt. kérvaklappe voi kdrvatroppe.

INFO ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE KOHTA - Seadmest vabanevate elektromagnetiliste
emissioonide tasemed ei Uleta asjakohaste standardite piirnorme ettenéhtud kasutustingimuste korral.

A Veenduge, et elektritoite stisteem on varustatud termomagnetilise automaatkaitsmega, mis
kaitseb koiki elektrijuhte lihise ja Ulekoormuse eest.

Vibratsioon - Keskmine sagedusega kaalutud kiirendusvéértus tavapérastes Ibiketingimustes korrektselt

teritatud saelintidega on véiksem kui 2,5 m/s.
Testmd6tmised on teostatud vastavalt standarditele EN 1ISO 5349-1 ja EN ISO 5349-2.

Seadme tegelikul kasutamisel tekkivad vibratsioonid véivad erineda esitatud vaartustest, sest
A vibratsiooni koguvéértus séltub paljuski sellest kuidas seadet kasutatakse.

Seega on vaja madratleda kbige asjakohasemad operaatori kaitsmiseks mdeldud

ohutusmeetmed, mis péhinevad kokkupuute eeldataval kestusel ja tegelikel kasutustingimustel.
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POVOLENE POUZITi - Stroj byl navrzen a zkonstruovan pro praci v rezimu pokosove a stolni pily.
Rezim stolni pily: uleZelé drevo
Rezim pokosove pily: ulezelé dievo, plastické materialy, hlinik a jeho slitiny

NEPOVOLENE POUZITI - JE zakazano:

+ Pracovat s materialy na bazi zeleza. .

Opracovat organické a /nebo potravinove materialy. L
Opracovat materialy, které mohou v dusledku opracovani uvolriovat Skodlivé latky.
Pracovat v reZimu stolni pily a fezat vihké dfevo.

Pouzivat stroj bez ochrany v pracovni poloze (spusténe).

Pouzivat kotouCe z rychlorezneé oceli.

Pouzivat stroj k fezani naslepo. L

Pouzivat v rezimu cirkularni pily k fezani kovovych materialu.

A Stroj neni vhodny k pouZiti v prostfedi s potencialné vybusnou atmosférou.

ZBYTKOVA RIZIKA &
Nebezpeci strihu, fezu a posekani - Toto nebezpecti je oznaceno symbolem:

Nebezpe¢i zavleceni, strhnuti a zachyceni: toto nebezpedi je oznaeno symbolem: @
patreni, ktera je treba prijmout

+ Pfi opracovani nepouzivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru.

* Neodstranujte zbytky z fezani nebo ulomky, pfi otacejicim se kotouci.

Nebezpeci pohmozdéni: toto nebezpeci je oznateno symbolem: A
patreni, ktera je treba prijmout

* Ruce udrzujte vzdalené od otacejici se hlavy.

* Nepriblizujte tvar do blizkosti fezné zony; . )

+ v Zzadném pfipadé nedavejte ruce do blizkosti prostoru opracovani dfive, nez hlava pfijde do
A nejvy$siho bodu a kotou€ se zcela zastavi; _

* v momenté dotyku kotouCe a obrabéného kusu, snizte tlak, aby nedoslo k polamani kotouce ;

* pro ochranu stroje snizte fezny tlak.

INFORMACE O HLUKU - Uvedené hodnoty predstavuji stuperi emisi a nemusi vzdy znamenat bezpecnou
uroven pfi praci. Existuje vztah mezi hladinou emisi a hladinou hluku, které je mozné se vystavit, neda
se ale s jistotou usuzovat, zda jsou nebo nejsou nutna dalSi opatreni. Faktory, které ovliviuji skuteCny
stupen expozice pracovnika zahrnuji délku trvani expozice, charakteristiku prostiedi, jine zdroje emisi,
r)a_?F. pocCet stroju a jinych okolnich praci. Krome toho, hladiny expozice se mohou v l|(e notlivych zemich
liSit. Uvedené informace dovoluji uZivateli stroje co nejlépe zhodnotit nebezpedi a rizika.

A Je vhodné pouzivat osobnich ochrannych prostfedki na ochranu sluchu, jako jsou sluchatka
nebo zatky do usi.

INFORMACE O ELEKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE - Elektromagnetické emise stroje
neprekracuji limity stanovené predpisy pro pfedpoklédané podminky pouzivani.

& Oveérte, zda se v napajecim systému nachazi magnetotermicka ochrana schopna ochranit
v8echny vodiCe pred zkratem a pretizenim.

Vibrace - Primérna vaZena hodnota stfedni kvadratické hodnoty zrychleni ve frekvenci ruky a paZe, za
normalnich feznych podminek se spravne naostr"engm feznym kotouc¢em je mens$i nez 2,5 m/ sec?.
Meéreni bylo provedeno podle normy UNI EN ISO 5349-1 a 5349-2.

Vibrace pri skuteCném pouzivani stroje mohou byt odliSné od deklarovanych, protoZe celkova

& hodnota vibraci zavisi na zpusobu, jakym je pfistroj J)ouzwan. . L o
V takovém pripadé je nutné urCit, na zakladé odhadu expozice v skuteCnych podminkach
provozu, nejvhodnéjSi bezpecnostni opatreni pro ochranu obsluhy.
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DOVOLJENA UPORABA Stroj je bil naCrtovan in izdelan za uporabo na nacin kroZne ali namizne Zage.
Nacin delovanja namizne zage:staran les. o L .
Nacin delovanja krozne zage : staran les, plasti¢ni materiali, aluminij in njegove zlitine.

NEDOVOLJENA UPORABA - prepovedano je:
+ obdelovati materiale na osnovi zeleza;

obdelovati organske materiale in/ali Zivila; . 3 _
obdelovati materiale, ki lahko zaradi obdelave oddajajo Skodljive snovi;
uporabljati nacin delovanja namizne zage za obdelavo vlaznega lesa;
uporabljati stroj brez namescenih zasCitnih pripomockov;

uporabljati rezila iz hitroreznih jekel,

uporabljati stroj za izvajanje zaprtih rezov; o .
uporabljati nacin delovanja krozne Zage za obdelavo kovinskih materialov.

A Stroj ni primeren za uporabo v potencialno eksplozivnih atmosferah.

OSTALE NEVARNOSTI
Nevarnost strizenja, ureza in razkosanja — Na to nevarnost opozarja simbol:

Nevarnost zapletanja, vie€enja in zagozditve: Na to nevarnost opozarja simbol: &
Previdnostni ukrepi

+ Med rezanjem ne uporabljajte delovnih rokavic.
+ Ne priblizujte rok delovnemu obmocju. . _
* Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se rezilo vrti.

Nevarnost zme¢kanja: Na to nevarnost opozarja simbol:
Previdnostni ukrepi

* Ne priblizujte rok obmocju vrtenja glave.

* Obraza ne priblizujte obmocju rezanja; . . L o

* strogo prepovedano je seganjle z rokami v obmocje rezanja, dokler glava ni v najvisjem polozaju
A in rezilo ni popolnoma zaustavljeno; . .

* pri stiku rezila in obdelovanca sprostite pritisk, da preprecite zlom rezila;

+ za zaScCito stroja zman;jSajte pritisk pri rezanju.

PODATKI O HRUPU - Navedene vrednosti hrupa so ravni emisij in niso nujno ravni, pri katerih je
zagotovljeno varno delo. Med ravnmi misij in ravnmi |zpo§ta\2?enqstlvgper obstaja povezava, vendar se
nanjo ne gre zanasati pri odlocanju, ali so potrebni morebitni dodatni zaSCitni ukrepi proti hrupu. Dejavniki, ki
VE“V_ajO na dejansko raven izpostavljenosti delavca hrupu, so med drugim Cas izpostavljenosti, znacilnosti
okolja, drugi viri hrupa, na primer Stevilo drugih strojev in druge vrste obdelav v blizini. Poleg tega se
lahko dovoljene ravni izpostavljenosti od drzave do drzave razlikujejo. Kljub temu navedene informacije

uporabniku stroja omogocajo boljSe zavedanje nevarnosti in tvegan;.

A Eripi?_roéljiva je uporaba osebne varovalne opreme za za$€ito sluha, kot so nausniki ali usesni
Cepki.

PODATKI O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI - Elektromagnetna sevanja stroja ne presegajo
mejnih vrednosti, ki jih dolo¢ajo standardi za predvidene pogoje uporabe.

A Prepricajte se, da je na napajalnem sistemu vgrajeno zascitno stikalo, ki vse vodnike ScCiti pred
kratkim stikom in preobremenitvijo.

Tresljaji - Povprecna kvadratna vrednost, doloCena glede na frekvenco, je pri pospesevanju z roko pri

normainih pogc}/ih rezanja s pravilno vstavljenimi rezili nizja od 2,5 m/s.
Vrednosti so bile izmerjene ob upoStevanju standardov UNI EN ISO 5349-1 in 5349-2.

Tresljaji med dejansko uporabo stroja se lahko razlikujejo od zgoraj navedenih, saj je skupna
A vrednost tresljajev odvisna od nacina uporabe stroja. . . _ .

Zato je treba opredeliti najprimernejSe varnostne ukrepe za zascito upravljavca, ki so odvisne od

ocene izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe.
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IZIN VERILEN KULLANIM - Makine kesici ve tezgah testeresi modunda kesim yapmak Gzere tasarlanmis
ve imal edilmigtir.

Tezgah testere modu: kuru ahsap .

Kesici modu: kuru ahsap, plastik malzemeler, aliminyum ve alagimlari

IZIN VERILMEYEN KULLANIM - Yasak olan hususlar:

demir bazli malzemelerin islenmesi. o _

Organik malzemelerin ve/veya gida maddelerin islenmesi.

Kesim sonucunda zararli maddeler glkarabilecek malzemelerin iglenmesi.
Tezgah testere modunda islak ahsabin kesilmesi.

Siperler monteli degilken makinenin kullaniimasi.

Hava geliginden mamul bigaklarin kullaniimasi.

Makinenin kor kesim yapilmasinda kullaniimasi.

Doner testere modunda metal igerikli malzemelerin kesilmesi.

A Makine potansiyel patlayici atmosfer iceren ortamda kullanima uygun degildir.

KALINTI RISKLERI &
Kesme, kopma ve pargalanma riski - Bu riski tanimlayan sembol:

Takilma, siiriiklenme ve sikisma riski: Bu riski tanimlayan sembol: @
Alinmasi gereken énlemler

+ Kesim sirasinda eldiven kullanmayiniz.
* Ellerinizi galisma alanindan uzak tutunuz.

+ Bigak agzi donerken kesim artigi ve talailan almayiniz.

Ezilme riski: Bu riski tanimlayan sembol:
Alinmasi gereken énlemler
* Ellerinizi kafanin dénus alanindan uzak tutunuz.

* YlzindzU kesim alanina yaklagtirmayin;

* kafa en yuksek noktasina ulagsmadan ve bigak agzi tamamen durmadan ellerinizi kesim alanina
A yaklastirmaktan kaginin; . _ .

¢ bigak agzinin kirilmasini énlemek amaci ile bigak agzi ile parga arasindaki temas aninda

basinci duglriin; .

+ makineyi korumak igin kesim basincini azaltin.

GURULTU ILE ILGILI BILGILER - Giirtilti degerleri emisyon seviyeleridir ve ille de guvenli ¢alisma
seviyeleri olmasi gerekmez. Emisyon seviyeleri ile maruz kalma seviyeleri arasinda bir iligki olmakla
birlikte, bu bagka onlemlerin gerekli olup olmadigini belilemek amaciya glvenilir bir sekilde kullanilamaz.
(;all?anm gercek maruziyet seviyelerini etkileyen faktdrlere maruziyet stresi, ortam 6zellikleri, diger
Urtiltd kaynaklari, 6rnegin makinelerin ve beraberindeki diger islemlerin sayisi da dahil ediimektedir.
yrica maruz kalma seviyeleri tilkeden Ulk_eé/e farklilik gosterebilir. Bu bilgiler makine kullanicisini tehlike
ve risklerin degerlendirmesini en iyi bir sekilde yapacak hale getirmelidir.

A Kulaklik veya kulak tikaci gibi kigisel isitme koruma kullanmaniz gerekmektedir.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK HAKKINDA BILGILER - Makinenin elektromanyetik emisyonlari
6ngorilen kullanim sartlarina iliskin standartlarla belirlenen sinirlar asmaz.

A Gli¢ besleme sisteminde tiim iletkenleri kisa devre ve asiri yiiklemeden korumak igin uygun bir
koruma olup olmadigini denetleyin.

Titresimler - Olagan kesim kosullarinda ve dogru sekilde bileylenen bigak agizlari ile el kol hizlanmasi
frekansinin agrilikli ortalama degeri, 2,5 m/sec?’den diis(iktuir.
Olgiimler EN 5349-1 ve 5349-2 standartlarina uygun olarak yapilmigtir.

Titregimin toplam degerin makinenin kullanim sekline bagli oldugundan, makinenin reel kullanimi
A sirasinda titresimler beyan edilenlerden farkli olabilmektedir. o

Bu nedenle operatdrii korumak igin, reel kullanim kosullarina maruz kalma tahminine dayali en

uygun glvenlik tedbirleri tanimlanmalidir.
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@D MANUTENZIONE

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, FERMARE
LA MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

Indossare i guanti di protezione.

Verificare la compatibilita della lama usata.
Verificare la compatibilita della lama nuova.
Verficare l'integrita e la funzionalita delle protezioni.

&) MAINTENANCE

BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE
AND LET IT COOL DOWN.

» Wear protective gloves.

» Check the compatibility of the used blade.

» Check the compatibility of the new blade.

» Check that safeguards are in good condition and working order.

€D WARTUNG

VOR AUSFUHRUNG |RGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE
MASCHINE ZUM AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

» Schutzhandschuhe tragen.

» Die Kompatibilitét des alten Sageblatts kontrollieren.

» Die Kompatibilitdt des neuen Ségeblatts kontrollieren.

» Einwandfreien Zustand und Funktionstiichtigkeit der Schutzeinrichtungen
Uberprifen.

@) ENTRETIEN

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST
NECESSAIRE D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

Porter les gants de protection.

Vérifier que la lame utilisée soit compatible.

Vérifier que la nouvelle lame soit compatible.
Vérifier l'intégrité et la fonctionnalité des protections.

€ MANTENIMIENTO

ANTES DE INICIAR CUALQUIER TIPO DE OPERACION DE MANTENIMIENTO,
PARAR LA MAQUINA Y DEJAR QUE SE ENFRIE.

Utilice guantes de proteccion.

Compruebe la compatibilidad de la cuchilla usada.

Compruebe la compatibilidad de la cuchilla nueva.

Compruebe la integridad y el funcionamiento de las protecciones.

fETTH)
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@& MANUTENGAO

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO, DESLIGUE
A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

Use luvas de protecéo.

Verifique a compatibilidade da lamina usada.
Verifigue a compatibilidade da lamina nova.
Verifique a integridade e eficiéncia das protecdes.

«» ONDERHOUD

ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE
EERST STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

* Draag beschermende handschoenen.

» Controleer of het gebruikte zaagblad compatibel is.

» Controleer of het nieuwe zaagblad compatibel is.

» Controleer of de beschermingen intact zijn en goed functioneren.

@D HUOLTO

PYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN
HUOLTOTOIMENPITEITA.

+ Kayta suojakasineita.

» Tarkista kaytetyn teran soveltuvuus.
 Tarkista uuden teran soveltuvuus.
 Tarkista suojien eheys ja toimivuus.

€D VEDLIGEHOLDELSE

STANDS MASKINEN OG LAD DEN KO@LE AF, FOR DER UDFQRES NOGEN
FORM FOR VEDLIGEHOLDELSE.

» Beer beskyttelseshandsker.

« Kontrollér den brugte klinges overensstemmelse.

» Kontrollér den nye klinges overensstemmelse.

» Kontrollér beskyttelsesanordningernes tilstand og virkedygtighed.

@D UNDERHALL

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

» Anvand skyddshandskar.

 Verifiera det anvénda bladets férenlighet.

* Verifiera det nya bladets férenlighet.

 Verifiera att skydden ar hela och att de fungerar som de ska.
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™ VEDLIKEHOLD N
MASKINEN MA STANSES OG AVKJGLES FOR MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

Bruk vernehansker.

Kontroller at det brukte sagbladet er kompatibelt.

Kontroller at det nye sagbladet er kompatibelt.

Kontroller at beskyttelsene er intakte og fungerer som de skal.

@D KONSERWACJA

PRZED WYKONANIEM JAKIEJKOLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

» Stosowac rekawice ochronne.

» Sprawdzi¢ kompatybilnos¢ stosowanej tasmy tngce;j.
+ Sprawdzi¢ kompatybilno$¢ nowej taSmy tngce;j.

» Sprawdzi¢ integralno$¢ i funkcjonalnos¢ oston.

G» TEXHUYECKOE OBCNY>XXUBAHUE

NMEPEA BbINONHEHMEM JIOBbIX PABOT NO TEXHWYECKOMY OBCIYXXUBAHUIO
HEOBXOAUMO BbIKNIOYUTb MALUMHY U OATb EX OCTbITb.

* Wcnonb3oBaTh 3alUTHbIE NepYaTKu.

» Y6eanTbcs B COOTBETCTBUM UCMOMb3YEMOrO PEXKYLLEro NOMoTHA
 [MpoBepUTbL COOTBETCTBME HOBOTO PEXKYLLIErO MOMOTHA.

* [poBepUTb LIENOCTHOCTb 1 PaboTOCNOCOBHOCTL 3aLUUTHBLIX YCTPOUCTB.

GO noaaPBbXKA

NPEOUN OA U3BBLPLUUTE KAKBATO U OA E ONEPALIUA NO NMOAAPBXKKA,
CMPETE MALLUHATA U A OCTABETE OA U3CTUHE.

* HoceTte 3alnTHN pbKaBuLN.

* [lpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha U3MOM3BaAHUAT HOX.
» [lpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha HOBUST HOX.

* [lpoBepeTe uenocTTa n 4ENCTBMETO Ha 3alUnTUTE.

@ ODRZAVANJE

PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE
STROJ | PUSTITE GA DA SE OHLADI.

* Nosite zastitne rukavice.

* Provjerite kompatibilnost koridtenog sjeciva.
* Provjerite kompatibilnost novog sjecCiva.

* Provjerite cjelovitost i funkcionalnost zastita.
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& ODRZAVANJE

PRE IZVRSAVANJA BILO KOJE INTERVENCIJE NA ODRZAVANJU, ZAUSTAVITI
MASINU | PUSTITI JE DA SE OHLADI.

Nositi zaSitne rukavice.

Proverite kompatibilnost koris¢enog seciva.
Proverite kompatibilnost novog seciva.
Proverite celovitost i funkcionalnost zastita. .

€D 3YNTHPHZH

MPIN ANO KAGE ZYNTHPHZH, ZTAMATHZTE TH MHXANH KAI AOHZTE THN
NA KPYQZEI

* ®opéoTe yavTia TTPOOTACIAG.

* EAéyEte TN oupPartdtnta TNG AETTIOAG TTOU XENOIUOTTOINONKE.

* EAéyETe TN oupPatdTnTa TNG KAIVOUPYIAG AETTIOAG.

* BeBaiwBeite yia TNV akepaidTATA KAl T AEITOUPYIKOTNTA TWV TTPOCTACIWV.

D TEHNISKA APKOPE

PIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS, APTURIET
MASINU UN LAUJIET TAI ATDZIST.

Izmantojiet aizsargcimdus.

Parbaudiet izmantojama asmens saderibu.
Parbaudiet jauna asmens saderibu.

Parbaudiet aizsargu veselumu un funkcionalitati.

@D PRIEZIORA

PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIUROS DARBUS, SUDTABDYKITE
STAKLES IR LEISKITE JOMS ATVESTI.

Maveéti apsaugines pirstines.

Patikrinti naudojamy aSmeny tinkamuma.
Patikrinti naujy aSmeny tinkamuma.
Patikrinti apsaugy sveikumg ir veikima.

@ INTRETINERE

INAINTE DE EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE INTRETINERE, OPRITI
MASINA SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

* Purtati manusi de protectie.

+ Verificati compatibilitatea lamei utilizate.

+ Verificati compatibilitatea lamei noi.

+ Verificati integritatea si functionalitatea protectiilor.
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€D UDRZBA

PRED VYKONANIM AKEJKOLVEK UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHAJTE
HO VYCHLADNLUT.

Pouzivajte ochranné pracovné rukavice.
Preverte vhodnost pouzivaného kotuca.
Preverte vhodnost nového kotuca.

Preverte celistvost a spravnu funkciu ochran.

€ KARBANTARTAS

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA
LE A GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

 Viseljen védbékesztydt.

 Ellendrizze, hogy a hasznalt firészlap megfelel6-e.

» Ellendrizze, hogy az uj flrészlap megfelel6-e.

» Ellendrizze, hogy a védéburkolatok épek-e és mikédéskepesek-e.

GPHOOLDUS

ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST PEATAGE SEADE JA LASKE SELLEL
MAHA JAHTUDA.

Kandke kaitsekindaid.

Veenduge kasutatava I6iketera sobivuses.
Veenduge uue Idiketera sobivuses.
Veenduge, et kaitsed on terved ja téokorras.

& UDRZBA

PRED PROVADENIM JAKEKOLIV UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHTE HO
VYCHLADNOUT.

Noste ochranné rukavice.

Provérte vhodnost pouzivaného kotouce.
Provérte vhodnost nového kotouce.

Provérte celistvost a spravnou funkci ochran.

& VZDRZEVANJE

PRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI ZAUSTAVITE STROJ IN
PUSTITE, DA SE OHLADI.

Nadenite si zaScCitne rokavice.

Preverite zdruZljivost uporabljenega rezila.
Preverite zdruZljivost novega rezila.
Preverite brezhibnost in delovanje zascit.

@D BAKIM

HERHANGI BIR BAKIM ISLEMi GERGEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINEYi
DURDURUN VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

Koruyucu eldiven giyin.

Eskiyen bigak agzinin uygunlugunu kontrol edin.
Yeni bicak agzinin uygunlugunu kontrol edin.
Siperlerin butinltguni ve iglevselligini kontrol edin.

e o L] L]
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@
fEﬂIl ;
¢ @D PULIZIA o/

PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE, FERMARE LA
MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

ﬁ * Indossare i guanti di protezione.
* Indossare la protezione idonee per le vie respiratorie.
+ Evitare di usare getti di aria compressa.

Quando necessario: S o

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i trucioli residui di lavorazione intervenendo nella
zona di taglio e sui piani di appoggio.

2. Smontare e pulire il filtro dell’ aspiratore battendolo.

Ogni giorno:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i residui di lavorazione e le polveri dalla macchina,
compreso il cavo di alimentazione.

2. Tenere sempre pulita la zona circostante la macchina, compresa la pavimentazione.

Una volta alla settimana:

scollegare il filtro 0 la condotta di scarico e pulire accuratamente I’ aspiratore.

VERIFICHE A"
Ogpni giorno: @ lx\l’

1. Verificare l'integrita del cavo di alimentazione.

2. Verificare le integrita delle protezioni.

3. Verificare I' integrita e 'usura della lama.

4. Verificare che I'arresto della lama avvenga entro 10 secondi dal rilascio del pulsante.

5. Verificare che la molla del braccio permetta al braccio di risalire fino al fermo meccanico in un
tempo massimo di 2 secondi.

@D CLEANING

BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE WORK, STOP THE MACHINE AND LET IT
COOL DOWN.

ﬁ + Wear protective gloves.
+ Wear suitable airway protection PPE.

+ Avoid using jets of compressed air.

When necessary: . . .

1. Remove any shavings or work residues from around the cutting zone and the work surfaces using a
small brush or vacuum cleaner. . o

2. Disassemble the dust extractor filter and clean it by tapping it.

Every day: . o , :

1. Remove any work residues and dust from the machine, including the power cable, using a small
brush or vacuum cleaner. o _ _

2. Always keep the work area around the machine, including the floor, clean and tidy.

Once a week: _ . .

Disconnect the exhaust filter or conduit and clean thoroughly with a vacuum cleaner.

@D CHECKS Ix\%@

Every day: o

1. Check that the power cable is intact.

2. Check that all guards are intact.

3. Check that the blade is intact and shows no signs of wear.

4. Check that the blade stops within 10 seconds of the button being released. . .

S. ?heckftgat the grm spring allows the arm to go back up to the mechanical stopper within a maximum
ime of 2 seconds.
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@3 REINIGUNG &

VOR AUSFUHRUNG IRGENDEINES WARTUNGSEINGRIFFS MUSS DIE MASCHINE ZUM
AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

ﬁ + Schutzhandschuhe tragen.
+ Geeigneten Atemschutz tragen.
* Keine Druckluft verwenden.

Bei Bedarf:

1. Den Schneidbereich und die Auflageflache mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Séges_ﬁ)énen sdubern. o

2. Den Filter der Absaugvorrichtung ausbauen und durch Klopfen reinigen.

Téglich:

1. Die Maschine einschlieRlich Stromkabel mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Bearbeitungsrickstanden sdubern.

2. Das Umfeld der Maschine einschlieflich Boden stets sauber halten.

Woéchentlich:

Den Filter bzw. die Absaugleitung I6sen und die Absaugvorrichtung grindlich reinigen.

@ KONTROLLEN lx\“%@

Téaglich:

1. Sicherstellen, dass das Netzkabel intakt ist.

2. Sicherstellen, dass die Schutzeinrichtungen intakt sind. .

Kontrollieren, ob das S&geblatt beschédigt oder verschlissen ist.

Kontrollieren, ob das Ségeblatt wie vorgesehen innerhalb von 10 Sekunden nach dem Lésen des
EIN-/AUS-Schalters zum Stillstand kommt. . .
Sicherstellen, dass die Feder des Arms die Aufwartsbewegung des Arms innerhalb von maximal 2
Sekunden bis zum mechanischen Anschlag veranlasst.

o ko

@D NETTOYAGE y :

AVANT D'EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D'ENTRETIEN, IL EST NECESSAIRE
D'ARRETER LA MACHINE ET DE LA LAISSER REFROIDIR.

A * Porter les gants de protection.
+ Porter les dispositifs de protection appropriés pour les voies respiratoires.
+ Eviter d'utiliser des jets d'air comprime.

Au besoin :

1. éliminer, a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les copeaux d'usinage en intervenant dans la zone
de coupe et sur les plans d'appui.

2. Déposer et nettoyer le filtre de I'aspirateur en le battant.

Tous les jours :

1. éliminer les résidus d'usinage et les poussiéres de la machine, y compris le cable d'alimentation, a
I'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau.

2. Maintenir toujours propre la zone autour de la machine, y compris le revétement du sol.

Une fois par semaine :

déconnecter le filtre ou la conduite d'évacuation et nettoyer soigneusement l'aspirateur.

@ VERIFICATIONS lk\“%@

Tous les jours :

1. Vérifier l'intégrité du cable d'alimentation.

2. Verifier l'intégrité des protections.

3. Vérifier l'intégrité et I'état d'usure de la lame.

4. Vérifier I'effectif arrét de la lame dans les 10 secondes aprés avoir relaché le bouton de marche.

5. Vérifier que le ressort du bras assure au bras de retourner en butée de I'arrét mécanique dans un
temps maximum de 2 secondes.

fETTH)
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@
fEﬂIl
¢ @ LIMPIEZA o/

ANTES DE INICIAR CUALQUIER TIPO DE OPERACION DE MANTENIMIENTO, PARAR
LA MAQUINAY DEJAR QUE SE ENFRIE.

ﬁ « Utilice guantes de proteccion.
+ Utilice los equipos adecuados de proteccion individual para las vias respiratorias.
+ Evite los chorros de aire comprimido.

Cuando sea necesario:

1. Elimine las virutas y residuos de elaboracion que se acumulan en la zona de corte y las mesas de
apoyo con un aspirador o un pincel.

2. Desmonte y sacuda el filtro del aspirador para limpiarlo.

Todos los dias:

1. Elimine los residuos de elaboracién y el polvo que se acumulan en la maquina y en el cable de
alimentacion con un aspirador o un pincel.

2. Mantenga siempre limpia la zona que rodea la maquina y el suelo.

Una vez a la semana:

Desconecte el filtro o el conducto de evacuacion y limpie el aspirador a fondo.

@& CONTROLES lx\%@

Todos los dias:

. Controle la integridad del cable de alimentacion.
Controle la integridad de las protecciones.
Controle la integridad y el desgaste de la cuchilla.
Compruebe que la cuchilla se detenga a los diez segundos de haber soltado el pulsador.
Comp[juebe que el muelle eleve el brazo hasta el tope mecanico en un tiempo maximo de dos
segundos.

abRwh—

@D LIMPEZA 4/

ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO, DESLIGUE
A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

é * Use luvas de protecéo.
* Use a protecao adequada para as vias respiratorias.

 Evite usar jatos de ar comprimido.

Quando necessario:

1. remova com um aspirador ou com um pincel as aparas de processo intervindo na zona de
corte e nas superficies de apoio.

2. Desmonte e limpe o filtro do aspirador batendo nele.

Todos os dias:

1. remova com um aspirador ou com um pincel os residuos de maquinagem e o p6 de toda a
maquina, incluindo o cabo de alimentacéo.

2. Mantenha sempre limpa a zona a volta da maquina, incluindo a pavimentacgao.

Uma vez por semana:

desligue o filtro ou a conduta de descarga e limpe bem o aspirador.

G VERIFICACOES W

Todos os dias: _

1. Verifique a integridade do cabo de alimentag&o.

2. Verifique a integridade das protegoes. .

3. Verifique a integridade e o desgaste da lamina. .

4. Verifique se a paragem da lamina acontece em até 10 segundos da libertagéo do bot&o.

5. Verifique se a mola do brago permite a este ultimo subir até ao batente mecanico num
tempo maximo de 2 segundos.
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@ REINIGING &

ALVORENS ONDERHOUDSWERKZAAMHEDEN UIT TE VOEREN, DE MACHINE EERST
STOPPEN EN AF LATEN KOELEN.

ﬁ + Draag beschermende handschoenen.
+ Gebruik een geschikte bescherming voor de ademhalingswegen.
+ Gebruik geen perslucht.

Wanneer nodig: _ _

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel uit de zaagzone en van de steunvlakken.

2. Demonteer en reinig het filter van de afzuiger door het uit te kloppen.

ledere dag: _ .

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel en het stof van de machine en van de
voedingskabel.

2. Houd de zone rond de machine en de vloer altijd schoon.

Een keer per week: - . .

maak het filter of de afvoerleiding los en maak de afzuiger zorgvuldig schoon.

«T» CONTROLES lx\“%@

ledere dag:

1. Controleer of de voedingskabel intact is.

2. Controleer of de beschermingen intact zijn.

3. Controleer of het zaagblad intact is en of het niet versleten is.

4. Controleer of het zaagblad binnen 10 seconden na het loslaten van de drukknop tot stilstand komt.

5. Controleer of de veer van de arm het toelaat dat de arm in maximaal 2 seconden omhoog beweegt
tot aan de mechanische stop.

@D PUHDISTUS
/A\  PYSATA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN HUOLTOTOIMENPITEITA.

ﬁ + Kayté suojakasineita.
+ Kayta soveltuvia hengityssuojaimia.
+ Vaélta paineilman kayttoa.

Tarvittaessa tehtévét toimenpiteet . S

1. Poista imurilla tai sudilla tydstén aikana syntﬁne.et lastut leikkuualueelta ja tukitasoilta.
2. Irrota ja puhdista imurin suodatin hakkaamalla sité.

Joka paiva tehtévat toimenpiteet: . o

1. Poista imurilla tai sudilla tyostéjaamét Ha polyt koneesta ja virtajohdosta.

2. Pida konetta ymparoiva alue ja myds lattia aina puhtaana.

Joka viikko tehtavat toimenpiteet:

irrota suodatin tai poistokanava ja puhdista imuri huolella.

@D TARKISTUKSET IX\%Q

Joka paiva tehtévat toimenpiteet:

. Tarkista virtajohdon eheys.

. Tarkista suojien eheys. _

. Tarkista terdn eheys ja kuluminen. o _

. Tarkista, etté teré pyséhtyy 10 sekunnin kuluessa painikkeen vapauttamisesta.

: Tarkklsta, ettd varren jousen ansiosta varsi nousee mekaaniseen pysayttimeen asti enintdan 2
sekunnissa.

AR WN—
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¢ @D RENG@RING 4~

STANDS MASKINEN OG LAD DEN KJLE AF, FGR DER UDF@RES NOGEN FORM FOR
VEDLIGEHOLDELSE.

ﬁ * Beer beskyttelseshandsker.
« Beer egnede andedraetsvaern.
* Brug ikke trykluftstraler.

Efter behov:

1. Renger arbejdszonen og stetteplan for rester fra bearbejdningen med en stavsuger eller en pensel.

2. Demontér og renger udsugningens filter ved at banke det.

Hver dag:

1. Renggr for rester fra bearbejdningen og stav fra maskinen med en stavsuger eller en pensel. Husk
ogsa at rengere forsymn?skablet._ .

2. Hold altid omradet og gulvet omkring maskinen rent.

En gang om ugen: . .

Frakobl filteret eller udstgdningskanalen og rens udsugningen med omhu.

@D EFTERSYN lx\%@

Hver dag: . .

Kontrollér forsyningskablets tilstand.

Kontrollér afskeermningernes tilstand.

Kontrollér inn%ens tilstand og slitage. .

Kontrollér, at klingen standser inden for 10 sekunder, nar knappen slippes. .
Kol?trcglér at armens fjeder tillader armens stigning op til det mekaniske stop i lgbet af hgjst 2
sekunder.

abhwh—

@D RENGORING &

STOPPA MASKINEN OCH LAT DEN SVALNA INNAN DU UTFOR NAGOT
UNDERHALLSARBETE.

ﬁ * Anvand skyddshandskar.
+ Anvand lampligt skydd fér andningsorganen.
« Undvik anvandning av tryckluftsstralar.

Vid behov:

1. Avlagsna, med h{élp av en dammsugare eller en pensel, spanrester fran bearbetningen i
kapningsomradet och pa stédytorna.

2. Montera ned och rengor dammsugarfiltret genom att skaka det.

Varje dag: . . .

1. Avl&gsna, med hjélp av en dammsugare eller en pensel, bearbetningsrester och damm fran
maskinen, inklusive strémforsorjningskabeln.

2. Hall alltid omradet runt maskinen rent, inklusive golvet.

En gang i veckan:

koppla bort filtret eller utloppsréret och rengér noga dammsugaren.

@D VERIFIERINGAR Ix\‘%@

Varje dag: »

1. Verifiera att strémférsérjningskabeln &r hel.
2. Verifiera att skydden é&r hela.

3. Verifiera att bladet &r helt och inte slitet.

4. Verifiera att bladet stoppas inom 10 sekunder efter att knapﬁen_sléppts. _

5. Verifiera att armens fjader medger att armen hdjs till det mekaniska anslaget inom max 2 sekunder.
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A MASKINEN MA STANSES OG AVKJ@LES F@R MAN STARTER VEDLIKEHOLD.

€I RENGJZRING o~

ﬁ * Bruk vernehansker.
* Bruk egnet andedrettsvern.
+ Unnga bruk av trykkluft.

Nar det er nadvendig:

1. IEjern sponrester fra arbeidsomradet og% -bordet med et sugeapparat eller en pensel.

2. Fjern og rengjer filteret i sugeapparatet ved a banke det.

Hver dag:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet, samt stav pa maskinen og stremledningen, med et
su eap?arat eller en pensel. .

2. Hold alltid gulvet og omradet rundt maskinen rent.

En gang i uken:

Ta filteret eller stevoppsamlingsraret ut og rengjgr sugeapparatet omhyggelig

T KONTROLLER IX\“%@

Hver dag:

1. Kontroller at stramledningen er intakt.

2. Kontroller at beskyttelsene er intakte.

3. Kontroller at bladet er intakt og ikke slitt.

4. Kontrollere at bladet stanser innen 10 sekunder fra du har sluppet knappen.

5. Kontroller at figeren pa armen lar armen heve seg til den mekaniske sperren innen maks. 2 sekunder.

@ CZYSZCZENIE y :
PRZED WYKONANIEM JAKIEJKQLWIEK CZYNNOSCI KONSERWACYJNEJ
ZATRZYMAC MASZYNE | POZOSTAWIC DO SCHLODZENIA.

ﬁ + Stosowac rekawice ochronne.
+ Uzywac odpowiedniego zabezpieczenia drog oddechowych.
* Unikac stosowania strumieni sprezonego powietrza.

Gdy konieczne:

1. aay{;orr?oca ssawy lub pedzelka usung¢ resztki wioréw z obrdbki, interweniujgc w strefie ciecia i na
ach.

2. Wymontowac i wyczyscic filtr zasysania, lekko uderzajgc nim.

Codziennie:

1. za pomocg ssawy lub pedzelka usung¢ resztki z obrobki i pyt z maszyny, tgcznie z kablem
zasilajgcym. _ _

2. Strefa wokdt maszyny musi by¢ zawsze czysta, tgcznie z posadzka.

Raz w ty%odniu: . _ _

odtgczyc filtr lub przewdd spustowy i doktadnie wyczysci¢ ssawe.

@& KONTROLE lx\“%@

Codziennie: .

1. Sprawdzic¢ integralnos¢ kabla zasilajgcego.

2. Sprawdzic integralno$¢ oston. .

3. SprawdziC integralnos¢ zuzycia tasmy tngcej. . _ .

4. Sprawdzi¢, czy zatrzymanie taSmy tnaceﬂ nastgpuje w ciggu 10 sekund od puszczenia przycisku.

5. Sprawdzi¢, czy sprezyna ramienia umozliwia mu podnoszenie, az do mechanicznego ogranicznika w
ciggu maksymalnie 2 sekund.
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N @D YUCTKA

NEPEA BbINOJIHEHUEM JIIOBbIX PABOT N0 TEXHUYECKOMY
OBCITYXUBAHUKO HEOBXOOUMO BbIKIMOYATL MALWUWHY U OATb EWU
OCTbITb.

if * cnonb3oBaTtb 3aLUNTHbIE nep4yaTtku.
* Vcnonb3oBaTb Hagnexawme cpencTea 3alnThbl AblXaTerlbHbIX I'IyTGIZ.
* He ncnonb3oBaTtb CTpyn CXaTtoro Bo3ayxa.

NMpn HeobxoaumocTK:

1. C nomoLLbo Mbifiecoca U KUCTOYKK TLaTenbHO yopaTb ¢ onop 1 paboymx noBepxXHOCTEN
BCIO CTPYXKKY.

2. PazobpaTtb 1 Npo4mMcTUTb UIBLTP acnupartopa, BCTpsiXMBas ero.

ExepnHeBHO:

1. C NnoMOLLbIO MbIfIeCcOoCca Ui KUCTOYKU TLLATENbHO OYUCTUTL OT OTXOO0B PE3KU M MbISIN BCHO
MaLLVHY, BKoYas Kabenb NuTaHus.

2. CogepkaTb B YMCTOTE BCHO OKPY>KAKOLLYYHO MALLMHY 30HY, BKIKOYas Mori.

OavH pa3 B Hepento

OTCOEANHUTbL OUIBTP UK BbINYCKHYIO TPYBY M TLATeNbHO OYUCTUTD MbINECOoC.

G NPOBEPKMU IX\“?@

ExxepHeBHO:

. MpoBepATb kKabenb NUTaHNsI HA OTCYTCTBME NOBPEXOEHWIA.

. [lpoBepsATb LENOCTHOCTb BCEX 3aALLMT.

[TpoBepsATb COCTOAHME U CTEMEHb U3HOCA PEXYLLIEro NosoTHa.

. MpoBepuTb, 4TO OCTAHOBKa pexyLLero NofioTHa npoucxoauT B TedeHne 10 cekyHa nocne

OTMYCKaHUS KHOMKM.

. YBeauTbcs, YTo NpyXMHa pblyara No3BoMsieT pbldary NoAHMMAaTbLCA 40 MEXaHNUYECKOro
yrnopa B TeyeHue He bonee 2 cekyHa,.

o AWN-

G NOYUCTBAHE y :

NMPEON OA U3BLPLUUTE KAKBATO U 1A E ONMEPALIUA NO NOAAPBXKA, CIMPETE
MALLUMHATA N A OCTABETE A U3CTUHE.

ﬁ * HoceTe 3alMTHI pbKaBULIW.
 Hocete noaxofsLLum 3alwuTy 3a AMXaTesHUTe MbTULLA.

*+ W3bareainTe n3nonasaHe Ha Bb34yX Nnof HalndraHe.

KoraTo e HeobGxoanmu:

1. OTCTpaHeTe C acnMpaTop WK YeTynLa 3a OCTaTbLM OT pA3aHeTo Npu obpaboTkata kato HaBnu3aTe B
30HaTa Ha psi3aHe W Ha NnoTa 3a NocTaBsiHe.

2. Canerte v no4ucteTe (ounTbpa Ha acnMpatopa KaTo ro uatynare.

Bceku geH:

1. OTCTpaHeTe C acnMpaTop WK YeTynLa 3a OCTaTblLM OT pA3aHeTo Npu obpaboTkata OT MalumHaTa u
3axpaHBalL kabern.

2. MNazeTe NOCTOSIHHO YMCTa 30HaTa OKOSO MalLMHATa, BKIOYUTENHO M Noaa.

BegHbXx ceamMUyHo:

ceanerte unTbpa 1 TpbbaTa 3a oTBexAaHen novnctete fobpe acnuparopa

< NPOBEPKM IX\”%@

Bceku geH:

1. [poBepeTe LenocTTa Ha 3axpaHBalmsT kabern.

2. lNpoBepeTe UenocTTa Ha 3awumTara.

3. lNpoBepeTe LenocTTa u U3HOCBAHETO Ha OCTPUETO.

4. poBepeTe ganu CnMpaHeTo Ha OCTPUETO cTaBa 3a BpeMe oT 10 cekyHam OT oTnyckaHe Ha ByToHa.

5. lNposepeTe Aanu nNpyvHaTa Ha PamoTo o OTMyCKa A0 MEXaHUYHUAT CTOMN 3a BPpeEME Hait-MHOro 2
CeKyHAN.
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@D CISCENJE o/ ©

PRIJE IZVODENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA ZAUSTAVITE STROJ |
PUSTITE GA DA SE OHLADI.

ﬁ * Nosite zastitne rukavice.
* Nosite odgovarajucu zastitu za diSne puteve.
* Izbjegavajte koriStenje mlazova komprimiranog zraka.

Po potrebi:

1. pomocu usisavaca ili Cetkom uklonite ostatke strugotina za obradu zahvacajuci u podrucje rezanja te
na osloncima.

2. Demontirajte i oCistite filter aspiratora.

Svaki dan: . e . . . . . . . .. . .

1. pomocu usisavaca ili Cetkom iz st.rotja uklonite radne ostatke i prasinu ukljuCujuci i kabel za napajanje.

2. Podrucje oko stroja mora uvijek Cisto, ukljuujuci i pod.

Jednom q’ednw L

iskljucite filter ili odvodnu cijev i temeljito oCistite usisavac.

D PREGLED IX\?

Svakidan: o

1. Provjerite cjelovitost kabela napajanja.

2. Provjerite cjelovitost zastita. L

3. Provjerite cjelovitost i istroSenost sjeciva. _ 3

4. Provjerite pojavijuje li se blokada sjeciva u roku od 10 sekundi od pritiska na gumb.

5. Péogjerllt(e o(;nogucme li opruga pomicanje ruke do mehanickog zaustavljaca u maksimalnom vremenu
od 2 sekunde.

@D CISCENJE o~

PRE I1ZVRSAVANJA BILO KOJE INTERVENCIJE ODRZAVANJA, ZAUSTAVITI MASINU |
PUSTITI JE DA SE OHLADI.

ﬁ * Nositi zastitne rukavice.
* Nosite odgovaraju¢u zastitu za disajne puteve.
* Izbegavajte mlazeve komprimovanog vazduha.

Usluéaju potrebe: | | o
1. ukloniti aspiratorom ili Cetkicom preostale strugotine od obrade, u zoni za rezanje i podupiraju¢im
ovr§inama.

2. lzvadite i ocistite filter aspiratora tako $to ga otresete.

Svakog dana: L L .. L

3. uklonite aspiratorom ili Cetkicom ostatke od obrade i prasinu iz masine, ukljucujuci kabl za
napajanje.

4.0 2avajjte uvek Cistom zonu okolo masine, ukljuujuéi povrsinu poda.

Jedanput sedmicno: o - .

odvojite filter i izduvnu cev i oCistite pazljivo aspirator.

@D PROVERE lx\%@

Svakog dana: o

1. Proverite ispravnost kabla za napajanje.

2. Proverite ispravnost zastita. ..

3. Proverite ispravnost i pohabanost seciva. . . .

4. Proverite da li se zaustavljanje seCiva javlja u roku od 10 sekundi od pustanja prekidaca.

5. Proverite da li opruga Sipke omogu¢ava mehanizmu da se vrati sve do mehani¢kog zaustavljanja
za maksimlano vreme od 2 sekunde.
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A MPIN ANO KAGE ZYNTHPHZH, ZTAMATHZTE TH MHXANH KAI AOHZTE THN NA KPYQZEI.

CGDKAOAPIZMOZ y :

ﬁ « QopéaTe ydvTia TTPOOTACIOG.
+ ®opéoTe KATAANAN TTPOCTACIA VIO TIC AVATIVEUOTIKEG 000UG.
+ AToQUyETE TN XPAON TTETTIEGUEVOU AEPQI.

Orav xpeiadera:
1. aQaipEaTe pe Evav avappo@nTi f Pe Eva TvEAO Ta uTToAippaTa £TTEGEPYaTiag TTapepBaivovTag atny
TIEQIOXN KOTTAG KAl OTIG ETTIPAVEIEG OTAPIGNG.

2. AgaipeaTe Kal KaBapioTe TO QIATPO TOU AVOPPOPNTH XTUTTWVTOG TO.

Kdbe pépa:

1. aQaIpéoTe pE Evav avapfogmr'] A pE éva TIVEAO Ta UTTOAEIMATA ETTEEEPYATIAG KOl TIG OKOVEG TOU
NXAVAUOTOG Kl TOU KAAWdIoU Tp0podoaiag.

2. A a K%GTdTE TIAvTa KaBapn TNV yupw TTEPIOXN ATTO TO PUNXAvVNUA, CUPTTEPIAAUBAVOUEVOU Kal TOU
atedou.

Mia @opd Tnv £pdouada:

OTTOCUVOEDTE TO QIATPO 1) TOV OywYO6 EKKEVWONG KOl KOBapIoTE e TIPOTOXT TOV avappoenTH.

@D EAETXOI lx\“%@

Kale pépa:
. EAgyxeTe TV akepaidTnTa Tou KaAwdiou TpoPodoaiag.
. EAEYXETE TNV OKEPAIOTNTA TWV TTPOCTOCIWV.
EAEyxeTe TNV akepaidTnTa Ko T @Bopd TG AeTridag. ) ) )
. BeBaiwBeite o1 10 oTapdtnua g Aemidag yiverar eviog 10 deutepoAETTTWV IO TNV aTTeAEUBEpWON
TOU KOUWTTIOU.
. BeBaiwBeite 61 T0 €AaTrpIO TOU Bpayiova ETITPETTEI OTOV Bpayiova va avEREI UEXPI TOV PNXAVIKO
QVaOTOAEQ VIO PEYIOTO XPOVO HEXPI 2 DEUTEPOAETTTA.

S I NI NPN

@D TIRISANA 4~

PIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES DARBU VEIKSANAS, APTURIET MASINU UN
LAUJIET TAI ATDZIST.

ﬁ * Izmantojiet aizsargcimdus.
+ Valkajiet piemérotus aizsardzibas lidzeklus elpceliem.
* Nelietojiet saspiesta gaisa struklas.

Kad nepiecieSams:

1. ar aspiratoru vai otu notiriet péc apstrades palikusas skaidas, tirot grieSanas zonu un atbalsta
virsmas.

2. Nonemiet un iztiriet aspiratora filtru, pakratot to.

Katru dienu:

1. ar aspiratoru vai otu notiriet no iekartas un stravas vada apstrades parpalikumus un puteklus.

2. Uzturiet tiru iekartai apkart esoSo zonu, tai skaita gridu.

Vienu reizi nedéla:

atvienojiet filtru un novadcauruli un uzmanigi iztiriet aspiratoru.

© PARBAUDESW

Katru dienu:

. Parbaudiet stravas vada veselumu.

. Parbaudiet aizsargu veselumu.

. Parbaudiet asmens veselumu un nodilumu. _

. Parbaudiet, ka asmens apstajas 10 sekunzu laika no pogas atlaiSanas. _ _ .

. Pé&bagdllet_,klga sviras atspere lauj svirai atkartoti pacelties l1dz mehaniskajai atdurei maksimalaja 2
sekunzu laika.

PR WN—
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@D VALYMAS °

PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIUROS DARBUS, SUDTABDYKITE STAKLES IR
LEISKITE JOMS ATVESTI.

ﬁ + Mavéti apsaugines pirstines.
+ Déveti kvépavimo takams tinkamas apsaugos priemones.
* Nenaudoti suslégto oro sroviy.

Kai reikia:
1. Siluﬁ)“l’iu arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras pjovimo zonoje ir ant atraminiy
okStumy.

2. I1Smontuokite ir nuvalykite siurblio filtrg ji muSdami.

Kasdien:

1. siurbliu arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras ir dulkes nuo masinos, jskaitant
maitinimo laidg.

2. Visada laikykite masing supancig zona, jskaitant grindis, Svaria.

Karta per savaite:

atjunkite filtrg arba isleidimo vamzdj ir kruopSc¢iai iSvalykite siurbl].

@ PATIKROS IX\“%@

Kasdien: - : ,

1. Patikrinkite maitinimo laido sveikuma.

2. Patikrinkite apsaugy sveikuma,

3. Patikrinkite asmeny sveikuma ir nusidévéjima.

4. Patikrinkite, ar aSmenys sustoja per 10 sekundziy po mygtuko atleidimo. o

5. Palilkrlgklte, ar svirties spyruoklé leidzia svirCiai pakilti iki mechaninio stabdzio per daugiausiai 2
sekundes.

G CURATARE

iNAINTE DE EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE iNTRETINERE, OPRITI MASINA
SI LASATI-O SA SE RACEASCA.

ﬁ + Purtati manusi de protectie.
+ Purtati dispozitive de protectie corespunzatoare pentru tractul respirator.
+ Evitati utilizarea jeturilor de aer comprimat.

Cand este necesar:

1. indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de aschii de prelucrare, intervenind in zona de
taiere si pe suprafetele de sprijin.

2. Demontati si curatati filtrul aspiratorului prin batere.

In fiecare zi:

1. indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de prelucrare si praful acumulat la masina,
inclusiv la cablul de alimentare.

2. Pastrati intotdeauna curaté zona din jurul masinii, inclusiv pardoseala.

Odata pe saptamana:

deconectati filtrul sau furtunul de evacuare si curatati bine aspiratorul.

X &=
G VERIFICARI Ix\ p
fiecare zi:

In

1. Verificati integritatea cablului de alimentare.

2. Verificati integritatea protectiilor.

3. Verificati integritatea si uzura lamei.

4. Verificati ca oprirea lamei sa aiba loc in termen de 10 secunde de la eliberarea butonului. _

5. }j/erglcatl cadarcul bratului sa-i permita bratului urcarea pana la oprirea mecanica intr-un timp maxim
e 2 secunde.
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: @D CISTENIE

PRED VYKONAVANIM AKEJKOLVEK UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHAJTE HO
VYCHLADNUT.

ﬁ + PouZivajte ochranné pracovné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostriedky na ochranu dychacich ciest.
+ Pokial je to mozné, nepouzivajte prud stlaceného vzduchu.

Pokial je to nutné: . .

1. z pracovnej zony a suportov odstrante pomocou odséavaca alebo Stetca, zvysky pilin z obrabania.

2. lyberte filter a poklepanim ho o€istite.

Kazdy den: .

1. Zg s,thJa., aj zo sietového kabla odstrante pomocou odsavaca alebo Stetca, zvysky pilin,a prachu z
obrabania.

2. UdrZujte vzdy Cistu oblast v okoli stroja, aj podlahu.

Jedenkrat za tyzderi: . . o

odpojte filter, alebo vyfukové vedenie a starostlivo oCistite odsavac.

@D PREVIERKY IX\“%@

Kazdy den:

1. Preverte celistvost sietového kablu.

2. Preverte celistvost ochran. _

3. Preverte celistvost' a opotrebovanie kotuca. ) o

4. Preverte, Ci k zastaveniu kotica dojde do 10 sekund od pustenia tlacidla. _

5. Preverte, Ci pruzina umoznuje vystupenie ramena az k mechanickej zarazke do maximalne 2 sekund.

G TISZTITAS o

MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA
LE A GEPET, ES VARJA MEG, HOGY KIHULJON.

ﬁ * Viseljen védékesztydit.
 Viseljen megfeleld 1égzésvédit.
* Lehet6ség szerint ne hasznaljon suritett levegOt.

Sziikség esetén:

1. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett forgacsot
a vagoteruletrdl és a tamasztofellletrdl.

2. Szerelje le, és Utdgetve tisztitsa meg az elszivoberendezés szlir6jét.

Naponta:

1. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett
maradékokat és a port a géprol és a tapvezetékrél.

2. A gép kérnyezetét, beleértve a padlét is, mindig tartsa tisztan.

Hetente egyszer:

kdsse le a sz(ir6t vagy az elvezetd csovet, €s gondosan tisztitsa meg az elszivoberendezést.

D ELLENORZES IX\“%@

Naponta:

1. Ellendrizze, hogy sértetlen-e a tapvezeték.

2. Ellenérizze, hogy sértetlenek-e a védbburkolatok.

3. Ellenérizze a fureszlap sértetlenségét és kopasat. .

4. 1I:E"Ilenélrlzze, hogy a nyomdgomb felengedése utan 10 masodpercen belll leélljon a
drészlap.

5. Ellendrizze, hogy a kar rugdja lehetove teszi-e, hogy a kar maximum 2 masodperc alatt
visszatérjen a mechanikus Utk6z6hdz.
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ENNE HOOLDUSTOODE TEOSTAMIST PEATAGE SEADE JA LASKE SELLEL MAHA
JAHTUDA.

ﬁ + Kandke kaitsekindaid.
+ Kandke hingamisteede kaitseks sobivaid kaitsevahendeid.
+ Valtige surudhujoa kasutamist.

Vajadusel:
1. eemaldage t66tlemisel tekkinud puru I6ikepiirkonnast ja tugipindadelt tdmbeventilaatori voi pintsliga.
2. Eemaldage ja puhastage tdmbeventilaatori filter sellele koputades.
lga péaev:
. eemaldage toétlemisel tekkinud ja&gid ja puru IGikepiirkonnast ja tugipindadelt, k.a. toitekaablilt
tdmbeventilaatori voi pintsliga. _
2. Hoidke masinat umbritsev ala, k.a. pdrand alati puhas.
Kord nadalas:
eemaldage filter vdi véljutustoru ja puhastage tdmbeventilaatorit pdhjalikult.

@D KONTROLLID lx\%@

I19a \Péev: .

. Veenduge, et toitekaabel on terve.

2. Veenduge, et kaitsed on terved.

3. Veenduge, et IGiketera ei ole rikutud ega kulunud. _

4. Veenduge, et |iketera peatub 10 sekundi jooksul pérast nupu vabastamist. .

5. Vel?ndgge’ et la kdsivarre vedru laseb kasivarrel tdusta mehaanilise tokkeni maksimaalselt 2
sekundiga.

@ CISTENI o
PRED PROVADENIM JAKEKOLIV UDRZBY ZASTAVTE STROJ A NECHTE HO
VYCHLADNOUT.

ﬁ * Noste ochranné rukavice.
* Noste vhodné ochranné prostfedky k ochrané dychacich cest.
* Vlyhnéte se pouzivani proudu stlateného vzduchu.

Pokud je nutné: o . ; . 3 o

1. ogs’grg\ptgz ze zony obrabéni a ze suportu, odsavaCem nebo pomoci Stétce, zbytky trisek, vzniklych
obrabé&nim.

2. Vlyjméte filtr a poklepanim jej vycCistéte.

Kazdyden: v e ’

1. odst;]ante ze stroje, a také z pfivodniho kabelu, odsavacem nebo pomoci Stétce, zbytky trisek a
prachu.

2. Oblast kolem stroje, i podlahu, udrzujte vzdy Cistou.

Jednou tydné: ) ) o o

Odpoijte filtr, nebo vyfukove vedeni a peclivé vyCistéte odsavac.

> PROVERKY W

Kazdy den:

1. Provérte celistvost pfivodniho kabelu.

2. Provérte celistvost ochran.

3. Provéite celistvost a opotfebovanost fezného kotouce.

4. Provérte jestli k zastaveni kotouce dojde do 10 vtefin od pusténi tlacitka. .

5. PtrqyéFte, jestli pruzina umoznuje vystoupeni ramena aZ k mechanické zarazce do maximainé 2
vtefin.
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PRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI ZAUSTAVITE STROJ IN PUSTITE, DA
SE OHLADI.

ﬁ + Nadenite si za&Citne rokavice.
+ Uporabljajte primerno zasc¢ito za dihalne poti.
* |zogibajte se uporabi stisnjenega zraka.

Po potrebi:

1. sgslalnikom ali Copi€em s povrsine za rezanje in podporne povrsine odstranite ostruzke, ki so ostali
po delu.

2. QOdstranite in ocistite filter sesalnika, tako da ga dobro otresete.

Vsak dan:

1. S sesalnikom ali CopiCem s stroja odstranite ostanke, ki so ostali po obdelavi, in prah. Pri tem odistite
tudi napajalni kabel. - _ _ _

2. Obmocije okoli stroja mora biti vedo €isto. To velja tudi za talno oblogo na tem delu.

Enkrat tedensko:

Odklopite filter in odvodni vod ter temeljito oCistite sesalnik.

@D PREGLEDI lx\%@

Vsak dan: _

1. Preverite, Ce je napajalni kabel neposkodovan.

2. Preverite, Ce so zasCite brezhibne.

3. Preverite stopnjo obrabe in brezhibnost rezila. . _

4. Preverite, Ce se se rezilo zaustavi 10 sekund po sprostitvi gumba za zaustavitev.

5. Preverite, Ce vzmet roke tej omogoca, da se dvigne do mehanskega konc¢nika v najveC 2 sekundah.

@D TEMIZLIK o

HERHANGI BIR BAKIM iSLEMi GERGEKLESTIRMEDEN ONCE MAKINEYi DURDURUN
VE SOGUMASINI SAGLAYIN.

ﬁ + Koruyucu eldiven giyin.
* Solunum yollari igin uygun korumalar kullanin.

+ Basincli hava jetlerinin kullaniimasindan imtina edin.

Gerektiginde: . _ . .

1. bir aspirator ya da firga ile, kesim alanina ve destek diizlemlerine midahale ederek iglem artigi
talaglari temizleyin. S

2. Aspiratérin filtresi sékun ve vurarak temizleyin.

Her giin: . . . .

1. bir aspiratér ya da fir¢a ile, besleme kablosu dahil olmak lizere makine tizerinde bulunan tozlari ve
islem artigi talaslari temizleyin.

2. Zemin dahil olmak tzere makinenin etrafindaki alani her zaman temiz tutun.

Haftada bir: o

filtreyi ya da tahliye kanalini s6kiin ve aspiratrd itina ile temizleyin.

@ KONTROLLER IX\“%@

Her giin:

1. Besleme kablosunun bitunlugunu kontrol edin.

2. Siperlerin batunligund kontrol edin.

3. Bigak agzinin bitunligini ve aginmasini kontrol edin.

4. Bicak agzinin digmenin serbest birakiimasini takip eden 10 saniye iginde durdugundan emin olun.

5. KIO yayinin, asgari 2 saniye i¢inde kolun mekanik durdurucuya kadar ¢gikmasini sagladigindan emin
olun.
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2 ﬁ g@é 0
A\ ’ ISO EN 3746
(W) (VIHz) | (n 1/min) (kg) R
mm 40x40x2
L..77.9 dB(A)
999 EVO 1700 230/50-60 4200 18 L 1 102,5 dB(A)
K ,3dB
911 EVO 1600 225 D305-d30
EN 847-1 | mm 40x40x2
XXX EVO 24
1500 | 230/50 | 2850 L &176 dBiA)
XXX EVO ALU 21,5 K™ 3 dB
305 PRO 1300 21
. <A > ~A A
o /\%B 5 s Bg§< o
3‘ o
<A
90° 45° DX - SX 45° SX 45° SX
(mm) (mm) (mm) (mm)
999 EVO (A)165 x (B)100 | (A)105 x (B)100 | (A)165x (B)65 | (A)45 x (B)70
911 EVO ™ 53 (A)165 x (B)100 | (A)105x (B)100 | (A)165x (B)65 | (A)45 x (B)70
XXX EVO (A)170 x (B)70 | (A)105x (B)70 | (A)170x (B)55 | (A)55 x (B)50
305 PRO (A)168 x (B)78 | (A)105x (B)78 | (A)160x (B)63 | (A)45 x (B)6O
XXX EVO ALU (A)170x (B)70 | (AY105x (B)70 | (A)170x (B)55 | (A)55 x (B)50
[W
X | [ i 1 = = =
STOP ‘ S
@ (mm)
999 EVO 50° sx - 47° dx 45°
911 EVO 50° sx - 47° dx 45 A=16+20
XXX EVO 50° o - 50° d 45 B=25+35
XXX EVO ALU S¥ - OU X C=16+20
305 PRO 50° sx - 47°dx 45°
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@PSCHEMA ELETTRICO (vedi allegato) CDPRIKAZ ELEKTRICNIH INSTALACIJA
@G DELECTRICAL DIAGRAM (see annex) (pogledati dodatak)

@DELEKTRISCHER SCHALTPLAN (siche  @ZDELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog)
Anlage) @GDHAEKTPIKO  IXEAIATPAMMA  (Seite
@DSCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe) emolvayn)

CGODESQUEMA ELECTRICO (véase el adjunto) ~@DELEKTRISKA SHEMA (sk. pielikumu)
@PESQUEMA ELETRICO (ver anexo) @DELEKTROS SCHEMA (zr. prieda)
C»SCHAKELSCHEMA (zie bijlage) GIDSCHEMA ELECTRICA (a se vedea anexa)
@PSAHKOKAAVIO (ks. liite) @ELEKTRICKA SCHEMA (vid' prilohu)
@IDEL-DIAGRAM (jfr. bilag) GIDELEKTROMOS KAPCSOLASI RAJZ (lasd
@DELSCHEMA (se bilaga) a mellékletet)

CKOPLINGSSKJEMA (se vedlegg) @GDELEKTRIUHENDUSTE SKEEM (vt. lisa)
@DSCHEMAT  ELEKTRYCZNY  (patrz @ELEKTRICKE SCHEMA (viz pfiloha)
zalagcznik) @DELEKTRICNA SHEMA (oglejte si prilogo)
GIDIANEKTPOCXEMA (cMm. npunoxeHue) @ELEKTRIK SEMASI (bkz. ek)

COEN. CXEMA (BX. NPUNOXeHNeTo)

@DTAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)

@G DSPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@CDERSATZTEILUBERSICHTEN - Position (P) - Code (C) Anmerkungen (N) - (siehe Anlage)
@DPLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)

GO TABLAS DE RECAMBIOS - Posicion (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (véase el adjunto)
@PQUADROS DE PEGCAS SOBRESSALENTES - Posigéo (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (ver anexo)
@CDTABELLEN VERVANGINGSONDERDELEN - Positie (P) - Code (C) Opmerkingen (N) - (zie bijlage)
@DVARAOSATAULUKOT - Asento (P) — Koodi (C) Huomiot (N) - (ks. liite)
@IORESERVEDELSTAVLER - Position (P) - Kode (C) Notater (N) - (jfr. bilag)
@DRESERVDELSTABELLER - Position (P) - Artikelnr (C) Anm. (N) - (se bilaga)

CDTEGNINGER RESERVEDELER - Plassering (P) - Kode (K) Anmerkninger (A) - (se vedlegg)
@DTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)
GIDTABULA 3AMACHBIX YACTEW - Nonoxenue (P) - Kog (C) TPUMEYAHUA (N) - (cM. npunoxenme)
COTABNULUM C PE3EPBHUTE YACTMU - NMosuums (P) - Koa (C) 3a6enexku (N) - (BX. npunoxeHusTa)
GIDTABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) — Sifra (C) Napomena (N) — (pogledati dodatak)
@DTABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kéd (C) Napomena (N) - (videti prilog)
GDNINAKEZ ANTAANAKTIKQN - ©@éon (P) - Kwdikdg (C) Enueiwaoeig (N) - (deite emiolvayn)
@PREZERVES DALU TABULAS - Pozicija (P) - Kods (C) Piezimes (N) - (sk. pielikumu)
@PKEICIAMY DALIY LENTELES - Pozicija (P) - Kodas (C) Pastabos (N) - (zr. prieda)

GDEDTABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)

@DVYKRESY NAHRADNYCH DIELOV - Pozicia (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (vid prilohu)
CGIDPOTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) - (lasd a
mellékletet)

@D VARUOSADE TABEL - Asukoht (P) - Kood (C) Markused (N) - (vt. lisa)

@DVYKRESY NAHRADNICH DILU - Pozice (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (viz pfiloha)

@& DPreglednice nadomestnih delov - Polozaj (P); Koda (C); Opombe (N) - (oglejte si priloge)

@D YEDEK PARGA TABLOLARI - Konum (P) - Kod (C) Notlar (N) - (bkz. ek)
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VOLT - Hz
«D 100 - 50/60
L UK I RL 110 - 50
| BR 0 CO M RP 110 - 60
{ CR I GCA B USA J 120 - 60
DD -D 127 - 50
L KSA JW EC I MEX 127 - 60
200 - 50
http://www.iec.ch/
L ANG_JN RA JX BY JN K J -G worldplugs/map.htm
) . _@».| 220-50
-
L RP 3 PE 220 - 60
{ DK
GR B
:% 230 - 50
L TN
O 240 - 50
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@D GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI

PROBLEMA /
GUASTO PROBABILE CAUSA RIMEDIO SUGGERITO
Il motore non 1. Motore, cavo rete o spina 1. Fare controllare la macchina da
funziona difettosi. personale specializzato;

2. Fusibili bruciati.

3. Spazzole danneggiate
(versione con motore a
spazzole).

PERICOLO - ATTENZIONE
EVITARE ASSOLUTAMENTE
DI RIPARARE DA SOLI

IL MOTORE: POTREBBE

ESSERE PERICOLOSO.
2. Controllare i fusibili e sostituirli se
necessario.

3. Fare sostituire le spazzole da
personale specializzato.

A

Il motore parte
lentamente o
non raggiunge
la velocita di
funzionamento

1. Bassa tensione di
alimentazione
2. Avvolgimenti danneggiati.

1. Richiedere un controllo della
tensione disponibile da parte
dell’Ente erogatore.

2. Fare controllare il motore
della macchina da personale
specializzato.

Eccessivo rumore

1. Motore difettoso.

1. Fare controllare il motore

del motore Avvolgimenti danneggiati. della macchina da personale
specializzato.
Il motore non 1. Circuiti del'impianto rete 1. Evitare di utilizzare servizi o altri

sviluppa la piena
potenza

sovraccaricati da luci, servizi o
altri motori.

motori sullo stesso circuito al quale
collegate la macchina.

Il motore tende a
surriscaldarsi

1. Il motore & sovraccaricato
2. Raffreddamento del motore
inadeguato.

1. Evitare di sovraccaricare il motore
durante I'operazione di taglio.

2. Rimuovere la polvere dal motore per
ottenere il corretto flusso dell’aria di
refrigerazione.

Riduzione della
capacita di taglio

1. La lama é stata affilata molte
volte e si e ridotta di diametro.

1. Intervenire sulla regolazione del fine
corsa della discesa della testa.

La finitura del
taglio risulta
grezza o ondulata

1. La lama €& consumata oppure
ha la dentatura inadatta allo
spessore del materiale che si
sta tagliando.

1. Fare affilare la lama da un centro di
affilatura specializzato.

2. Verificare se la dentatura che si sta
usando é giusta.

Scheggiatura del
pezzo tagliato.

1. La dentatura della lama &
inadatta al pezzo che si sta
tagliando.

1. Verificare qual € la giusta dentatura
da utilizzare.
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&) TROUBLESHOOTING

PROBLEM /
FAULT

PROBABLE CAUSE

SUGGESTED REMEDY

The motor is not
working properly.

. Faulty motor, power cable or

plug.

. Blown fuses.
. Damaged brushes (for

version with brushed motor).

1. Have the machine checked by expert

personnel.

A DANGER - WARNING
NEVER ATTEMPT TO REPAIR
THE MOTOR YOURSELF: IT
COULD BE DANGEROUS.

2. Check the fuses and replace them if

necessary.
3. Have the brushes replaced by expert
personnel.

The motor
starts slowly or
does not reach
operating speed

. Low power supply voltage
. Damaged windings.

1. Ask the power supply company to

check how much voltage is available.

2. Have the machine motor checked by
expert personnel.

The motor is
making too much
noise

. Faulty motor.

Damaged windings.

1. Have the machine motor checked by
expert personnel.

The motor does
not reach full
power

. Mains system circuits

overloaded by lights, utilities
or other motors.

1. Avoid using utilities or other motors
on the same circuit to which the
machine is connected.

The motor tends
to overheat

. Motor overload _
. Insufficient motor cooling.

1. Avoid overloading the motor during
cutting operations.

2. Remove the dust from the motor to
achieve a correct flow of cooling air.

Reduction in
cutting capacity

. The blade has been

sharpened many times thus
reducing its diameter.

1. Adjust the limit switch for head
lowering.

The cutting
finish is rough or
uneven

. The blade is worn down or

the teeth are not suitable for
the thickness of the material
being cut.

1. Have the blade sharpened by a
specialized company.

2. Check the teeth on the blade are
suitable.

Splintering of the
cut workpiece.

. The blade’s teeth are not

suitable for the workpiece
being cut.

1. Check the correct teeth to be used.
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@3 LEITFADEN ZUR FEHLERSUCHE

PROBLEM/
STORUNG

MOGLICHE URSACHE

RATSCHLAGE ZUR ABHILFE

Der Motor funktioniert
nicht

. Motor, Netzkabel oder

Steckdose defekt.

. Sicherungen durchgebrannt.
. Bursten defekt (bei Version

mit Blrstenmotor).

1. Die Maschine vom Fachmann
Uberprifen lassen.
GEFAHR - ACHTUNG
KEINESFALLS
VERSUCHEN, DEN MOTOR
SELBST ZU REPARIEREN:
DIES KANN GEFAHRLICH
SEIN.
2. Die Sicherungen kontrollieren und
ggf. auswechseln.
3. Die Birsten vom Fachmann

auswechseln lassen.

Der Motor lauft
langsam an oder
erreicht nicht die

. Versorgungsspannung zu

niedrig

. Wicklungen defekt.

1. Die Netzspannung vom
Elektrizitdtswerk Gberpriifen
lassen.

2. Den Motor der Maschine vom

Betriebsdrehzahl Fachmann Uberprifen lassen.
UbermaBige . Motor defekt. 1. Den Motor der Maschine vom
Gerauschentwicklung Wicklungen defekt. Fachmann tberprifen lassen.

des Motors

Der Motor erreicht . Stromnetz Uberlastet (durch 1. Keine anderen Anlage oder .
nicht die volle Lampen, Anlagen, andere Motoren auf demselben Stromkreis
Leistung Motoren usw.). verwenden, an den die Maschine

angeschlossen ist.

Der Motor neigt zur
Uberhitzung

. Uberlastung des Motors
. Ungenugende Kihlung des

Motors.

1. Den Motor beim Schneiden nicht
Uberlasten.

2. Den Motor vom Staub reinigen,
damit ein ordnungsgemalfer
Kuhlluftstrom gewahrleistet ist.

Die Ségeleistung
nimmt ab

. Das Sageblatt wurde zu oft

geschliffen und hat einen zu
geringen Durchmesser.

1. Den Endanschlag des
Abwartshubs des Sagekopfs neu
einstellen.

Die Schnittkante ist
rau oder gewellt.

. Das Ségeblatt ist abgenutzt

oder seine Verzahnung eignet
sich nicht fiir die Dicke des
Werkstlicks.

1. Das Sageblatt von einer
Spezialwerkstatt schleifen lassen.

2. Kontrollieren, ob die Verzahnung
geeignet ist.

Das Werkstiick
splittert.

. Die Verzahnung des

Sageblatts eignet sich nicht
fur das Werkstuick.

1. Kontrollieren, welche Verzahnung
erforderlich ist.
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@D GUIDE DE LOCALISATION DES PANNES

PROBLEME/
PANNE

CAUSE PROBABLE

REMEDE SUGGERE

Le moteur ne
fonctionne pas.

. Moteur, cable de réseau ou

fiche défectueux.

. Fusibles brulés. .
. Balais endommagés (version

avec moteur a balais).

1. Faire contréler la machine par un
personnel spécialisé.
A DANGER - ATTENTION
EVITER ABSOLUMENT
DE REPAR LE MOTEUR
SANS AIDE : CETTE R
OPERATION POURRAIT ETRE

DANGEREUSE.
2. Controler les fusibles et, le cas
échéant, les remplacer.

3. Faire remplacer les balais par un
personnel spécialisé.

Le moteur
démarre
lentement ou
n'atteint pas

la vitesse de
fonctionnement

. Basse tension d'alimentation
. Enroulements endommageés.

1. Demander un contrdle de la tension
disponible de la part de I'Organisme
de distribution.

2. Faire contréler le moteur de la
machine par un personnel spécialisé.

Niveau de bruit
excessif du
moteur.

. Moteur défectueux.

Enroulements endommagés.

1. Faire contrGler le moteurde la
machine par un personnel spécialisé.

Le moteur ne
développe pas la
pleine puissance.

. Circuits de l'installation

de réseau surchargés par
éclairages, services ou autres
moteurs.

1. Eviter d'activer des services ou
d'utiliser d'autres moteurs sur le
méme circuit auquel est reliée la
machine.

Le moteur a
tendance a se
surchauffer.

. Le moteur est surchargé.
. Refroidissement du moteur

non approprié.

1. Eviter de surcharger le moteur
pendant l'opération de coupe.

2. Eliminer la poussiére du moteur
afin d'assurer le correct flux d'air de
réfrigération.

Réduction de la
capacité de coupe

. La lame a été aiguisée

plusieurs fois et le diamétre
est donc réduit.

1. Intervenir sur le réglage du fin de
course de la descente de la téte.

Le finissage de la
coupe est brute
ou ondulé.

. La lame est usée ou bien elle

n'a pas la denture appropriée
pour I'épaisseur du matériau
a couper.

1. Faire aiguiser la lame par un centre
d'affGtage spécialisé.

2. Vérifier que la denture utilisée soit
appropriee a l'usage.

Ebréchement de
la piéce coupée.

. La denture de la lame n'est

pas appropriée pour le
matériau a couper.

1. Vérifier quelle est la denture
appropriée a utiliser.
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G GUIA PARA LA LOCALIZACION DE AVERIAS

PROBLEMA / ~
AVERIA PROBABLE CAUSA SOLUCION SUGERIDA
El motor no . Motor, cable de alimentacion 1. Contacte con el centro de asistencia
funciona. o clavija defectuosa. autorizado para que controle la

. Fusibles fundidos.
. Escobillas dafiadas (version

con motor de escobillas).

magquina. i
PELIGRO - ATENCION
SE PROHIBE REPARAR EL
MOTOR PERSONALMENTE:

ES PELIGROSO.
2. Controle los fusibles y sustituyalos si
es necesario.

3. Contacte con el centro de asistencia
autorizado para que sustituya las
escobillas.

El motor arranca
lentamente o
no alcanza la
velocidad de
funcionamiento.

. Baja tension de alimentacion.
. Bobinado danado.

1. Contacte con el ente de suministro
de energia para que controle la
tension de la red.

2. Contacte con el centro de asistencia
autorizado para que controle el
motor de la maquina.

El ruido del motor

. Motor defectuoso.

Bobinado danado.

1. Contacte con el centro de asistencia

es excesivo. autorizado para que controle el
motor de la maquina.
El motor no . Circuitos de la instalacion 1. No conecte otros servicios ni

desarrolla toda su
potencia.

de alimentacion eléctrica
sobrecargados por el uso
de luces u otros servicios o
motores.

motores al circuito de alimentacion
de la maquina.

El motor se
recalienta.

. Motor sobrecargado.
. Refrigeracion del motor

inadecuada.

1. No sobrecargue el motor durante la
fase de corte.

2. Limpie el polvo que se acumula en
el motor para garantizar una correcta
ventilacion y refrigeracion.

La capacidad de
corte es reducida.

. La cuchilla se ha afilado

demasiadas veces y el
diametro es insuficiente.

1. Regule el final de carrera de bajada
del cabezal.

El acabado
del corte es
imperfecto u
ondulado.

. La cuchilla esta desgastada

o bien los dientes no son
adecuados para el espesor
del material que se esta
cortando.

1. Contacte con un centro
especializado para afilar la cuchilla.

2. Compruebe que los dientes
utilizados sean adecuados.

La pieza cortada
esta astillada.

. Los dientes de la cuchilla no

son adecuados para la pieza
gue se esta cortando.

1. Utilice los dientes adecuados para el
tipo de trabajo que desea realizar.
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@D GUIA PARA A LOCALIZAGAO DE AVARIAS

PROBLEMA / ‘ ~
AVARIA CAUSA PROVAVEL SOLUCAO SUGERIDA
O motor nao . Motor, cabo de rede ou ficha | 1. Mandar controlar a maquina por
funciona defeituosos. pessoal especializado;

. Fusiveis queimados. ;
. Escovas danificadas (versao

provida de motor com
escovas).

PERIGO - ATENCAO
EVITAR SEVERAMENTE
REPARAR O MOTOR
AUTONOMAMENTE:

PODERIA SER PERIGOSO.
2. Verificar os fusiveis e substitui-los se
for necessario.
3. Mandar substituir as escovas por
pessoal especializado.

A

O motor arranca
lentamente ou
nao atinge a
velocidade de
funcionamento.

. Baixa tensao de alimentagéo.
. Enrolamentos danificados.

1. Solicitar um controlo da tenséo
disponivel a Companhia de
fornecimento de energia.

2. Mandar controlar o motor da
maquina por pessoal especializado.

Ruido excessivo
emitido pelo
motor

. Motor defeituoso.

Enrolamentos danificados.

1. Mandar controlar o motorda
maquina por pessoal especializado.

O motor nao
desenvolve toda a
poténcia

. Circuitos da instalacao de

rede sobrecarregados por
luzes, servigos ou outros
motores.

1. Evitar utilizar servigos ou outros
motores no mesmo circuito ao qual a
maquina esta ligada.

O motor tende a
sobreaquecer-se

. O motor esta sobrecarregado.
. Arrefecimento do motor

inadequado.

1. Evitar sobrecarregar o motor durante
a operacao de corte.

2. Remover o pé do motor fpara obter o
fluxo correto de ar de refrigeragéo.

Reducao da
capacidade de
corte.

. Alamina foi afiada muitas

vezes e o seu diametro foi
reduzido.

1. Intervir na regulagéo do fim de curso
de descida da cabeca.

O acabamento do
corte resulta mal
feito ou ondulado.

. Alamina esta gasta ou a série

de dentes € inadequada a
espessura do material que
esta a ser cortado.

1. Mandar afiar a lamina por um centro
de afiagéo especializado.

2. Verificar se a série de dentes em uso

€ correcta.

A peca cortada
fica lascada.

. A série de dentes é

inadequada a peca que esta
a ser cortada.

1. Verificar qual é a série de dentes
correta a utilizar.

109




fEITHN)

«» PROBLEEMOPSPORING

PROBLEEM /
DEFECT

WAARSCHIJNLIJKE
OORZAAK

OPLOSSING

De motor werkt
niet

. Motor, netsnoer of stekker

defect.

. Zekeringen doorgebrand.
. Beschadigde borstels

(uitvoering met motor met
borstels).

1. Laat de machine nakijken door
gespecialiseerd personeel.
A GEVAAR - LET OP
U MAG DE MOTOR
ABSOLUUT NIET ZELF
REPAREREN: DIT KAN
GEVAARLIJK ZIJN.
2. Controleer de zekeringen en vervang
ze indien nodig.
3. Laat de borstels vervangen door

gespecialiseerd personeel.

De motor start
langzaam of
bereikt de
bedrijfssnelheid
niet

. Lage voedingsspanning
. Wikkelingen beschadigd.

1. Vraag het elektriciteitsbedrijf om de
beschikbare spanning te controleren.

2. Laat de motor van de machine
nakijken door gespecialiseerd
personeel.

De motor maakt
teveel lawaai

. Motor defect.

Wikkelingen beschadigd.

1. Laat de motor van de machine
nakijken door gespecialiseerd
personeel.

De motor
ontwikkelt het
volle vermogen
niet

. Circuits van stroomnet

overbelast door lichten,
apparaten of andere motoren.

1. Gebruik geen andere apparaten of
motoren of het circuit waarop de
machine is aangesloten.

De motor neigt
ertoe oververhit te
raken

. De motor is overbelast
. Koeling van de motor niet

goed.

1. De motor tijdens het snijden niet
overbelasten.

2. Verwijder het stof van de motor om
een correcte koelluchtstroom te
verzekeren.

Verminderd
zaagvermogen

. De zaagblad is vaak geslepen

en de diameter ervan is
kleiner geworden.

1. Stel de eindaanslag van de
daalbeweging van de kop af.

De zaagsnede is

. Het zaagblad is versleten of

1. Laat het zaagblad slijpen bij een

grof of gegolfd de tanden van het zaagblad especialiseerd centrum.
zijn niet geschikt voor de dikte | 2. Controleer of de tanden van het
van het materiaal dat u aan zaagblad geschikt zijn voor het werk.
het zagen bent.
Splinters op . De tanden van het zaagblad 1. Ga na welke tanden geschikt zijn.
het gesneden zijn niet geschikt voor het
werkstuk. werkstuk in kwestie.
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@D VIANMAARITYSOPAS

ONGELMA/VIKA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU KORJAUSKEINO

Moottori ei toimi

. Moottori, virtajohto tai pistoke

ovat vialliset.

. Sulakkeet ovat palaneet.
. Harjat ovat vaurioituneet

(harjamoottoriversiossa).

1. Pyyda erikoistunutta henkilékuntaa
tarkistamaan koneen;
VAARA - VAROITUS
MOOTTORIN KORJAAMISTA
ITSE TULEE EHDOTTOMASTI
VALTTAA: SE VOI OLLA
VAARALLISTA.
2. Tarkista sulakkeet ja vaihda ne
tarvittaessa.
3. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
vaihtamaan harjat.

Moottori kdynnistyy
hitaasti tai ei paase
toimintanopeuteen

. Alhainen syéttéjannite
. Kédamitys vaurioitunut.

1. Pyyda jannitteen jakelutahoa
tarkistamaan kaytettavissa olevan
jannitteen maara.

2. Pyyda erikoistunutta henkilékuntaa
tarkistamaan moottori.

Moottori on liian
meluisa

. Moottori on viallinen.

K&amitys vaurioitunut.

1. Pyyda erikoistunutta henkilékuntaa
tarkistamaan moottori.

Moottori ei padse
tayteen tehoon.

. Verkkolaitteiston piirit ovat

ylikuormittuneet valojen,
lisalaitteiden tai muiden
moottoreiden vuoksi.

1. Valta lisélaitteiden tai muiden
moottoreiden kayttda piirissa, johon
kytket koneen.

Moottori
ylikuumenee
helposti

. Moottori on ylikuormittunut
. Riittdmatdn moottorin

jaéadhdytys.

1. Valtd moottorin ylikuormittamista
leikkuun aikana.

2. Poista pély moottorista, jotta
jaéhdytysilmanvirtaus olisi
oikeanlainen.

Leikkuukapasiteetin
vaheneminen

. Tera on teroitettu monta

kertaa, ja sen halkaisija on
pienentynyt.

1. Saada paan laskun rajakytkinta.

Leikkuutulos on
karkea tai aaltoilee

. Terad on kulunut tai sen

hampaat eivét sovellu
leikattavan kappaleen
paksuuteen.

1. Vie tera teroitettavaksi
erikoistuneeseen terotuskeskukseen.

2. Tarkista, ovatko kaytetyt hampaat
sopivat.

Leikattu kappale on
lohkeillut.

. Terdn hampaat eivat sovellu

leikattavaan kappaleeseen.

1. Tarkista, mitk& hampaat sopivat
tarkoitukseen.

1M1




fEITHN)

@D FEJLFINDING

PROBLEM /
FEJL

MULIG ARSAG

FORESLAET LGSNING

Motoren fungerer
ikke

. Defekt motor, forsyningskabel

eller stik.

. Sprunget sikring.
. Beskadigede bgrster (version

med bgrstemotor).

1. Lad maskinen kontrollere af
specialiseret personale;
A FARE - GIV AGT
UDF9R ALDRIG SELV
REPARATIONER PA
MOTOREN DETTE KAN
VZRE FARLIGT.

2. Kontrollér sikringerne om udskift om

ngdvendigt.

3. Lad bgrsterne udskifte af

specialiseret personale.

Motoren starter
langsomt eller
oparbejder ikke

. Lav forsyningsspeaending.
. Beskadigede viklinger.

1. Anmod om at den leverende
myndighed kontrollerer den
disponible spaending.

2. Lad maskinens motor kontrollere af

driftshastigheden A

specialiseret personale.
Overdreven . Defekt motor. 1. Lad maskinens motor kontrollere af
motorstgj Beskadigede viklinger. specialiseret personale.

Motoren leverer
ikke fuld effekt

. Ledningsnettets kredslgb kan

veere overbelastede af lys,
aftagere eller andre motorer.

1. Undga at anvende andre aftagere
eller motorer pa det samme kredslab
som maskinens.

Motoren har
en tendens til
overophedning

. Motoren er overbelastet
. Utilstreekkelig keling af

motoren.

1. Undga overbelastning af motoren
under skeerehandlingerne.

2. Eliminér stav pa motoren, for

at genetablere den korrekte
gennemstrgmning af kgleluft.

Reduktion af
skaereevnen

. Klingen er blevet slebet

adskillige gang og diameteren
er formindsket.

1. Indvirk pa justeringen af
aggregatsaenkningens endestop.

Skaeringens finish
er for grov eller
bolget

. Klingen er nedslidt eller

tandingen er ikke egnet til
tykkelsen pa materialet under
skeering.

1. Fa klingen slebet af et specialiseret
sliberi.

2. Kontrollér om den anvendte tanding
er korrekt.

Splintret skeering
af emnet.

. Klingens tanding er ikke

velegnet til emnet, som er
under skaering.

1. Kontrollér hvilken tanding, som er
korrekt.
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@D GUIDE TILL FELSOKNING

PROBLEM / FEL

MOJLIG ORSAK

FORESLAGEN ATGARD

Motorn fungerar
inte

. Motor, stromkabel eller

kontakt ar defekt.

. Sékringar har I6st ut.
. Borstarna ar skadade (version

med borstmotor)

1. Lat specialiserad personal kontrollera
maskinen;
FARA - VARNING
UNDVIK ABSOLUT ATT
REPARERA MOTORN SJALV:
DET KAN VARA FARLIGT.

2. Kontrollera séakringarna, och byt ut

dem om nédvandigt.

3. Lat specialiserad personal byta ut

borstarna.

Motorn startar
langsamt eller nar

. Lag matarspanning
. Skadade lindningar.

1. Begar en kontroll av den tillgangliga
spanningen hos Energimyndigheten.

inte drifthastighet. 2. Lat specialiserad personal kontrollera
maskinens motor.

Overdrivet . Motor trasig. 1. Lat specialiserad personal kontrollera

motorljud Skadade lindningar. maskinens motor.

Motorn utvecklar
inte full effekt

. Kretsar i systemet

Overbelastade med ljus,
tjanster eller andra motorer.

1. Undvik att anvénda tjanster eller
andra motorer pa samma krets som
maskinen ar ansluten till.

Motorn tenderar att

. Motorn ar 6verbelastad

1. Undvik att 6verbelasta motorn under

6verhettas . Otillracklig kylning av motorn. kapningen.
2. Avlagsna damm fran motorn for att
uppna ett korrekt kylluftsflode.
Minskning av . Bladet har slipats manga 1. Ingrip pa justeringen av granslaget

kapningsférmagan

ganger och diametern har
minskat.

fér huvudets sénkning.

Kapningsresultatet
ar grovt eller vagigt

. Bladet &r slitet eller ocksa

har det en tandning, som inte
l[dmpar sig for tjockleken pa
det material, som &r under
kapning.

1. Lat slipa bladet av ett specialiserat
slipningscentrum.

2. Verifiera att den tandning som

anvands ar korrekt.

Flisning av
det kapade
arbetsstycket

. Tandningen pa bladet Iampar

sig inte for det arbetstycke,
som ar under kapning.

1. Verifiera vilken tandning, som det ar
korrekt att anvanda.
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C® FEILSOKING

PROBLEM /
SKADE

MULIG ARSAK

FORESLATT LOSNING

Motoren fungerer
ikke

. Defekt motor, stremledning

eller stagpsel.

. Sikringer har gatt.
. Barster er skadet (versjon

med bgrstemotor).

1. Fa maskinen kontrollert av fagleert
personell.

A FARE - VER FORSIKTIG
IKKE PRV A REPARERE
MOTOREN PA EGENHAND:
DETTE KAN VARE FARLIG.

2. Kontroller sikringene og bytt dem ut

ved behov.

3. Fa fagleert personell til a skifte ut

barstene.

Motoren starter
sakte opp

eller nar ikke
arbeidshastighet

. Lav matespenning.
. Spolinger er skadet.

1. Be om at stremleverandgren
kontrollerer tilgjengelig spenning.

2. Fa maskinens motor kontrollert av

fagleert personell.

Overdrevent stoy
fra motoren

. Motoren er defekt.

Spolinger er skadet.

1. Fa maskinens motor kontrollert av
fagleert personell.

Motoren utvikler
ikke full effekt

. Anleggets nettkrets er

overbelastet av lys, apparater
eller andre motorer.

1. Unnga a bruke apparater eller andre
motorer pa samme kretsen som
maskinen er koblet til.

Motoren har en
tendens til a bli

. Motoren er overbelastet
. Utilstrekkelig avkjgling av

1. lkke overbelaste motoren under
kutting.

overopphetet motoren. 2. Fjern st@v pa motoren slik at du far
tilstrekkelig luftgjennomstrgmning.

Redusert . Bladet er blitt slipt flere 1. Innstill grensebryteren for senking av
kappeevne ganger slik at diameteren er hodet.

blitt redusert.
Stykket blir . Sagbladet er slitt eller 1. Fa bladet slipt pa et spesialisert
kappet grovt og tanningen er ikke egnet for slipeverksted.
ujevnt arbeidsstykkets tykkelse. 2. Sjekk at du bruker riktig tanning.

Avskalling av det
kappede stykket.

. Bladets tenner er ikke egnet

for stykket som skal kuttes.

1. Kontroller hvilken tanning som bar
brukes.
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C® PRZEWODNIK LOKALIZACJI USTEREK

PROBLEM /
USTERKA

MOZLIWA PRZYCZYNA

SUGEROWANE ROZWIAZANIE

Silnik nie dziata

1. Uszkodzony silnik, kabel

zasilania lub wtyczka.

2. Przepalone bezpieczniki.
3. Uszkodzone szczotki (wersja

z silnikiem szczotkowym).

1. Zapewnic¢ kontrole maszyny przez

wykwalifikowany personel;
NIEBEZPIECZENSTWO -
UWAGA .
BEZWZGLEDNIE UNIKAC
SAMODZIELNYCH
NAPRAW SILNIKA:
MOZE TO STANOWIC
NIEBEZPIECZENSTWO.

. Sprawdzi¢ bezpieczniki i w

przypadku potrzeby wymienic je.

. Zleci¢ wymiane szczotek

wykwalifikowanemu personelowi.

Silnik uruchamia
sie powoli lub nie
osigga predkosci
obrotowej
funkcjonowania

1. Niskie napiecie zasilania
2. Uszkodzone uzwojenia.

. Zwrécic sie po kontrole

dostarczanego napiecia do zaktadu
energetycznego.

. Zapewni¢ kontrole silnika maszyny

przez wykwalifikowany personel.

Nadmierny hatas
silnika

1. Uszkodzony silnik.

Uszkodzone uzwojenia.

. Zapewnic kontrole silnika maszyny

przez wykwalifikowany personel.

Silnik nie rozwija
petnej mocy

1. Obwody instalacji sieciowej

przecigzone przez Swiatta,
narzedzia lub inne silniki.

. Unika¢ uzywania urzadzen lub

innych silnikow w obrebie tego
samego obwodu, do ktorego jest
podtgczana maszyna.

Silnik posiada
tendencje do
przegrzania

1. Silnik jest przecigzony
2. Chtodzenie silnika jest

nieodpowiednie.

. Unikng¢ przecigzenia silnika podczas

operacji ciecia.

. Usung¢ pyt z silnika w celu

zagwarantowania prawidtowego
przeptywu powietrza chtodzgcego.

Ograniczenie
skutecznosci
ciecia

1. Tadma tngca zostata

naostrzona wielokrotnie i jej
Srednica zmniejszyta sie.

. Dokonac regulacji wytacznika

krancowego obnizania gtowicy.

Wykonczenie
ciecia jest
szorstkie lub
pofalowane

1. Taéma tngca jest zuzyta lub

posiada nieodpowiednie zeby
do grubosci cietego materiatu.

. Zleci¢ naostrzenie w

wyspecjalizowanym centrum.

. Sprawdzi¢, czy stosowany rodzaj

uzebienia jest prawidtowy.

Odpryskiwanie
przecietego
detalu.

1. Uzebienie taSmy tngce;j jest

nieodpowiednie do cietego
detalu.

. Sprawdzi¢, jakie jest odpowiednie

uzebienie.

L
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G NHCTPYKUUU NO OBHAPYXEHUIO HEMOJNAOOK

NMPOBJIEMA / PEKOMEHAOYEMbIU CINMOCOB
HENONAOKA | BOSMOXHAS NPUHNHA YCTPAHEHMS
He paboTtaer 1. HeucnpaBHoCTb ABuraTens, 1. MawwHa gomkHa ObITb
aBuratenb ceTeBoro kabenst unm npoBepeHa crneLmanmampoBaHHbIM
PO3ETKM. NepCcoHanom.
. INeperopenv nnaskvie OMNACHOCTb - BHUMAHMUE!
nNpeaoXpaHnNTen KATETOPUYECKU
. (LU.eTKVI noBpexaeHHbIe 3AMPELLIAETCA
asurartenem). [BUFATENb
CAMOCTOATENBbHO: 3TO
MOXET NPEACTABIIATb
OMNACHOCTb.

2. MpoKoHTpOnNMpoBaTh 1 Npu
HEeobxoaMMOCTN 3aMEHUTb
nnaBkue NpeaoxpaHuTenu.

3. OpraHu3oBaTb 3aMeHY LLETOK
curnamu cneuuanmanpoBaHHOro
nepcoHana.

OBurartenb . Huskoe HanpsbkeHne nutaHusa | 1. 3anpocuTb Y NocTaBLmKa
3anyckKaeTcs . NoBpexaeHa obmoTka. ANEKTPO3HEPInMn OaHHbIE No

MeAsieHHO UMK He
nocTturaeTt pabouen
CKOpOCTH

HaMNpPsPKEHUIO MUTaHUA.

2. [IBurartenb JOMmKeH ObiTb
NpoBepPeH creumanmanpoBaHHbIM
nepcoHarnom.

M30bITOYHBLIN LUYM
aBurarensi

. HeVICI'IpaBHOCTb asurarens.

MoBpexaeHa obMoTKa.

1. [BuraTtenb JOMKeH ObiTb
NPOBEPEH CneumnanmampoBaHHbIM
nepcoHasiom.

OBuratenb He
pa3BuBaeT NOSHYIo

. CeTb NUTaHMA neperpyxeHa

BCneacrtene NCnosib3oBaHUA
OCBETUTESTbHbIX I'IpVI60pOB,

1. He nogknto4yaTtb BcroMoraternbHoe
obopynosaHve U apyrue
[BUraTtenn K Tom e CeTu, K

MOLLHOCTb 2.
BCMomMoraTerbHOro KOTOpPOW NoAkntoveHa MaluvHa.
o6opynoBaHust N Apyrnx
asuratenen.

OBurartenb . [Burarenb neperpyxeH. 1. UsBeratb neperpysku asuratens

neperpeBaeTcs . HepoctatoyHoe oxnaxaeHue npwv BbINONMHEHUN PE3KN.
asurartens. 2. [Ins obecneveHns Hagnexallero

BO3YLLHOIO OXJIaXAEHUS
asuvratens cnegyeTt perynsipHo
oyuLLaTb ero oT Nbln.

CHuxeHue . Pexywee nonotHo 1. OTperynupoBaTtb OrpaHN4MTENb

Npou3BoAUTENbLHOCTU 3aradymBarioCb MHOro pas, 4T1o XoOa onycKaHus ronoBKW.

pe3a NPUBESIO K YMEHbLLEHUIO ero
aOnametpa.

MoBepxHOCTb . Pexywee nonotHo 1. 3arounTb pexyLlee NomnoTHO B

pe3a nony4yaertcs
HepOBHON UNu

N3HOLLEHO NMBOo ero 3ybbs
HE COOTBETCTBYHOT TOMLLMHE
paspe3aemoro matepuana.

cneumann3npoBaHHOM CEPBUCHOM
LieHTpe.
2. Y6eouTbCs B NPaBUibHOCTH

BOJTHACTOM

Bblbopa 3ybbeB NonoTHa.
TpewmHbI Ha . 3ybbsa pexylero nornoTtHa He | 1. [poBepuTb, Kakoe MnoroTHo
paspesaemom COOTBETCTBYHOT pa3pe3aemoi crnenyeT UCMonb30BaTh.
3aroToBKe. 3aroToBke.
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G HACOKU 3A HAMUPAHE HA NMOBPEOU

NPOBJIEM /
NOBPEOA

BEPOATHA NMPU4YNHA

NMPENOPBYAHO PELUEHUE

OBuratensit He
pabotu

1. NedekTeH apurarten, MpexoB
kaben nnu wencen.

2. W3ropenv npeanasntenu.

3. MNoBpeaeHun 4eTkn (Mogen ¢
4YeTKOoB aBurarten).

1. MawwuHaTa TpsibBa aa ce npoBepu OT
creunanuavpaH nepcoHart,
OMNMACHOCT - BHUMAHMUE!
TPAABBA ABCOJIHOTHO
OA CE U3BAIBA
CAMOCTOATENHUA
PEMOHT HA OBUTATENA:
TOBA MOXE OA E OINACHO.
2. lNpoBepeTe npegnasnTenuTe u rm
3aMeHeTe, ako e Heobxoanmo.
3. CMeHeTe YyeTkuTe OT cneumanuapaH
nepcoHar,

OBuratenart
Tpbrea 6aBHO
W1 He gocTura
paboTtHaTa
CKopoCT

1. Hucko 3axpaHBaLLo
HanpexeHune
2. [NoBpeneHn HaMOoTKM.

1. ManckeanTte npoBepka Ha HarvM4yHOTO
HanpexeHue OT CTpaHa Ha
opraHv3aumsaTa JOCTaB4MK.

2. [BuratenaT Ha MmawmHaTa Tpsbea
Aa ce npoBepu OT crneunannsvpaH
nepcoHarn.

MpekarneH wym ot
aBurarens

1. Oedbekten aurarten.
NoBpeneHn HaMOTKN.

1. [lBuraTtenaT Ha MawwmHaTa Tpsbea
Aa ce NpoBepwu OT creumanuapaH
nepcoHarn.

[BurarensaTt He
JOCTUra nbnHa

1. Bepurute B 3axpaHBaLiaTa
WHCTanaums ca npetoBapeHu

1. U3bsaresante ga nanonasarte gpyru
KOHCyMaTopw Unu apyru asuratenu

MOLLHOCT B CblllaTa Bepura, KbM KOSITO €
nopaav namnu, obcnyxeaLum CBbp3aHa MalLMHATa.

BEPUIX N APYry OBUraTenu.

[OBurarensar 1. [1Buratenar e NoanoXeH Ha 1. N3b6areanTe ga npetoBapsaTe
nperpsiBa npekaneHo HaToBapBaHe ABuratens no BpemMe Ha onepauusita
2. Hepobpo oxnaxgaHe Ha rno psisaHe.

Asurarens. 2. OTcTpaHeTe npaxa oT ABuratens 3a
nocturaHe goobp NOTOK Ha Bb3ayxa
3a oxnaxxgaHe.

HamansiBaHe 1. Hoxa e ToueH mHorokpaTtHo 1 | 1. [lenctBanTe Ha perynaTtop ctonep

KanauuTeTa Ha
psizaHe

ONaMeTbpPbT € HaMarleH.

cryckaHe rnasa.

O6paboTkaTa Ha
AeTtavna e rpyo6a
N HepaBHa

1. HOXbT € n3HoceH nnm
3bOLMTE He ca noaxoasaLwm 3a
nebenvHarta Ha maTtepuana,
KOWTO Ce pexe.

1. HaToueTte HOXa B cneuunanmanpaH
LEHTBbP 3a TOYEHe.

2. lNpoBepeTe Oanu n3nonssaHuTe
3bOLM ca nogxodsLLun.

TpolueHe Ha
napu4eTo 3a
psi3aHe.

1. 3bOUMTE Ha HOXKa He ca
NOAXOASALLM 332 NapyeETO,
KOETO ce pexe.

1. TpoBepeT, Kon ca noaxoadaLmTe
3bOLM 3a n3nona3saHe.
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D VODIC ZA RJESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM /
KVAR

MOGUCI UZROK

PREDLOZENO RJESENJE

Motor ne radi

. Pokvaren motor, mrezni kabel

ili utikac.

. Osiguraci su pregorjeli.
. Ostecéene Cetke (verzija s

motorem na Cetke).

1. Stroj mora provjeriti specijalizirano
osoblje;
OPASNOST - POZOR
NI U KOJEM SLUCAJU NE
SMIJETE SAMI POPRAVLJATI
MOTOR: POPRAVAK MOZE
BITI OPASAN.
2. Provijerite osigurace i zamijenite ih
ako je potrebno.
3. Cetke mora provijeriti specijalizirano
osoblje.

Motor se pokrece
polako ili ne
dostize radnu
brzinu

. Nizak napon napajanja
. Osteceni namoti.

1. Zahtjev za kontrolom napetosti
izvrSavaju komunalne institucije.

2. Motor mora biti provijeren od strane
specijaliziranog osoblja.

Prevelika buka
motora

. Neispravan motor.

Osteéeni namoti.

1. Motor mora biti provijeren od strane
specijaliziranog osoblja.

Motor ne razvija

. Kola sustava mreze su

1. Izbjegavate Koristiti servise ili druge

punu snagu preoptereéeni svijetlima, motore na istom sustavu na koji je
servisima ili drugim motorima. povezan stroj.

Motor se . Motor je preopterecen 1. I1zbjegavajte opterecivati motor za

pregrijava . Neadekvatno hladenje vrijeme rezanja.

motora.

2. Uklonite praSinu iz motora kako biste
postigli ispravan protok zraka za
hladenje.

Smanjivanje
kapaciteta za
rezanje

. Sjecivo je izoStreno mnogo

puta i smanjeno u promjeru.

1. Intervenirajuéi na reguliranje krajnjeg
zaustavljanja spustanja glave.

Grub i valovit rez

. Sjecivo je istroSeno ili njegovi

zupci nisu prilagodeni debljini
materijala koji se reze.

1. Sjecivo dajte na ostrenje u
specijalizirani centar.

2. Provijerite ispravnost koriStenih
zubaca.

Cijepanje
odrezanog
komada.

. Zupci sjeCiva neprikladni su

za komad koji se reze.

1. Provjerite ispravnu nazubljenost za
koristenje.
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@DVODIC ZA LOCIRANJE KVAROVA

PROBLEMA/ MOGUCI UZROK PREDLOZENO RESENJE
KVAR
Motor ne . Motor, mrezni kabl ili utikaC u | 1. Dati specijalizovanom osoblju na
funkcionise kvaru. proveru masinu;

. Izgoreli osiguraci. )
. Ostecéene cCetkice (verzija

motor sa Cetkicama).

OPASNOST - PAZNJA, U
POTPUNOSTI IZBEGAVAJTE
DA SAMI POPRAVLJATE

MOTOR: MOZE BITI OPASNO

2.

3.

Proverite osigurace i zamente ih
ukoliko je neophodno.

Dati specijalizovanom osoblju da
zamenni Cetkice.

Motor se polako
pokrece i ne
dostoze radnu
brzinu

. Niski napon napajanja
. Osteceni namotaji.

. Traziti kontrolu napona koji je na

raspolaganje od strane snadbevaca.

. Proveriti motor masine od strane

specijalizovanog osoblja.

Prevelika buka
motora

. Motor neispravan. Osteceni

namotaji.

. Proveriti motor masine od strane

specijalizovanog osoblja.

Motor ne razvija

. Kola mreznog uredaja su

. Izbegavaijte koriscenje usluga ili

punu snagu preopterecena od svetla, grggih _motc_)krla na istom kolu na
servisa ili drugih motora. ojem je prikjucena masina.
Motor tezi . Motor je preopterecen 1. Izbegavajte preopterecenje motora
pregrejavanju : Ne?dekvatno hladenje prilikom operacije rezanja.
motora. 2. Uklonite prasSinu sa motora kako bi
se dobio pravilan protok vazduha za
rashladivanje.
Smanjen . Secivo je naostreno veliki broj | 1. Uradite prilagodavanje na kraju hoda

kapacitet rezanja

puta i smanjen mu je pre¢nik..

spustanja glave

Zavr$na obrada

rezanjem je gruba

. Secivo je istroSeno iliima

ozupc€anost neodgovarajucu

. Naostrite seCivo kod specijalizovanog

centra za oStrenje.

i talasasta za debljinu materijala koji se 2. Proverite da li je ozup€avanje koje

sece. se Kkoristi ono ispravno.
Ostecenje . OzupCavanje seciva je 1. Proverite koje je ispravno
odrezanog neodgovaraju¢e materijalu koji ozupCavanije koje treba da koristite.
komada. se sede.
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€D OAHIOzZ ENTOMIZMOY TQN BAABQN

NMPOBAHMA /

BAABH MIGANH AITIA NMPOTEINOMENH AYZH
O kKivnThpog dev . O KIvnTipag, 10 KaAWdIO 1. ZnmoTe €Aeyxo TNG pnxavig armmo
AsiToupyei dIKTUOU 1) TO BUCHA gival €CEIDIKEUPEVO TTPOCWTTIKO
ENATTWHATIKA. KINAYNOZ - NMPOzOXH
- Kapéveg ao@dAceieg. | L ” \ AMO®YTFETE THN
. BOl’JpTO}‘EQ TTOU £XOUV UTTOCTEI EMIAIOPOQZH TOY
BAABN (€kdoon KivnTAPa pE KINHTHPA MONOI
BoupToE) TAZ: MMOPEI NA EINAI
ENIKINAYNO.
2. EAEyETE TIG AOQAAEIEG Kal
AVTIKATOOTHOTE TIG AV EivVal
arrapaitnTo.
3. ZnToTE avTIKATAoTOoN TWV
BoupTowv a1Td £EEIBIKEUPEVO
TIPOCWTTIKO.
O KivnThApOg . XaunAnA Tdon 1pogodoaciag 1. ZnmoTe éAeyxo TG dlaBéaiung Taong
gekiva apyd . KarteoTpappeveg TrepIeNCeIg arro Tov Popéa TTAPOXTG.
R &ev @OAvEl 2. EAéygTe TOV KIVRTAPO TNG UNXAVAG
TV TaxoThTa atrd €EEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.
AgiToupyiag
YtrepBoAikog . EAaTTwpaTikdg KivnTripaog. 1. EA£yGTE TOV KIVNTAPA TNG UNXAVAG
06puBog Tou KaTeoTpaPUEVES Trspls)\igslg atrd eCEIBIKEUPEVO TTPOCWTTIKO.
KivnTAPA
O KivnThpog . KukAwpaTta Tou dIKTUOU 1. ATTOQUYETE TN XPON TWV UTTNPECIWY
dev avatrTuooel UTTEPPOPTWHEVA ATTO PWTA, N GAWV Pnxavwyv aTo id1o KUKAwua
ARPN 10XU UTINEEGTEC 1] GAAEC UNXQVEC. ME TO OTTOI0 OUVOEETAI TO INYXAVNUA.

O KIvnTAPOG TEiVEl

va utrepOeppavOei

. O KIvnTApOG £XEI

UTTEPQOPTWOEI

. AKaTdAANAN Wuén Tou

KIVNTrpa.

1. ATTOQUYETE TNV UTTEPPOPTWON TOU
KIVNTAPA KATA Tn AsIToupyia KOTTAG.

2. ApaipéaTe Tn OKOVN aTTd TOV
KIVNTAPA VIO VA £XETE OWOTH pon
aépa Yugng.

Meiwon Tng
IKOVOTNTOG KOTTAG

. H Aetmida €xel akovioTei

TTOANEG POPEG Kall EXEI
MEIWPEVN BIGUETPO.

1. PuBpioTe Tov avaoToAéa kaBddou
NG KEPAAAG.

To @ivipiopa . H Aetrida €xe1 @Bapei ) €xel 1. AkovioTe Tn AtTida d¢ Eva

TNG KOTTAG gival akatdAAnAn odoéviwaon yia EIOIKEUPEVO KEVTPO OKOVIOUATOG.
XovSpoeIdic iy TO TTAXOG TOU TEPOAXiOU TTOU 2. BeBaiwBeite 611 N 086VTWON TTOU
OVTOUAE KOBETE. XPNOIUOTTOIEITaI Eival CWaTH.
ATtrokoTT . Hoddéviwaon tng Aetridag eival | 1. BeBaiwbeite yia 1 owoTr) 0d6viwon
Tou KQIJP"-'VOU aKATAAANAN yia TO TEPAXIO TTOU TTPETTEI VO XPNOIUOTIOINOETE.
Tepaxiouv. TTOU KOBETE.
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@ PROBLEMU NOVERSANAS CELVEDIS

PROBLEMA/ = = =
TRAUCEJUMS IESPEJAMAIS CELONIS IETEICAMAIS RISINAJUMS
Dzinéjs . Bojats dzingjs, stravas vads 1. Lieciet iekartu parbaudit kvalificétam
nedarbojas val kontaktdaksa. personalam; L
- lzdegusi drosinataji. BISTAMI - BRIDINAJUMS
- Bojatas birstes (versija ar A IR KATEGORISKI AIZLIEGTS
motoru ar blrstem). PAéAM VEIKT DZlNEJA_
REMONTU: TAS VAR BUT
BISTAMI.
2. Parbaudiet drosSinatajus un, ja
nepiecieSams, nomainiet tos.
3. Lieciet kvalificetam personalam
nomainit birstes.
Motors . Zems baroSanas spriegums 1. Pieprasiet elektroenergijas

darbojas leni
vai nesasniedz
darbibas atrumu

. Bojati tinumi.

piegadatajam veikt pieejama
sprieguma parbaudi.

. Motors japarbauda kvalificétam

personalam.

Parmeérigs motora
troksnis

. Bojats motors.
Bojati tinumi.

. Motors japarbauda kvalificétam

personalam.

Motors neattista
pilnu jaudu

. Tikla sistemas kontari
parslogoti ar apgaismojuma
iericém papildiericém vai
citiem motoriem.

. lzvairieties lietot papildierices vai

citus motorus taja pasa kontura,
kuram pieslégta iekarta.

Motors médz

. Motors ir parslogots

. lzvairtties no motora parslodzes

parkarst . Nepiemérota motora grieSanas operaciju laika.
dzeséSana. 2. Notiriet puteklus no motora, lai iegitu
pareizu dzeséSanas gaisa plismu.
GrieSanas jaudas . Asmens tika asinats daudzas | 1. Veiciet galvas nolaiSanas gala slédza

samazinasanas

reizes un tas ir samazinajies
diametra.

regulésanu.

Griezums ir
raupjs vai
nelidzens

. Asmens ir nodilis vai ta zobi
ir nepiemeéroti zagéjama
materiala biezumam.

. Pieprasiet specializétajam

asinasanas centram veikt asmens
uzasinasanu.

. Parbaudiet, vai lietotais zobu

daudzums ir pareizs.

Nogriezta gabala
saskelSanas.

. Asmens zobu skaits nav
piemérots grieZamajam
gabalam.

. Parbaudiet, kads ir pareizais

lietojamais zobu skaits.
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D GEDIMY NUSTATYMO VADOVAS

PROBLEMA /
GEDIMAS

GALIMA PRIEZASTIS

REKOMENDUOJAMAS GEDIMO
TAISYMO BUDAS

Variklis neveikia

. Variklio, maitinimo tinklo laido

ar kistuko gedimas.

. Perdege saugikliai.
. Sugadinti Sepeciai (versija su

Sepetiniu varikliu).

1. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
personalas; .
A PAVOJUS - DEMESIO
PATYS VARIKLIO _
NETAISYKITE - TAI GALI BUTI
PAVOJINGA.
2. Patikrinkite saugiklius ir juos
pakeiskite, jei perdege.
3. Sepedius turi pakeisti kvalifikuotas
personalas.

Variklis pajuda
létai arba
nepasiekia
darbinio greicio

. Zema maitinimo jtampa
. Pazeistos apvijos.

1. PapraSykite esamg jtampa patikrinti
energijos skirstymo bendroveés.

2. Stakliy variklj turi patikrinti
kvalifikuotas personalas.

Pernelyg
triukSmingas
variklis

. Variklio gedimas.

PaZeistos apvijos.

1. Stakliy variklj turi patikrinti
kvalifikuotas personalas.

Variklis neiSvysto
pilnos galios

. Elektros sistemos tinklo

grandinés perkrautos dél
prijungto apSvietimo, kity
jrenginiy ar varikliy.

1. Nenaudokite kity jrenginiy ar varikliy,
pri{'(un?(tq prie to paties maitinimo
tinklo kaip ir staklés.

Variklis kaista

. Variklis yra perkrautas
. Variklis netinkamai

auSinamas.

1. Neperkraukite variklio pjovimo
operacijos metu.

2. Nuvalykite dulkes nuo variklio, kad
uztikrintuméte tinkamg ausinimo oro
srautg.

Pjovimo galios
sumazeéjimas

. ASmenys buvo galandami

daug karty ir jy skersmuo
sumazejo.

1. Sureguliuokite galvutés nuleidimo
ribotuva.

Pjovimas yra

. ASmenys yra susidévéje arba

1. Pagalgskite aSmenis kvalifikuotame

grubus ar ju i8dantijimas netinkamas alandimo centre.

vingiuotas produkta, kurj pjaunate, 2. Patikrinkite, ar naudojamas
storiui. iSdantijimas yra tinkamas.

Nupjautas . ASmeny iSdantijimas 1. Patikrinkite, koks iSdantijimas

ruosinys jskyla.

netinkama pjaunamam
ruoSiniui.

naudojamas.
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G GHID REFERITOR LA LOCALIZAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEMA / .
DEFECTIUNE CAUZA PROBABILA REMEDIU SUGERAT
Motorul nu . Motorul, cablul sau priza 1. Solicitati verificarea masinii de catre

functioneaza

prezmta defectiuni.

. Sigurante arse.
. Perii deteriorate (versiune cu

motor cu perii).

A

2.

3.

personal specializat;
PERICOL - ATENTIE

NU REPARATI SINGURI
MOTORUL: AR PUTEAFI
FOARTE PERICULOS.

Controlati sigurantele si inlocuiti-le
daca este necesar.

Procedati la inlocuirea periilor de
catre personal calificat.

Motorul porneste
lent sau nu
atinge viteza de
functionare

. Tensiune de alimentare

redusa

. Infasurari deteriorate.

. Solicitati un control al tensiunii

disponibile, din partea Institutiei
furnizoare.

. Solicitati verificarea motorului masinii

de catre personal specializat.

Zgomot excesiv al | 1. Motor defect. 1. Solicitati verificarea motorului masinii
motorului. Infasurari deteriorate. de catre personal specializat.
Motorul nu . Circuitele retelei 1. Evitati utilizarea serviciilor sau a altor

functioneaza cu
putere deplina.

supraincarcate cu lumini,
servicii sau alte motoare.

motoare pe acelasi circuit la care
este conectat aparatul.

Motorul
tinde sa se
supraincalzeasca.

. Motorul este supraincarcat
. Récire neadecvata a

motorului.

. Evitati supraincarcarea motorului in

tlmpul operatiei de taiere.

. Indepartat,l praful de la motor pentru

a obtine fluxul corect al aerului de
refrigerare.

Reducerea
capacitatii de
taiere

. Lama a fost ascutitéa de multe

ori si are diametrul redus.

. Interveniti asupra reglarii limitatorului

de cursa a coborarii capului.

Finisajul taieturii
este grosier si
ondulat

. Lama este uzata sau

are dantura cu grosimea
neadecvata pentru materialul
care urmeaza a fi taiat.

. Procedati la ascutirea lamei de catre

0 ascutltorle specializata.

. Veflcatl daca dantura utilizata este

cea corecta.

Ciobirea piesei
taiate.

. Dantura lamei nu este

adecvata pentru piesa care
urmeaza a fi taiata.

. Verificati care este dantura corecta

de utilizat.
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& SPRIEVODCA URCOVANIM PORUCH

PROBLEM /
PORUCHA

PRAVDEPODOBNA
PRICINA

ODPORUCANE RIESENIE

Motor nefunguje

. Chybny motor, sietovy kabel

alebo zasuvka.

. Prepalené poistky.
. PoSkodené kefky (verzia

motora s kefkami).

1.

A

Dajte stroj skontrolovat
Specializovanému pracovnikovi;
NEBEZPECENSTVO - POZOR
MOTOR V ZIADNOM PRIPADE
NEOPRAVUJTE SAMI: MOZE

TO BYT NEBEZPECNE.
2. Skontrolujte poistky a v pripade
potreby ich vymerite.
3. Dajte stroj skontrolovat
Specializovanému pracovnikovi.
Motor sa . Nizke napajacie napéatie 1. PoZiadajte dodavatela elektrickej
rozbieha pomaly . PoSkodené vinutie. energie o kontrolu napatia.
a nedosiahne 2. Dajte stroj skontrolovat
prevadzkovu Specializovanému pracovnikovi;
rychlost’
Nadmerny hluk . Chybny motor. 1. Dajte stroj skontrolovat
motora Poskodené vinutie. Specializovanému pracovnikovi;
Motor nedosahuje | 1. Obvody sietovej inStalacie 1. Nepouzivajte spotrebiCe alebo iné
plny vykon su pretazené svetlami, motory v rovnakom obvode ako ten,
spotrebicmi alebo inymi ku ktorému je stroj pripojeny.
motormi.
Motor ma . Motor je pretazeny 1. Pri rezani motor nepretazuijte.
tendenciu : Chcllad?ntlevmptora Je 2. Odstrarite prach z motora, aby
prehrievat’ sa nhedostatocne. ste umoznili spravne prudenie
chladiaceho vzduchu.
Znizenie reznej . Rezny kotuc bol bruseny uz 1. Nastavte znovu koncovy spinac pre
kapacity niekolkokrat a jeho priemersa | zostup hlavy.
zmenSil
Povrch rezu je . Kotu€ je opotrebovany 1. Dajte nabrusit’ kotu¢ v
drsny a zvineny alebo zuby ostria nie su $pecializovanom centre.
prispdsobené hrubke 2. Skontrolujte, &i su zuby pouzitého
rezaného kusu. ostria spravne.
Stiepenie . Zuby kotuca nie su vhodné 1. Zistite aky druh zubov je spravny.

rezaného kusu.

pre tento druh obrobku.
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C» UTMUTATO HIBAKERESESHEZ

PROBLEMA / 2 a7inT 1 T 1
MEGHIBASODAS VALOSZINU KIVALTO OK JAVASOLT MEGOLDAS
A motor nem 1. Meghibasodott a motor, 1. Ellenériztesse a gépet
miikoédik a halbézati kabel vagy a szakemberrel; i

csatlakozo. FIGYELEM! VESZELY!
2. Kiégett biztositékok. SOHA NE JAVITSA
3. A szénkefék megseériltek SAJAT MAGA A MOTORT:

(szénkefés motor esetén).

VESZELYES LEHET.
2. Ellen6rizze az olvadobiztositokat és
szukség esetén cserélje ki.
3. A szénkeféket szakemberrel
cseréltesse Kki.

A motor lassan indul
vagy nem éri el az
lizemi sebességet

1. Atapfesziltség alacsony.
2. Atekercsek megsériltek.

1. Kérje az aramszolgaltatét, hogy
ellenérizze a rendelkezésre allo
feszlltséget.

2. Ellendriztesse a gép motorjat
szakemberrel.

A motor nagyon 1. A motor meghibasodott. 1. Ellenériztesse a gép motorjat
hangos A tekercsek megsertltek. szakemberrel.

A motor nem 1. Ahalozati berendezés 1. Ne hasznaljon mas szolgaltatasokat
miik6dik teljes aramkoérei tul vannak vagy motorokat ugyanarrol az
hatasfokkal terhelve vilagitas, tovabbi aramkarrél, amelyre a készuléket

szolgaltatasok vagy mas
motorok altal.

csatlakoztatja.

A motor tulmelegszik

1. A motor tul van terhelve
2. A motor hiitése nem
megfeleld.

1. Ne terhelje tul a motort a vagasi
muvelet soran.

2. Tavolitsa el a port a motorrél, hogy
a hitélevegb megfeleléen tudjon
aramlani.

Vagoképesség 1. Aflirészlap sokszor volt 1. Allitson a vagofej lemeneti
csokkenése élezve, atmérdje csokkent. végallaskapcsolojan.
Avagas sorjas vagy | 1. Aflirészlap kopott vagy 1. Eleztesse meg a flirészlapot
hullamos a fogazasa nem felel szakszervizben.

meg az elvagandd anyag
vastagsaganak.

2. Ellendrizze, hogy a hasznalt
flirészlap fogazata megfelel6-e.

A levagott darab
téredezik.

1. Aflirészlap fogazata nem felel
meg a munkadarabnak.

1. Ellenérizze, hogy melyik a
megfelel$ fogazat.
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GG VEAOTSING

PROBEEM! | TOGENAOLINE POHJUS SOOVITUSLIK LAHENDUS
Mootor ei t66ta . Vigane mootor, toitekaabel 1. Laske seade vastava padevusega
korralikult vOi pistik. isikutel Ule kontrollida;

. Kaitsed labi pdlenud.
. Harjad kahjustunud

(harjadega mootori korral).

OHT - HOIATUS
ARGE KUNAGI PUUDKE ISE
MOOTORIT REMONTIDA: SEE
VOIB OLLA OHTLIK.

2. Kontrollige automaatkaitsmeid ja

vajadusel vahetage need valja.

3. Laske vastava padevusega isikutel

harjad vélja vahetada.

Masin kaivitub
aeglaselt voi

ei saavuta
tootamiskiirust

. Madal voolupinge
. Méhised kahjustatud.

1. Paluge teenusepakkujal pinget
kontrollida.

2. Laske vastava véljadppega isikul

masina mootor Ule vaadata.

Mootor teeb suurt
miira

. Defektne mootor

Mahised kahjustatud.

1. Laske vastava véljabppega isikul
masina mootor Ule vaadata.

Mootor ei saavuta
taisvoimsust

. Vooluvork on tulede, teenuste

vdi teiste mootorite poolt lle
koormatud.

1. Vaéltige liigsete masinate ja mootorite
kasutamist samas ahelas, kuhu olete
Uhendanud masina.

Mootor kipub
tlekuumenema

. Mootori Glekoormus
. Mootori ebapiisav jahutus.

1. Valtige Idikamise ajal mootori Ule
koormamist.

2. Eemaldage 6ige jahutava 6huvoolu

tagamiseks mootorist tolm.

Loikevoime
vahendamine

. Tera on teritatud mitu korda ja

selle 1abimd6t on vdhenenud.

1. Reguleerige otsa laskumispiiri.

Loikepind on kare
voi ebatasane

. Léiketera on kulunud voi selle

hammastik ei sobi Idigatava
materjali paksusega.

1. Laske |biketera teritamisele
spetsialiseerunud teeninduskeskuses
dra teritada.

2. Veenduge, et kasute diget

hammastikku.

Loigatud detaili
killustumine.

. Loiketera hammastik ei sobi

Idigatava detailiga.

1. Uurige vélja, milline hammastik
sobib.
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@ POKYNY PRO URCENI ZAVAD

PROBLEM /
PORUCHA

PRAVDEPODOBNE
PRICINY

DOPORUCENE RESENI

Motor nefunguje

. Vadny motor, pfivodny kabel

nebo zasuvka.

. Spalené pojistky.
. PoSkozené kartacky (verze

motoru s kartacky).

A

2.

3.

Nechte stroj zkontrolovat
specializovanému pracovnikovi;
POZOR-NEBEZPECI _ .
MOTOR V ZADNEM PRIPADE
NEOPRAVUJTE SAMI: MUZE
TO BYT NEBEZPECNE.
Zkontrolujte pojistky a v pfipadé
potfeby je vymérnite.

Nechte vyménit kartacky na stroji
specializovanému pracovnikovi.

Motor se

spousti pomalu

a nedosahne
provozni rychlost

. Nizké napajeci napéti
. PoSkozena vinuti.

. PoZadejte dodavatele elektrické

energie o kontrolu napéti.

. Nechte motor stroje zkontrolovat

specializovanému pracovnikovi.

Nadmérny hluk
motoru

. Vadny motor.

Poskozena vinuti.

. Nechte motor stroje zkontrolovat

specializovanému pracovnikovi.

Motor nedosahuje
pIného vykonu

. Obvody sitové instalace jsou

pretizené svétly, spotrebiCi
nebo jinymi motory.

. NepouZivejte spotrebice nebo jiné

motory ve stejném obvodu jako ten,
ke kterému je stroj pfipojen.

Motor ma
tendenci prehrivat
se

. Motor je pretizeny
. Chlazeni motoru je

nedostatecné.

. PFi fezani motor zbyte¢né

nepretézuijte.

. Odstrarite prach z motoru, abyste

umoznili spravné proudéni chladiciho
vzduchu.

Snizeni fezné
kapacity

. Rezny kotoug byl nabrougen

uz nékolikrat a jeho primeér se
zmensil.

. Nastavte znovu koncovy spina¢ pro

sestup hlavy.

Povrch fezu je
drsny a zvinény

. Kotou¢ je opotfebovan

nebo zuby ostri nejsou
pfizpusobeny tloustce
rezaného kusu.

. Ve specializovaném centru dejte

naostfit fezny kotouc.

. Zkontrolujte Jsou-li pouZité zuby ostfi

spravnée.

Stépkovani
fezaného kusu.

. Zuby kotouce nejsou vhodné

pro tento druh obrobku.

. Zjistéte jaky druh zubU je spravny.
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&D ISKANJE IN ODPRAVLJANJE NAPAK

TEZAVA/
NAPAKA

MOREBITNI VZROK

PREDLAGANA RESITEV

Motor ne deluje

. Okvara motorja, napajalnega

kabla ali vti¢a.

. Pregorele varovalke.
. Poskodovane krtacke

(razliCica s krtacnim
motorjem).

1. Stroj naj preverijo specializirani
strokovnjaki;
NEVARNOST - POZOR_
MOTORJA NE POSKUSAJTE
POPRAVITI SAMI, SAJ JE TO
LAHKO NEVARNO.
2. Preverite varovalke in jih po potrebi
zamenjajte.
3. KrtaCke naj zamenjajo specializirani
strokovnjaki.

Motor se zazene
pocasi ali ne
doseze delovne
hitrosti

. Nizka napajalna napetost
. Po8kodovana navitja.

1. Zaprosite za pregled napetosti, ki ga
mora opraviti ponudnik storitev.

2. Motor stroja naj preverijo
specializirani strokovnjaki.

Motor je preveé
glasen

. Okvara motorja.

Poskodovana navitja.

1. Motor stroja naj preverijo
specializirani strokovnjaki.

Motor ne razvije
polne modéi

. Napajalni tokokrogi

preobremenjeni z luémi,
opremo ali drugimi motorji.

1. Opreme in drugih motorjev ne
priklapljajte na isti tokokrog kot stro;.

Motor se pregreva

. Motor je preobremenjen
. Neustrezno hlajenje motorja.

1. Motorja med rezanjem ne
preobremenjujte.

2. Z motorja odstranite prah in tako
zagotovite ustrezen pretok hladilnega
zraku.

Zmanjsana . Rezilo je bilo velikokrat 1. Naravnajte konec hoda pri spustu
zmogljivost nabru$eno, zato se je njegov glave.

rezanja premer zmanjsal.

Konéna . Rezilo je izrabljeno ali nima 1. Rezilo nabrusite pri specializiranemu

povrsina reza je
nedovrsena in
valovita

ustreznih zobcev glede na
debelino rezanega kosa.

ponudniku tovrstnih storitev.
2. Preverite, e so zobci primerni.

Drobljenje
obdelovanca

. Zobci rezila niso ustrezni

glede na kos, ki ga
obdelujete.

1. Preverite, kaksni zobci bi bili ustrezni.
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@3 SORUN GIDERME KILAVUZU

SORUN/HATA

MUHTEMEL NEDENI

ONERILEN ¢OzUM

Motor ¢alismiyor

. Motor, kablo veya soket

arizall.

. Sigortalar yanmis.
. Hasarli firgalar (fircali motor

versiyon).

1. Makineyi uzman bir personele kontrol

ettiriniz; .
TEHLIKE - DIKKAT
MOTORU ASLA KENDI
BASINIZA ONARMAYA
CALISMAYINIZ: BU
TEHLIKELI OLABILIR.
2. Sigortalari kontrol ediniz ve gerekirse
degistiriniz.
3. Fircayl uzman bir personele
degigtirtin.

Motor yavas bir
sekilde caligiyor
veya ¢alisma
hizina ulagmiyor

. Dustk besleme gerilimi
. Zarar goren sargilar.

1. Elektrik kurumunun tedarik ettigi
erilimi kontrol ettirin.
2. Makinenin motorunu uzman bir
personele kontrol ettiriniz.

Motor asiri
gurdiltali

. Motor arizali.

Zarar goren sargilar.

1. Makinenin motorunu uzman bir
personele kontrol ettiriniz.

Motor tam giigle

. Sistem devreleri, 1siklar,

1. Hizmetleri veya diger motorlar

calismiyor hizmetler ve diger motorlarla makinenin bagl oldugu ayni devrede
asir yiklenmis kullanmaktan kagininiz.
Motor asiri . Motorda asin yikleme var 1. Kesme islemi sirasinda motoru asiri

iIsinmaya egilimli

. Motorun sogumasi yetersiz.

yuklemekten kagininiz.
2. Sogutucu hava akiginin dizgin

olmasi igin motordaki tozu temizleyin.

Kesme kapasitesi
diismesi

. Bigak bircok defa bilendi ve

cap! azaldi.

1. Kafanin inis mesafesine ait
durdurucuyu ayarlayin.

Kesim yilizeyi ham
ya da dalgali

. Bigak agzi aginmis ya da

dis yapisi kesilen parcanin
kalinligina uygun degil.

1. Bigak agzini uzman bir merkezce
bilenmesini saglayin.

2. Kullanilan dig yapisinin dogru
oldugundan emin olun.

Kesilen parcada
parcalanma.

. Bigak agzi digleri kesilen

malzemeye uygun degil.

1. Kullanilacak dogru dis yapisini tespit
edin.
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

TRONCATRICE COMBINATA
secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato I.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che questa macchina
& conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine 2006/42/CE ed &
identica, in quanto inclusa nell’ allegato IV della direttiva, al macchinario
oggetto della certificazione CE di tipo (vedi etichetta riportata) rilasciata
da ICE Istituto Certificazione Europea SpA, organismo notificato n. 0303.
E’inoltre conforme alle disposizioni delle seguenti altre direttive: 2014/30/
UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

(Serie “PRO-EVO” vedi etichetta riportata - pag. 137)

EN  DECLARATION OF CONFORMITY

COMBINED MITRE SAW
in compliance with European Directive 2006/42/EC Annex II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Hereby declares under its sole responsibility that this machine conforms
to the regulations indicated in Machinery Directive 2006/42/EC and is
identical, as far as itis included in Annex IV of the Directive, to machinery
subject to CE-type certification (see the label shown) issued by the ECI
European Certification Institute Ltd., notified body no. 0303. Furthermore
it conforms to the following directives: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE, 2012/19/UE.

(“PRO-EVO” series see the label shown - page 137)

DE KONFORMITATSERKLARUNG

KAPP- UND GEHRUNGSSAGE
gemal der europdischen Richtlinie 2006/42/EG Anhang II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

Erklart eigenverantwortlich, dass diese Maschine den
Anforderungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht
und, zumal in Anhang IV der Richtlinie aufgenommen, mit der
in der EG Baumusterprufbescheinigung (siehe Etikett) des
Européischen Zertifizierungsinstitut SpA ICE, benannte Stelle
Nr. 0303, beschriebenen Maschine identisch ist. Sie ist darliber
hinaus zu folgenden anderen Richtlinien konform: 2014/30/EU,
2014/35/EU, 2011/65/EU; 2012/19/EU.

(Serie “PRO-EVO?” siehe Etikett - Seite 137)

r .
27T/

TRONCONNEUSE COMBINEE
selon la Directive Européenne 2006/42/CE Annexe IL.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

Déclare sous sa propre responsabilité exclusive que cette machine
est conforme aux dispositions de la Directive Machines 2006/42/
CE et qu'elle est identique, étant incluse dans I'annexe IV de la
directive, a la machine objet de la certification CE de type (voir
étiquette reportée) délivrée par I'ICE Institut de Certification
Européenne SpA, organisme certifié n. 0303. Elle est en outre
conforme aux dispositions des autres directives suivantes :
2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

(Série « PRO-EVO » voir étiquette reportée - page 137)

ES  DECLARACION DE CONFORMIDAD

TRONZADORA COMBINADA
segun la Directiva Europea 2006/42/CE Adjunto II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Declara bajo su exclusiva responsabilidad que esta maquina
es conforme con lo dispuesto por la Directiva de Maquinas
2006/42/CE y es idéntica, ya que esta incluida en el anexo IV de
la directiva, a las maquinas objeto de la certificacion CE de tipo
(véase la etiqueta aplicada) emitida por ICE Istituto Certificazione
Europea SpA, organismo notificado n. 0303. Asimismo cumple
las condiciones establecidas en las siguientes directivas: 2014/30/
UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE y 2012/19/UE.

(Serie “PRO-EVO” véase la etiqueta aplicada - pag. 137)

PT  DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

SERROTE COMBINADO
nos termos da Diretiva Europeia 2006/42/CE, Anexo II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Declaramos sob a nossa exclusiva responsabilidade que esta
maquina esta em conformidade com as disposi¢cdes da Diretiva
Maquinas 2006/42/CE e é idéntica, porque contemplada no anexo
IV da diretiva, ao maquinario objeto da certificagdo CE de tipo
(ver a etiqueta reproduzida) emitida por ICE Istituto Certificazione
Europea SpA, organismo notificado n.° 0303. Esta também em
conformidade com as seguintes diretivas: 2014/30/UE, 2014/35/
UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

(Série “PRO-EVO” ver etiqueta reproduzida - pag. 137)

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

The person authorized to draw up the technical file:

Person, die bevolmé&chtigt ist, die technischen Unterlagen zusammenstellen
Personne autorisée a constituer le dossier technique:

Persona autorizada a elaborar el documento técnico:

Pessoa autorizada a compilar o processo técnico:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — At - Bei — Auprés de - En - Junto da:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Reference to harmonized
standards/Bezug auf harmonisierte Normen/ Référence des
normes harmonisées/ Referencia a las normas armonizadas/
Referéncia as normas harmonizadas

EN ISO 12100

EN 61029-2-11

EN 55014-1, EN 55014-2

C€

Castel Guelfo (BO) Italy 20/04/2016
FEMI S.p.A.
i Pmsfdfn'mdm‘ onsiglio

)
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

TRONCATRICE COMBINATA
secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che questa macchina
€ conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine 2006/42/CE ed &
identica, in quanto inclusa nell’ allegato IV della direttiva, al macchinario
oggetto della certificazione CE di tipo (vedi etichetta riportata) rilasciata
da ICE Istituto Certificazione Europea SpA, organismo notificato n. 0303.
E’inoltre conforme alle disposizioni delle seguenti altre direttive: 2014/30/
UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

(Serie “PRO-EVO” vedi etichetta riportata - pag. 137)

NL VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

GECOMBINEERDE ZAAG
volgens de Europese Richtlijn 2006/42/EG Bijlage I1.A .
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

Verklaart onder haar eigen exclusieve verantwoording dat de
machine voldoet aan de bepalingen van de Machinerichtlijn
2006/42/EG en identiek is, voor zover opgenomen in bijlage IV
van de richtlijn, aan de machine waarop de EG-typecertificatie
van toepassing is (zie etiket), deze certificatie is afgegeven door
ICE Istituto Certificazione Europea SpA (Europees certificatie-
instituut), aangemelde instantie nr. 0303. Bovendien voldoet
aan de volgende richtlijnen: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/
EU, 2012/19/EU.

(Serie “PRO-EVO?” zie etiket - pag. 137)
Fl VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

YHDISTELMAKATKAISUSAHA
Euroopan direktiivin 2006/42/EY liitteen |l A:n mukaan
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Vakuuttaa tdysin omalla vastuullaan, ettd tama kone vastaa
konedirektiivi2006/42/EY: n vaatimuksia ja on taysin samanlainen
kuin kone, jota tarkastuslaitos nro 0303:n CE-tyyppihyvéksynta
(ks. etikettia) koskee direkdtiivin liitteen IV:n mukaisesti. Taman
lisdksi kone vastaa seuraavien direktiivien vaatimuksia: 2014/30/
EY, 2014/35/EY, 2011/65/EY, 2012/19/EY.

(PRO-EVO-sarja ks. etikettia - sivu 137)

DA  OVERENSSTEMMELSESERKLARING

KOMBINERET SKAEREMASKINE
i henhold til Direktiv 2006/42/EF Bilag Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

Erklaerer under eget ansvar, at denne maskinen stemmer overens
med bestemmelserne i Maskindirektivet 2006/42/EF og at den
er identisk med indholdet af direktivets bilag IV, med maskinen
til genstand for EF certificeringen af typen (se den anferte etiket)
udstedt af det bemyndigede organ ICE SpA (Istituto Certificazione
Europea SpA) nr. 0303. Maskinen opfylder desuden de fglgende
direktiver: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

(Serie “PRO-EVO” se etiketten pa - side 137)

SV

FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

KAP- OCH GERSAG
enligt det europeiska direktivet 2006/42/EG Bilaga Il A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

Jag forsakrar pa eget ansvar att denna maskin éverensstammer
med bestd@mmelserna i Maskindirektivtet 2006/42/EG och ar
identisk, da den &r inkluderad i bilaga IV i ndmnda direktiv, med
den maskin som omfattas av det CE-typgodk@nnandecertifikat
(se atergiven skylt), som utfardats av ICE Istituto Certificazione
Europea Spa, anmalt organ nr. 0303. Den 6verensstdmmer &ven
med bestdmmelserna i féljande ytterligare direktiv: 2014/30/EU,
2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

(Serie “PRO-EVO” se atergiven skylt - sid. 137)

KOMBINERT KAPPEMASKIN
i samsvar med Europaparlamentets og Radets direktiv 2006/42/EF
Vedlegg II.A erkleerer
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Erklaerer under eget ansvar at denne maskinen oppfyller
kravene i forskriftene til maskindirektivet 2006/42/EF og at den
er identisk til maskinen som omfattes av EF-typegodkjenningen
(se angjeldende etikett) utstedt av ICE, Istituto Certificazione
Europea SpA., teknisk kontrollorgan nr. 0303., da den er inkludert
i direktivets vedlegg IV. Den oppfyller ogsa kravene i fglgende
direktiver: 2014/30/EF, 2014/35/EF, 2011/65/EF, 2012/19/EF.

(“PRO-EVO”-serie se merkeskilt vist pa - side 137)

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Persoon geautoriseerd voor het opstellen van het technisch dossier:
Teknisen asiakirjan laatimista varten valtuutettu henkilé

Person med tilladelse til at udforme det tekniske dossier:

Behdrig att upprétta den tekniska dokumentationen:

Person som er autorisert til & utforme teknisk hefte:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — Bij - Paikka - C/O - Vid - Hos:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Referentie aan geharmoniseerde
normen/ Viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin/Henvisninger til
harmoniserede standarder/Hanvisning till harmoniserade standarder/
Harmoniserte referansenormer

ENISO 12100

EN 61029-2-11
EN 55014-1, EN 55014-2

Castel Guelfo (BO) Italy 20/04/2016
FEMI S.p.A.

Il Presidente del Consiglio
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

TRONCATRICE COMBINATA
secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che questa macchina
¢ conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine 2006/42/CE ed &
identica, in quanto inclusa nell’ allegato IV della direttiva, al macchinario
oggetto della certificazione CE di tipo (vedi etichetta riportata) rilasciata
da ICE Istituto Certificazione Europea SpA, organismo notificato n. 0303.
E’inoltre conforme alle disposizioni delle seguenti altre direttive: 2014/30/
UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

(Serie “PRO-EVO” vedi etichetta riportata - pag. 137)

PL  DEKLARACJAZGODNOSCI

PRZECINARKA KOMBINOWANA
zgodna z Dyrektywg Europejska 2006/42/WE Zatgcznik I1I.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Deklaruje na wtasng i wytgczng odpowiedzialno$¢, ze maszyna
jestzgodna z rozporzadzeniami Dyrektywy Maszynowej 2006/42/
WE i jest taka sama, biorgc pod uwage zatgcznik IV Dyrektywy,
jak maszyna bedaca przedmiotem certyfikacji CE (patrz
przedstawiona etykieta) wydanej przez ICE Istituto Certificazione
Europea SpA, organ notyfikowany nr 0303. Poza tym, jest
zgodna z rozporzgdzeniami nastepujacych dyrektyw: 2014/30/
UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

(Seria ,,PRO-EVO”, patrz zamieszczona etykieta - str. 137)

RU OEKNAPALINA O COOTBETCTBUA

KOMBUHUPOBAHHAS TOPLJOBOYHAS MUNA
B cooTBeTcTBMM ¢ EBponenckon AdupektnBon 2006/42/CE
MpunoxeHue II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

lNon CBOK WCKMIOYMTENBHYIO OTBETCTBEHHOCTb 3asiBMSET, YTO JaHHas
MaluMHa cooTBeTCTBYeT TpeboBaHNsAM [MPeKTMBLI N0 MaLUMHHOMY
obopynosaHuto 2006/42/EC v cornacHo npunoxenuto |V k Jupektvise
SIBNSIETCS MAEHTUYHON 060PYA0BaHNIO, HA KOTOPOE MOMyYeH CepTUdUKaT
CE (cm. npvBeaeHHyto Tabnuyky), BeiAaHHbIA EBpOneickMM MHCTUTYTOM
ceptucpmkaumm ICE, YnonHomoueHHbld opraHom Ne0303. A Takke
COOTBETCTBYET TpeboBaHuaM cregytowmnx Oupektvs: 2014/30/UE,
2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

(Cepus «PRO-EVO» cM. NnpvBeaEHHYIO 3aBOACKYHO
Tabnuuky - cTp. 137)

r.
27T/
BG  [OEKNAPALMSA 3A CLOTBETCTBUE

KOMBUHUPAH UNPKYJIsIP
cbrnacHo EBponeicka aupektuea 2006/42/EO Mpunoxexue 11.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

[Jeknapupa Ha cBOSI OTFTOBOPHOCT, Ye Tasn MalumHa OoTroBaps
Ha pasnopenbute Ha OupekTuea mawwnHu 2006/42/CE n
€ VWAEHTWYHa, CbIMNacHO MOCOYEHOTO B MpunoxeHue IV Ha
AvpekTuBaTa, Ha MawwuHa npeameT Ha CE ceptudumkart ot
BMAa (BWXTEe NMOCOMEHUAT eTukeT) usgageH ot ICE UHctuTyT
3a Esponeiicko Ceptudmumpane C.n.A., HoTuduumMpaly, opraH
organismo notificato Ne 0303. OTtroBaps Ha pasnopeaduTe 1 Ha
cnegHuTe gonbnHuTenHun aupektvemn: 2014/30/EC, 2014/35/EC,
2011/65/EC, 2012/19/EC.

(Cepus ,,PRO-EVO» Bx. eTukeTa - cTp. 137)

KOMBINIRANA PREKLOPNA PILA
sukladno Europskoj direktivi br. 2006/42/EZ Prilogu Il A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 — 40 023 Castel Guelfo — (BO) ITALIA

Izjavljuje pod isklju¢ivom odgovornoscu da je ovaj stroj u skladu
s Direktivom 2006/42/EC te je identi¢an, kako je to uklju¢eno
u dodatku IV Direktive, stroju certifikata EZ (vidi etiketu) kojeg
izdaje ICE Istituto Certificazione Europea SpA, prijavljeno tijelo
br. 0303. Takoder je u skladu sa sliede¢im direktivama: 2014/30/
EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

(Serija “PRO-EVO” vidi etiketu na str. 137)

SR DEKLARACIJA O USKLADENOSTI

KOMBINOVANI REZAC
prema Evropskoj direktivi 2006/42 / EC Aneks II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Izjavljuje se pod punom odgovornoS¢u da je ova masina je u
skladu sa Direktivom za Masine 2006/42/EC i identi¢na je, kao
Sto je obuhvaceno Aneksom IV Direktive, masini koja je dobila
oznaku CE (pogledajte etiketu) izdata od strane ICE Evropskog
instituta za sertfikaciju SpA, obavesteni organ br. 0303. Takode je
u skladu sa sledeéim ostalim direktivama: 2014/30/EU,2014/35/
EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

(Serija “PRO-EVO” vidi naznacenu etiketu - str. 137)

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji techniczne;j:
Mo, uMetoLLiee paspeLLeHine Ha COCTaBNEHWE TEXHNYECKOI BPOLLIKOPbI:
Jlvue, oTopusnpaHo Aa CbCTaBu TEXHUYECKOTO JOoCUe:

Osoba ovlastena za izradu tehni¢ke dokumentacije:

Osoba ovlaS¢ena za izradu tehnicke dokumentacije:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — W - Agpec - INpu - Adresa - Adresa
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/ Odniesienie do norm
zharmonizowanych/[apMoHu3npoBaHHble ctaHAapTbl/PedepeHTHM
XapMoHuanpaHu ctaHgapTu/ Referentne harmonizirane norme/
Referentni harmonizovani standardi

EN ISO 12100
EN 61029-2-11

EN 55014-1, EN 55014-2 c E

Castel Guelfo (BO) Italy 20/04/2016
FEMF S.p.A.
] Presidmmda.l' onsiglio
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

TRONCATRICE COMBINATA
secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che questa macchina
¢ conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine 2006/42/CE ed &
identica, in quanto inclusa nell’ allegato IV della direttiva, al macchinario
oggetto della certificazione CE di tipo (vedi etichetta riportata) rilasciata
da ICE Istituto Certificazione Europea SpA, organismo notificato n. 0303.
E’inoltre conforme alle disposizioni delle seguenti altre direttive: 2014/30/
UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

(Serie “PRO-EVO” vedi etichetta riportata - pag. 137)

E L AHAQZH ZYMMOP®QZHZ

SYNAYASTIKH MHXANH KOIMHZ
olugwva Je TNV Eupwraik Odnyia 2006/42 / EK mapdpTnua Il A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

AnAwvel UTTO TNV ATTOKAEDTIKR €UBUVN TNG &TI TO TIPSV PNYaAvanu
OUpUOPPWVETal PE TIG dlaTtdagelg Tng Odnyia TTepi Mnyavwv
2006/42/CE kai €ival TTavopoIOTUTIO HE O,TI CUMTTEPIAGMBAVETAI
otov TrapdpTtnua IV Tng odnyiag Tou ev Adyw PNXavAPATOg
TTou aTToTeAel avTikeipevo moTotroinon CE TUTTOU (BEiTE ETIKETA
TIOU OVOQEPETAI) Kal €XEl TTapaxwpenOei amd 1o ivoTitouto ICE
Certificazione Europea SpA, KoIVOTTOINUEVOG OpYavIOUOG ap.
0303. ZuppopwveTal, €TTONG, ME TIG DIOTAEEIS Twv aKOAOUBWV
odnyiwv: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

(Zeipd «PRO-EVO» deite TIKETO TTOU avapEépeTal - o€A. 137)

LV

ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

KOMBINETAIS LENKZAGIS
saskana ar Eiropas Direktivas 2006/42/EK II.A pielikumu
FEMI $.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

uznemoties atbildibu apliecina, ka 81 masina atbilst Direktivas
2006/42/EK noteikumiem un ir identiska, jo ieklauta direktivas IV
pielikuma, masinai, kas ir minéta EK sertifikacija (skatiet noradito
etiketi), kuru ir izdevusi ICE lstituto Certificazione Europea SpA,
institGcija ar registracijas Nr. 0303. Turklat ta atbilst $adam
citam EEK direktivam: 2014/30/ES, 2014/35/ES, 2011/65/ES,
2012/19/ES.

(Serija “PRO-EVO” sk. mark&jumu - 137. Ipp.)

ATITIKTIES DEKLARACIJA

KOMBINUOTOS PJOVIMO STAKLES
pagal Europos Direktyvg 2006/42/EB prieda II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Prisimdama visg savo atsakomybe patvirtina, kad §i masina
atitinka Masiny direktyvos 2006/42/EB nuostatus ir, vadovaujantis
direktyvos IV priedu, ji yra lygiai tokia pati, kaip notifikuotosios
jstaigos Nr. 0303 ICE (Europos sertifikavimo instituto) iSduotame
EB tipo sertifikate nurodyta masSina (Zr. pateiktg etikete). Be to,
ji atitinka tolesniy direktyvy nuostatus: 2014/30/ES, 2014/35/ES,
2011/65/ES, 2012/19/ES.

(Serija ,,PRO-EVO* Zr. pateiktg etikete - psl. 137)

RO DECLARATIE DE CONFORMITATE

MASINA DE TAIAT COMBINATA
Potrivit Directivei Europene 2006/42/CE Anexa II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Declara pe propria raspundere cd aceastd masina este n
conformitate cu Directiva 2006/42/CE si este identica, asa cum
este inclus in Anexa IV a Directivei, cu echipamentul care face
obiectul certificarii CE de tip (consultati eticheta) emisa de ICE
Institutul European de Certificare SpA, organism notificat sub
nr. 0303. Este de asemenea, in conformitate cu dispozitiile
Directivelor urmatoare: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,
2012/19/UE.

(Seria “PRO-EVO” consultati eticheta aferenta - pag. 137)

KOMBINOVANA PILA
podla Eurdpskej Smernice 2006/42/ES Priloha I1.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Prehlasuje na svoju vlastnu a vyluénu zodpovednost, ze tento
stroj je v stlade so Smernicou o strojnom zariadeni 2006/42/
ES a je identicky, pokial ide o to, ¢o je uvedené v prilohe IV tejto
Smernice, so strojom, ktory je predmetom osvedéenia ES typu
(pozri uvedeny §titok) vydanym ICE, Eurépskym certifikatnym
organom SpA, notifikacny subjekt ¢. 0303. Okrem toho je v zhode
s ustanoveniami nasledovnych smernic: 2014/30/EU, 2014/35/
EU, 2011/65/UE,2012/19/EU.

(Série “PRO-EVO” pozri uvedeny stitok - str. 137)

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
Mp6owTo ££0UCIOBOTNUEVO VA KATAPTIOE! TOV TEXVIKO QAKEND:
Persona, kas pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Asmuo, jgaliotas pateikti technine byla:

Persoana autorizata sa elaboreze dosarul tehnic:
Osoba opravnena na vydavanie technickej dokumentacie:

MAURIZIO CASANOVA R
Presso - Ztn die0Buvon - Kopa ar - Su - In cadrul - Za spolo¢nost:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/ MapaTrouTrr oTa eVapUOVIOUEVT
mrpéTuTia/Saskanoto standartu norade/ Nuoroda j darniuosius standartus/
Norme armonizate de referintd/ Odkaz na harmonizované normy

EN ISO 12100

EN 61029-2-11
EN 55014-1, EN 55014-2

Castel Guelfo (BO) Italy 20/04/2016
FEMI S.p.A.

Il Presidente del Consiglio
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

TRONCATRICE COMBINATA
secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Dichiara sotto la propria esclusiva responsabilita che questa macchina
€ conforme alle disposizioni della Direttiva Macchine 2006/42/CE ed &
identica, in quanto inclusa nell’ allegato IV della direttiva, al macchinario
oggetto della certificazione CE di tipo (vedi etichetta riportata) rilasciata
da ICE Istituto Certificazione Europea SpA, organismo notificato n. 0303.
E’inoltre conforme alle disposizioni delle seguenti altre direttive: 2014/30/
UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

(Serie “PRO-EVO” vedi etichetta riportata - pag. 137)

HU MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

KOMBINALT GERVAGO

a 2006/42/EK eurbpai iranyelv II.A melléklete szerint
a FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Kizarolagos feleléssége tudataban kijelenti, hogy a gép megfelel
a 2006/42/EK Gépekrdl szol6 iranyelvnek, és megegyezik, mivel
aziranyelv V. fejezete tartalmazza, az ICE Istituto di Certificazione
Europea SpA, 0303 sz. akkreditalt testilet altal kiallitott EK-
tipustanusitvany targyat képezd géppel (lasd a csatolt cimkeét).
Ezen tul megfelel a kdvetkezd tovabbi iranyelveknek: 2014/30/
EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

(PRO-EVO sorozat Id. a cimkét -137. old.)

ET

VASTAVUSDEKLARATSIOON

KOMBINEERITUD KALDNURKSAAG
on vastavuses Euroopa direktiiviga 2006/42/EU lisa II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Kinnitab omal vastutusel, et kdesolev masin vastab masinadirektiivi
2006/42/EU sitetele ja on identne direktiivi IV lisas kirjeldatud
masinatele, millele peab véljastama CE-tulbihindamistéendi (vt
silti) teavitatud asutus nr 0303, ICE Istituto Certificazione Europea
SpA. Lisaks vastab see ka jargnevate muude direktiivide satetele:
2014/30/EL, 2014/35/EL, 2011/65/EL, 2012/19/EL.

(Seeria “PRO-EVO” vt silti - Ik 137)

KOMBINOVANA PILA
podle Evropské smérnice 2006/42/ES Pfiloha Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

Prohlasuje na svoji vlastni a vyluénou odpovédnost, Ze tento
stroj je v souladu se Smérnici o strojnim zafizeni 2006/42/ES
a je identicky pokud jde o to, co je uvedeno v pfiloze IV této
Smérnice, se strojnim zafizenim, které je pfedmétem osvéd&eni
ES typu (viz uvedeny §titek) vydanym ICE, Evropskym
certifikaCnim organem SpA, notifikacni subjekt €. 0303.
Kromé toho je ve shodé s ustanovenimi nasledujicich smérnic:
2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/UE,2012/19/EU.

(Série “PRO-EVO” viz uvedeny Stitek - str. 137)

S L IZJAVA O SKLADNOSTI

KOMBINIRANA KROZNA ZAGA
v skladu s Prilogo ILA k Direktivi 2006/42/ES Evropskega
parlamenta in Sveta
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

na lastno odgovornost izjavi, da je stroj skladen z dolo¢bami
Direktive o strojih 2006/42/ES in da je enak, tako kot je to
navedeno v prilogi 4 direktive, stroju, ki je predmet potrdila ES
(glejte nalepko), ki ga izdaja Evropski institut za certificiranje (ICE
SpA), prigladeni organ &t. 0303. Obenem je stroj skladen tudi z
naslednjimi direktivami: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU,
2012/19/EU.

(serija PRO-EVO, glejte nalepko - str. 137)

KOMBINE KESICIi
Avrupa Direktifi 2006/42/CE EK II.A sayili Avrupa Direktifine gére
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALYA

UYGUNLUK BILDiRiMi

Sorumlulugu minhasiran kendisine ait olmak Uzere isbu
makinenin 2006/42/CE sayli Makineler Direktifine uygun
oldugunu ve direktifin IV ekine dahil edilmis olmasi hasebi ile 0303
akreditasyon numarali ICE Avrupa Sertifikasyon Enstitlisiniin
tanzim etmis oldugu CE tip sertifikasina (bkz. etiket) konu makine
ile oldugunu beyan eder. Bunun yani sira agagida siralanan diger
direktiflere de uygundur: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,
2012/19/UE.

(Seri “PRO-EVO” etikete bakiniz - sayfa 137)

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

A miszaki dokumentaciot készité meghatalmazott személy:
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik:

Osoba povérena vypracovanim technické dokumentace:
Pooblas¢ena oseba za sestavo tehni¢ne dokumentacije:
Teknik fasikull olusturulmaya yetkili personel:

MAURIZIO CASANOVA
Presso - Cég - Asukoht - Za spole¢nost - Pri podjetju - Adres:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Harmonizalt szabvanyokra
valé hivatkozas/Viide harmoniseeritud standarditele/Odkaz na
harmonizované normy/Sklicevanje na harmonizirane standarde/
Uyumlastiriimis standartlara bakiniz

EN ISO 12100

EN 61029-2-11

EN 55014-1, EN 55014-2

C€

Castel Guelfo (BO) Italy 20/04/2016
FEMI S.p.A.
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