
   

 Las indicaciones de esta ficha te cnica se basan en las caracterí sticas y potenciales usos conocidos por nosotros. En general, 
no es posible deducir de esta informacio n una obligacio n o responsabilidad legal a partir de estos datos.                                               

 

Review 2025 

 
 
 
 
 

 

 
 

 

 
 

 
 
 
  

35S10 
SELLADOR JUNTAS FUERTE 

 

Producto anaeróbico monocomponente adecuado 

para el sellado de piezas planas y metálicas roscadas 

según la normativa, en instalaciones civiles e 

industrias de agua, aire, gas, gasóleo, GLP, etc.  

Se puede utilizar en racores de hasta 2’ con roscas 

normalizadas. 35S10 se polimeriza espontáneamente 

cuando se encuentra en ausencia de aire en el 

interior de superficies metálicas. Producto 

tixotrópico de resistencia mecánica media para 

bloquear y sellar piezas roscadas y acoplamientos 

lisos.  Sellador para piezas planas como cárteres, 

bridas y cuerpos de bomba. Sustituye a las juntas 

convencionales.  

 

DESCRIPCIÓN CARACTERÍSTICAS TÉCNICAS 

CÓDIGO - FORMATO 

USO 

 
Naturaleza Resina metacrílica 

Color  Verde fluorescente 

Densidad  1,05 kg/l 

Viscosidad 20000/40000 mPa.s 

Inflamabilidad >100°C 

Par de desenrosque N.m 16/22 (ISO 10964) 

Desenrosque residual N.m 10/20 (ISO 10964) 

Resistencia °C -50 +150 

Holgura máxima 0,35 mm 

Endurecimiento de func. 3-6 horas 

Endurecimiento final 12-24 horas 

Conservación 24 meses (5/28°C) 

 

 

 

Código Formato                 EAN Confección 

1SR075SP   75 ml 8020089999745     Bote 

    

 

 

 

 

 
  

 

 

 

Limpiar las piezas y aplicar el producto en toda la 

superficie de contacto. Apretar a fondo. No volver a 

colocar las juntas y esperar el tiempo necesario para 

que se endurezca. Para obtener los mejores 

resultados, se recomienda trabajar sobre superficies 

limpias y secas. No es adecuado para uniones de 

metal y plástico, ni en circuitos de oxígeno, ni para el 

sellado de instalaciones con productos básicos o 

ácidos fuertemente oxidantes. 

RESISTENCIA QUÍMICA 
 

 T°C 100h 500h 1000h 

Agua/glicol 85 110 110 110 

Líquido de frenos 22 100 100 100 

Aceite de motor 125 105 110 110 

Acetona 22 105 100 105 

 

 PRODUCTO POLIMERIZADO 
 

  

Acero 15 - 25 minutos 

Latón     4 - 8 minutos 

Zinc 12 – 20 minutos 

  

 

 POLIMERIZACIÓN 

Depende de las propiedades de los materiales y de la 

temperatura a la que se produce la polimerización. La 

temperatura ideal de polimerización se sitúa entre 20 

y 25°C. Las temperaturas más bajas ralentizan la 

reacción, mientras que las más altas la aceleran. 


