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DEFINICION

Sellante de silicona acida monocomponente, resistente a bajas y elevadas temperaturas, para
aplicacion profesional en usos industriales y de automocién, que vulcaniza al tacto en 15 minutos, a
temperatura ambiente.

VENTAIJAS
¢ Permanentemente flexible en un amplio rango de temperaturas evitando fugas.
e Estable con Aceites de Motor e Industriales.
e Puede eliminarse facilmente en desmontaje o reparacion.
e Produce una total estanqueidad en las juntas.
e Resiste al agua, a los rayos U.V., a la humedad, a cambios de temperaturay
vibraciones.

APLICACIONES

SILKRON SPG es un sellante-adhesivo para la formacién de juntas in situ resistentes a los aceites.
Aplicable para formacidn de juntas mecanicas resistentes a aceites y a algunos productos quimicos
(acidos no concentrados) y para sellado de tanques y tuberias de productos de dicha naturaleza. Juntas
de carter de aceite, cajas cambio, tapa balancines, bombas de agua, cajas termostatos, carteres de
transmisioén y tapas valvulas.

No debe utilizarse como junta de culata o en juntas que estén en contacto directo con combustibles.
Estable, una vez curado, entre -60°Cy +220°C.

MODO DE EMPLEO

Las superficies deben estar limpias, secas y exentas de grasas y aceites. En general, no requiere
imprimacién previa. Aplicar entre +5°Cy +45°C. No adquiere su maxima adhesién hasta transcurridas
24-48 h. No someter a calor o frio intenso hasta 96 horas después de su aplicacién.

VIDA UTILY ALMACENAMIENTO
La vida minima del producto se estima en 18 meses desde su fecha de fabricacidn si se mantiene en su

envase original y almacenado a temperatura ambiente (max. 23°C) en lugar seco, evitando la
humedad.
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SEGURIDAD, HIGIENE Y MEDIO AMBIENTE

Conforme a la legislacién vigente, existe la correspondiente Ficha de Datos de Seguridad. Dicha
documentacién proporciona informacion relativa a las medidas de precaucidon a tomar durante la
manipulaciéon y medidas de primeros auxilios y datos medioambientales disponibles.

TABLA DE CARACTERISTICAS

CARACTERISTICAS TECNICAS METODOS ESPECIFICACION

MIN. TIPICA MAX.

PRODUCTO:

= ASPECTO i Pasta tixotropica negra

- Sistemas de reaccion ..........ccccceeieeeniiieennnn. Acética

- Resistencia a la temperatura en punta ........... -70°C a +250°C

- Resistencia a la temperatura en continuo -60°C a +220°C

-Temperatura de aplicacion (1) ........cccceevveeennee +5°C a +35°C

- Velocidad de extrusion (s/20 @) ....ccoovcvveevnnennn K30033 20g. Boquilla 2 mm.2,75 bar 80 160 240

- Descuelgue (pulgadas a 20°C) .........c..cccvenene. ASTM D2202 0 01 02

- Tiempo de formacion de piel (min) ................. K30027 15

- Velocidad de curado (mm)

1dia e, 4
2dias ...ooevveeieieceeeienn, 7

PRODUCTO CURADO (7 dias, 23°C, 50% H.R.):

- Dureza (Shore A) .....cooveveieeieciececeee ISO 868-2003 28

- Resistencia a traccion (MPa) ............cc.ee.u.... ISO 37-2005 1,3

- Médulo a 100% alargamiento (MPa)............. ISO 37-2005 0,5

- Alargamiento a rotura, % .........ccceceeeveeeeeennen. ISO 37-2005 300

RESISTENCIA AL ACEITE MINERAL (7 dias,

150°C)

- Dureza (Shore A, %) ......ccvveeeeeeeeeeenenn, ASTM-D-2240 -40

- Resistencia a traccion (MPa, %)) .................. ASTM-D-412/C -12,8

- Médulo a 100% alargamiento (%) -............. ASTM-D-412/C -30

- Alargamiento a rotura, %0 ............cccevevennenen. ASTM-D-412/C +6

RESISTENCIA AL CALOR (7 dias, 255°C)

- DUreza (Shore A, %) ......coovereeeeeneeereennne. ASTM-D-2240 -7

- Resistencia a traccion (MPa, %)) ..........ccc..... ASTM-D-412/C 91,5

- Médulo a 100% alargamiento (%) .............. ASTM-D-412/C -88

RESISTENCIA AL CALOR (7 dias, 220°C)

- DUFEZa (ShOTE A, 96) wvveoevveeeeeeeeeereeeeeeesenens ASTM-D-2240 -45

- Resistencia a traccion (MPa, %)) ..........cee.e ASTM-D-412/C -25

- Médulo a 100% alargamiento (%) -............. ASTM-D-412/C -51

(1) A causa de condensaciones que pudieran aparecer y que afectarian a la adherencia, no se recomienda sellar

sobre sustratos que tengan una temperatura < 5°C.

NOTA: Estos datos representan valores medios medidos después de diferentes ensayos. Dada la amplia variedad

de condiciones de funcionamiento y tipos de sustratos, estos datos no constituyen base para la fijacion de

especificaciones.
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FORMATOS Cartucho 300 ml, envase a presion 200ml y tubo 75ml.
Para otros formatos contacten con nuestro Servicio Técnico Comercial.

LIMPIEZA w,
Para la limpieza de manos, herramientas y mecanismos, recomendamos el uso
de las toallitas de maxima eficacia SCRUBS.

No precisan agua, ni lavado ni secado posterior.
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