CODE NO. THREAD GRIP RANGE DRILL d D K L | (of S GROV SERR. Lf TENSILE(KN) | TORQUE (Nm)
TRO4100LFKNI4 M4-PO,7 0,5-3,0 26,0 @5,9 28,5 1,00 10,00 4,80 6,50 5,64 247 30T 6,00 6,80 3,00
TRO5120LFKNI4 M5-PO,8 0,5-3.0 @7.0 26,9 @9.5 1,00 12,00 5,70 6,50 6,64 24T 36T 7,50 10,00 6,00
TRO6145LFKNI4 Mé-P1,0 0,5-3,0 9.0 28,9 12,5 1,50 14,50 7,60 7.20 8,64 30T 36T 10,20 15,00 10,00
TRO8160LFKNI4 M8-P1,25 0,5-3.0 11,0 10,9 15,5 1,50 16,00 9,50 7,70 10,64 36T 36T 10,80 27,00 24,00
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